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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do po-
przecznego szlifowania zaryséw lukowych i mimo-
Srodébw, przy wykorzystaniu szlifierek ostrzalek,
szlifierek do plaszczyzn lub tez szlifierek do wal-
kow. .

Znanym, stosowanym urzgdzeniem do uzyskiwa-
nia zaryséw lukowych jest stemplarka wykonu-
jgca luki na zasadzie strugania wzdluznego mate-
rialu w stanie niezahartowanym. Innym znanym
urzgdzeniem stosowanym do uzyskiwania zarysow
tukowych jest frezarka ze stolem obrotowym lub
podzielnica.

W przypadku stosowania obydwu wymienionych
urzgdzen wymagana jest wykanczajgca obrébka
reczna, co wymaga duzej pracochionnosci, a uzy-
skiwane dokladnosci sg rzedu 0,05 mm.

Celem wynalazku jest umozliwienie wykonywa-
nia zarys6w lukowych w spos6b w pelni zmecha-
nizowany, pozwalajgcy mna poddawanie zabiegom
detale w stanie zahartowanym i uzyskiwanie do-
kladnoS$ci rzedu 0,005 mm.

Zadaniem wynalazku jest skonstruowanie urzg-
dzenia o charakterze przystawki do wspélpracy
z szlifierkg typu ostrzalki, szlifierkg do plaszczyzn,
lub szlifierka do walkoéw, realizujgcg postawiony
cel.

Cel ten zostal osiggniety przez skonstruowanie
urzgdzenia, ktére stanowi korpus zaopatrzony w po-
ziomy cylindryczny otwoér wewnatrz ktérego jest
osadzone obrotowo wrzeciono zakonczone z jednej
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strony glowicg robocza bedgcg uproszczonym su-
portem krzyzowym, ktorego zewnetrzna nastawna
tarcza zaopatrzona w wydluzong szyjke i pryzma-
tyczne wyciecie, lgcznie z pier§cieniowym jarzmem
stanowi uchwyt do mocowania obrabianego przed-
miotu, za$ z drugiej strony wrzeciono jest zakon-
czone pokretlem recznym sprzezonym ze wska-
z6wka wspoOlpracujgcyg z podzialkg katowa nacieta
na tarczy zamocowanej na korpusie.

Tak skonstruowane urzgadzenie umozliwia do-
dokladne umocowanie przedmiotu obrabianego z za-
chowaniem wiernego usytuowania punktu zatocze-
nia tuku wzgledem osi obrotu wrzeciona, co pozwala
na powtarzalne, bardzo dokladne szlifowanie cze-
Sciowych zaryséw lukowych czeSci form wykroj-
nikéw i innych narzedzi specjalnych.

Wynalazek jest blizej obja$niony na przykladzie
wykonania przedstawionym na zalgczonym ry-
sunku, na ktéorym fig. 1 przedstawia urzgdzenia
wedlug wynalazku w przekroju wzdluznym (osio-
wym), fig. 2 — jarzmo do mocowania, fig. 3 —
widok urzadzenia od strony tarczy z podziatkg
z czeSciowym wykrojem, fig. 4 — widok urzadzenia
od strony tarczy czolowej, fig. 5 — tarcze czolowg
w widoku perspektywicznym, fig. 6 — 1gcznik
krzyzowy w widoku perspektywicznym i fig. 7 —
wrzeciono w widoku perspektywicznym.

Urzgdzenie wedlug wynalazku ma korpus 1 za-
opatrzony w cylindryczny poziomo usytuowany
otwér, wewngtrz ktérego jest osadzone obrotowo
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wrzeciono 2 zakonczone tarczg z wycietymi pro-
stopadle do siebie rowkami. Dwa prostopadie wzgle-
dem siebie rowki sg tak usytuowane, ze ich Scianki
boczne przechodzg przez Srodek symetrii tarcz. Do
larczy wrzeciona 2 przylega nastawna tarcza 3 za-
opatrzona w wydluzong szyjke i pryzmatyczne wy-
ciecie oraz rowek rownolegly do jednej z plasz-
czyzn wyciecia pryzmatycznego. Tarcza 38 wraz
z jarzmem 4 siluzy do mocowania i ustawiania
obrabianego przedmiotu wzgledem osi wrzeciona 2.

Wrzeciono 2 jest z drugiej strony zaopatrzone
w pokretlo 5 sprzezone ze wskazowksg 6, ktére
umozliwia reczne riadawanie obrotu wrzecionu 2
w nastawionych granicach kgtowych. Nastawna
tarcza 3 jest polgczona z tarczg wrzeciona 2 Sru-
bami 7 oraz lgcznikiem krzyzowym 8, ktéry po zlu-
zowaniu Srub 7 zapewnia dwa stopnie swobody
nastawnej tarczy 3. )

Odsuniecie plaszczyzn wycigcia pryzmatycznego
nastawnej tarczy 3 wzgledem osi obrotu wrzeciona
2 jest ustalone za pomocg stosoOw plytek wzorco-
wych, wsuwanych pomiedzy plaszczyzny wycigcia
pryzmatycznego nastawnej tarczy 3 i nastawnych
klockéw 9. Do korpusu 1 jest zamocowana tarcza 10
na ktérej jest naniesiona podzialka kgtowa wspol-
pracujgca, ze wskazowkg 6, a ponadto w tarczy 10
jest uksztaltowany koltowy rowek teowy stuzacy do
ustawienia zderzak6éw 11 ograniczajgcych obrot
wrzeciona w wymaganym zakresie kagtowym.
~ Korpus 1 posiada przeciecie usytuowane wzdluz
cylindrycznego otworu poziomego umozliwiajgce za
pomoca $rub 12 regulacje luzéw wrzeciona 2.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest opi-
sane ponizej. Urzadzenie wedlug wynalazku mocuje
sie na maszynie osig wrzeciona 2 réwnolegle do osi
Sciernicy, wykorzystujgc istniejgcy w korpusie 1
otwor dla §ruby mocujgcej, oraz rowki wpustowe.
Przyrzgd mozna tez mocowaé¢ bezpoSrednio na
uchwycie elektromagnetycznym tych maszyn, ktére
takowy posiadajg.

Nastepnie oblicza sie wspélirzedne punktu, z kt6-
rego ma by¢ zatoczony luk na przedmiocie obrabia-
nym, to znaczy odleglo$ci tego punktu od dwoch
powierzchni zewnetrznych, majgcych stuzy¢ jako
bazy do mocowania. Na odleglosci te nastawia sie
zewnetrzng nastawng tarcze 3, wsuwajgc pomiedzy
plaszczyzny jej pryzmatycznego wyciecia, a ustaw-
cze klocki 9 odpowiednie stosy plytek wzorcowych,
po czym dokreca sie mocujgce Sruby 7.
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Przedmiot obrabiany uklada sie w wycieciu pryz-
matycznym zewnetrznej nastawnej tarczy 3 wysu-
wajgc poza jej przednie czolo te cze§é przedmiotu,
ktéra ma podlegaé oszlifowaniu, a nastepnie mocuje
si¢ pier§cieniowym jarzmem 4. W dalszym ciggu
ogranicza sie odpowiednio kgt obrotu wrzeciona,
aby pokrywat sie on z katem tuku, jaki ma byé
wyszlifowany na przedmiocie. W tym celu nalezy
odpowiednio ustawi¢ i zacisngé nastawne zderzaki
11 wykorzystujac podziatke katowsg podziatowe]
tarczy 10. Nastgpnie manewrujgc suportami obra-
biarki, podsuwa sie przyrzad wraz z przedmiotem
pod S$ciernice i szlifuje przedmiot wglebnie wyko-
nujgc rownocze$nie wahadiowe obroty wrzecionem
urzgdzenia, w nastawionym zakresie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do poprzecznego szlifowania zary-
sow lukowych i mimosrodéow, znamienne tym, Zze
korpus (1) wyposazony jest w poziomy cylindryczny
otwor, wewnatrz ktérego jest obrotowo usytuowane
wrzeciono (2) zakonczone z jednej strony glowicg
roboczg w postaci uproszczonego suportu krzyzowe=
go, ktorego zewnetrzna nastawna tarcza (3) zaopa-=
trzona w wydituzong szyjke i pryzmatyczne wyciecie
wraz z pierScieniowym jarzmem (4) tworzy uchwyt
do mocowania obrabianego przedmiotu, podczas gdy
z drugiej strony wrzeciono (2) jest zakonczone na-
sadzonym recznym pokrettem (5) sprzezonym ze
wskazoéwka (6) wspodipracujaca z tarczg (10) zamo=
cowang na korpusie (1) i zaopatrzong w katowg po-
dziatke oraz nastawne zderzaki (11).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze czolowa tarcza wrzeciona (2) oraz zewnetrzna
nastawna tarcza (3) sg polgczone mocujgcymi $ru-
bami (7) i krzyzowym Igcznikiem (8) umieszczonym
suwliwie w prostopadlych do siebie rowkach obu
tarcz.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne fym,
ze czolowa tarcza wrzeciona (2) zaopatrzona jest
w trzy rowki o przekroju prostokgtnym z ktérych
jeden jest prowadnicg krzyzowsg }gcznika (3), a po-
zostale dwa, wzajemnie prostopadtle, sg tak usytuo-
wane, ze ich $Scianki boczne przechodzg przez $ro-
dek tarczy.
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