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RieSi sa problém vytvdramia efektu riase-
nia na dieloch z usne a usni podobnych ma-
teridlov vytvdranim zdhybov. Zahyby sa vy- "
tvdraji postupnym vtld€anim dielu do dra-
7ok pruZnej podlozky, na ktora sa ustredi,

potom sa podlepi a snime z pruZnej podloz- i«
ky. Zahyby sa fixuji zaZehlenim a diel sa
vysekne na koned¢ny tvar. RieSenie moZno 3
vyuZit najmé v obuvnickej a galantérnej vy-
robe.
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Vynélez sa tyka spdsobu riasenia dielov
z plochych ohybnych materidlov, najmé pri-
rodnych a syntetickych usni, vytvorenim
zahybov, zaistenim zdhybov podlepenim a
zaZehlenim, najm#d pre obuvnicku a galan-
térnu vyrobu. ‘

Je zndmy' spésob rutného vytvérania zé-
hybov s néslednym : poklepanim alebo za-
Zehlenim a zaistenim zdhybu podlepenim a-
lebo pre$itim po okraji. Tento spdsob je vel-
mi pracny a v pripade, Ze je potrebné dodr-
Zat presnd polohu zdhybu, musi sa tdto vo-
pred vyznadit, napr. pomocou 3$ablény. Da-
lej je zndmy spOsob. vytvdrania zdhybov v
celej ploche materidlu. Z&hyby sa vytvéaraja
prechodom cez valce otadajlice sa rozdiel-
nou rychlostou, pritom materidl sa priva-
dza k stistave valcov meniacim sa smerom.
dochédza k zaZehleniu vytvoreného zéhybu,
Prechodom materidlu cez ststavu valcov
takZe- nie -je nutné zaisfovanie vytvorenych
zéhybov piodlepenim v celej ploche. Po vy-
seknut{ dielu pre obuv alebo vyrobky koZe-
nej galantérie je v3ak jeho podlepenie mut-
né. Produktivita prdce u tohto sposobu je
ovela vys$ia oproti ru€nému vytvdraniu za-
hybov. Nevyhodou je nepravidelné tvorienie
zdhybov. Tvar zdhybov, poloha a hustota
ich rozmiestnenia sa nedaji vopred presne
nastavit. Po vyseknuti nemaji diely rovnaky
charakter makréenia, fo spdsobuje taZzkosti
najmé pri dopédrovani obuvi vyhotovenej s
pouZitim takychto dielov. Je tieZ pouZivany
spOsonb vytvdrania zdhybov ma usiiovych
alebo koZenkovych materidloch v tvare pa-
su konstantnej Sirky pomocou sistavy po-
dédvacich a zaZehlovacich valtekov s mimo-
beZnymi osami otdfania. Podavacie profilo-
vané valfeky rovnomerne nakrduji mate-
ridl zmenSovanim 8irky pédsu a podéavaju
materidl na zaZehlovacie valfeky s hlad-
kym povrchom. Tymto spbsobom sa dosiah-
ne rovnomerné vytvorenie zdhybov kon-
stantného tvaru pri pomerne vysokej prio-
duktivite prace. Nevyhodou tohoto spdscbu
je vysoky wodpad, ktory vznika tym, Ze mate-
rial sa musi najskodr narezat na pdsy, z kto-
rych sa po nakréeni vysekdvaja diely poZa-
dovaného tvaru. Znadne sa tak zhor3uje
skladnost dielov pri vysekdvani a vznika
vyS8ie percento odpadu.

Uvedené nevyhody odstratiuje spdsob ria-
senia podla vyndlezu, ktorého podstata spio-
giva v tom, Ze diel sa ustredi na pruZna pod-
loZku opatrent drdZkami, do ktorych sa po-
stupne vtlata, potom sa podlepi a snime z
pruznej podloZky.
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Technicky G¢inok vynélezu spofiva v tom,
Ze sa dosiahne dobrd reprodukovatelnost
tvorby zéhybow, ich presny' twar a poloha

na dielci pri vhiodnej produktivite préce pre

podmienky sériovej vyroby. Vhodnym pocia-

toénym tvarom dielu sa zniZi percento od-

padu materidlu na minimum. Na-objasne-
nie spOsobu vytvdrania zdhybov na usiiovy,
resp. koZenkovy «diel zvr8ku wobuvi podla vy-
ndlezu je priloZeny schematicky vykres, kde
znadl obr. 1 pddorys dielu -uloZeného na
pruZnej podloZke, obr. 2 priédny rez:prui-
nou podlozkou s uloZenym dielom a matri-
cami a obr. 3 priefny rez podlepenym die-
lom s vytvorenym zdhybmi vo zvécSenej
miere.

Postup podla predkladaného spdscbu je
nasledovny. PredbeZne vyseknuty zvrikovy
diel 1 sa poloZi licnou stranou na pruzni
podloZzku 3. Po¢iatotna poloha zvrSkového
dielu 1 vo&i pruZnej podloZke 3 je urfend
neznazornenymi znatkami. Nezndzornenym
lisovacim zariadenim sa uvedie do pohybu
rdm 4, v ktorom st upravené matrice 5a aZ
5e, ktoré postupne vtla€aji materidl zvrs-
kového dielu 1 od jeho prvého okraja 1a k

“drubému okraju 1b do zodpovedajtucich dré-

7ok 3a aZ 3e, vytvorenych v pruZnej podloZ-
ke 3. Matrice 5a aZ 5e pritom tvarovo zod-
povedaji pribliZhe rovnako rientovanym
drédZkam 3a aZ 3e pruZnej podloZky 3. Po
Uplnom vtladeni materidlu zvrikového die-
lu 1 do v3etkych dréZok 3a aZ 3e sa pohy-
bom ramu 4 za¢nu postupne vysivat od dru-
hého okraja 1b k prvému okraju 1a, teda v
opatnom poradi ako pri ich zasidvani. PruZ-
néd podloZka 3 udrZi takto vytvarovany zvrs-
kovy diel 1 v drdZkach 3a aZ 3e. Na rubna
stranu zvr$kového dielu 1 sa nalepi piodSiv-
ka 2, ktord zabezpec¢i zachovanie vytvarova-
nych zdhybov z po jeho silati z pruznej pod-
loZky 3. Podlepeny zvrSkovy diel 1 sa potom
vhodnym spodsobom, napr. sustavou valCe-
kov zaZehli a takto upraveny sa vysekne do
konetného tvaru podla prislu$ného vel-
kostného €isla. oPdobne sa postupuje aj v
pripade vtid€ania materidlu zvrSkového die-
lu 1 do draZok 3a aZ 3e pruZnej podloZky 3
od jehio stredu k prvému a druhému okraju
1a a 1b. Pofet zdhybov a v podstate aj ich
tvar sa daji lubovolne menit. Z&hyby méZu
mat rovnaki alebo rozdielnu Sirku, modZu
byt vedené od wokrajov alebo byt ukonde-
mé v lubovolnom mieste postupnym zmen3o-
vanim S3irky.

. Sposob podla vyndlezu je moZné vyuZit
najmé v obuvnickej a galantérnej vyriobe.
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PREDMET VYNALEZU

Sp6:ob riasenia dielov z plochych ohyb- vyznacujici sa tym, Ze diel sa ustredi na
nych materidlov vytvorenim zdhybov, fixo- pruZnd podloZku opatrent drdzkami, do kto-
vanim zahybov podlepenim, zaZehlenim a rych sa postupne vtlaca, potom sa podlepi a
dodatocnym vyseknutim ma koneiny tvar, snime z pruZnej podloZky.
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