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RieSenie sa tyka zapojenia zariadenia na
elektrochemické obrébanie vnutorného po- ]
vrchu stien valcovych dutin. [ O BTH OV T

Podstata rieSenia spotiva v tom, e klad- : N |
na svorka zdroja pracovného pridu je pri- \
- ‘pojend paralelne na prva ststavu rotacnych P "'ﬂ

upinacich prvkov mechanicky a elektricky :
spojenti s prvym obrobkom. Prvy pracovny
' néstroj je pripojeny paralelne na druhd si- ~
stavu rotatnych upinacich prvkov mecha-
nicky a elektricky spojent s druhym obrob-

kom. Druhy pracovny néstroj je pripojeny § ' 4
paralelne na n-ta ststavu rotaénych upina- ’
rJ
I

cich prvkov mechanicky a elektricky spo-
jent s n-tym obrobkom. N-ty pracovny na-
stroj je pripojeny na zépornd svorku zdro-
ja pracovného prudu. Elektricky obvod je
uzatvoreny cez elektrolyt v dutindch obrob-
kov. £
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Vynélez sa tyka rieSenia zapojenia zaria-
idenia na elektrochemické obrdbanie vnidtor-
ného povrchu stien valcovych dutin, najmé
rirok o velkych dizkach. .

Dosiahnutie vysokej kvality opracovania
vnatornych povrchov stien valcovych dutin,
najmé tenkostennych rirok o welkych alz-
kach je technicky wvelmi obtiaZne a v sucas-
nosti vzhladom ma kvalitu opracovaného
povrchu nevyhovujice. Jednou z pouZiva-
nych technolégii je elektrochemicke obra-
banie. Jeho mevyhodou st v8ak pri obrdabani
jednej stdiastky vysoké investi¢né néklady,
nizka uéinnost a velka zastavand plocha.

Vyssie uvedené mnevyhody odstraiiuje a
technicky problém rie$i zapojenie zariade-
nia na elektrochemické obrgbanie vnutor-
ného povrchu stien valcovych dutin, najmé
rirok o velkych dizkach podla tchoto vy-
nalezu, ktorého podstatou je, Ze kladna
svorka zdroja pracovného pridu je pripoje-
né paralelne na prvd sdstavu vymenitelnych
rotadnych upinacich prvkov pozostdvaju-
cich aspoii z dvoch &asti, ktorych deliaca
rovina nie je rovnobeZnd s osou opornych
rotatnych kladiek, mechanicky a elektric-
Ky spojent s prvym obrobkom.

Prvy obrobok je cez elekirolyt vodivo
spojeny s prvym pracovnym nastrojom pri-
pojenyms paralelne na druhi sistavu vyme-
niteInych rotadnych upinacich prvkov me-
chanicky a elektricky spojent s druhym ob-
robkom.

Druhy obrobok je cez elektrolyt vodivo
spojeny s «druhym pracovnoym néastrojom,
pripojenym paralelne na m-ti sdstavu vy-
menitelnych rotatnych upinacich prvkov
mechanicky a elektricky spojent.s n-tym
obrobkom:.

N-ty obrobck je cez elektrolyt vodivo
spojeny s n-tym pracovnym mnéstrojom, pri-
pojenym na zdpornd svorku zdroja pracov-
ného pradu. Cislo n je celé kladné ¢&islo,
pre ktoré plati 2 = n £15. -

Zapojenie zariadenia ma elektrochemicke
obrabanie vnttorného povrchu stien valco-
vfch dutin umoZiluje opracovanie naraz
najmenej dvoch sttiastok na jednom zaria-
deni. Technicko-ekonomické uéinky sdG naj-
priaznivejsie pri opracovani troch stciastok
naraz, kedy sa tasovy cyklus zniZuje na tre-
tinu, zni#i sa hmotnost stroja cca o dve tre-
tiny, zastavend plocha sa zmensi cca 0 dve
Sestiny a vyrobna préacnost strojov sa zniZi

“cca o 40 %.

Paralelny privod pradu na obrobok umoz-
fiuje rovnomerné rozdelenie pracovného
pridu do obrobku, zniZuje energetickeé stra-
ty a zniZuje prehrievanie suciastky v mies-
te jej uchytenia, &im.odstrafiuje neZiadtce
fyzikalno-mechanické zmeny stciastky z
dovodu lokdlneho prehiratia, respektive
prepdlenia stien opracovanej sugiastky.

Na pripojenom  vykrese je Zznéazornené
{
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prikladné zapojenie zariademnia na elekfro-
chemické obrédbanie vnttorného povrchu
stien wvalcovych dutin, kde na obr. 1 je na-
kreslené sériové zapojenie sustavy pracov-
nych néstrojov a na obr. 2 je nakresleny
privod elektrického pridu na obrobok.

Zapojenie zariadenia na elektrochemické
obrdbanie vnudtorného povrchu stien valco-
vych dutin je realizované nasledovne.

Kladnéd svorka zdroja 1 pracovného pri-
du je pripojend paralelne na prvi ststavu
vymenitelnych rotatnych upinacich prvkov
4a, 4b . . . 4n pozostdvajicich aspoii z dvoch
gasti, ktorych deliaca rovina 5 nie je rov-
nobeZné s Osou opornych rotatnych kladiek
6, mechanicky a elektricky spojent s prvym
obrobkom 2a, ktory je cez elektrolyt vodi-
V0 spojeny s prvym pracovnym néstrojom 3a.

Prvy pracovny néstroj 3a je pripojeny
paralelne na druhi ststavu vymenitelnych
rotaénych upinacich prvkov 4a, 4b . . . 4n
mechanicky a elektricky spojent s druhym.
obrobkom 2h, ktory je cez elektrolyt wodi-
wo spojeny s druhym pracovnym nastrojom
3b. :
" Druhy pracovny mnéstroj 3b je pripojeny
paralelne na n-td stdstavu vymenitelnych
rotatnych upinacich prvkov 4a, 4b . . . 4n
mechanicky a elektricky spojent s n-tym
obrobkom 2n, ktory je cez elektrolyt vodi-
vo spojeny s m-tym pracovnym nastrojom
3n, pripojenym na zépornt svorku zdroja 1
pracovnéha pradu. Cislo n je celé kladné
¢&fslo, pre ktoré plati 2 =m = 15.

Do prestavitelnych upinacich hniezd tvo-
renych rotatnymi upinacimi prvkami 4a,
4b . .. 4n v tvare delenych prstencov, ktoré
plnia_funkciu privodnych krazkov.elektric-
kého pradu i funkciu pohonu pri rotécii
stiastky sa upne zverne obrobok 2a. Upi-
nacia hniezda si. umiestnené pravidelne:po
celej diZke obrobku2a vo vzdialenosti za--
vislej na elektrickych a mechanickych:vlast-.
nostiach obrobku, ako-i na.jeho rozmeroch,
¢im sa zamedzi .prehybaniu, torznému.na-
‘mahaniu, skricaniu a neZiaducemu prehrie
vaniu materidlu. . T
© Prechod nahonu i privodu elektrickej -e-
nergie cez deliacu rovinu 5 mezanechdva
neziaduce stopy na -obrdbanom povrchu
steny. Vymenitelné rota¢né upinacie prvky
4a, 4b ... . 4n umoZiuji obrdbanie obrobkowv:
o.réznych vonkajiich priemeroch a tvaroch:
' Rovnakym spdscbom sa upni obrobky: 2h.
" ..2n. Kladna svorka zdroja 1 pracevného:
pridu sa pripoji na prvy obrobok 2a. Prvy
'pracovny néstroj 3a sa pripoji na druhy ob-
robok 2b. Druhy pracovny néstroj 3b sa pri-
‘poji na m-t§ obrobok 2n. N-ty pracovny né-
stroj 3m sa pripoji na zdpornd svorku zdro-
ja 1 pracovného pridu. Elektricky obvod
sa uzavrie cez elektrolyt, pradiaci valcovy-
mi dutinami obrobkowv 2a, 2b . . . 2n.
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PREDMET VYNALEZU

Zapojenie zariadenia na elektrochemické
obrébanie wnitorného povrchu stien valco-
vych dutin, najmé rirok o velkych dizkach
pozostdvajice zo zdroja pracovného priadu
a slstavy pracovnych néstrojov vyznaduji-
ce sa tym, Ze kladna svorka zdroja (1) pra-
covného pradu je pripojend paralelne na
prvi ststavu vymenitelngch rotadnych upi-
nacich prvkov (4a, 4b . .. 4n) pozostavaji-
cich aspoil z dvoch Casti, ktorych deliaca
rovina (5) nie je rovnobend s osou opor-
nych rotaénych kladiek (6), mechanicky a
elektricky spojent s prvym obrobkom (2a),

ktory je cez elektrolyt vodivo spojeny s pr- -

vym néstrojom (3a), pripojenym paralelne

na druhd ststavu vymenitelnych rotaénych
upinacich prvkov (4a, 4b . . . 4n) mecha-
nicky a elektricky spojend s druhym obroh-
kom (2b), ktory . je cez elektrolyt wvodivo
spojeny s druhym Pracovnym néstrojom
(3b), pripojenym paralelne na n-ti ststavy
vymenitelnych rotadnych upinacich prvkow
(4a, 4b . . . 4n), mechanicky a elektricky
Spojenti s n-tym obrobkom (2n), ktory je
cez elektrolyt vodivo spojeny s n-tym pra-
covnym mastrojom (3n), pripojenym na za-
porni svorku zdroja (1) pracovného pradu,
kde m je celé kladné Cislo, pre ktoré. plati
2=ns15. S
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