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[Fortsetzung auf der néichsten Seite]

(54) Title: CUTTING BLADE OF A TOBACCO CUTTER
(54) Bezeichnung : SCHNEIDMESSER EINES TABAKSCHNEIDERS

(57) Abstract: The invention relates to a cutting blade of
a tobacco cutter in tobacco preparation, the cutting blade
having a zigzag cutting structure. The cutting blade is de-
veloped further by the cutting blade having a plurality of
cutting blade elements (16.1 to 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42;
44; 48.1 to 48.7; 50), it being possible for the cutting bla-
de elements (16.1 to 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 to
48.7; 50) to be arranged detachably one above the other
and/or one beside the other on or in at least one holding
device (20) and/or on a support surface (14), in particular
a support surface (14) of a drum body (12), such that the
zigzag cutting structure is or can be built up. The inventi-
on further relates to a tobacco cutter in tobacco preparati-
on and to a use of cutting blade for cutting tobacco goods.
In addition, the invention relates to a cutting blade cle-
ment (16.1 to 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 to 48.7;
50) for a cutting blade of a tobacco cutter in tobacco pre-
paration and to a use of one or more cutting blade ele-
ments (16.1 to 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 to 48.7;
50).

(57) Zusammenfassung:
[Fortsetzung auf der néichsten Seite]
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CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS,
IT, LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO,
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—  ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

Erklirungen gemifl Regel 4.17:

Die Erfindung betrifft ein Schneidmesser eines Tabakschneiders der Tabakvorbereitung, wobei das Schneidmesser eine zackenar-
tige Schneidstruktur aufweist. Das Schneidmesser wird dadurch weitergebildet, dass das Schneidmesser mehrere Schneidmesser-
kérper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) aufweist, wobei die Schneidmesserkorper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1,
40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) iibereinander und/oder nebeneinander 16sbar an oder in wenigstens einer Halteeinrichtung (20)
und/oder auf einer Auflagefldche (14), insbesondere Auflagefldche (14) eines Trommelkérpers (12), anordbar sind, so dass die za-
ckenartige Schneidstruktur ausbildbar oder ausgebildet ist. Ferner betrifft die Erfindung einen Tabakschneider der Tabakvorberei-
tung sowie eine Verwendung eines Schneidmessers zum Schneiden von Tabakgut. AuBerdem betrifft die Erfindung einen
Schneidmesserkorper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) fiir ein Schneidmesser eines Tabakschneiders der
Tabakvorbereitung sowie eine Verwendung eines oder mehrerer Schneidmesserkdrper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1
bis 48.7; 50).
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Schneidmesser eines Tabakschneiders

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Schneidmesser eines Tabakschneiders der
Tabakvorbereitung, wobei das Schneidmesser eine zackenartige
Schneidstruktur aufweist. Ferner betrifft die Erfindung einen Tabak-
schneider der Tabakvorbereitung sowie eine Verwendung eines

Schneidmessers zum Schneiden von Tabakgut.

AuBerdem betrifft die Erfindung einen Schneidmesserkdrper fur ein
Schneidmesser eines Tabakschneiders der Tabakvorbereitung so-

wie eine Verwendung eines oder mehrerer Schneidmesserkdrper.

In EP-A-0 872 189 ist ein Tabakschneider offenbart, der eine moto-
risch angetriebene Messertrommel und motorisch angetriebene, aus
zwei zur Messertrommel hin konvergierenden Pressketten beste-
henden Pressférdermittel aufweist. Hierbei wird Tabak zu einem
Tabakkuchen durch die Pressférdermittel verdichtet, wobei aus-

gangsseitig der Pressférdermittel eine mit Messern versehene Mes-

BESTATIGUNGSKOPIE
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sertrommel angeordnet ist, um Tabakfasern vom Tabakkuchen ab-
zuschneiden und abzuférdern. Die als Schneidvorrichtung ausgebil-
dete Messertrommel besteht aus einer um ihre Hauptachse drehba-
ren zylindrischen Trommel, auf deren Umfang mehrere, beispiels-
weise acht, Messer im gleichen Abstand voneinander angeordnet

sind.

Weiterhin sind in DE-T-694 16 417 sowie in WO-A-2004/080215 und
US-B-6 595 216 verschiedene Schneidmesser von Messertrommeln
der Tabak verarbeitenden Industrie in der Tabakvorbereitung zum
Schneiden von rauchbarem Material, wie z. B. Tabak, Tabakrippen,
Tabakfolie und/oder Nelken, die zu einem Kuchen verdichtet wer-

den, offenbart.

Ausgehend von diesem Stand der Technik ist es Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, eine Schneidvorrichtung der Tabak verarbei-
tenden Industrie zu verbessern, wobei die Herstellung kostenglins-
tig und der konstruktive Aufwand maogiichst gering sein soii.

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Schneidmesser eines Ta-
bakschneiders der Tabakvorbereitung, wobei das Schneidmesser
eine zackenartige Schneidstruktur aufweist, das dadurch weiterge-
bildet wird, dass das Schneidmesser mehrere Schneidmesserkdrper
aufweist, wobei die Schneidmesserkodrper tbereinander und/oder
nebeneinander l6sbar in oder an wenigstens einer Halteeinrichtung
fur die Schneidmesserkdrper und/oder auf einer Auflageflache, ins-
besondere Auflageflache eines Trommelkorpers, anordbar oder an-
geordnet sind, so dass die zackenartige Schneidstruktur ausbildbar
oder ausgebildet ist.

Die Erfindung beruht auf dem Gedanken, dass ein mehrteiliges
Schneidmesser einer Messertrommel eines Tabakschneiders aus
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mehreren Schneidmesserkérpern bereitgestellt wird, wobei die 16s-
baren Schneidmesserkérper so angeordnet werden, dass sich eine
zackenartige oder zinnenartige bzw. zahnartige Schneidkontur bzw.
Schneidstruktur der gesamten Schneidkante des Schneidmessers
ergibt. Hierbei werden die einzelnen Schneidmesserkdrper uberein-
ander und/oder nebeneinander Iésbar angeordnet, wobei zur Aus-
bildung des mehrteiligen Schneidmessers mit einer zackenartigen
Schneidkontur die Schneidmesserkérper mittels geeigneter Einrich-
tungen oder Mittel fur den Einsatz und die Verwendung in Schneid-
vorrichtungen auf der Messertrommel entsprechend fixiert bzw. ge-
halten werden. Hierbei ist wenigstens eine Halteeinrichtung fur die
einzelnen Schneidmesserkérper vorgesehen, so dass die Schneid-
messerkérper mit der Halteeinrichtung l6sbar verbunden werden
oder sind, um dadurch auf einfache Weise die Schneidmesserkérper
nach Gebrauch oder Verschlei® auszutauschen. Im Rahmen der
Erfindung ist insbesondere eine Halteeinrichtung fur mehrere
Schneidmesserkdrper vorteilhaft, da beispielsweise einAe Halteleiste
oder dergleichen mit mehreren, insbesondere mit aiien, Schneid-
messerkdrpern I&sbar und fur eine vorbestimmte Gebrauchsdauer
verbunden wird. Ebenso ist es vorstellbar, dass fur jeden Schneid-
messerkérper jeweils eine Halteeinrichtung vorgesehen ist, um die-
sen zu fixieren oder zu halten.

Durch die Bereitstellung bzw. die Kombination mehrerer, vorzugs-
weise einteiliger, Schneidmesserkdrper und der wenigstens einen
Halteeinrichtung fiur die Schneidmesserkérper, mittels der die
Schneidmesserkérper auf einer Messertrommel eines Tabakschnei-
ders gehalten oder fixiert sind oder werden, wird ein erfindungsge-
maRes Schneidmesser mit einer zackenartigen Schneidkontur durch
eine entsprechende Anordnung der Schneidmesserkérper nebenein-
ander und/oder Ubereinander hergestellt. Mit anderen Worten um-
fasst das erfindungsgemaRe Schneidmesser mit der zackenartigen

PCT/EP2010/006651
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Schneidkontur im Rahmen der Erfindung mehrere Schneidmesser-
kérper und weni'gstens eine Halteeinrichtung fur die Schneidmes-

serkorper.

Dadurch, dass die Schneidkanten der Schneidmesserkérper ver-
setzt Ubereinander sowie nebeneinander bzw. zueinander angeord-
net sind, um eine zackenartige Schneidstruktur der gesamten
Schneidkante auszubilden, ist es unter Verwendung des erfin-
dungsgeméaBen Schneidmessers méglich, eine gewunschte bzw.
vorbestimmte mittlere Tabakfaserlange beim Schneiden des Tabak-
kuchens mit dem Tabakschneider zu erreichen, wobei mehrere ein-
zelne Schneidmesserkérper lUber die Breite des Messers angeord-

net werden.

Dazu ist es in einer Ausgestaltung vorgesehen, dass bei Anordnung
der einzelnen Schneidkérpermesser nebeneinander entlang der za-
ckenartigen Schneidstruktur zwei nebeneinander angeordnete
Schneidmesserkdrper unterschiediiche Dicken aufweisen und/cder
dass bei Anordnung von Schneidmesserkorpern Gbereinander zwei
ubereinander angeordnete Schneidmesserkérper unterschiedliche
Schneidmesserschnittkantenlangen aufweisen. Dadurch ist es moég-
lich, eine gewlinschte zackenartige Schneidstruktur bzw. Schneid-
kontur des gesamten Schneidmessers bei entsprechender Anord-
nung der verschieden ausgebildeten Schneidmesserkdrper auszu-
bilden. Insbesondere werden zur Ausbildung der zackenartigen bzw.
zinnenartigen Schneidstruktur zwei oder mehr Arten von Schneid-
messerkdrpern verwendet, wobei die beiden verwendeten Arten an
Schneidmesserkérpern sich im Hinblick auf die Dicken und/oder die
Lange der Schneidmesserschnittkanten unterscheiden.

Insbesondere sind in einer bevorzugten Weiterbildung die Schneid-
messerkérper an den von der Schneidkante der Schneidmesserkéor-
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per abgewandten Endbereiche oder Enden jeweils mit einer, insbe-
sondere gemeinsamen, Halteeinrichtung verbunden oder verbind-
bar, so dass die Schneidmesserkérper an ihrem hinteren Ende
durch die Halteeinrichtung bzw. eine entsprechende Halterung fi-
xiert oder gehalten werden. Insbesondere ist eine gemeinsame Hal-
teeinrichtung oder ein gemeinsamer Halter fur mehrere Schneid-
messerkérper vorgesehen, die l6sbar mit den verschiedenen ange-

ordneten Schneidmesserkoérpern verbunden wird oder ist.

Uberdies ist es in einer weiteren Ausfihrungsform des Schneidmes-
sers moglich, dass die Schneidmesserkérper an den von der
Schneidkante abgewandten Endbereichen oder Enden Haltestruktu-
ren, insbesondere Aussparungen oder Ausbuchtungen oder Vor-
spriinge, aufweisen, die insbesondere im Eingriff mit form- und funk-
tionskomplementéren Befestigungsstrukturen oder Befestigungen
einer oder der Halteeinrichtung bringbar oder gebracht sind. Hierzu
weist die Halteeinrichtung fir die Schneidmesserkérper entspre-
chende Vorspriinge bzw. Nasen auf, die in beispieisweise schiwai-
benschwanzartige Ausbuchtungen der Schneidmesserkérper ein-
bringbar sind, wodurch eine sichere Positionierung der Schneid-
messerkorper im Betrieb und bei der Montage des Schneidmessers
aus mehreren Schneidmesserkérpern erreicht wird. Insbesondere ist
die Halteeinrichtung oder der Halter an einer Messertrommel! der
Schneidvorrichtung verschiebbar angeordnet, so dass auch das
mehrteilige Schneidmesser, bestehend aus mehreren unterschiedli-
chen Schneidmesserkérpern, mittels eines entsprechenden Vor-
schubs oder eines Antriebs oder dergleichen nach einem Schleif-
vorgang in eine entsprechende Schneidlage gebracht wird, um ent-
sprechend Tabakfasern mit einer vorbestimmten mittleren Tabakfa-

serlange aus einem Tabakkuchen im Betrieb zu schneiden.

Dariiber hinaus zeichnet sich eine bevorzugte Ausfuhrungsform des
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Schneidmessers dadurch aus, dass die Schneidmesserkorper je-
weils den gleichen Schneidflachenwinkel aufweisen. Hierdurch wird
ein Nachscharfen des Schneidmessers bzw. der Schneidmesser-
kérper durch eine entsprechende Schieifvorrichtung an einer Mes-
sertrommel mit den Schneidmessern erleichtert.

Insbesondere sind die Schneidflachenwinkel der nebeneinander o-
der uUbereinander angeordneten Schneidmesserkérper in der glei-
chen Ebene angeordnet oder anordbar, so dass die Schneidmes-
serkorper bzw. das Schneidmesser einfach nachgeschliffen werden
kénnen. Insbesondere ist an der Messertrommel mit dem erfin-
dungsgeméRen Schneidmesser eine Hohlraumkehle oder Hohlraum-
leiste mit einer zur zackenartigen Anordnung der Schneidmesser-
kérper inversen und funktions- bzw. formkomplementéren, zacken-
artigen Kontur - vorgesehen, so dass das erfindungsgemaRe
Schneidmesser an der Unterseite auf der Hohlraumleiste aufliegt
und angeordnet wird. Hierzu weist die Hohlkehlleiste bzw. Hohi-
raumleiste an der Messertrommel entsprechende Erndhungen oder

Vertiefungen auf, auf denen die Schneidmesserkorper aufliegen.

AuRerdem ist es in einer Weiterbildung glinstig, wenn das Schneid-
messer aus wenigstens zwei Arten von Schneidmesserkérpern zu-
sammengebaut ist oder wird, wobei unter einem Schneidmesserkor-
per einer ersten Art mehrere Schneidmesserkérper einer zweiten Art
angeordnet sind oder werden und wobei die Schneidmesserkorper
der zweiten Art in vorbestimmten seitlichen Abstianden entlang der
zackenartigen Schneidstruktur zueinander angeordnet sind oder

werden.

Vorzugsweise ist ein Schneidmesserkdrper einer ersten Art als ein-
teiliges Obermesser ausgebildet und/oder sind die Schneidmesser-

kérper der zweiten Art mittels eines Stegs, vorzugsweise an den
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von der Schneidkante gewandten Enden, miteinander verbunden,
wobei insbesondere durch die endseitig miteinander verbundenen
Schneidmesserkérper der zweiten Art ein kammartiges Untermesser
ausgebildet ist. Das Obermesser ist dabei Gber dem als Kammmes-
ser ausgebildeten Untermesser angeordnet, wobei das Obermesser
breiter als die Schneidmesserkorper des Untermessers ist.

Zur Ausbildung einer regelmaBigen oder unregelméaRigen zackenar-
tigen Schneidkontur eines erfindungsgemaBen Schneidmessers ist
es im Rahmen der Erfindung méglich, dass die Schneidmesserkor-
per symmetrisch oder asymmetrisch angeordnet sind und/oder dass
die Schneidmesserkérper gleiche oder unterschiedliche, vorzugs-
weise seitliche, vorbestimmte Abstande zueinander aufweisen
und/oder dass die Schneidmesserkérper gleich oder unterschiedlich
lange Schneidkanten an ihren vorderen Enden aufweisen.

Daruber hinaus wird die Aufgabe gelést durch einen Tabakschnei-
der der Tabakvorbereitung mit wenigsiens eineim Schineidmesser,
wie voranstehend beschrieben. Zur Vermeidung von Wiederholun-
gen wird auf die obigen Ausfuhrungen verwiesen. Hierbei sind ein
oder mehrere Schneidmesser an einer Messertrommel eines Ta-

bakschneiders ausgebildet bzw. angeordnet.

Ferner wird die Aufgabe geltst durch einen Schneidmesserkorper
fur ein Schneidmesser eines Tabakschneiders der Tabakvorberei-
tung, insbesondere wie voranstehend beschrieben, mit einer
Schnittkante zum Schneiden von Tabakgut, der dadurch weiterge-
bildet wird, dass die Schnittkantenbreite kleiner ist als die Lénge

des Schneidmesserkérpers.

Dazu ist in einer Ausgestaltung des Schneidmesserkdrpers weiter
vorgesehen, dass der Schneidmesserkérper an dem von der
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Schneidkante abgewandten Endbereich oder Ende jeweils mit einer
Halteeinrichtung fir den Schneidmesserkérper verbindbar ist.

Insbesondere ist es glnstig, wenn der Schneidmesserkdrper an
dem von der Schneidkante abgewandten Endbereich oder Ende ei-
ne Haltestruktur, insbesondere eine Aussparung oder eine Ausbuch-
tung oder einen Vorsprung, aufweist, die insbesondere in Eingriff
mit einer form- und funktionskomplementaren Befestigungsstruktur

einer Halteeinrichtung bringbar ist.

Des Weiteren wird die Aufgabe gelost durch eine Verwendung eines
oder mehrerer, voranstehend beschriebener einzelner, Schneid-
messerkdrper zur Herstellung eines Schneidmessers eines Ta-
bakschneiders der Tabakvorbereitung. Zur Vermeidung von Wieder-
holungen wird ausdriicklich auf die obigen Ausfihrungen verwiesen.
Vorzugsweise werden mehrere einzelne Schneidmesserkérper in
Kombination mit wenigstens einer Halteeinrichtung fur einev oder
mehrere Schneidmesserkdrper verwendet, um ein Schineidmess
mit einer zackenartigen Schneidkontur fur einen Tabakschneider der
oder-in der Tabakvorbereitung herzustellen oder bereitzustellen.

Auflerdem wird die Aufgabe gel6ést durch eine Verwendung eines
Schneidmessers zum Schneiden von Tabakgut bzw. von rauchba-
rem Material, wie z. B. Tabak, Tabakrippen, Tabakfolie und/oder
Nelken in einem Tabakschneider der Tabakvorbereitung, wobei das
Schneidmesser wie voranstehend beschrieben ausgebildet ist. Zur
Vermeidung von Wiederholungen wird ebenfalls auf die obigen Aus-

fuhrungen ausdriicklich verwiesen.

Weitere Merkmale der Erfindung werden aus der Beschreibung er-
findungsgemaBer Ausfuhrungsformen zusammen - mit den An-
sprichen und den beigefigten Zeichnungen ersichtlich. Erfindungs-
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gemaBe Ausfuhrungsformen kénnen einzelne Merkmale oder eine

Kombination mehrerer Merkmale erfullen.

Die Erfindung wird nachstehend ohne Beschrénkung des allgemei-

nen Erfindungsgedankens anhand von Ausfiihrungsbeispielen unter

Bezugnahme auf die Zeichnungen beschrieben, wobei bezuglich

aller im Text nicht naher erlauterten erfindungsgeméafen Einzelhei-

ten ausdrucklich auf die Zeichnungen verwiesen wird. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 5

schematisch eine perspektivische Ansicht einer Messer-
trommel, wobei die einzelnen Bestandteile eines
Schneidmessers nach Art einer Explosionszeichnung

dargestellt sind,;

schematisch eine Ansicht der Messertrommel (aus Fig.

1) im montierten Zustand,

schematisch ein Schneidimesser imit einer zackenartigen
Schneidkontur mit mehreren nebeneinander angeordne-

ten Schneidmesserkdérpern;

schematisch eine perspektivische Ansicht einer Messer-
trommel, wobei die einzelnen Bestandteile eines
Schneidmessers nach Art einer Explosionszeichnung

dargestellt sind und

schematisch eine Ansicht der Messertrommel (aus Fig.

4) im montierten Zustand.

In den folgenden Figuren sind jeweils gleiche oder gleichartige Ele-

mente bzw.

entsprechende Teile mit denselben Bezugsziffern ver-

sehen, so dass von einer entsprechenden erneuten Vorstellung ab-
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gesehen wird.

In Fig. 1 ist schematisch eine Messertrommel 10 eines Ta-
bakschneiders dargestellt, wobei die einzelnen Teile, aus denen die
Messertrommel 10 zusammengesetzt ist, nach Art einer Explosions-

zeichnung schematisch dargestellt sind.

Die Messertrommel 10 besteht aus einem um ihre Hauptachse
drehbaren polygonalen Trommelkérper 12, auf dessen Umfang meh-
rere Schneidmesser mit jeweils einer zackenartigen Schneidkontur
im gleichen Abstand voneinander angeordnet werden. Bei dem in
Fig. 1 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Messertrommel 10 ist
der Trommelkérper 12 oktogonal ausgebildet, so dass an dem Um-
fang des Trommelkorpers 12 acht mehrteilige Schneidmesser im
gleichen Abstand voneinander angeordnet werden kénnen. Hierzu
weist der Trommelkérper 12 Uber den Umfang, vorzugsweise ebene,
Messerauflageflachen 14 auf, auf denen ein erfindungsgeméRes,
mehrteiliges und zusammengesetztes Schneidmesser angeordnet

bzw. positioniert wird.

AuRerdem kann es in einer Ausgestaltung einer Messertrommel ei-
nes Tabakschneiders der Tabakvorbereitung vorgesehen sein, dass
an der Messertrommel vier oder zwei erfindungsgemé&Re Schneid-
messer angeordnet sind. Uberdies kann im Rahmen der Erfindung
das Schneidmesser mit einer regelméBigen oder unregelmaBigen
Schneidkontur ausgebildet sein. Hierbei kénnen die Schneidmesser-
kérper beispielsweise symmetrisch oder asymmetrisch angeordnet
sein sowie unterschiedliche oder gleich lange Schneidkanten auf-
weisen. Weiterhin koénnen die einzelnen Schneidmesserkérper

gleichm&Rig oder ungleichméaRig angeordnet sein.

Auf der Auflageflaiche 14 werden mehrere schmale Messerkérper

PCT/EP2010/006651
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16.1 bis 16.5 nebeneinander aufgelegt, wobei die Messerkorper
16.1 bis 16.5 in vorbestimmten Abstédnden nebeneinander angeord-
net werden. Hierzu wird zwischen den schmalen Messerkérpern
16.1 bis 16.5 eine entsprechende Liicke ausgebildet. Die Breite der
Messerkérper 16.1 bis 16.5 und der Abstand der Messerkérper 16.1
bis 16.5 werden durch eine vorbestimmte, gewiinschte Tabakfaser-

lange eines zu schneidenden Tabakgutes bestimmt.

Die Messerkorper 16.1 bis 16.5 sind dabei in einer einfachen recht-
eckigen Form zugeschnitten, wobei die jeweilige Vorderkante 18.1
bis 18.5 bzw. Schneidkante der Messerkérper 16.1 bis 16.5 nach
vorne bzw. in Rotationsrichtung der Messertrommel 10 weisen.

Die Messerkérper 16.1 bis 16.5 weisen an ihrem hinteren Ende, d.h.
an dem von ihrer Vorderkante 18.1 bis 18.5 bzw. Schneidkante je-
weils abgewandten Ende jeweils eine schwalbenschwanzartige
Aussparung 19.1 bis 19.5 auf, in die die Nasen 21.1 bis 21.5 einer

als Halteeinrichtung fur die Messerkérper 16.1 bis 16.5 sowie 28

ausgebildeten Halteleiste 20 eingebracht werden.

Die als Messertrager ausgebildete Halteleiste 20 verfugt ferner Gber
Bohrungen 22, in die Vorspriinge von den auf der Auflageflache 14
vorgesehenen Vorschubhalterungen 24 eingreifen. Die Vorschub-
halterungen 24 sind linear verschiebbar angeordnet, wodurch bei-
spielsweise nach einem Schleifvorgang eines Schneidmessers das
Schneidmesser mit seiner Schneidkontur nach auflen in die ge-

winschte Schneidposition gebracht wird.

Auf die beabstandeten Messerkoérper 16.1 bis 16.5 wird ein weiterer
Messerkdrper 26 aufgelegt, der Uber eine Vorderkante 28 bzw.
Schneidkante verfugt. Der Messerkérper 26 Uberdeckt dabei alle
schmaleren Messerkorper 16.1 bis 16.5, wobei der Messerkérper 26
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lose auf die Messerkérper 16.1 bis 16.5 aufgelegt wird. Der Messer-
korper 26 verfugt an seiner Rickseite Uber zwei &uBere Aussparun-
gen 29.1, 29.2, die ebenfalls schwalbenschwanzartig ausgebildet
sind, so dass die Aussparungen 29.1, 29.2 in form- und funktions-
komplementarem Eingriff mit den Vorspringen 21.1 und 21.5 der
Halterung bzw. der Halteleiste 20 gebracht werden.

Durch die Verbindung der Messerkérper 16.1 bis 16.5 sowie des
Messerkorpers 26 mit der Halteleiste 20 wird eine exakte Positionie-
rung der Messerkorper 16.1 bis 16.5 sowie 26 auf der Auflageflache
14 erreicht, wobei eine seitliche Verschiebung der Messerkorper
16.1 bis 16.5, 26 verhindert wird. Dariiber hinaus wird auch ein un-
gewolltes Herausfallen der Messerkorper 16.1 bis 16.5, 26 verhin-
dert. AuBerdem wird die auf die Messerkérper 16.1 bis 16.5, 26
einwirkende Schnittkraft tbertragen, wodurch die Steifigkeit des
oberen Messerkdrpers 27 die Stabilitat der Halteleiste 20 und damit

die Messerkoérper 16.1 bis 16.5 unterstutzt.

ErfindungsgemaR besteht keine direkte Verbindung der unteren
Messerkérper 16.1 bis 16.5 und des oberen Messerkorpers 26. Al-
ternativ ist im Rahmen der Erfindung nach Herstellung oder Bereit-
stellung der einzelnen Messerkérper 16.1 bis 16.6 sowie des, vor-
zugsweise einteiligen, Messerkérpers 26 eine Verbindung der ein-
zelnen Messerkorper 16.1 bis 16.5, 26 zur Herstellung eines erfin-
dungsgemaBen Schneidmessers mit einer zackenartigen Schneid-
kontur unter Ausbildung eines Formschlusses oder Stoffschlusses

oder eines Kraftschlusses méglich.

Nach Anordnung der Messerkérper 16.1 bis 16.5 und des oberen
Messerkorpers 26 auf den unteren Messerkérpern 16.1 bis 16.5 wird
auf dem dadurch mehrteilig ausgebildeten erfindungsgeméafen
Schneidmesser mit einer zackenartigen Schneidkontur eine Mes-
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serhalteplatte 32 auf der Oberseite befestigt, wodurch die Messer-
koérper 16.1 bis 16.5 sowie der Messerkdrper 26 zusammengehalten

werden.

Unterhalb der Messerkérper 16.1 bis 16.5 wird im Bereich der za-
ckenartigen Schnittkante eines durch die Messerkérper 16.1 bis
16.5 sowie den Messerkérper 26 ausgebildeten Schneidmessers
eine entsprechend der Breite der Messerkorper 16.1 bis 16.5 mit
Vertiefungen bzw. Erhéhungen versehene Hohlkehlleiste 34 im Be-
reich der zackenartigen Schneidkontur des durch die Messerkorper
16.1 bis 16.5 sowie des darauf angeordneten breiten Messerkorpers
26 ausgebildeten mehrteiligen Schneidmessers eines Trommelkor-

pers 12 angeordnet.

Durch die erfindungsgeméfe Ausbildung der Schneidmesserkorper
16.1 bis 16.5, 26 und der als Halteeinrichtung ausgebildeten Halte-
leiste 20, also des dadurch erfindungsgeméfen gesamten
Schneidmessers, sowie der Messerhaitepiatte 32 ist ein bescnders
einfacher Austausch der Schneidmesserkérper 16.1 bis 16.5, 26

méglich, wenn diese verschlissen sind.

In Fig. 2 ist eine schematische Ansicht der in Fig. 1 dargestellten
Bestandteile der Messertrommel 10 im zusammengebauten Zustand
gezeigt, wobei aus Grinden der Ubersichtlichkeit die Abdeckplatte

32 und der oberseitige Messerkdrper 26 gebrochen dargestellt sind.

In Fig. 3 ist schematisch in einer Teilansicht eine weitere Ausfih-
rungsform eines erfindungsgemaBen Schneidmessers dargestellt,
wobei das mehrteilige Schneidmesser mit einer zackenartigen
Schneidkontur aus zwei verschiedenen Arten von Messerkérpern
40.1, 40.2 und 42 gebildet ist. Hierbei werden abwechselnd ver-
schieden dicke Messerkérper 40.1 und 42 nebeneinander angeord-
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net, so dass eine zackenartige Schneidkontur an der Vorderseite
ausgebildet wird. GemaR diesem Ausfuhrungsbeispiel wird durch
die Anordnung von verschiedenen Messerkérpern 40.1, 42, 40.2
nebeneinander ein erfindungsgemales mehrteiliges Schneidmesser
ausgebildet, wobei die Klingenwinkel o bzw. Schneidflachenwinkel a
der verschiedenen Messerkdrper 40.1,‘40.2 und 42 einander ent-

sprechen.

In Fig. 4 ist schematisch eine perspektivische Ansicht einer weiteren
erfindungsgemaBen Messertrommel 10 gezeigt, wobei die einzelnen

Bestandteile nach einer Explosionszeichnung dargestelit sind.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Messertrommel 10 ist der Trommel-
kérper 12 ebenfalls oktogonal ausgebildet, so dass an dem Umfang
des Trommelkérpers 12 acht mehrteilige Schneidmesser angeordnet
werden. Auf die Auflageflache 14 fur ein Schneidmesser wird ein
Kammmesser 44 aufgelegt bzw. positioniert, wobei das Kammmes-
ser 44 mehrere nebeneinander angeordnete bzw. ausgebildete
Schneidmesserkdrper 48.1 bis 48.7 aufweist, die beispielsweise wie
die schmalen in Fig. 1 gezeigten Messerkdrper 16.2 bis 16.5 ausge-

bildet sein kénnen.

Die Messerkérper 48.1 bis 48.7 des Kammmessers sind an der von
der Schneidkante abgewandten Seite an ihren Enden mittels eines
Stegs 49 endseitig miteinander verbunden, wodurch die endseitig
miteinander verbundenen Schneidmesserkorper 48.1 bis 48.7 ein
kammartiges Untermesser ausbilden. Oberhalb des Kammmessers
44 wird ein einteiliges Obermesser 50 angeordnet, wodurch ein
Schneidmesser fur den Tabakschneider bereitgestellt wird, wobei
das Schneidmesser aufgrund der Beabstandung der Messerkérper
48.1 bis 48.7 entlang der Schneidkante eine zackenartige
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Schneidstruktur im Zusammenwirken mit dem Obermesser 50 aus-
bilden. Die Breite des Obermessers 50 bezogen auf die Schneid-
kante entspricht der Breite des Kammmessers 44.

Das Kammmesser 44 und das Obermesser 50 werden gemeinsam
tbereinander auf der Auflageflache 14 angeordnet, wobei das Mes-
serpaar formschliissig gegen und auf die beiden Vorschubhalterun-
gen 24 aufgelegt werden. Hierbei sind die voneinander beabstande-
ten Vorschubhalterungen 24 beispielsweise als Vorschub- und Hal-
temutter ausgebildet. Die Vorschubhalterungen 24 sind im Eingriff
mit einem im Inneren der Messertrommel 10 ausgebildeten Vor-
schubgetriebe verbunden. Das Obermesser 50 Uberdeckt alle
schmaleren Messerkorper 48.1 bis 48.7 des Kammmessers 44, wo-
bei das Obermesser 50 lose auf das Kammmesser 44 aufgelegt

wird.

Unterhalb der Messerkérper 48.1 bis 48.7 des Kammmessers 44
wird im Bereich der vorderseitigen, zackenartigen Sci
Schneidmessers  eine entsprechend der Breite der Messerkorper
48.1 bis 48.7 mit Vertiefungen- und Erhéhungen versehene Hohl-
kehlleiste 34 angeordnet, wobei die Hohlkehlleiste 34 eine form-
komplementdre Form zu der zackenartigen bzw. zinnenartigen
Schneidkontur des durch das Kammmesser 44 und das Obermesser

50 ausgebildeten Schneidmessers aufweist.

Ferner wird zwischen der Anlageseite fur die Hohlkehlleiste 34 und
der Hohlkehlleiste 34 ein Abstreifblech 52 angeordnet, wobei das
Abstreifblech 52 bewirkt, dass sich keine Tabakkrimel unterhalb der
Schneidkontur des Schneidmessers anlagern kénnen. Das Abstreif-
blech 52 weist dabei ebenfalls eine zinnartige oder zackenartige
Kontur auf. Zur Befestigung des Schneidmessers, bestehend aus
dem Kammmesser 44 und dem Obermesser 50, wird auf der Ober-
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seite des Obermessers 50 die als Klemmplatte ausgebildete Halte-
platte 32 angeordnet und beispielsweise unter Verwendung von
Schrauben, insbesondere Bundschrauben, mit der Auflageflache 14

bzw. dem Trommelkorper 12 verbunden.

Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht der in Fig. 4 dargesteliten
Bestandteile der Messertrommel 10 im zusammengebauten Zu-
stand, wobei aus Griinden der Ubersichtlichkeit die Abdeckplatte 32
und das oberseitige Obermesser 50 gebrochen dargestellt sind.

Alle genannten Merkmale, auch die den Zeichnungen allein zu ent-
nehmenden sowie auch einzelne Merkmale, die in Kombination mit
anderen Merkmalen offenbart sind, werden allein und in Kombinati-
on als erfindungswesentlich angesehen. ErfindungsgeméRe Ausfiih-
rungsformen kénnen durch einzelne Merkmale oder eine Kombinati-

on mehrerer Merkmale erfillt sein.
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Schneidmesser eines Tabakschneiders

Patentanspriuche

Schneidmesser eines Tabakschneiders der Tabakvorbereitung,
wobei das Schneidmesser eine zackenaritige Schneidstruktur
aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Schneidmesser
mehrere-Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2,
42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) aufweist, wobei die Schneidmesser-
kdrper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44, 48.1 bis 48.7, 50)
tubereinander und/oder nebeneinander I6sbar an oder in we-
nigstens einer Halteeinrichtung (20) und/oder auf einer Aufla-
geflache (14), insbesondere Auflageflache (14) eines Trom-
melkérpers (12), anordbar sind, so dass die zackenartige

Schneidstruktur ausbildbar oder ausgebildet ist.

Schneidmesser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass bei Anordnung der Schneidmesserkérper (40.1, 40.2, 42)
nebeneinander entlang der zackenartigen Schneidstruktur zwei

PCT/EP2010/006651
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nebeneinander angeordnete Schneidmesserkérper (16.1 bis
16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) unterschiedliche
Dicken aufweisen und/oder dass bei Anordnung von Schneid-
messerkérbern ubereinander die zwei Ubereinander angeord-
neten Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5, 26, 44, 50) unter-
schiedliche SchneidmessérschnittkantenIéngen (18.1 bis 18.5,

28, ) aufweisen.

Schneidmesser nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schneidmesserkorper (16.1 bis 16.5, 26;
40.1, 40.2, 42; 44, 48.1 bis 48.7; 50) an den von der Schneid-
kante (18.1 bis 18.5, 28) abgewandten Endbereichen jeweils
mit einer, insbesondere gemeinsamen, Halteeinrichtung (20)
verbunden sind oder verbindbar sind.

Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5,
26; 40.1, 40.2, 42; 44, 48.1 bis 48.7, _50) an den von der
Schneidkante (18.1 bis 18.5, 28) abgewandten Endbereichen
Haltestrukturen (19-1 bis 19.5, 29.1, 29.2), insbesondere Aus-
sparungen (19.1 bis 19.5, 29.1, 29.2) oder Ausbuchtungen o-
der Vorspriinge, aufweisen, die insbesondere in Eingriff mit
form- und funktionskomplementaren Befestigungsstrukturen
(21.1 bis 21.5) einer oder der Halteeinrichtung (20) bringbar

oder gebracht sind.

Schneidmesser nach einem der Anspriache 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneidmesserkdrper (16.1 bis 16.5,
26: 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) jeweils den gleichen

Schneidflachenwinkel (a) aufweisen.

PCT/EP2010/006651
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Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schneidflachenwinkel (a) der neben-
einander oder Ubereinander angeordneten Schneidmesserkor-
per 16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) in
der gleichen Ebene angeordnet oder anordbar sind.

Schneidmesser nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schneidmesser aus zwei Arten von
Schneidmesserkérpern (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44,
48.1 bis 48.7; 50) zusammengebaut ist oder wird, wobei unter
einem Schneidmesserkérper (26, 44) einer ersten Art mehrere
Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5) einer zweiten Art ange-
ordnet sind oder werden und wobei die Schneidmesserkérper
(16.1 bis 16.5) der zweiten Art in vorbestimmten seitlichen Ab-

standen zueinander angeordnet sind oder werden.

Schneidmesser nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass ein Schneidmesserkérper einer ersten Art ais einteiiiges

~ Obermesser (50) ausgebildet ist und/oder die Schneidmesser-

kérper (44) der zweiten Art mittels eines Stegs miteinander,
vorzugsweise an den von der Schneidkante (18.1 bis 18.5, 28)
gewandten Enden, verbunden sind, wobei insbesondere durch
die endseitig miteinander verbundenen Schneidmesserkorper
(48.1 bis 48.7) der zweiten Art ein kammartiges Untermesser
(50) ausgebildet ist.

Tabakschneider der Tabakvorbereitung mit wenigstens einem
Schneidmesser nach einem der Anspriche 1 bis 8.

Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44,
48.1 bis 48.7; 50) fur ein Schneidmesser eines Tabakschnei-

PCT/EP2010/006651
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ders der Tabakvorbereitung, insbesondere nach einem der An-
spriiche 1 bis 8, mit einer Schnittkante (18.1 bis 18.5, 28) zum
Schneiden von Tabakgut, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schnittkantenbreite kleiner ist als die Lange des Schneidmes-

serkérpers.

Schneidmesserkérper nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5, 26;
40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) an dem von der Schneid-
kante (18.1 bis 18.5, 28) abgewandten Endbereich jeweils mit
einer Halteeinrichtung (20) fur den Schneidmesserkdrper (16.1
bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) verbindbar

ist.

Schneidmesserkérper nach Anspruch 10 oder 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Schneidmesserkérper (16.1 bis 16.5,
26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) an dem von der
Schneidkante (18.1 bis 18.5, 28) abgewandten Endbereich eine
Haltestruktur (19.1 bis 19.5, 29.1, 29.2), insbesondere eine
Aussparung (19.1 bis 19.5, 29.1, 29.2) oder eine Ausbuchtung
oder einen Vorsprung, aufweist, die insbesondere in Eingriff
mit einer form- und funktionskomplementédren Befestigungs-
struktur (21.1 bis 21.5) einer Halteeinrichtung (20) bringbar ist.

Verwendung eines oder mehrerer Schneidmesserkérper (16.1
bis 16.5, 26; 40.1, 40.2, 42; 44; 48.1 bis 48.7; 50) nach einem
der Anspriiche 10 bis 12 zur Herstellung eines Schneidmessers
eines Tabakschneiders der Tabakvorbereitung nach einem der
Anspriache 1 bis 8.

PCT/EP2010/006651
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14. Verwendung eines Schneidmessers zum Schneiden von Ta-
bakgut in einem Tabakschneider der Tabakvorbereitung, wobei
das Schneidmesser nach einem der Anspriiche 1 bis 8 ausge-
bildet ist.



WO 2011/057726

1/4

PCT/EP2010/006651

10
%
211
21.2
_——19.1

ARTEE
181._18.2




WO 2011/057726 PCT/EP2010/006651

FIG. 2




WO 2011/057726 PCT/EP2010/006651
3/4

FIG. 4



PCT/EP2010/006651

WO 2011/057726

4/b

FIG. 5



	Page 1 - front-page
	Page 2 - front-page
	Page 3 - description
	Page 4 - description
	Page 5 - description
	Page 6 - description
	Page 7 - description
	Page 8 - description
	Page 9 - description
	Page 10 - description
	Page 11 - description
	Page 12 - description
	Page 13 - description
	Page 14 - description
	Page 15 - description
	Page 16 - description
	Page 17 - description
	Page 18 - description
	Page 19 - description
	Page 20 - claims
	Page 21 - claims
	Page 22 - claims
	Page 23 - claims
	Page 24 - claims
	Page 25 - drawings
	Page 26 - drawings
	Page 27 - drawings
	Page 28 - drawings

