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€9 Als Fiillgrundierung, Spriihkitt und Anstrichmittelschicht verwendbare Kompositionen.

@ Die Kompositionen enthalten in einer Losung von

organischen Lésungsmitteln chemisch vernetzbare
Kunststoffbindemittel, mineralische Fiillstoffe und/oder
Pigmente. Das organische Losungsmittel besteht aus 20
bis 96 Gew.-% Losungsmittel(n) mit einer Verdunstungs-
zahl kleiner als 32, einer Oberflichenspannung unter 29
dyn.cm, 4 bis 20 Gew.-% Losungsmittel(n) mit einer Ver-
dunstungszahl grosser als 40 und 0 bis 76 Gew.-% son-
stigen Losungsmitteln.

Die Kompositionen ergeben eine glatte, wenig Schieif-
arbeit erfordernde Oberfliche und konnen als Fiillgrun-
dierungen, Sprithkitte und Anstrichmittelschichte ein-
gesetzt werden.
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PATENTANSPRUCHE Die Fiillgrundierungen, Spriihkitte und Mittelanstriche ent-
1. Eine glatte Oberfléiche ergebende und wenig Schleifarbeit  halten verhéltnisméssig wenig Bindemittel und viel Pigment be-
erfordernde, als Fiillgrundierungen, Spriihkitte und Anstrich- ziehungsweise mineralischen Fiillstoff. Nach dem Auftragen

mittelschichten verwendbare Kompositionen, die dispergiertin  miissen sie mit feinem Schmirgelpapier glattgeschliffen werden,
der mit organischen Lésungsmitteln bereiteten Ldsung von che- s damit die spdter aufgetragene glénzende Decklackschicht keine

misch vernetzbaren Kunststoffbindemitteln mineralische Fiill- Unebenheiten zeigt. Das Schleifen ist ein sehr arbeitsaufwendi-
stoffe und/oder Pigmente enthalten, dadurch gekennzeichnet, ger Vorgang. Deswegen ist die Schleifarbeit ein ausserordent-
dass sie als organisches Lésungsmittel Losungsmittelgemische lich wichtiger Qualititsfaktor. In vielen Fallen, zum Beispiel bei
enthalten, die aus 20-96 Gew.-% Losungsmittel(n) mit einer dem an Taktzeiten gebundenen, am Fliessband vorgenomme-
Verdunstungszahl kleiner als 32 und einer Oberflichenspan- 10 nen Polieren von Fahrzeugen, wird die Verwendbarkeit von
nung unter 29 dyn. cm, 4-20 Gew.-% Losungsmittel(n) mit Fiillgrundierungen, Spriihkitten und Mittelanstrichen dadurch
einer Verdunstungszahl grésser als 40 und 0~76 Gew.-% sonsti-  entschieden, ob ihre Oberfliche innerhalb der zur Verfiigung
gen Losungsmitteln bestehen. stehenden Zeit glattgeschliffen werden kann oder nicht. Der

2. Verfahren zur Herstellung der Kompositionen gemdiss zum Glattschleifen erforderliche Arbeits- und Zeitaufwand
Anspruch 1, bei welchem auf chemischem Wege vernetzbare 15 héingt einesteils von der Glitte der beim Aufspriihen ausgebil-
Kunststoffbindemittel in Lésungsmitteln geldst, in dieser Lo- deten Oberfléche, d.h., von der Verfliessfihigkeit der aufge-
sung mineralische Fiillstoffe und/oder Pigmente dispergiert brachten Substanz, zum anderen vom Schleifwiderstand des
werden, dadurch gekennzeichnet, dass man als filmbildendes Uberzuges ab.
Bindemittel ein Kunstharz oder Kunstharzgemisch, das einen Um die Schileiffhigkeit zu verbessern, ist die Verwendung

Film mit 35-65 % Pendelhiirte nach Persoz ergibt, und als Lo- 20 «weicher> Fillstoffe iiblich. Die Ausbildung glatter Oberfl3-
sungsmittel ein Losungsmittelgemisch verwendet, das aus 20-96  chen beim Aufsprithen wird — wie in der Farbenindustrie Zum
Gew.-% Losungsmittel(n) mit einer Verdunstungszahl kleiner Erreichen eines besseren Verfliessens iiberhaupt — durch An-
als 32 und einer Oberflichenspannung unter 29 dyn.cm, 4-20 wendung langsam verdunstender Lsungsmittel angestrebt, wel-
Gew.-% Losungsmittel(n) mit einer Verdunstungszahl grosser  che den aufgetragenen Uberzug linger fliissig halten und
als 40 und 0-76 Gew.-% sonstigen Losungsmitteln besteht. 25 dadurch erméglichen, dass die aufgespriihten Tropfen miteinan-
3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, der verfliessen. Die weichesten, hinsichtlich der Schleifbarkeit
dass man als Bindemittel ein durch die Reaktion von Epoxyhar-  demnach am geeignetsten Fiillmittel, zum Beispiel Talkum, ver-
zen des Molekulargewichtes 3204200 und der Hydroxylzahl schlechtern jedoch die Verfliessfahigkeit. Bei den hochgefiillten
0,06-0,45 mit Polyisocyanaten der Viskositit 6000-90 000 cP Fﬁllgrundierungen, Spriihkitten und Mittelanstrichen wird
und des NCO-Gehaltes 1,628 Gew.-% erhaltenes modifizier- 30 zwecks Erreichen einer besseren Verfliessfihigkeit der Anteil
tes Epoxyharz im Gemisch mit Vernetzern verwendet. an Losungsmitteln geringerer Tension, d.h. der Anteil an schwe-
rer fliichtigen Losungsmitteln erhoht. Vor allem an senkrechten
Flichen kann jedoch auf diese Weise kein glatter Uberzug ge-
bildet werden, weil die aufgebrachte Schicht zu fliessen anféngt
Die Erfindung betrifft eine glatte Oberfliiche ergebende, 35 und dadurch wellig wird. Die Beseitigung dieser Welligkeit er-
wenig Schleifarbeit erfordernde, als Fiillgrundierung, Spriihkitte fordert viel Schleifarbeit.
und als Anstrichmittelschichten verwendbare Kompositionen, Gut schleifbare und ausserdem gut verfliessende Fiillgrun-
die dispergiert in der mit organischen L8sungsmitteln bereiteten dierungen, Spriihkitte und Mittelanstriche sind bisher nicht be-
Lsung von chemisch vernetzbaren Kunststoffbindemitteln mi-  kannt.
neralische Fiillstoffe und/oder Pj gmente enthalten. Die Erfin- 40 Ziel der Erfindung ist unter Vermeidung der Nachteile der
dung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung dieser Kom-  bekannten Materialien die Ausarbeitung einer als Fiillgrundie-

positionen. rung, Spriihkitt und Anstrichmittelschicht verwendbaren Kom-
Es ist bekannt, dass sich auf der Oberfléiche von anzustrej- position, die beim Aufspriithen eine glatte Oberfléche ergibt,

chenden Metall-, Holz- und sonstigen Gegenstinden kleinere d.h., wenig Schleifarbeit erfordert.

und grossere Vertiefungen befinden und infolgedessen ein 45 Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass die obige

dsthetisch befriedigender Anstrich nur in der Weise aufgebracht  Zielstellung vollkommen erreicht werden kann, wenn man ein

werden kann, dass man vor dem Deckanstrich die Unebenhei- Losungsmittelgemisch verwendet, welches aus einer grosseren

ten ausfiillt und durch Schleifen eine glatte Oberfliiche herstellt. ~ Menge schnell verdunstender, d.h. iiber eine hohe Tension ver-
Wird dies versiumt, so gibt die in diinner Schicht aufgetragene fiigender Losungsmittel und einer wesentlich geringeren Menge

Deckfarbe keinen gefalligen, d.h. glatten und glédnzenden 50 langsam verdunstender, d.h. iiber eine geringe Tension verfii-

Uberzug. gender Losungsmitte] zusammengestellt ist und zu wenigstens
Zum Ausfiillen der grésseren Vertiefungen wird sog. Spach- 20 Gew.-% aus Komponenten besteht, deren Oberfléchenspan-

telmasse benutzt, die mit dem Glittmesser in einer Dicke von nung geringer als 29 dyn.cm ist. Es wurde gefunden, dass Syste-

etwa 500~1000 pm aufgetragen und dann zur Erlangung einer me, die ein derartiges Losungsmittelgemisch enthalten, bei Auf-
glatten Oberfléiche mit grobem Schmirgelpapier (von Hand oder 55 sprithen so winzige Farbtrépfchen bilden, dass diese selbst auf
maschinell) abgeschliffen wird. Zur Beseitigung der Schleifspu-  senkrechten Fléchen ohne Verfliessen einen gleichméssigen

ren und der kleineren Unebenheiten wird danach die ganze Uberzug ergeben. Diese Erkenntnis ist iiberraschend, da gemiiss
Oberfléche mit einem fliissigen, durch Aufsprithen auftragbaren  den bisherigen Fachansichten beim Auftragen durch Sprithen
sog. Spriihkitt oder Mittelanstrich versehen, der eine Schicht- eine glatte Oberfliche nur dann erreicht werden kann, wenn der

dicke von 60~-100 ym aufweist. Spriihkitt und Mittelanstrich 60 aufgetragene Uberzug infolge eines Gehaltes an schwerer fliich-
werden meistens auf einen Grundanstrich aufgetragen. Der Mit- tigen Losungsmitteln noch einige Zeit fliissig bleibt, d.h. wenn
telanstrich ist oft auch pigmentiert und enthilt etwas mehr Bin- er verfliesst.

demittel als der Spriihkitt, bei dem die Farbe keine Rolle spielt. Gegenstand der Erfindung sind demnach eine glatte Ober-
In manchen Fillen werden Grundieranstrich und Mittelanstrich fléche ergebende und wenig Schleifarbeit erfordernde, als Fiill-
als eine einzige Schicht aufgetragen; fiir diesen Zweck finden 65 grundierungen, Spriihkitte und Anstrichmittelschichten ver-
sog. Fiillgrundierungen Verwendung, die auch korrosionshem- wendbare Kompositionen, die dispergiert in der mit organischen
mende Pigmente enthalten und unmittelbar auf die Metallflsiche Losungsmitteln bereiteten Lésung von chemisch vernetzbaren
aufgetragen werden. Kunststoffbindemitteln mineralische Fiillstoffe und/oder Pig-




mente enthalten. Erfindungsgemiss enthalten die Kompositio-
nen als organisches Losungsmittel Lésungsmittelgemische, die
aus 20-96 Gew.-% Lsungsmittel(n) mit einer Verdunstungs-
zahl kleiner als 32 und einer Oberflichenspannung unter 29
dyn.cm, 4-20 Gew.-% Losungsmittel(n) mit einer Verdun-
stungszahl grosser als 40 und 0-76 Gew.-% sonstigen Losungs-
mitteln bestehen.

Gegenstand der Erfindung ist ferner ein Verfahren zur Her-
stellung der obigen Kompositionen, bei welchem auf chemi-
schem Wege vernetzbare Kunststoffbindemittel in Losungsmit-
teln geldst, in dieser Losung mineralische Fiillstoffe und/oder
Pigmente dispergiert und der erhaltenen Dispersion gegebenen-
falls weitere Bindemittel zugesetzt werden. Bei dem erfindungs-
gemiissen Verfahren wird als filmbildendes Bindemittel ein

Kunstharz oder Kunstharzgemisch, das einen Film mit 35-65 % 1

Pendelhiirte nach Persoz ergibt, und als Losungsmittel ein Lo-
sungsmittelgemisch verwendet, das aus 20-96 Gew.-% Lo-
sungsmittel(n) mit einer Verdunstungszahl kleiner als 32 und
einer Oberflichenspannung unter 29 dyn.cm, 4-20 Gew.-%
Losungsmittel(n) mit einer Verdunstungszahl grosser als 40 und
0-76 Gew.-% sonstigen Losungsmitteln besteht.

Als Bindemittel fiir Fiillgrundierungen, Spriihkitte und Mit-
telanstriche sind die mit Polyamiden vernetzten Epoxyharze be-
sonders geeignet, da ihre Aushértung eine Polyadditionsreak-
tion ist, d.h. ohne die Bildung von Nebenprodukten vor sich
geht, was ein Auftragen auch in dicker Schicht ermdglicht.
Nachteilig bei diesen Epoxyharzen ist jedoch, dass sie einen sehr
harten Film ergeben, der sich nur schwer schleifen lasst. Es
wurde nun gefunden, dass gut schieifbare und daher als Binde-
mittel der erfindungsgemissen Kompositionen ausgezeichnet
geeignete modifizierte Epoxyharze hergestellt werden kdnnen,
wenn man Epoxyharze des Molekulargewichtes von 3204200
und einer Hydroxylzahl von 0,06-0,45 mit Polyisocyanaten der
Viskositit von 6000-90 000 cP und des NCO-Gehaltes von
1,6-28 Gew.-% umsetzt; dabei werden zweckmassig wenigstens
3 Gew.-%, vorzugsweise 10-30 Gew.- %, Polyisocyanat einge-
setzt. Die mit diesen modifizierten Epoxyharzen hergesteliten
Uberziige sind gut schleifbar. Gemss einer bevorzugten Aus-
fiihrungsform des erfindungsgeméssen Verfahrens wird dem-
nach als Kunststoffbindemittel ein durch Reaktion von Epoxy-
harzen des Molekulargewichtes 320-4200 und der Hydroxyl-
zahl 0,06-0,45 mit Polyisocyanaten der Viskositét 6000-90 000
¢P und des NCO-Gehaltes 1,6-28 Gew.-% erhaltenes modifi-
ziertes Epoxyharz verwendet.

Als Kunststoffbindemittel werden von den in der Lackindu-
strie iiblichen Bindemitteln in erster Linie mit Polyisocyanaten
weichgemachte Epoxyharze, Aminharze, modifizierte Alkyd-
harze, Vinylharze oder deren unterschiedliche Kombinationen
verwendet. Das bei der Verwendung von Epoxyharzen notwen-
dige Vernetzungsmittel wird im aligemeinen vor dem Auftragen
der Komposition in die Dispersion eingemischt.

Wird als Bindemitte] ein Gemisch aus Alkydharz und Amin-
harz verwendet, so kann die gewiinschte Hirte durch das Men-
genverhiltnis der beiden Kunstharze zueinander eingestellt
werden.

Als Fiillstoffe werden bevorzugt mineralische Fiillstoffe ver-
wendet, deren Schleifwiderstand, gemessen nach Rosiwal, ge-
ringer als 30 ist. Als derartige Fiillmittel kommen in erster Linie
Sulfate, zum Beispiel Baryt oder Gips, Carbonate, zum Beispiel
Kreide, leicht spaltbare Silikate, zum Beispiel Talkum und Feld-
spate, sowie Tonmineralien, zum Beispiel Kaoline, in Frage.

Bei der Auswahl der Pigmente wird in erster Linie die mog-
lichst geringe Schleifhérte, dann die gewiinschte Farbe und
Deckfahigkeit, bei Fiillgrundierungen ferner die korrosions-
hemmende Wirkung beriicksichtigt. Vorzugsweise verwendbare
Pigmente sind Titandioxyd (Anatas), die Lithopone, das Zink-
sulfid und das Zinkchromat.
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Die Pendelhirte nach Persoz wird geméss dem ungarischen
Standard MSZ 9640/4-71 gemessen.
Die Verdunstungszahl wird geméss dem ungarischen Stan-
dard MSZ 1636-66, Punkt 2.08, bestimmt.
Die relative Schleifhérte wird gemessen, indem man ein
4 em? Oberfliche aufweisendes Stiick des zu untersuchenden
Minerals unter definierten Bedingungen schleift (Koch und
Sztrokay: Asvanytan, Band I, Seite 261, Tankonyvkiadé, Buda-
pest 1976) und den Gewichts- beziehungsweise Volumenverlust
10 misst, die der Hiirte umgekehrt proportional sind; die an der
Fliiche des Quarzes gemessene Schleifhérte ist gleich 100.
In der folgenden Tabelle sind die Oberflichenspannungen
und Verdunstungszahlen einiger Losungsmittel angegeben.

S

* Tabelle 1
Lésungsmittel Oberflachen- Verdunstungs-
spannung dyn.cm  zahl
20 Toluol 30,8 6,1
Xylol 30,7 13,5
n-Butanol 26,2 33
Isobutanol 25,6 27,0
Athylacetat 26,9 2,8
,s Butylacetat 26,5 12,1
Aceton 26,2 2,1
Athylglycol 29,4 43
Tetralin 39,8 190
Methylisobutylketon 26,2 6,7
30 Athylglycolacetat 29,0 41

Ausser Losungsmittel(n) mit einer Verdunstungszahl unter
32 und einer Oberflichenspannung von weniger als 29 dyn.cm
und Lésungsmittel(n) einer Verdunstungszahi von iiber 40 kann
35 das Losungsmittelgemisch der erfindungsgeméssen Kombina-
tion als weitere Komponente jedes Losungsmittel enthalten, das
mit den ersten beiden Losungsmitteln mischbar ist. Als derarti-
ge weitere Komponente kommen in erster Linie aliphatische
und aromatische Kohlenwasserstoffe, Glycoldther, Atheraceta-
1 te, Ather, Ester und Terpenderivate in Betracht.
Die Hauptvorteile der erfindungsgeméssen Komposition
kdnnen wie folgt zusammengefasst werden:
a) Die durch Spriihen aufgetragene Komposition ergibt oh-
ne Verfliessen selbst an senkrechten Fléchen einen glatten und
45 gleichmissigen Uberzug.

b) Der aus der Komposition hergestellte Uberzug ist leicht
schleifbar und erfordert daher wenig Schleifarbeit. Der Schleif-
widerstand des Uberzuges kann durch geeignete Wahl der Fiill-
stoffe gut eingestellt werden.

¢) Zum Schleifen des mit der erfindungsgemassen Komposi-
tion hergestellten Uberzuges kann ein feineres Schmirgelpapier
verwendet werden ; dadurch wird eine im wesentlichen kratzer-
freie Oberfliche erhalten, auf welcher der Deckanstrich einen
schéneren Uberzug gibt.

d) Das Auftragen der Komposition erfordert weniger Fach-
kenntnis.

e) Ausschuss durch Herunterfliessen (Welligkeit) kann vl-
lig vermieden werden.

f) Da der Arbeitsbedarf fiir das Schleifen geringer ist, wird
¢o die Produktivitit bedeutend erh6ht beziehungsweise die Taki-

zeit verkiirzt.
Die Erfindung wird im folgenden an Hand von Ausfiih-
rungsbeispielen néher erlutert.

50

55

Beispiel 1
In der Losung von 12,5 Gew.-Teilen eines mit Polyisocyanat
modifizierten Epoxyharzes in einem Gemisch aus 6,25 Gew.-
Teilen Xylol und 6,25 Gew.-Teilen Isobutanol werden 22 Gew.-

65
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Teile Lithopone, 17 Gew.-Teile Talkum, 9,5 Gew.-Teile Zink- Die auf diese Weise erhaltene, fiir Mittelanstriche geeignete
chromat und 8,5 Gew.-Teile Titandioxyd dispergiert. Die Dis- Farbe wird mit einem aus 64 Gew.-Teilen Xylol, 31 Gew.-Tei-
persion wird mit einem Gemisch aus 8 Gew.-Teilen Isobutanol,  len Isobutanol und 5 Gew.-Teilen Athylglycol bestehenden L5-

8 Gew.-Teilen Xylol und 2 Gew.-Teilen Tetralin verdiinnt. sungsmittelgemisch auf eine (im DIN-Becher mit 4 mm Diise
5 gemessene) Auslaufzeit von 18-22 Sekunden verdiinnt.
Vor der Verwendung wird die Dispersion mit 5,2 Gew.- Der mittels Aufsprithen aufgetragene Uberzug fliesst nicht

Teilen Fettsdurepolyamid-Vernetzer vermischt und durch Ver- herunter und ergibt nach 20 miniitigem Einbrennen bei 90 °C
diinnen mit einem Gemisch aus 47 Gew.-Teilen Xylol, 47 Gew.- ~ eine leicht schleifbare Fliche. Die darauf ausgetragene Deckfar-
Teilen Isobutanol und 6 Gew.-Teilen Tetralin auf eine Auslauf- be bildet eine spiegelglatte, gefillige Fliche.

zeit (gemessen gemiss ungarischem Standard MSZ 9650/3-73 19

im DIN-Becher mit 4 mm Diise) von 18-22 Sekunden einge- Beispiel 3
stellt. 24 Gew.-Teile der mit Xylol bereiteten 50 %igen Losung
Die erhaltene Fiillgrundierung ergibt beim Auftragen mit eines mit 26 Gew.-% Fettsiure und 30 Gew.-% Vinylmonomer

der Spritzpistole eine glatte Oberfliche, die nach dem Trocknen modifizierten Alkydharzes wird mit 4 Gew.-Teilen Athylglycol-
oder Einbrennen einen gut schleifbaren, korrosionsschiitzenden 15 acetat verdiinnt. In der erhaltenen Alkydharzlésung werden 13

Uberzug bildet. Gew.-Teile Titandioxyd (Anatas), 15 Gew.-Teile Bariumsulfat
Kennzeichnend fiir die Schleifbarkeit ist das Ergebnis der und 12 Gew.-Teile Talkum dispergiert. Zu der erhaltenen Pig-

gemdss ungarischem Standard MSZ 9640/7-T mit dem Taber- mentpaste werden unter stindigem Riihren die mit Butanol be-

Abraser-Apparat vorgenommenen Abriebpriifung. Von dem reitete 50 %ige Losung von 1,5 Gew.-Teilen verithertem

Film der auf die beschriebene Weise bereiteten Fiillgrundierung 20 Aminharz und 21 Gew.-Teile der mit Methylisobutylketon be-
wurden mit einer Schleifscheibe CS 17 bei 300 Scheibenumdre- reiteten 10 %igen Losung eines Vinylchlorid-Vinylacetat-Co-
hungen 0,1498 g Material abger ieben, withrend unter den glei— polymers gegeben’ welches freie Hydroxy]gmppen enthilt.
chen Bedingungen der Abrieb des Films einer dhnlich zusam- Nach dem Homogenisieren werden 0,5 Gew.-Teile einer 6
mengesetzten Fiillgrundierung, deren Epoxyharz-Bindemittel  Gew.-% Kobalt enthaltenden Kobaltnaphthenatlésung und 9
jedoch nicht mit Polyisocyanat modofiziert wurde, nur 0,0951 g 25 Gew.-Teile Butylacetat zugemischt. Zum Auftragen mit der

betrdgt. Bei der erfindungsgemiss hergestellten Fiillgrundie- Spritzpistole wird die Dispersion mit einem Gemisch aus 45

rung war der Gewichtsverlust demnach um 58 % hoher. Gew.-Teilen Methylisobutylketon, 28 Gew.-Teilen Xylol, 20
Das als Ausgangsstoff verwendete modifizierte Epoxyharz  Gew.-Teilen Butylacetat und 7 Gew.-Teilen Athylglycolacetat

wird auf folgende Weise hergestellt: auf eine (im DIN-Becher mit 4 mm Diise gemessene) Auslauf-
70 Gew.-Teile Epoxyharz (Molgewicht: 900; Hydroxylzahl: 30 zejt von 18-22 Sekunden verdiinnt.

0,25) werden geschmolzen und dann auf 90-100 ° C erwirmt. Die mittels Aufsprithen aufgetragene Spriihkittschicht ist

Unter sténdigem Riihren werden 30 Gew.-Teile Polyisocyanat glatt und gleichmissig und kann nach 30 miniitigem Einbrennen
(NCO-Gehalt: 2,4 Gew.-%, Viskositit: 80 000 cP) zugesetzt. bei 80 °C leicht geschliffen werden.
Die Temperatur wird auf 140-160 °C erhdht. Unter fortgesetz-

tem Riihren wird alle 30 Minuten eine Probe genommen. Diese 35 Beispiel 4
wird im Verhiltnis 1:1 in einem Gemisch aus 50 Gew.-Teilen 14 Gew.-Teile eines mit 26 Gew.- % Fettsiure und 30
Xylol und 50 Gew.-Teilen Isobutanol gelost und die Auslavfzeit Gew.-% Vinylmonomer modifizierten Alkydharzes werden in
der Losung im DIN-Becher mit 4 mm Diise gemessen. Wenn 14 Gew.-Teilen Butylacetat gelSst. Die Lésung wird mit 7
die Auslaufzeit der Losung einen Wert von 80-90 Sekunden Gew.-Teilen Athylglycolacetat verdiinnt. In der erhaltenen Al-
erreicht hat, wird die Reaktion durch Kiihlung unterbrochen. 40 kydharzl6sung werden 13 Gew.-Teile Titandioxyd (Anatas), 15
Das erhaltene Produkt wird in einem Gemisch aus 50 Gew.- Gew.-Teile Bariumsulfat und 12 Gew.-Teile Talkum disper-
Teilen Xylol und 50 Gew.-Teilen Isobutanol gel6st. giert. Zu der Pigmentpaste wird unter stdndigem Riihren die mit
18 Gew.-Teilen Methylisobutylketon bereitete Ldsung von 2
Beispiel 2 Gew.-Teilen Vinylchlorid-Vinylacetat-Copolymer gegeben.
19,5 Gew.-Teile der mit Xylol bereiteten 70 %igen Losung 45 Nach dem Homogenisieren werden 1 Gew.-Teil einer 6 Gew.-
eines 70-80 Gew.-% Phthalat enthaltenden, mit Rizinenfett- % Kobalt enthaltenden Kobaltnaphthenatlosung und 4 Gew.-
sdure oder synthetischer Fettsiure modifizierten Alkydharzes Teile Butylacetat zugemischt. Vor dem Auftragen mit der
werden mit 11,5 Gew.-Teilen der mit Butanol bereiteten 55 Spritzpistole wird die erhaltene Dispersion mit einem aus 84
Gew.-%igen Losung eines veritherten Aminharzes vermischt. Gew.-Teilen Butylacetat und 16 Gew.-Teilen Athylglycolacetat
Die erhaltene Lésung wird mit einem Gemisch aus 8 Gew.- 50 bestehendem Gemisch auf eine (im DIN-Becher mit 4 mm Diise
Teilen Isobutanol, 5,3 Gew.-Teilen Xylol und 1,2 Gew.-Teilen gemessene) Auslaufzeit von 18-22 Sekunden verdiinnt.
Athylglycol verdiinnt, In der Losung werden 14 Gew.-Teile Ti- Die aufgespriihte Schicht ergibt nach dem Trocknen oder 30
tandioxyd (Anatas), 17,5 Gew.-Teile Lithopone, 12 Gew.-Teile miniitigem Einbrennen bei 80 °C einen leicht schleifbaren
Talkum und 11 Gew.-Teile Kreide dispergiert. Uberzug.
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