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Sposéb wydzielania kwasu akrylowego z roztworéw wodnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb ekstrakcji kwasu akrylowego z roztworéw wodnych zéwierajacych
inne zanieczyszczenia w tym kwas octowy i formaldehyd.

Znane s3 sposoby ekstrakcji kwasu akrylowego zroztworu wodnego, otrzymanego przez utlenienie
propylenu. '

Sposoby te posiadajg jednak szereg wad zwigzanych z charakterem rozpuszczalnika, takich jak na przyktad
hydroliza rozpuszczalnikéw typu estrowego, -konieczno$¢ uzycia stosunkowo duzej ilosci rozpuszczalnika,
ztozono$¢ ciggu odzyskiwania rozpuszczalnika, mata selektywno$¢ na towarzyszace zanieczyszczenia oraz
konieczno$¢ rektyfikacyjnego rozdziatu kwasu octowego od kwasu akrylowego.

Zastosowanie selektywnego rozpuszczalnika moze doprowadzi¢ do rozdziatu kwaséw juz w procesie
_ ekstrakcji, jak wsposobie wedtug opisu patentowego Wielkiej Brytanii nr 997325. Proces wedtug tego
rozwigzania polega na tym, Ze ekstrakcje suréwki kwasu akrylowego zawierajacej kwas octowy prowadzi sig
octanem etylu lub akrylanem etylu, lub tez mieszaning tych rozpuszczalnikéw w dwoéch kolumnach
ekstrakcyjnych. Na pierwszej kolumnie poddaje sie ekstrakcji suréwke kwasu akrylowego a jednoczesnie w gérnej
czesci kolumny prowadzi odmywanie kwasu octowego woda. W drugiej kolumnie ekstrakcyjnej ekstrahuje sig
rafinat z kolumny pierwszej zawierajacy kwas octowy ireszte kwasu akrylowego, apo odpedzeniu
rozpuszczalnikéw z ekstraktu uzyskuje sie mieszaning obu kwaséw. '

Inny sposéb polega na zastosowaniu ekstrahenta azeotropujacego kwas octowy, jak w opisie patentowym
" Holandii nr 6409946, gdzie stosuje si¢ nierozpuszczalne w wodzie etery, alkohole, ketony, estry
i chlorowcopochodne oraz benzen itoluen. Toluen wymieniany jest jako ekstrahent réwniez w opisie
patentowym Francji nr 1452566. Uzywany jest on tam w czterokrotnym nadmiarze w stosunku do suréwki.

Dwusktadnikowy rozpuszczalnik wymieniony jest w opisie patentowym Stanéw Zjednoczonych Ameryki
nr 3433831. Pierwszym sktadnikiem jest rozpuszczalnik alifatyczny lub alicykliczny o siedmiu atomach wegla
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lub toluen a drugim sktadnikiem jest rozpuszczalnik estrowy zawierajacy wode, estry o wzorze R, COOR, , gdzie
R, jest rodnikiem weglowodorowym o 1—-3 atomach wegla a R, rodnikiem o 1—4 atomach wegla. Zastosowanie
takiego uktadu daje mozliwo$¢ rozdziatu kwasu akrylowego od octowego przez oddestylowanie azeotropu- kwas
octowy — rozpuszczalnik.

Do bezposredniego rozdziatu kwaséw prowadzi sposéb podany w opisie patentowym ZSRR nr 156945,
w ktérym uzyto do ekstrakcji metyloetyloketonu, jednakze ze wzgledu na wysoka rozpuszczalno$é
metyloetyloketonu w suréwce kwasu akrylowego musi byé stosowany dodatek soli kuchennej do suréwki w celu
wytworzenia dwéch faz oraz niezbedny jest duzy nadmiar ketonu. Metody te, jak i inne tu nie wymienione maja
te wady, ze jesli uzyty jest rozpuszczalnik azeotropujacy kwas octowy, to ilo§é rozpuszczalnika w procesie
ekstrakcji musi by¢ kilkakrotnie wigksza od ilosci suréwki, dodatek rozpuszczalnika azeotropujacego kwas
octowy do ekstrahenta kwasu akrylowego pogarsza proces ekstrakcji, rozpuszczalniki maja mata selektywno$é
lub tez ulegajg przemianom chemicznym w procesie wydzielania i zachodzi czesto konieczno$é produkcjl
ucigzliwej frakcji kwas octowy — kwas akrylowy.

Krokiem naprzéd w dziedzinie ekstrakcji kwasu akrylowego i metakrylowego z ich wodnych roztworéw
byto zastosowanie uktadu dwusktadnikowego rozpuszczalnikéw, skfadajacego Sie z metyloetyloketonu
i benzenu, jak w zgtoszeniu RFN DOS nr 2161525. '

Przy zastosowaniu tego uktadu o réznym zakresie udziatu obu sktadnikéw w ekstrahencie stwierdzono, ze
najkorzystniejszy wspétczynnik podziatu uzyskuje sie dla uktadu 80% wagowych metyloetyloketonu i 20%
wagowych benzenu. Wspétczynnik ten jest okoto 15razy wyzszy od wspétczynnika uzyskanego przy
zastosowaniu samego benzenu jako ekstrahenta i dwukrotnie wyzszy od wartosci uzyskanej przy uzyciu do
ekstrakcji metyloetyloketonu.

Wada tego uktadu jest jednak niska selektywno$é rozdziatu kwasu akrylowego od kwasu octowego
. w procesie ekstrakcyjnego wydzielania. Przez selektywno$¢ nalezy rozumiec stosunek wspétczynnikéw podziatu.
Dla uktadu metyloetyloketon — benzen — wodny roztwdr kwasu akrylowego i octowego selektywno$c ta jest
taka sama jak dla znanych uktadéw rozpuszczalnikowych . zawierajacych estry, alkohole iweglowodory
aromatyczne i wynosi $rednio 3,6. Niska selektywno$é rozdziatu kwasoéw stosowanych dotychczas uktadéw
rozpuszczalnikowych zmusita nas do poszukiwari innych, bardziéj korzystnych i selektywnych uktadéw
rozpuszczalnikowych umozliwiajacych dokonanie rozdziatu mleszanmy kwaséw akrylowego ioctowego
z domieszka aldehyd6w juz w temperaturze otoczenia..

Najnowsza teoria ekstrakcji kwasow karboksylowych z roztworéw wodnych zaktada, ze o efektywnosci
ekstrakcji kwaséw decyduje szybko$é reakcji uwarunkowana réwnowaga uktadu: forma zdysocjowana
kwasu==forma zasocjowana kwasu. Reakcja ta jest heterogeniczna, to znaczy przebiegajaca na granicy faz, przy
czym ekstrahowana jest forma zasocjowana kwasu.

W przypadku rozpuszczalnikéw niepolarnych ekstrahowana jest forma zasocjowana kwaséw typu
kwas—kwas, a w przypadku rozpuszczalnikéw polarnych forma zasocjowana kwaséw typu kwas—rozpuszczalnik,
co w efekcie daje duze wspétczynniki podziatu.

Istota wynalazku jest zastosowanie do procesu wydzielania kwasu akrylowego z jego wodnego roztworu,
zawierajacego réwniez kwas octowy, kwas propionowy, akroleing, aldehyd octowy i formaldehyd, uktadéw
rozpuszczalnikéw, sktadajacych sie ze sktadnikéw rozpuszczalnych w wodnym roztworze kwasu akrylowego,
takich jak aceton, dioksan, metyloetyloketon oraz z rozpuszczalnikdw nierozpuszczalnych w wodnym roztworze
kwasu akrylowego, takich jak weglowodory alkiloaromatyczne, alkiluetery, parafiny icykloparafiny,
chlorowcopochodne parafin i nitrozwigzki. '

Stosowane wedtug wynalazku uktady rozpuszczalnikowe stanowia mieszanine rozpuszczalnikéw polarnych
dobrze rozpuszczajacych sie w wodnym roztworze kwasu akrylowego, to znaczy dobrze penetrujacych
$rodowisko wodne kwasu akrylowego oraz z rozpuszczalnikéw niepolarnych, stanowigcych drugg faze, do ktérej
przenikaja asocjaty kwas—rozpuszczalnik polarny. Stwierdzono, Ze warto$¢ wspdtczynnika rozdziatu
i selektywnosci zalezy od udziatu ilosciowego obu rodzajow rozpuszczalnikdw w mieszaninie ekstrakcyjnej i od
polarnosci jednego ze sktadnikéw.

W pierwszym etapie prac nad doborem optymalnego uktadu rozpuszczalnikéw badano wspétczynniki
podziatu dla roztworu kwasu akrylowego nie zawierajacego zanieczyszczeri. W drugim etapie prac przebadano
selektywnos$¢ uktadéw na wydzielanie kwasu akrylowego z wodnego roztworu zawierajacego réwniez inne
- domieszki w tym réwniez kwas octowy. Zastosowanie uktadu rozpuszczalnikow wedtug wynalazku pozwala na
prowadzenie procesu ekstrakcji przy pomocy dowolnego rozpuszczalnika, nawet o matym wsp6iczynniku
podziatu dla kwasu akrylowego, w zaleznosci od zatozonej, wymaganej efektywnosci procesu wydzielania kwasu
akrylowego.

Jako rozpuszczalnikéw rozpuszczalnych w wodnym roztworze kwasu akrylowego uzyto acetonu, dioksanu,
metyloetyloketonu. Rozpuszczalniki te sa trwate inie ulegajq reakcji w procesie ich odzysku. Jako
rozpuszczalniki niepolarne znalazty zastosowanie weglowodory zgrupy parafin i weglowodoréw
alkiloaromatycznych, chlorowcopochodne weglowodoréw, etery oraz nitrobenzen i furan.
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Wedtug wynalazku ekstrakcje prowadzi sie przy pomocy uktadu dwéch rozpuszczalnikéw, polarnego,
rozpuszczalnego w suréwce kwasu akrylowego i niepolarnego, nierozpuszczalnego w suréwce kwasu akrylowego,
utytego w ilosci mniejszej od trzykrotnego nadmiaru mieszaniny rozpuszczalnikéw w stosunku do suréwki kwasu
akrylowego. Rozdziatu kwasu akrylowego od innych niepozadanych skiadnikéw dokonuje sie na drodze ich
reekstrakcji z ekstraktu kwasu akrylowego wodg, lub tez na drodze rektyfikacyjnej.

Najkorzystniejszymi uktadami rozpuszezalnikéw w procesie ekstrakcyjnego wydzielania kwasu akrylowego
z wodnych roztworéw okazaty sie pod wzgledem wartosci wspétczynnika podziatu i selektywnosci wydzielania
kwasu . akrylowego wobec kwasu octowego uktady rozpuszczalnikéw, takie jak
metyloetyloketon — dwuetylobenzen, metyloetyloketon — ksylen, metyloetyloketon — eter n-butylowy, dla
. ktérych selektywnosé, czyli stosunek wspétczynnikéw podziatu wynosi od 4 do 12 i wiecej. Przy. uzyciu tych
uktadéw znaczna cze$¢ metyloetyloketonu pozostaje w rafinacie. Metyloetyloketon z rafinatu korzystnie jest
ekstrahowa¢ rozpuszczalnikiem niepolarnym, woéwczas ekstrakcji ulega praktycznie tylko keton a wszystkie
" zanieczyszczenia pozostajq w fazie wodne;j.

Sposobem wedtug wynalazku proces ekstrakcji prowadzi sie w kolumnie ekstrakcyjnej wypeinionej
pierécieniami o wymiarach 15X15X2 mm na wysoko$¢ od 4 do 6,1 m w zaleznosci od stosowanego uktadu
rozpuszczalnikéw. Na szczyt kolumny podaje sie surowke kwasu akrylowego a od dotu kolumny ekstrahent.
Uzyskuje sie¢ przy tym bardzo dobre zdyspergowanie fazy organicznej w fazie wodnej. Ekstrakt kwasu
akrylowego w rozpuszczalnikach, o mniejszym udziale kwasu octowego niz w suréwce, odbiera sie z goéry
kolumny a dotem kolumny odptywa rafinat wraz z zanieczyszczeniami.

Ekstrakt poddaje si@ rozdzieleniu na drodze rektyfikacji, w wyniku czego otrzymuje si¢ mieszaning kwasu
akrylowego z kwasem octowym lub tez kwas akrylowy o czystosci 99% oraz rozpuszczalniki, zawracane do
procesu. Rozdziatu kwaséw akrylowego od octowego dokonuje sie dwoma sposobami. Pierwszy polega na
odmyciu kwasu octowego z ekstraktu wodq na kolumnie ekstrakcyjnej o wysokosci wypetnienia pierécieniilmi
Raschiga 15X15X2 mm do 4 m. Faze wodrg z tej operacji, zawierajacg kwas octowy z pewna ilosciga kwasu
akrylowego, kieruje sie do suréwki kwasu akrylowego i poddaje razem ekstrakcji.

. Drugi sposéb wydzielania kwasu akrylowego z mieszaniny kwasdw polega na oddestylowaniu frakcji kwas
akrylowy — kwas octowy o wigkszym udziale kwasu octowego niz w suréwce, przy czym pozostato$é
podestylacyjng stanowi kwas akrylowy. Frakcje kwas octowy —kwas akrylowy zawraca si¢ do procesu
ekstrakcji. Zastosowanie uktadéw rozpuszczalnikowych ‘do procesu ekstrakcji wedtug wynalazku pozwala
uzyskaé stopieri wyekstrahowania kwasu akrylowego rzedu 97—99,6% i'usungé catkowicie kwas octowy wraz
zinnymi zanieczyszczeniami i odprowadzi¢ razem rafinatem, ktéry poddaje si¢ regeneracji rozpuszczalnikéw
i ewentualnie wydzieleniu kwasu octowego. Osiaga sig to dzigki duzej selektywnosci ekstrakcyjnej stosowanych
uktadéw rozpuszczalnikowych na kwas akrylowy wobec towarzyszacych mu wroztworze wodnym
zanieczyszczer. Stosowanie takich uktadéw rozpuszczalnikowych pozwala na wydzielenie kwasu octowego
i odzyskanie metyloetyloketonu z rafinatu metoda ekstrakcyjnq bez koniecznosci stosowania’ procesow
destylycyjnych.

Przyktad . Roztwér wodny zawierajacy 15% wagowych kwasu akrylowego poddano ekstrakcji rowna
wagowo ilosciag rozpuszczalnika zawierajagcego po 50% wagowych toluenu i acetonu. W stanie réwnowagi
wspétczynnik podziatu wynosit 0,61, a warstwa organiczna stanowita 38,5% wagowych catosci.

Przyktad Il. Roztwér wodny zawierajacy 15% wagowych kwasu akrylowego poddano ekstrakeji,
réwng wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajagcego po 50% wagowych chloroformu iacetonu, w stanie
réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit 1,33, a warstwa organiczna stanowita 44,3% wagowych catosci.

Przyktad HI. Roztwér jak w przyktadzie | poddano ekstrakcji rozpuszczalnikiem zawierajagcym po
50% wagowych dioksanu i nitrobenzenu, w stanie réwnowagl uzyskano wspdtczynnik podziatu 1,03, a warstwa
organiczna stanowita 35% wagowych catosci.

Przyktad IV. Roztwor jak w przyktadzie | poddano ekstrakcji rozpuszczalnikiem o skiudzic po 50%
wagowych furanu idioksanu, uzyskano wspétczynnik podziatu 1,88, a warstwa organiczna stanowila 38,7%
wagowych catosci. ' )

Przyktad V. Roztwér  jak  w przyktadzie | poddano ekstrakcji  rozpuszczainikiem
o sktadzie — chloroform 80% wagowych, dioksan 20% wagowych iuzyskano wspbdiczynnik podziatu 1,

' a warstwa organiczna stanowita 50,6% wagowych catosci. ‘

Przyktad VI Roztwér jak w przyktadzie | poddano ekstrakcji rozpuszczalnikiem zawierajgcym 20%
wagowych dekaliny i 80% wagowych metyloetyloketonu i uzyskano wspétczynnik podziatu 2,02 oraz trzy fazy
ciekte, warstwy organiczne stanowity 37,2% wagowych catosci. :

Przyktad VII. Roztwér jak w przyktadzie | poddano ekstrakcji rozpuszczalnikiem zawierajacym
54,6% wagowych n-heptanu oraz 45,4% wagowych metyloetyloketonu, uzyskano wspétczynnik podziaty 0,338,
a warstwa organiczna stanowita 41% wagowych catosci."
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Przyktad VIIl. Roztwér wodny kwasu akrylowego zawierajacy 1% wagowych kwasu akrylowego,
3,5% wagowych kwasu octowego, 0,97% wagowych formaldehydu i okoto 0,6% wagowych akroleiny poddano
ekstrakcji uktadem 50% wagowych chloroformu i 50% wagowych acetonu. 218 g ekstraktu zawierajacego 9,24%
wagowych kwasu akrylowego i 1,09% wagowych kwasu octowego poddano dwukrotnej ekstrakcji 22 gramami
wody, ilo$¢ kwasu octowego w warstwie organicznej zmalata o 30%.

Przyktad IX. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIIl poddano ekstrakcji ré6wng wagowo
iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 60% wagowych metyloetyloketonu i 40% wagowych nitrobenzenu. W stanie
réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego,
metyloetyloketonu jak: 2,02, 2 i 4,76. Warstwa organiczna stanowita 50,6% wagowych catosci.

Przyktad X. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIl poddano ekstrakcji réwna wagowo
iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 70% wagowych metyloetyloketonu i 30% wagowych nitrobenzenu. W stanie
rébwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego,
metyloetyloketonu, jak: 3,03, 1 i 5,64. Warstwa organiczna stanowita 62,8% wagowych.

Przyktad XI. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie Vill poddano ekstrakcji réwna wagowo
iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 80% wagowych metyloetyloketonu i 20% wagowych nitrobenzenu. W stanie
réwnowagi - wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego,
metyloetyloketonu jak: 2,09, 1 i 3,95. Warstwa organiczna stanowita 52,1% wagowych catosci.

Przyktad XIl. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIl poddano ekstrakcji réwng wagowo
iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 90% wagowych metyloetyloketonu i 10% wagowych nitrobenzenu. W stanie
réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego,
metyloetyloketonu jak: 2,94, 1,24 i 4,42.

Przyktad XIll. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIl poddano ekstrakcji réwna wagowo
iloscia rozpuszczalnika zawierajagcego 25% wagowych metyloetyloketonu i 75% wagowych eteru n-butylowego.
W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego i octowego jak: 2,33
i 0,3. Warstwa organiczna stanowita 49,1% wagowych catosci.

Przyktad XIV.Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIl poddano ekstrakcji réwna wagowo
iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 35% wagowych metyloetyloketonu i 65% wagowych eteru n-butylowego.
W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego i octowego, jak 3,02
i 0,325. Warstwa organiczna stanowita 49% wagowych catosci. .

Przyktad XV. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIl poddano ekstrakcji réwng wagowo
iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 50% wagowych metyloetyloketonu i 50% wagowych eteru n-butylowego.
W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego i kwasu octowego jak:

3,171 0,63. Warstwa organiczna stanowita 47% wagowych catosci.

Przyktad XVI. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie V111 poddano ekstrakcji réwna wagowo
ilosciag rozpuszczalnika zawierajacego 60% wagowych metyloetyloketonu i 40% wagowych eteru n-butylowego.
W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego i kwasu octowego jak:
2,5i 0,5684. Warstwa organiczna stanowita 46,5% wagowych catosci. ' _

Przyktad XVII. Roztwdér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 70% wagowych metyloetyloketonu i 30% wagowych eteru
n-butylowego. W stanie rownowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego i kwasu
octowego jak: 2,35 i 0,82. Warstwa organiczna stanowita 47% wagowych catosci.

Przyktad XVIIl. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng
wagowo ilosciq rozpuszczalnika zawierajacego 80% wagowych metyloetyloketonu -i 20% wagowych eteru
n-butylowego. W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego i kwasu
octowego jak 2,66 i 1,08. Warstwa organiczna stanowita 46,3% wagowych catosci.

Przyktad XIX. Roztwdr jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng wagowo iloscia
rozpuszczalnika zawierajacego 50% wagowych metyloetyloketonu i 50% wagowych furanu. Wspétczynnik
podziatu w stanie réwnowagi wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego i metyloetyloketonu
jak: 1,6, 0,66 i 5,568. Warstwa organiczna stanowita 51,3% wagowych catosci. _

Przyktad XX. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng wagowo
iloscia rozpuszczalnika zawierajagcego 75% wagowych metyloetyloketonu i 26% wagowych furanu. W stanie

" réwnowagi, wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego
i metyloetyloketonu jak: 2,93, 0,836 i 4,02. Warstwa organiczna stanowita 49,4% wagowych catosci.

Przyktad XXI. Roztwdr kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIl poddano ekstrakcji réwng wagowo
ilodcia rozpuszczalnika o sktadzie 60% wagowych acetonu i 40% wagowych tréjchloroetylenu. W stanie
réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego i acetonu jak:
0,74, 0,267 i 0,7. '
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Przyktad XXIl. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwnq
wagowo ilosciq rozpuszczalnika zawierajacego 85% wagowych metyloetyloketonu i 16% wagowych ksylenu
technicznego. W stanie rownowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu
octowego, metyloetyloketonu jak: 2,9, 0,86 i 2,9. Warstwa organiczna stanowita 47,7% wagowych catosci.

Przyktad XXIIl. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng
wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 71,43% wagowych metyloetyloketonu i 28,57% wagowych ksylenu
technicznego. W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu
octowego, metyloetyloketonu |formaldehydu jak: 3,22, 0,68, 3,41 i 0. Warstwa organiczna stanowita 49,1%
wagowych catosci.

Przyktad XXIV. Roztwér kwasu akrylowego jak wprzyktadzne VIl poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscia rozpuszczalnika zawierajgcego 65% wagowych metyloetyloketonu i 35% wagowych ksylenu
technicznego. W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu
octowego, metyloetyloketonu i formaldehydu jak: 465 0,606, 3,18 i 0. Warstwa organiczna stanowita 46,5%
wagowych catosci.

Przyktad XXV. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 55% wagowych metyloetyloketonu i 45% wagowych ksylenu
technicznego. W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu
octowego i metyloetyloketonu jak: 2,04, 0,62 i 2,98. Warstwa organiczna stanowita 48,5% wagowych catosci.

Przyktad XXVI. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 45% wagowych metyloetyloketonu i 556% wagowych ksylenu
technicznego. W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu
octowego, metyloetyloketonu i formaldehydu jak: 3,58, 0,28, 3,24 i 0.

Przyktad XXVII. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng
wagowo iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 25% wagowych metyloetyloketonu i75% wagowych
dwuetylobenzenu. W stanie réwnowagi wspé*czynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego,
kwasu octowego i metyloetyloketonu jak: 0,852, 0 i 0,91. Warstwa organiczna stanowita 46,7% wagowych
catosci.

Przyktad XXVIII. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIIl poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 35% wagowych metyloetyloketonu i65% wagowych
dwuetylobenzenu. W stanie réwnowagi wspotczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego,
kwasu octowego i metyloetyloketonu jak: 0,86, ok. 0 i 2,14. Warstwa organiczna stanowita 45,3% wagowych
catosci. _

Przyktad XXIX. Roztwdr kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng
wagowo iloscig rozpuszczalnika, zawierajacego po 50% wagowych metyloetyloketonu i dwuetylobenzenu.
W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego
i metyloetyloketonu jak: 1,6, 0,232 i 2,81. Warstwa organiczna stanowifa 45% wagowych catosci.

Przyktad XXX. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng
wagowo iloscia rozpuszczalnika zawierajacego 60% wagowych metyloetyloketonu i40% wagowych
dwuetylobenzenu. W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego,
kwasu octowego i metyloetyloketonu jak: 2,19, 0,382 i 2,48. Warstwa organiczna stanowita 45,3% wagowych
catosci.

Przyktad XXXI. Roztwdr kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo ilosciq rozpuszczalnika zawierajacego 70% wagowych metyloetyloketonu i30% wagowych
dwuetylobenzenu. W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego,
kwasu octowego i metyloetyloketonu jak: 2,3, 0,473 i2,8. Warstwa organiczna stanowita 45,6% wagowych
catosci.

Przyktad XXXII. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 25% wagowych metyloetyloketonu i 756% wagowych kumenu.
W stanie réwnowagi wspéotczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego
i metyloetyloketonu jak: 0,763, 0,164 i 2,5. Warstwa organiczna stanowita 49,53% wagowych catosci.

Przyktad XXXIIl. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 70% wagowych metyloetyloketonu i 30% wagowych kumenu.
W stanie réwnowagi wspétczynnik podziaty wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego
i metyloetyloketonu jak: 1,86, 0,56 i 3,17. Warstwa organiczna stanowita 48,1% wagowych catosci.

Przyktad XXXIV. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwng
wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 75% wagowych metyloetyloketonu i 26% wagowych ksylenu.
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W stanie réwnowagi wsp6tczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego
i metyloetyloketonu jak: 3,61, 0,818 i 3,22. Warstwa organiczna stanowita 49,1% wagowych catosci.
"Przyktad XXXV. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna

wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajagcego 85% wagowych metyloetyloketonu i 15% wagowych o-ksylenu.
W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego
i metyloetyloketonu jak: 3,13, 0,955 i 3,2. Warstwa organiczna stanowita 48% wagowych catosci. ‘

Przyktad XXXVI. Roztwér kwasu akrylowego jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji réwna
wagowo iloscig rozpuszczalnika zawierajacego 95% wagowych metyloetyloketonu i 5,0% wagowych o-ksylenu.
W stanie réwnowagi wspétczynnik podziatu wynosit odpowiednio dla kwasu akrylowego, kwasu octowego,
metyloetyloketonu i formaldehydu jak: 2,21, 0,912, 3,25 i 1,12. Warstwa organiczna stanowita 49,4% wagowych
catosci. We wszystkich przyktadach wspdtczynnik podziatu dla akroleiny miat warto$¢ prawie tego samego
rzedu co dla formaldehydu. v

Przyktad XXXVII. Suréwke jak w przyktadzie VIII poddano ekstrakcji w stosunku wagowym 1 : 1,
przeciwpradowo mieszaning rozpuszczalnikéw, 8% wagowych nitrobenzenu, 25% wagowych benzenu i 67%
wagowych metyloetyloketonu, na kolumnie wypetnionej pierécieniami Raschiga 15X 15X2 mm na wysoko$¢ 5 m
i uzyskano stopieri wyekstrahowania ponad 99%. Z ekstraktu oddestylowano rozpuszczalnik benzen i keton,
ktére destylowaty razem ze wzgledu na zblizone temperatury wrzenia a w mieszaninie kwaséw pozostato okoto
30% nitrobenzenu. '

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wydzielania kwasu akrylowego z roztwor6w wodnych, zawierajacych zanieczyszczenia, jak kwas
octowy i aldehydy, przez ekstrakcje przy pomocy uktadéw rozpuszczalnikowych zawierajacych rozpuszczalnik
lub mieszanine rozpuszczalnikéw polarnych, rozpuszczalnych 'w wodzie i wodnych roztworach kwasu
akrylowego irozpuszczalnik lub mieszanine rozpuszczalnikéw niepolarnych, nierozpuszczalnych w wodzie
i wodnym roztworze kwasu akrylowego, znamienny tym, ze jako rozpuszczalniki polarne, rozpuszczalne
w wodzie stosuje sie aceton, dioksan i metyloetyloketon, a jako rozpuszczalniki niepolarne, nierozpuszczalne
w wodzie stosuje sie 2zwiazki zgrupy parafin, chlorowcopochodne weglowodoréw, etery, weglowodory
alkiloaromatyczne, takie jak dwuetylobenzen, mieszanina izomeréw lub izomery ksylenu, kumen i toluen oraz
furan i nitrobenzen, areekstrakcje zanieczyszczeri w postaci aldehydéw i innych z ekstraktu organicznego
prowadzi sie za pomoca wody. ’

2. Spos6b wedtug zastrz.1, znamienny tym, Ze rozpuszczalniki niepolarne, nierozpuszczalne
w wodnym roztworze kwasu akrylowego, stosuje sie do odzysku rozpuszczalnika polarnego, rozpuszczalnego
w wodzie, przez ekstrakcje z rafinatu.

3. Sposéb wedtug zastrz.1, znamienny tym, ze ilo§¢ uzytego rozpuszczalnika polarnego
rozpuszczalnego w wodzie, w stosunku do niepolarnego, nierozpuszczalnego w wodzie , zmienia si¢ w granicach
od 5 do 95% wagowych.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze rozpuszczalniki do ekstrakcji stosuje sig¢ w ilosci od
0,5—3 : 1 w stosunku do wodnego roztworu kwasu akrylowego.

5. Sposéb wedtug zastrz.1, znamienny tym, 2e wprocesie ekstrakcji stosuje si¢ uktad
trojsktadnikowy, zawierajacy w swoim sktadzie metyloetyloketon — benzen — rozpuszczalnik o temperaturze
wrzenia wyzszej od temperatury wrzenia kwasu akrylowego, jak nitrobenzen lub dwuetylobenzen. ' '
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