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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest boczny element obrdbki blacharskiej dla konstrukcji przenikajace;
przez powierzchnie pochytego dachu, przy czym ten element obrébki blacharskiej ma U-ksztattny prze-
kroj poprzeczny dla sptywu wody wzdtuz boku konstrukcji przenikajacej przez dach, przy czym jedno
ramie tego ,U” jest dotaczane do konstrukcji przenikajacej przez dach, a podstawa tego ,U” jest monto-
wana zasadniczo w ptaszczyZznie dachu.

Przy wykonywaniu obrdbki blacharskiej konstrukcji budynku przenikajacej przez dach, np. komi-
néw albo oscieznic okien dachowych, w celu zabezpieczenia ich przed wptywami atmosferycznymi
i utworzenia uszczelnienia pomiedzy sama taka konstrukcja i dachem, zwykle stosuje sie elementy osto-
nowej obrdbki blacharskiej, wykonane z blachy, np. aluminiowej, miedzianej, stalowej albo cynkowej.
W znanych rozwigzaniach, takie elementy ostonowej obrdbki blacharskie] sa wykonywane zwyktymi
metodami blacharskimi, z ptaskiego arkusza blachy, ktory profiluje sie i ksztattuje w celu dopasowania
go w zadanym miejscu. Wzglednie kosztowne dopasowywanie i montaz na miejscu, ktore to operacje
sa wymagane w przypadku tych typowych technik rzemiesliniczych, sa do unikniecia dzieki stosowaniu
prefabrykowanych elementéw obrobki blacharskiej.

Zazwyczaj zespot obrébki blacharskiej przystosowany do stosowania do okna dachowego, za-
wiera gorny i dolny element obrébki blacharskiej, przystosowane do montazu w potozeniu poziomym,
odpowiednio pomiedzy powierzchnia dachu oraz gérna i dolna czescig oscieznicy okna, jak rowniez
pierwszy i drugi boczny element obrébki blacharskiej, przystosowane do montazu w potozeniu nachy-
lonym pomiedzy dwiema bocznymi czesciami oscieznicy i pokryciem dachu. Mozna powiedziec¢, ze po-
wyzsze elementy obrobki blacharskiej majg za zadanie stworzy¢ kotnierz wokdt okna, a w celu zapew-
nienia wodoodpornego potaczenie pomiedzy tym kotnierzem i oknem, zespét obrébki blacharskiej za-
wiera ponadto naktadki.

Gdy deszcz itp. uderza w dach nad oknem, woda sptywa z pokrycia dachu na gorny element
obrdbki blacharskiej, z niego na boczne elementy obrdbki blacharskiej, a nastepnie na dolny obrébki
blacharskie] i wreszcie ponownie na pokrycie dachu ponizej okna.

W niektérych strefach geograficznych okna dachowe sg czesto montowane w sposdb wpusz-
czany, tzw. ,encastré”, w ktorym to przypadku okno nie wystaje tak daleko ponad ptaszczyzne dachu,
jak to ma zwykle miejsce. Ten typ montazu poprawia wtasciwosci izolacyjne i uwazany jest za estetycz-
niejszy, jednak wskutek tego, Zze sptywajaca woda moze sie zbieraé, zwtaszcza w dole okna, moga
powstawac problemy z jej odprowadzaniem. Normalnie rozwigazuje sie to stosujac dolny element obrdbki
blacharskiej o zmniejszonym nachyleniu, ktéry jak mozna by powiedzie¢, ,podnosi” wode na zewnetrzng
pokrycia dachu, zamiast jedynie ,odchylac¢” ja. Przyktad takiej obrébki blacharskiej przedstawiono
w dunskim zgtoszeniu patentowym nr PA 2002 01847 (niepublikowanym).

W przypadku gdy dwa okna maja by¢ zamontowane jedno nad drugim, jak opisano np. w opisie
niemieckiego wzoru uzytkowego nr DE 20206327U, powstaje problem z odprowadzaniem wody z po-
ziomych rynnowych elementdw obrébki blacharskiej stosowanych pomiedzy dwoma takimi oknami. Pro-
blem ten jest w szczegdlnosci zwigzany z przypadkami, gdy rynna stuzy takze do odprowadzania wody
powstatej w wyniku skraplania na wewnetrznej stronie okna, poniewaz wtedy musi ona by¢ usytuowana
ponizej poziomu wewnetrznej strony szyby okienne;.

Mozliwym rozwiazaniem tego problemu moze by¢ nadanie bocznym elementom obrdbki blachar-
skiej stosowanym do dolnego okna mniejszego nachylenia niz nachylenie dachu, umieszczajac je w ten
sposob gtebiej w dachu u szczytu gérnego okna, gdzie stykaja sie one z rynnowym elementem obrobki
blacharskie. Taka réznica kata nachylenia pomiedzy skadinad réwnolegtymi czesciami okna i obrébki
blacharskie] moze jednak prowadzi¢ do braku doktadnosci montazu, spowodowanego ewentualnie ce-
lowym niedopasowaniem w dazeniu do uzyskania tadnego wygladu obrdbki blacharskiej. Ponadto za-
ktadka pomiedzy boczna obrébka blacharska i naktadkami bedzie zmieniac sie w zaleznosci od réznicy
w nachyleniu, tym samym zmniejszajac sie albo niepotrzebnie zwiekszajac na jednym konicu.

Zatem celem wynalazku jest dostarczenie bocznego elementu obrdbki blacharskiej, ktéry mozna
zastosowac niezaleznie od typu montazu. Ponadto celem jest dostarczenie sposobu wytwarzania ta-
kiego elementu obrébki blacharskiej.

Zgodny z wynalazkiem boczny element obrébki blacharskiej charakteryzuje sie tym, ze wykonany
jest z jednego kawatka materiatu i ma trzy segmenty, tj. segment przyjmujacy, segment wznoszacy
i segment sptywowy, przy czym segment wznoszacy znajduje sie miedzy segmentem przyjmujacym
a segmentem sptywowym, przy czym segment sptywowy w stanie zamontowanym bocznego elementu
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obrébki blacharskiej znajduje sie ponizej segmentu przyjmujacego, patrzac w kierunku jego nachylenia,
i powyze| segmentu przyjmujacego, patrzac prostopadle do jego podstawy, przy czym podstawy seg-
mentu przyjmujacego i segmentu sptywowego sa réwnolegte, a kat nachylenia podstawy segmentu
wznoszacego w stanie zamontowanym bocznego elementu obrobki blacharskiej wynosi 0—10° wzgle-
dem poziomu.

Powoduje to, Zze boczny element obrdbki blacharskiej moze by¢ stosowany do wszystkich typdw
okien dachowych i montazu, tzn. rowniez do montazu wpuszczanego, i jest szczegolnie odpowiedni do
montazu dwdch okien blisko jedno nad drugim.

Segment przyjmujacy jest przede wszystkim przeznaczony do montazu w bezposredniej stycz-
nosci z rynnowym elementem obrobki blacharskiej stosowanym pomiedzy dwoma oknami zamontowa-
nymi jedno nad drugim, tzn. jako boczna obrébka blacharska dla dolnego okna, i rownoczesnie w stycz-
nosci z bocznym elementem obrdbki blacharskiej gérnego okna. Woda odprowadzana przez te inne
elementy obrdbki blacharskiej sptywa w ten sposéb na segment przyjmujacy i stamtad poprzez segment
wznoszacy na segment sptywowy. Tym samym segment przyjmujacy musi by¢ usytuowany wystarcza-
jaco gteboko w konstrukcji dachu, aby zbiera¢ wode odprowadzang przez stykajacy sie z nim rynnowy
element obrébki blacharskiej i aby uniemozliwia¢ wodzie wnikanie w potaczenie pomiedzy tymi dwoma
elementami obrébki blacharskiej.

Zaktadajac, ze materiat sam w sobie jest wodoszczelny, uksztattowanie trzech segmentéw z jed-
nego kawatka materiatu gwarantuje wodoszczelnos$¢, co jest niezbedne w tego typu obrébce blachar-
skiej. W przeciwienstwie do sytuacji, gdy tzw. szczelne potaczenia, jak np. spoiny, moga mie¢ wady
albo moga ulec zniszczeniu wraz z uptywem czasu.

Do stosowania do typowych konstrukcji przenikajacych przez dach, wielkos¢ segmentu przyjmu-
jacego zalezy gtéwnie od innych potaczonych z nig elementéw obrdbki blacharskiej, tzn. segment przyj-
mujacy musi by¢ wystarczajaco dtugi, aby dostosowac sie do szerokosci rynnowego elementu obrdbki
blacharskiej, stykajacego sie z boku z elementem obrdbki blacharskiej wedtug wynalazku. W praktyce,
segment przyjmujacy bedzie stanowi¢ mniejszag czes¢ obrébki blacharskiej, podczas gdy segment spty-
wowy rozcigga sie wzdtuz wiekszosci boku konstrukcji przenikajacej przez dach.

Segment przyjmujacy i segment sptywowy maja zasadniczo takie samo nachylenie, tzn. zasad-
niczo takie samo nachylenie co dach. A zatem mozna stwierdzi¢, ze w tej postaci segment przyjmujacy
moze stuzy¢ jedynie do zbierania wody, podczas gdy segment wznoszacy przenosi wode z segmentu
przyjmujacego do segmentu sptywowego, podnoszac w ten sposob wode z jednego poziomu na drugi,
patrzac w kierunku prostopadtym do powierzchni dachu.

Nachylenie segmentu wznoszacego w stanie zamontowanym tworzy z poziomem kat 0-10°, ma-
jac ten sam kierunek nachylenia co dach, poniewaz nalezy zapobiega¢ powstawaniu ,jeziorek” pomie-
dzy segmentem wznoszgcym i segmentem przyjmujacym. Ze wzgledéw estetycznych, nachylenie po-
winno by¢ mozliwie jak najmniejsze, nadajac w ten sposdb segmentowi wznoszacemu mozliwie naj-
mniejsza rozpietos¢, patrzac z géry prostopadle do powierzchni dachu.

Fakt, ze obydwa segmenty, przyjmujacy i sptywowy, maja nachylenie odpowiadajace nachyleniu
dachu, powoduje to, Zze obrébka blacharska nie wnika tak gteboko w konstrukcje dachu jak miatoby to
miejsce, gdyby miata takie samo nachylenie jak segment wznoszacy, pozostawiajac w ten sposob wie-
cej migjsca np. na izolacje.

Korzystnie, boczny element obrdbki blacharskiej jest uksztaitowany przez giecie i jest on wyko-
nany z metalu, korzystnie z aluminium lub stopu aluminium.

Aby ograniczy¢ do minimum liczbe odmiennych przedmiotdw, jakie nalezy przechowywa¢ w ma-
gazynie, dobrze jest, aby kazdy element obrébki blacharskiej mogt by¢ stosowany w réznych zespotach
obrébki blacharskiej, w szczegdlnosci do réoznych uktaddw konstrukeji przenikajacych przez dach, usy-
tuowanych blisko siebie. Tym samym korzystne jest, aby boczny element obrdbki blacharskiej miat se-
paratory do oddzielania fragmentow tego elementu obrébki blacharskiej do przystosowywania do roz-
nych sytuacji montazowych. Przyktadowo, ramie U-ksztatthego elementu obrobki blacharskiej, taczace
sie z konstrukcja przenikajaca przez dach moze by¢ wyposazone w separatory, umozliwiajgce dosto-
sowanie in situ do stosowanej w kazdym przypadku rynnowej obrobki blacharskiej. Obrébka blacharska
jest korzystnie wyposazona w separatory dla wiecej niz jednego typu przylegajacej obrdbki blacharskiej,
przy czym w kazdym przypadku wykorzystuje sie tylko jeden z tych zestawdw separatoréw.
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Separatory moga mie¢ posta¢ nadrukowanych linii, rowkow, karbow lub zatopionych paskéw
i moga stuzy¢ jako prowadzenie do nacinania materiatu, np. nozem, badz tez moga umozliwia¢ oddzie-
lanie bez uzycia narzedzi. Wybdr korzystnego wariantu zalezy od réznych czynnikdw, takich jak mate-
riat, grubos¢ albo ksztatt obrébki blacharskiej.

W szczegdlnej postaci, boczny element obrébki blacharskiej jest potaczony z innym elementem
obrébki blacharskiej albo stanowi z nim jedna cato$¢. W ten sposéb mozna unikna¢ potaczenia pomie-
dzy sasiednimi bocznymi elementami obrébki blacharskiej, co jest w innym przypadku konieczne, gdy
dwa okna montuje sie obok siebie, co tym samym prowadzi do lepszej wodoszczelnosci i mniejszego
ryzyka btednego montazu. Taki boczny element obrdbki blacharskiej moze by¢ wyposazony w separa-
tory jak opisane wyzej, w wyniku czego wszystkie okna mozna dostarczac¢ z takim podwdjnym bocznym
elementem obrébki blacharskiej, ktéry mozna podzieli¢ i stosowac jak zwykty element obrdbki blachar-
skiej, gdy okno ma by¢ uzyte jako pojedyncze.

Boczny element obrdbki blacharskiej wedtug wynalazku wykonuje sie sposobem, w ktorym katy
pomiedzy segmentami tworzy sie, zaginajac dwukrotnie materiat, nadajac mu ksztatt litery ,,Z”, a nastep-
nie mocuje sie co najmniej jedna czes¢ zagiecia w postaci litery ,Z”, pociagajac co najmniej jedna po-
zostata czesc¢, aby co najmniej czesciowo rozgiac¢ ,Z”. W ten sposdb mozna wykonac element obrébki
blacharskiej, ktéry jest dostatecznie wodoszczelny i rownoczesnie wzglednie tani w produkcji. Ponadto
taka obrdbke blacharska mozna wykona¢ z zasadniczo prostokatnego kawatka materiatu jedynie po-
przez zaginanie, eliminujac w ten sposdb konieczno$¢ stosowania potaczen uszczelniajacych, takich
jak spoiny.

Przedmiot wynalazku zostat ukazany na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia znany zespét ob-
robki blacharskiej dla uktadu ,dwa na dwa” okien dachowych w widoku perspektywicznym, zas$ fig. 2 —
element obrébki blacharskiej wedtug wynalazku w widoku perspektywicznym.

Na rysunku poszczegolne czesci sktadowe sa nie koniecznie narysowane w skali, ale stuzg jedy-
nie do zilustrowania ogdlnych zasad.

Fig. 1 przedstawia poszczegdlne czeéci sktadowe znanego zestawu obrdbki blacharskiej dla czte-
rech okien dachowych 1, 2 zamontowanych po dwa na powierzchni pochytego dachu. U szczytu gor-
nych okien 1, gérne elementy 3 obrdbki blacharskiej kieruja wode naptywajaca z pokrycia dachu nad
oknami do bocznych elementdw 4 obrdbki blacharskiej, biegnacych réwnolegle do gérnych okien, pa-
trzac w kierunku nachylenia. Boczne elementy 4 obrdébki blacharskiej maja zasadniczo ksztait U tak,
aby uniemozliwi¢ wodzie zetkniecie z oknem i wnikanie w dach obok okna. Pomiedzy gérnymi oknami
1 i dolnymi oknami 2 jest utozona para poziomych rynnowych elementéw 5 obrébki blacharskiej, ktora
zbiera wode padajaca na powierzchnie gornych okien 1. Rynnowe elementy 5 obrébki blacharskiej od-
prowadzaja wode na boczne elementy 6 obrébki blacharskiej przy dolnych oknach 2. Pod dolnymi ok-
nami 2 znajduje sie para dolnych elementow 7 obrdbki blacharskiej, ktére odprowadzaja wode padajaca
na dolne okna 2. Narozne czesci 8 dolnego elementu obrébki blacharskiej kieruja ponadto wode z bocz-
nych elementéw 6 obrdbki blacharskiej na powierzchnie dachu ponizej okien.

Zespot obrébki blacharskiej przedstawiony na fig. 1 jest standardowa obrobka blacharska dla
zwyktych okien dachowych. W pewnych przypadkach, poziome rynnowe elementy S obrébki blachar-
skiej musza jednak by¢ umieszczone gtebiej w konstrukcji, poniewaz wykorzystuje sie je takze do zbie-
rania wody skraplajacej sie na wewnetrznej stronie gérnych okien 1. Gdy taczy sie to z wpuszczanym
montazem okien 1, 2, poziome rynnowe elementy 5 obrdbki blacharskiej beda usytuowane ponizej po-
ziomu spodniej powierzchni bocznych elementoéw 6 obrobki blacharskiej pokazanych na fig. 1, tym sa-
mym powodujac bezzasadno$¢ stosowanie takiej znanej obrébki blacharskiej.

Boczny element 100 obrdbki blacharskiej wedtug wynalazku, do stosowania po lewej stronie
okna, patrzac z zewnatrz, przedstawiono na fig. 2. Ma on segment przyjmujacy 110, segment wzno-
szacy 120 i segment sptywowy 130. Segmenty przyjmujacy 110 i segment sptywowy 130 sg nachylone
pod zasadniczo takim samym katem A, korzystnie z takim samym nachyleniem jak dach (niepokazany),
natomiast kat nachylenia B segmentu wznoszacego 120 jest maty albo bliski zera. Kat B musi oczywi-
Scie by¢ dodatni, gdyz w przeciwnym razie utworzytoby sie ,jeziorko” pomiedzy segmentem przyjmuja-
cym i segmentem sptywowym, prowadzac do przyspieszonej degradaciji materiatu obrdbki blacharskiej.

Wskutek réznic nachylenia, segment przyjmujacy 110 bedzie usytuowany gtebiej w dachu niz
segment sptywowy 120, przy czym roznica gtebokosci na fig. 2 jest oznaczona jako odlegtos¢ d. Nalezy
zauwazyc¢, ze obrdbka blacharska nie zostata narysowana w skali i Ze odlegtos¢ d moze rownie dobrze
by¢ mniejsza w poréwnaniu z innymi czesciami elementu 100 obrébki blacharskie;.
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Segment przyjmujacy 110 moze takze mie¢ mniejszy kat nachylenia niz segment sptywowy 130,
ewentualnie nawet takie samo nachylenie jak segment wznoszacy 120, wskutek czego dziataja one jak
jeden segment (niepokazany). Umozliwi to umieszczenie poziomych rynnowych elementdw obrobki bla-
charskiej (niepokazanych) nawet gtebiej w konstrukcji. Jednak w takiej postaci boczny element obrobki
blacharskiej bedzie wchodzi¢ gteboko w konstrukcje dachu, poniewaz odlegtos¢ d zwiekszy sie i bedzie
mniej miejsca na inne elementy takie jak izolacja.

W sytuacjach montazowych, w ktérych boczny element 100 obrébki blacharskiej wykorzystuje sie
do potaczenia z elementem posrednim w postaci rynnowego elementu obrébki blacharskiej (niepoka-
zanego) do odprowadzania wody z rynnowego elementu obrébki blacharskiej na boczny element 100
obrobki blacharskiej wedtug wynalazku, boczna obrobka blacharska pokazana na fig. 2 musi by¢ dosto-
sowana poprzez wykonanie wyciecia w stojacej czesci segmentu przyjmujacego 110. W tym celu
w przedstawionej postaci wprowadzono separatory 112, umozliwiajace usuniecie czesci 113 materiatu
obrébki blacharskie;.

Mogtoby takze by¢ pozadane zastosowanie bocznego elementu obrébki blacharskiej wedtug wy-
nalazku w potaczeniu z pojedynczym oknem albo z gérnym elementem obrdbki blacharskiej grupy
okien. W tym przypadku boczny element 100 obrdbki blacharskiej mogtby by¢ wyposazony w alterna-
tywne separatory 114, umozliwiajace oddzielenie naroza 111 bocznego elementu obrdbki blacharskie;
w miejscu 114" i zagiecie w miejscu 114" do poziomu powierzchni dachu.

Kazdy boczny element 100 obrdbki blacharskiej moze by¢ wyposazony w wiecej niz jeden zestaw
separatorow 112, 114, umozliwiajac tym samym stosowanie jednego bocznego elementu obrdbki bla-
charskiej do wielu celdéw. Przyktadowo, mégtby on mie¢ separatory, odpowiadajace dwém albo wielu
szerokosciom rynnowego elementu obrébki blacharskiej. Przy montazu bocznego elementu obrébki bla-
charskiej wykorzystuje sie wlasciwy zestaw separatorow, pozostawiajac pozostate nienaruszone.

Separatory 112, 114 moga stanowi¢ nadrukowane linie wskazujace miejsca ciecia materiatu przy
pomocy np. nozyc do grubych blach; karby umozliwiajace oddzielenie czesci obrébki blacharskiej od
reszty poprzez powtarzane wyginanie; zatopiony pasek, ktéry mozna wyciagna¢ z materiatu, ostabiajac
go albo oddzielajac, jak to jest znane z opakowan krakersow; badzZ tez pasek materiatu jako taki, od-
dzielony od reszty dwoma karbami, jak to jest znane z puszek z napojami. Jak sugeruje sie, oddzielenia
mozna dokonaé przy uzyciu narzedzi lub bez nich, lecz korzystnie nie powinny by¢ potrzebne Zzadne
specjalne narzedzia.

Na fig. 2 pokazano boczny element 100 obrobki blacharskiej z jednym stojacym ramieniem 101
tego ,U”, podczas gdy drugie ramie 102 znajduje sie na poziomie powierzchni dachu. Do stosowania po
drugiej stronie okna dostarcza sie element obrobki blacharskiej (niepokazany), bedacy lustrzanym od-
biciem. Gdy dwa okna montuje sie obok siebie, poziome czesci dwoch bocznych elementdéw obrobki
blacharskie] uktada sie, tworzgc zaktadke. Aby uniknaé tego potaczenia pomiedzy sasiednimi bocznymi
elementami obrdbki blacharskiej, boczny element obrdbki blacharskiej wedtug wynalazku moze takze
mie¢ dwa stojace ramiona, kazde z nich przeznaczone do potaczenia z jednym z okien, co odpowiada
znanym posrednim bocznym elementom 4', 6’ obrobki blacharskiej pokazanym na fig. 1. Alternatywnie,
dwa boczne elementy obrdbki blacharskiej wedtug wynalazku mozna wykonac jako jedna czes¢, badz
tez moga one by¢ wyposazone w elementy sczepiajace do wodoszczelnego potaczenia. W przypadku
rozwigzania jednoczesciowego, boczny element obrdbki blacharskiej wedtug wynalazku mogtby byé
wyposazony w separatory jak opisane wyzej, umozliwiajace rozdzielanie in situ. Ta ostatnia posta¢ ma
te zalete, Ze wszystkie okna mozna dostarczac z takim podwdjnym bocznym elementem obrébki bla-
charskiej. Gdy dwa okna montuje sie obok siebie, jeden z tych podwadjnych elementdw obrobki blachar-
skiej wykorzystuje sie pomiedzy nimi, podczas gdy drugi dzieli sie na dwa w celu wykorzystania po obu
bokach okien skierowanych ku powierzchni dachu. Jezeli okno ma by¢ wykorzystane samodzielnie,
podwadjny boczny element obrdbki blacharskiej po prostu dzieli sie i wykorzystuje jak zwykte boczne
elementy obrdbki blacharskiej.

Korzystnie, boczny element 100 obrébki blacharskiej pokazany na fig. 2 ksztattuje sie, wyginajac
pojedynczy kawatek materiatu arkuszowego, uzyskujac tym samym doskonata wodoszczelno$¢. Ksztat-
towanie przebiega w trzech etapach: najpierw wykonuje sie zagiecia ksztattu ,Z” tam, gdzie maja poja-
wic¢ sie katy pomiedzy poszczegdlnymi czesciami elementu obrdbki blacharskiej; nastepnie wykonuje
sie zagiecia wzdtuz dtugosci elementu obrdbki blacharskiej, nadajac mu ksztatt U; i wreszcie jedng albo
wieksza liczbe zagie¢ ,Z" mocuje sie, ciagnac pozostatg czes¢ zagieé, aby co najmniej czesciowo je
rozgiac. W elemencie obrobki blacharskiej na fig. 2 zagiecie w postaci litery ,Z” pomiedzy segmentem
przyjmujacym 110 i segmentem wznoszacym 120 zostato zamocowane na bokach 141, 142 i rozgiete
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poprzez pociagniecie w $rodku 143, w wyniku czego element obrébki blacharskiej stat sie miejscowo
wklesty. Natomiast zagiecie pomiedzy segmentem wznoszacym 120 i segmentem sptywowym 130 za-
mocowano w srodku 153 i rozgieto po bokach 151, 152, aby nada¢ elementowi ksztatt miejscowo wy-
pukty. Jak wyraznie wida¢, przejscie od stanu zagietego do rozgietego nastepuje stopniowo.

Mozna takze wykonac boczny element 100 obrdbki blacharskiej stosujac inne techniki, jak np.
gtebokie tloczenie, formowanie ttoczne itp.

Chociaz wynalazek opisano w odniesieniu do jego korzystnych postaci, nalezy rozumiec¢, iz spe-
cjaliscie w tej dziedzinie moga nasunac¢ sie réznorodne zmiany i modyfikacje, i takie zmiany i modyfikacji
planuje sie objac jako wchodzace w zakres zataczonych zastrzezen. Przyktadowo, boczny element ob-
rébki blacharskiej wedtug wynalazku mozna stosowa¢ wszedzie tam, gdzie inne elementy obrobki bla-
charskiej montuje sie gteboko w dachu, tzn. nie tylko w potaczeniu z oknami, takze z ogniwami stonecz-
nymi itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Boczny element obrdbki blacharskiej dla konstrukcji przenikajacej przez powierzchnie pochy-
tego dachu, przy czym ten element obrobki blacharskiej ma U-ksztaitny przekréj poprzeczny
dla sptywu wody wzdtuz boku konstrukcji przenikajacej przez dach, przy czym jedno ramie
tego ,U” jest dotaczane do konstrukcji przenikajgcej przez dach, a podstawa tego ,U” jest
montowana zasadniczo w ptaszczyznie dachu, znamienny tym, ze wykonany jest z jednego
kawatka materiatu i ma trzy segmenty, tj. segment przyjmujacy (110), segment wznoszacy
(120) i segment sptywowy (130), przy czym segment wznoszacy (120) znajduje sie miedzy
segmentem przyjmujacym (110) a segmentem sptywowym (130), przy czym segment spty-
wowy (130) w stanie zamontowanym bocznego elementu obrébki blacharskiej znajduje sie
ponizej segmentu przyjmujacego (110), patrzac w kierunku jego nachylenia, i powyzej seg-
mentu przyjmujacego (110), patrzac prostopadle do jego podstawy, przy czym podstawy seg-
mentu przyjmujacego (110) i segmentu sptywowego (130) sa réwnolegte, a kat nachylenia
podstawy segmentu wznoszacego (120) w stanie zamontowanym bocznego elementu obrobki
blacharskiej wynosi 0-10° wzgledem poziomu.

2. Boczny element obrobki blacharskiej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jest uksztattowany
przez giecie.

3. Boczny element obrobki blacharskiej wedtug zastrz. 1 albo 2 znamienny tym, ze jest wyko-
nany z metalu, korzystnie z aluminium.

4. Boczny element obrdbki blacharskiej wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, znamienny tym, Ze jest
wykonany z metalu, korzystnie ze stopu aluminium.

5. Boczny element obrobki blacharskiej wedtug zastrz. 1 albo 2, albo 3, albo 4, znamienny tym,
ze ma separatory (112, 114) do oddzielania fragmentéw tego elementu obrébki blacharskiegj
do przystosowywania do réznych sytuacji montazowych.

6. Boczny element obrdbki blacharskiej wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze te separatory
(112, 114) maja posta¢ nadrukowanych linii.

7. Boczny element obrdbki blacharskiej wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze te separatory
(112, 114) maja postac rowkow.

8. Boczny element obrdbki blacharskiej wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze te separatory
(112, 114) maja postac karbow .

9. Boczny element obrdbki blacharskiej wedtug zastrz. 5, znamienny tym, ze te separatory
(112, 114) maja postac¢ zatopionych paskow
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