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Sposéb odsiarczania suréwki poza wielkim piecem
Patent trwa od dnia 11 paZdziermika 1958 T.

Czesto suréwka przerébeza po spuscie z wiel-
kiego pieca zawiera zbyt duzo siarki, aby z ta-
kiej suré6wki w konwertorze tomasowskim, pie-
cu martenowskim lub elektrycznym mozma by-
lo wytopi¢. dobrg stal bez ponoszenia dodatko-
wych kosztow i bez znacznego uszczuplenia wy-
dajnosci stalowni.

Stosowane obecnie sposoby odsiarczania su-
rowki po spuScie z wielkiego pieca — poza
niedos¢ skutecznym a kosztownym odsiarcza-
niem jej za pomocg sody lub innych zwigzkéw
chemicznych — polegaja na tworzeniu w beb-
nie (piecu) obrotowym mieszaniny metalu z roz-
drobnionym wapnem, bgdZz tez na wdmuchiwa-
niu do metalu (znajdujgcego sie w kadzi) za
pomoca sprezonego azotu sproszkowanego wap-
na. Kosztownoéé i mata skutecznosé powyzszych
sposob6w odsiarczania suréwki poza wielkim
piecem pochodzi stad, Ze sam proces odsiarcza-

nia, jako silnie endotermiczny, wymaga dopty-
wu ciepla i nie moze byé prowadzony w atmo-
sferze utleniajacej, ktora kieruje reakcjg w
strone ponownego powstawania siarczku zelaza:
FeS + CaO = CaS + FeO
zamiast w strone tworzenia sie siarczku wap-
nia. Dodatek mielonej elektrody weglowej po-
zwala mie tylko na caltkowite wyeliminowanie
z produktéw reakcji tlenku zelazawego (FeO)
wedlug réwnania
FeS + CaO + C = Cas + Fe + CO
lecz jednoczeSnie ma wytwarzanie zmacznych
iloSci ciepla przez spalanie madmiaru mielonej
elektrody w sprezonym powietrzu wedlug wzo-
ru:
2C + 0, = 2CO

Z powyzszych rozwazan teoretycznych wymnikd

nowy sposéb odsiarczania suréwki poza wiel-



kim piecem, kiory polega ma tym, ze na po-
wherzchnie lub wglab "surégyki, nalanej do ka-
dzi, wdmuchuje. si¢ rurka stalows silnie spre-
zone powletrze wraz'z dodatkiem sproszkowa-
nego-.wapna i mielonej elekirody weglowej,
wizietych w stosunku wagowym 1:1.

Kadz moze by¢ przykryta staliwng pokryws,
wewnatrz wylozona cegla ogniotrwalg. Nad po-
wierzchniag lub w warstwie przypowierzchnio-
wej suréwki powstaje plomien plongcej eiek-
trody.

Ilo$¢ sproszkowanego wapnia i zmielonej elek-
trody weglowej w sumie wynosi okoio 3% cie-
zaru suréwki.

Do odkrzemiania suréwki — zamiast zmie-
lonej elektrody, ktéra wobec egzotermicznoséci

reakcji Si + 2FeO = SiO, + 2Fe staje si¢ zbed-
na — uzywa sie zmlelnne] rudy zelaza z dodat-
kiem sproszkowanego wapna, wzietych w sto-
sunku wagowym 1:1,

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odsiarczania suréwki poza wielkim
piecem, znamienny tym, Ze na powierzchnie su-
rowki lub do jej wmetrza wprowadza sie rur-
ke lub dyszemi chlodzonymi woda, silnie spre-
zone powietrze, wraz z dodatkiem sproszkowa-
nego wapna i zmielonej elektrody weglowej,
w sumie wynoszacych okolo 3% od ciezaru su-
réowki, przy czym zmielona elektroda weglo-
wa spalajac sie w dmuchu (powietrzu) dostarcza
niezbednego przy odsiarczamniu ciepia, wapno
za§ wiaze siarke w siarczek wapnia z duza
szybkoscig, wskutek stalego usuwania z reakcji
za pomocg nadmiaru wegla elektrodowego tlen-
ku zelazawego (FeO), bedacego gléwng prze-
szkoda w procesie odsiarczania suréwki wapnem
poza wielkim piecem.
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