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Rozszczepianie weglowodorow odbywa
si¢ w my$l niniejszego wynalazku w ten
sposob, ze oleje odpowiednio ogrzane prze-
prowadza si¢ pod ci$nieniem przez wezow-
nice do komory parowania, z ktérej pary
przechodza do deflegmatora, poczem zbie-
ra si¢ oddzielnie sktadniki juz dostatecznie
rozszczepione, podczas gdy sktadniki nie-
zupelnie rozszczepione przerabia sie¢ po-
wtérnie. Przy prowadzeniu procesu opisa-
nym sposobem ci$nienie w wgzownicy moze
si¢ wahaé¢ w bardzo szerokich granicach,
up. od 7 kg wgore, a przy ogrzewaniu naf-
ty temperatura w przejsciu do komory paro-
wania moze wynosi¢ okolo 450°, Cisnienie
w komorze do parowania i w deflegmatorze
moze by¢ takie samo jak w wezownicy, al-
bo tez moze by¢ nizsze, np. od 7 kg wdél.

Przebieg procesu prowadzonego w mysl
niniejszego wynalazku jest zywszy, pro-
dukty sa lepsze i otrzymuje si¢ je w wiek-
szej iloéci jezeli otrzymywany gaz, nieda-
jacy sie skroplié¢, wprowadza sie znowu w
zetkniecie z olejem znajdujacym sie je-
szcze w komorze parowania. Gaz niedaja-
cy sie skraplaé, pochodzacy z procesu w
mysl niniejszego wynalazku, lub skadinad,
mozna przegrzewaé niezaleznie od ogrze-
wania oleju do temperatury wyzszej od
temperatury rozszczepiania, lub od tempe-
ratury panujacej w komorze do parowania.
Podgrzewanie tego gazu ma te zalete, ze
ostateczny produkt, uzyty jako paliwo dla
silnikéw, zapala si¢ réwnomierniej i bez
wstrzaénienl, czem odrézinia sie korzystnie
od znanych gatunkéw paliwa dla silnikow.



Jezeli gaz nileskraplajacy sie wprowadza
si¢ do komory do parowania wten sposdp,
Ze on miesza olej, to wolny wegiel utrzy-
muje si¢ w zawiesinie i moze byé odciagnic;-
ty wraz z plynna pozostaloscia. Gaz pod-
grzewany ma wigksza objetosé wskutek
czego mozna pracowal przy nizszej tempe-
raturze w glownej wezownicy, co jest z wie-
lu wzgledéw pozadane. Na rysunku przed-
stawiono schematycznie przyklad wykona-

nia urzadzenia do przeprowadzenia proce-

su w mys$l niniejszego wymalazku.

Surowy olej, np. nafta, wchodzi prze-
wodem 1 do deflegmatora 2, wktérym opa-
da nadél i spotyka si¢ po drodze z wzno-~
szacemi si¢ parami. Pary te podgrzewaja
olej, przyczem cigisze pary skraplaja sie.
Mieszanina podgrzanego oleju i skroplin od-
plywa z deflegmatora przewodem 3, zaopa-
trzonym w zawér 4, do pompy 5 i do wlotu
6 wezownicy 7, ktéra jest umieszczona w
stosownym piecu 8 z palnikami9. Olej po-
winien przeplywaé przez wezownice bar-
dzo szybko; wezownica posiada w tym celu
ckreslona dlugoéé, Silnie ogrzany olej pty-
nie dalej pod ciénieniem przez przewéd 10
do komory rozprezajacej 11; przed ta ko-
mora znajduje si¢ zawér dlawikowy 10a.
Temperatura oleju wynosi w przejsciu 430
—490°, Komora rozprezajaca 11 jest za-
opatrzona w nasade rurowa 72 z zaworem
13, przez ktéry mozna odprowadzaé pozo-
stafo$¢ z parowania.

Pary wychodza z komory 11 rura 14,
zaopatrzona w zawér 15, do deflegmatora
2, gdzie spotykaja si¢ z opadajacym olejem
surowym i czeSciowo si¢ skraplaja, a ich
skropliny odptywaja przewodem 3 razem z
surowym olejem. Pary dostatecznie roz-
szczepione i majace wlasnoéci podobne do
benzyny uchodza z gérnej czesci deflegma-
tora rura 16 z zaworem 16a i dostaja sie do
skraplacza, z ktérego odplywaja przez za-
wor 17b i przewodem 17a do zbiornika 18.
Zbiornik jest zaopatrzony w manometr 19,
w urzadzenie 20 do wskazywania stanu cie-
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czy, w rure spustowa 2/ z zawarem 22 i
wylot 27a dla gazéw z zaworem dlawiko-
wym 22a.

Przy opisanej przerébce olejéw otrzy-
muje si¢ pewnga ilo§¢ gazéw, niedajacych
si¢ skropli¢é, Gazy te usuwa si¢ ze zbiorni-
ka 18 przewodem 23 zaopatrzonym w za-
woér 24 i polaczonym z pompa 25, od ktérej
drugi przewéd z zaworem diawikowym 27
przewodzi do innej wezownicy grzejnej 28.
Czesé¢ gazéw mozna odprowadzié¢ juz przed
zaworem 27, mianowicie ‘'przewodem 26 z
zaworem 26a. Druga wezownica grzejna
28 znajduje si¢ w piecu 29 z palnikiem 29a,
przyczem piec 28 jest polaczony z pierw-.
szym piecem zapomoca kanaléw 30 i 30aq,
w ktérych znajduja si¢ klapy regulacyjne
31, 31ai 30b. Z wezownicy 28 wychodza ga-
zy nieskraplajace si¢ w stanie silnie ogrza-
nym i dostaja si¢ do przewodu 32 po przej-
Sciu zaworu wstecznego 33 wchodza do
dziurkowanej rury 35, znajdujacej sie we-
wnatrz komory rozprezajacej 11. Przyrzad
do mierzenia temperatury znajduje sie w
34. Silnie ogrzane gazy, wchodzac przez
dziurkowana rure do wmnetrza komory 11
mieszaja zawarta w niej ciecz, co przyczy-
nia si¢ wraz z zbogaceniem przerabianego
oleju w gazy do zwigkszania iloéci uzyski-
wanych produktéw. '

Temperatura podgrzanego gazu moze
wynosi¢ 650—820°C, lecz wynalazek w o-
golnosci nie ogranicza tej temperatury.
Ciecz w komorze parowania dokladnie si¢
podgrzewa,

Nalezy réwniez zaznaczyé, Ze nieskra-
plajace si¢ gazy nie musza byé czerpane z
samego urzadzenia do przerébki oleju, lecz
mozna uzywaé guzéw czerpanych z innych
urzadzen, przyczem podgrzewanie tych ga-
z6w nie jest zawsze konieczne, wzglednie
temperatura podgrzania nie musi byé tak
wysoka. Proces przeprowadza sie pod ci-
‘Snieniem od 7 kg wgére; w poszczegolnych
czeiciach urzadzenia moga panowaé rézne
cisnienia. Tak 1np. w wezownicy 7 moze pa-



nowaé ciénienie 21 kg, lecz ci$nienie to moz-
na zmniejszyé¢ do 7 kg a nawet nizej, Ci-
$nienie w deflegmatorze moze réwniez byé
nizsze niz w komorze 11, Mozna réwniez
zastosowaé dzialanie prézni i wtedy trzeba
polaczy¢ ze zbiornikiem 18 pompe ssaca.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb rozszczepiania weglowodo-

réw zapomoca przeprowadzania ich stosun-

kowo cienkiemi strumieniami przez strefe
ogrzewana, w ktérej na rozszczepiany mate-
rjal dziala odpowiednia temperatura i ci-
$nienie, poczem przerabiany materjal wcho-
dzi do strefy reakcyjnej, z ktérej odprowa-
dza si¢ pary i skrapla si¢ je, znamienny
tem, ze do strefy reakcyjnej (11) wprowa-
dza si¢ dowolnie regulowane iloéci gazu
nieskraplajacego sie.

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny

i

tem, ze nieskraplajacy sie gaz, wprowadzo-
ny w strefe reakcyjna (11), jest gazem, wy-
tworzonym w samym procesie rozszczepia-
nia, poza innemi produktami,

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze nieskraplajacy si¢ gaz, wprowadza-
ny w strefe reakcyjna, jest podgrzany do
temperatury wyzszej od temperatury pa-
nujacej w strefie reakcyjnej.

4, Sposéb wedlug zastrz. 3, polegajacy
na ogrzewaniu przerabianego materjalu w
wezownicy grzejnej do temperatury 430 do
480°, znamienny tem, Ze pary, wywiazuja-
ce si¢ z tego materjalu, przegrzewa sig sil-

‘hie, poddajac je dziataniu silnie ogrzanego,

nieskraplajacego sie gazu.

Universal Oil Products Co.
- Zastepca: Dr, inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogusiawskiego, Warszawa.
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