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Description

[0001] La présente invention se rapporte à un ensem-
ble d'essorage et de compactage de déchets alimen-
taires ayant subi un broyage, le cas échéant avec addi-
tion d'eau.
[0002] Dans le cadre des cuisines professionnelles,
un problème important se pose en ce qui concerne le
traitement des déchets alimentaires. Le volume de ces
déchets et leur manutention impliquent des surfaces de
stockage importantes et des coûts élevés. Ces déchets
peuvent être issus aussi bien de "l'amont", c'est-à-dire
de la préparation des aliments (légumerie, préparation
des viandes, etc.) que de "l'aval", après consommation
par le client, en particulier au retour des plateaux-repas
lorsqu'il s'agit de restauration self-service. Ces problè-
mes se rencontrent aussi bien dans la restauration com-
merciale que dans les collectivités (milieu hospitalier,
milieu scolaire, armée, etc.).
[0003] Des installations ont été créées pour améliorer
ce traitement des déchets alimentaires. On connaît ainsi
un système mis au point par la demanderesse et com-
mercialisé sous la dénomination "MT COMPACT". Ce
système met en oeuvre un procédé de traitement des
déchets par voie liquide (dit "TDL") qui consiste :

- à broyer les déchets (déchets alimentaires aux-
quels s'ajoutent parfois quelques éléments autres
tels que serviettes en papier, pots et couverts en
plastique, etc.) au moyen d'un broyeur également
appelé pulpeur;

- à transférer les déchets broyés vers une vis d'es-
sorage qui peut être associée directement au
broyeur ou, lorsque la configuration des lieux le per-
met, être située à distance du broyeur dans un local
spécial à déchets (local à poubelles); dans ce der-
nier cas, le transfert entre le broyeur et la vis est
assuré par une pompe, de l'eau claire étant amenée
dans le broyeur ou dans une cuvette de récupéra-
tion de déchets avant broyage; pour réaliser des
économies d'eau claire, une partie de l'eau d'esso-
rage, en sortie de vis, peut être réinjectée au
broyeur ou à la cuvette; et

- à essorer et compacter les déchets par la vis, les
déchets essorés et compactés étant rejetés par une
goulotte; d'une manière générale, 80% au moins de
l'eau peut être ainsi éliminée, les déchets sont donc
presque secs et leur volume est diminué dans un
rapport de 6:1.

[0004] Le problème du nettoyage d'un tel système est
important, compte tenu de la nature des déchets,
d'autant plus que certains établissements (en particulier
les cantines scolaires) ne travaillent pas en permanence
(les week-end, les congés, etc.). En effet, les résidus de
déchets qui subsistent dans le système entraînent un
développement bactérien qui est inadmissible pour l'hy-
giène et également intolérable du point de vue odeur. A

ce sujet, le point critique du nettoyage se situe au niveau
de la vis qui retient de l'ordre de 1 à 2 kgs de déchets
en fin de fonctionnement, une partie importante par ad-
hérence sur les spires de la vis.
[0005] Les moyens utilisés jusqu'à présent pour ten-
ter de remédier à ce problème consiste :

- dans l'injection de produits bactériostatiques pen-
dant le traitement, afin d'éviter toute prolifération
bactérienne,

- dans le démontage de la vis pour nettoyage de cette
dernière en-dehors du système; dans ce cas, il est
nécessaire d'ouvrir le carter de la vis et de déposer
cette dernière. Cette opération est laborieuse et pé-
nible et il est généralement nécessaire de réaliser
la vis en matière plastique afin d'en diminuer le
poids, cela en détriment de sa robustesse.

[0006] Un ensemble d'essorage et de compactage de
déchets selon le préambule de la revendication 1 est
décrit dans le brevet EP-A-0 631 819.
[0007] La présente invention vise un ensemble d'es-
sorage et de compactage de déchets alimentaires avec
un système de vis à nettoyage simple et aisé.
[0008] L'ensemble d'essorage et de compactage sui-
vant l'invention pour des déchets alimentaires ayant su-
bi un broyage, comprend une vis qui est montée mobile
en rotation dans un tamis à l'intérieur d'un carter et qui,
en position de travail sensiblement verticale, est entraî-
née en rotation autour de son axe pour recevoir les dé-
chets en partie basse, les véhiculer de bas en haut en
les essorant et les rejeter en partie haute à l'état essoré.
La vis, le carter et le tamis sont réunis en un module
monté déplaçable entre la position de travail sensible-
ment verticale et une position de nettoyage sensible-
ment horizontale. Le carter est ouvrant de manière à
permettre l'accès à la vis en position de nettoyage.
[0009] De préférence, le système d'entraînement en
rotation de la vis est stationnaire et situé à l'extrémité
inférieure de la vis se trouvant en position de travail.
[0010] La vis et le système d'entraînement en rotation
de la vis présentent de préférence des moyens automa-
tiques d'accouplement et de désaccouplement conçus
pour assurer un accouplement à la fin du mouvement
du module vis/carter/tamis de la position de nettoyage
à la position de travail et un désaccouplement au début
du mouvement du module de la position de travail à la
position de nettoyage.
[0011] Les moyens d'accouplement et de désaccou-
plement comprennent avantageusement des parties
d'emboîtement mâle et femelle de formes complémen-
taires.
[0012] Suivant un mode de réalisation préféré, les
moyens de montage et de déplacement du module vis/
carter/tamis sont conçus de manière à imposer un mou-
vement de translation axiale vers le haut suivi d'un mou-
vement de pivotement lors du passage de la position de
travail à la position de nettoyage, et un mouvement de
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pivotement suivi d'un mouvement de translation axiale
vers le bas lors du passage de la position de nettoyage
à la position de travail.
[0013] Suivant un mode de réalisation préféré, le car-
ter de la vis comprend une section inférieure stationnai-
re en forme de bol qui ne fait pas partie du module dé-
plaçable et qui récupère l'eau d'essorage, et une section
supérieure mobile qui fait partie dudit module, ladite
section supérieure du carter étant ouvrante.
[0014] Cette section supérieure ouvrante du carter
est avantageusement divisée parallèlement à l'axe de
la vis en une partie basse formant auge qui, lorsque le
module se trouve en position de nettoyage, entoure la
vis dans le bas, et en une partie haute formant couvercle
qui, lorsque le module se trouve en position de nettoya-
ge, recouvre la vis dans le haut et ferme la partie formant
auge.
[0015] De préférence, la partie formant couvercle est
articulée sur la partie formant auge sur l'un de ses bords
longitudinaux et peut être solidarisée avec la partie for-
mant auge, en vue de la fermeture du carter, par des
moyens de fermeture rapide, par exemple du type à gre-
nouillère.
[0016] Le tamis peut être avantageusement divisé pa-
rallèlement à l'axe de la vis en deux parties dont l'une
peut être ouverte, en position de nettoyage, pour donner
accès à la vis, après ouverture du carter.
[0017] De préférence, la partie formant couvercle
peut comprendre des moyens pour maintenir le tamis
fermé autour de la vis en position fermée du carter.
[0018] En se référant aux dessins annexés, on va dé-
crire ci-après plus en détail un mode de réalisation illus-
tratif et non limitatif d'un ensemble d'essorage et de
compactage conforme à l'invention; sur les dessins :

la figure 1 est une vue en élévation latérale de l'en-
semble d'essorage et de compactage, en position
de travail;
la figure 2 est une vue analogue à celle de la figure
1, dans une position intermédiaire;
la figure 3 est une vue analogue à celle des figures
1 et 2, montrant l'ensemble en position de nettoya-
ge;
la figure 4 est une vue partielle selon la figure 1, à
plus grande échelle, partiellement en coupe, mon-
trant l'accouplement de la vis avec son système
d'entraînement;
la figure 5 est une vue analogue à celle de la figure
4, montrant la vis désaccouplée de son système
d'entraînement, dans la position intermédiaire se-
lon la figure 2;
les figures 6, 7 et 8 sont des vues schématiques en
coupe du module vis/carter/tamis, en position fer-
mée et en position ouverte.

[0019] L'ensemble d'essorage et de compactage tel
qu'illustré par les dessins, est intégré à une installation
de traitement de déchets alimentaires dont on reconnaît

sur les figures 1 à 3 le bâti 1 et le broyeur ou pulpeur 2
qui reçoit les déchets alimentaires à traiter. La pulpe ré-
sultant du broyage des déchets est envoyée en sortie
du broyeur 2 directement à un ensemble 3 d'essorage
et de compactage.
[0020] Tel que cela apparaît sur la figure 3 et surtout
sur les figures 4 et 5, l'ensemble 3 comprend essentiel-
lement un module vis/carter/tamis 4 comprenant une vis
5, un carter 6 et un tamis 7, un système d'entraînement
8 pour la vis 5, dont l'axe de sortie 8a est légèrement
incliné, par exemple de 15°, par rapport à la verticale,
un bol 9 de récupération de l'eau d'essorage, qui sur-
monte le système d'entraînement 8, et une pompe 10
de recyclage de l'eau d'essorage récupérée dans le bol
9.
[0021] Tandis que le broyeur 2, le système d'entraî-
nement 8, le bol 9 et la pompe de recyclage 10 sont
montés en position stationnaire sur le bâti 1, le module
vis/carter/tamis 4 est monté mobile sur le bâti 1 par l'in-
termédiaire d'un système 11 de support et de guidage.
[0022] Le système 11 de support et de guidage du
module 4 est conçu de manière que le module 4 puisse
être amené, d'une position de travail selon les figures 1
et 4 dans laquelle, l'axe de la vis 5 étant aligné avec
l'axe de sortie 8a du système d'entraînement 8, la vis 5
est abaissée, de manière que l'extrémité inférieure de
la vis 5 se trouve en prise avec la sortie du système d'en-
traînement 8 (voir figure 4), en passant par une position
intermédiaire selon les figures 2 et 5, dans laquelle l'axe
de la vis 5 se trouve toujours aligné avec l'axe de sortie
8a du système d'entraînement 8, mais la vis 5 est sou-
levée de manière que l'extrémité inférieure de la vis 5
se trouve dégagée de la sortie du système d'entraîne-
ment 8, à une position de nettoyage selon la figure 3,
par basculement du module 4 de 90° par rapport à la
position intermédiaire.
[0023] Il ressort des figures 1 à 3 que le système 11
comprend une coulisse 12 sur une console 13 solidaire
du bol 9, un coulisseau 14 sur une console 15 qui est
solidaire du carter 6 et est articulée par un axe 16 sur
un guide 17 parallèle à l'axe 8a, un levier 18 de ver-
rouillage en position de travail et un vérin à gaz 19 qui
assiste les mouvements du module 4 en équilibrant la
masse de ce dernier, comme cela est bien connu, par
exemple, pour les haillons ou capots de véhicules auto-
mobiles.
[0024] Comme le montrent plus particulièrement les
figures 4 et 5, l'extrémité d'entraînement de la vis 5 n'est
pas entourée par le tamis 7. En position de travail selon
la figure 4, elle se trouve dans une partie de carter 20
qui est située entre le fond du bol 9 et le système d'en-
traînement 8, et dans laquelle débouche la tubulure 21
d'alimentation en pulpe provenant du broyeur 2. La sor-
tie du système d'entraînement 8 est constituée par un
bout d'arbre 22 prolongé par une partie mâle ou tête
d'accouplement 23 polygonale, par exemple hexagona-
le. La vis 5 présente, à son extrémité d'entraînement,
une partie 24 d'accouplement de forme correspondante,
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en l'occurence une partie femelle polygonale.
[0025] Dans la position de travail selon les figures 1
et 4, les deux parties d'accouplement 23 et 24 sont em-
boîtées l'une dans l'autre, tandis que dans la position
selon les figures 2 et 5 qui est la position intermédiaire
entre la position de travail et la position de nettoyage,
les parties d'accouplement 23 et 24 sont désemboîtées,
du fait du déplacement du module 4, donc de la vis 5,
en translation vers le haut par rapport au système d'en-
traînement 8.
[0026] En se référant aux figures 6 à 8, on va décrire
ci-après plus en détail la structure du module vis/carter/
tamis 4.
[0027] Le module 4 comprend un carter 6 de forme
générale parallélépipédique, de longueur inférieure à la
longueur de la vis 5 et composé d'un fond de carter 25
et d'un couvercle 26. Le couvercle 26 est articulé sur le
fond de carter 25 sur l'un de ses bords longitudinaux par
des charnières 27. Sur le côté opposé aux charnières
27, le fond de carter 25 porte des systèmes de fermeture
rapide 28 du type à grenouillère coopérant avec des cro-
chets 29 sur le couvercle 26.
[0028] Le fond de carter 25 comporte intérieurement,
sur ses deux côtés longitudinaux, des supports 31, 32
pour le tamis 7. Le tamis 7, de forme cylindrique, est
divisé en deux moitiés de tamis 33, 34 demi-cylindri-
ques. La moitié de tamis inférieure 33 repose sur les
supports 31 et 32, tandis que la moitié de tamis supé-
rieure 34 est articulée par une charnière 35 sur le sup-
port 31, du côté des charnières 27 du couvercle 26. Ce
dernier comporte, sur sa face inférieure, une patte de
maintien 36 qui, en position fermée du couvercle 26, blo-
que la moitié de tamis supérieure 34 sur la moitié de
tamis inférieure 33, comme représenté sur la figure 6,
pour maintenir ainsi le tamis 7 fermé autour de la vis 5.
[0029] Pour accéder à la vis 5, en position de nettoya-
ge, il suffit ainsi d'ouvrir le couvercle 26 par pivotement
autour des charnières 27 et de faire pivoter vers le haut
la moitié de tamis supérieure 34 autour de la charnière
35, selon la figure 7. Il est alors possible, soit de nettoyer
la vis 5 (et le tamis 7) dans le carter 6, par exemple au
jet d'eau, soit de retirer la vis 5 pour la nettoyer à part.
[0030] Il ressort de la figure 8 que les deux moitiés de
tamis 33, 34 sont montées sur les supports 31, 32 à
l'aide de deux jeux de vis 37, 38. Il suffit donc, en posi-
tion de nettoyage, le couvercle 26 étant ouvert, de retirer
les vis 37, 38 pour pouvoir démonter complètement les
deux moitiés de tamis 33, 34 en vue de leur nettoyage
en dehors du carter 6.
[0031] Il va de soi que le mode de réalisation repré-
senté et décrit n'a été donné qu'à titre d'exemple illus-
tratif et non limitatif et que de nombreuses modifications
et variantes sont possibles dans le cadre de l'invention.
[0032] Ainsi, le module vis/carter/tamis 4 pourrait
avoir, par exemple, une position de travail verticale et
une position de nettoyage horizontale. Cependant, l'in-
clinaison du module 4 par rapport à la verticale en po-
sition de travail et par rapport à l'horizontale en position

de nettoyage, présente l'avantage de faciliter d'une part
l'écoulement de l'eau d'essorage dans le bol 9, en po-
sition de travail, et d'autre part l'écoulement de l'eau de
nettoyage, en position de nettoyage selon la figure 3,
par la goulotte 39 prévue à l'extrémité libre du module
4 en vue de la décharge des déchets essorés et com-
pactés en position de travail selon la figure 1.
[0033] Les parties d'accouplement 23, 24 entre la vis
5 et son système d'entraînement 8 pourraient être rem-
placées par des moyens différents assumant la même
fonction, à savoir un accouplement et un désaccouple-
ment automatiques, par un mouvement de translation
axiale de la vis.
[0034] Le passage du module 4 de la position de tra-
vail à la position de nettoyage, et inversement, par un
mouvement de translation et un mouvement de pivote-
ment de ± 90°, ne nécessite pas d'efforts excessifs, no-
tamment du fait de l'assistance de ces mouvements par
le vérin 19, cela même lorsque la vis 5 est relativement
lourde, comme c'est le cas pour une vis métallique.

Revendications

1. Ensemble d'essorage et de compactage de dé-
chets alimentaires ayant subi un broyage avec
éventuellement addition d'eau, comprenant une vis
qui est montée mobile en rotation dans un tamis à
l'intérieur d'un carter et qui, en position de travail
sensiblement verticale, est entraînée en rotation
autour de son axe pour recevoir les déchets en par-
tie basse, les véhiculer de bas en haut en les esso-
rant et les rejeter en partie haute à l'état essoré, ca-
ractérisé par le fait que la vis (5), le carter (6) et
le tamis (7) sont réunis en un module vis/carter/ta-
mis (4) monté déplaçable entre la position de travail
sensiblement verticale et une position de nettoyage
sensiblement horizontale et que le carter (6) est
ouvrant de manière à permettre l'accès à la vis (5)
en position de nettoyage.

2. Ensemble suivant la revendication 1, caractérisé
par le fait que le système (8) d'entraînement en ro-
tation de la vis est situé à l'extrémité inférieure de
la vis se trouvant en position de travail.

3. Ensemble suivant la revendication 2, caractérisé
par le fait que le système (8) d'entraînement de la
vis (5) est monté en position stationnaire et que la
vis (5) et son système d'entraînement (8) présen-
tent des moyens (23, 24) d'accouplement/désac-
couplement.

4. Ensemble suivant la revendication 3, caractérisé
par le fait que les moyens (11) de montage et de
déplacement du module (4) sont conçus de manière
à imposer un mouvement de translation axiale vers
le haut suivi d'un mouvement de pivotement lors du
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passage de la position de travail à la position de
nettoyage, et un mouvement de pivotement suivi
d'un mouvement de translation axiale vers le bas
lors du passage de la position de nettoyage à la po-
sition de travail.

5. Ensemble suivant la revendication 4, caractérisé
par le fait que les moyens d'accouplement/désac-
couplement sont conçus de manière à assurer un
accouplement et un désaccouplement automati-
ques sous l'effet du mouvement de translation axia-
le de la vis.

6. Ensemble suivant la revendication 5, caractérisé
par le fait que le carter comprend une section in-
férieure (9) stationnaire et une section supérieure
(6) mobile avec le module.

7. Ensemble suivant la revendication 6, caractérisé
par le fait que la section de carter (6) mobile avec
le module (4) comprend une partie de fond (25) for-
mant auge et une partie supérieure (26) formant
couvercle.

8. Ensemble suivant la revendication 7, caractérisé
par le fait que le couvercle (26) est articulé sur
l'auge (25) sur l'un de ses bords longitudinaux et
peut, à son autre bord, être bloqué sur l'auge par
des moyens de fermeture rapide (28, 29).

9. Ensemble suivant la revendication 8, caractérisé
par le fait que le tamis (7) est divisé parallèlement
à l'axe de la vis en deux parties (33, 34) dont l'une
(34) est montée pivotante par rapport à l'autre pour
pouvoir être ouverte, le couvercle (26) étant ouvert,
et donner accès à la vis.

10. Ensemble suivant la revendication 9, caractérisé
par le fait que les deux parties de tamis (33, 34)
sont démontables en vue de leur nettoyage.

Patentansprüche

1. Anordnung zum Entwässern und Verdichten von
zerkleinerten Speiseresten, gegebenenfalls unter
Zugabe von Wasser, mit einer in einem Sieb im In-
neren eines Gehäuses drehbar angebrachten Spin-
del, die in im Wesentlichen vertikaler Arbeitsstel-
lung um ihre Achse drehangetrieben wird, um die
Reste im unteren Teil aufzunehmen, sie von unten
nach oben zu befördern und sie dabei zu entwäs-
sern und im oberen Teil im entwässerten Zustand
auszutreiben, dadurch gekennzeichnet, dass die
Spindel (5), das Gehäuse (6) und das Sieb (7) in
einem Spindel/Gehäuse/Sieb-Modul (4) vereinigt
sind, das zwischen der im Wesentlichen vertikalen
Arbeitsstellung und einer im Wesentlichen horizon-

talen Reinigungsstellung verschiebbar angebracht
ist, und dass das Gehäuse (6) geöffnet werden
kann, um den Zugang zur Spindel (5) in Reini-
gungsstellung zu gestatten.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sich das System (8) zum Drehan-
trieb der Spindel am unteren Ende der sich in Ar-
beitsstellung befindenden Spindel befindet.

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das System (8) zum Antrieb der
Spindel (5) in stationärer Stellung montiert ist und
dass die Spindel (5) und ihr Antriebssystem (8) Ver-
bindungs-/Trennmittel (23, 24) aufweisen.

4. Anordnung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel (11) zum Montieren und
Verschieben des Moduls (4) so konzipiert sind,
dass sie beim Passieren von der Arbeitsstellung in
die Reinigungsstellung eine axiale Translationsbe-
wegung nach oben, gefolgt von einer Schwenkbe-
wegung und beim Passieren von der Reinigungs-
stellung in die Arbeitsstellung eine Schwenkbewe-
gung, gefolgt von einer axialen Translationsbewe-
gung nach unten erfordern.

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die die Verbindungs-/Trennmittel so
konzipiert sind, dass sie ein automatisches Verbin-
den und Trennen unter der Wirkung der axialen
Translationsbewegung der Spindel gewährleisten.

6. Anordnung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gehäuse einen stationären un-
teren Abschnitt (9) und einen beweglichen oberen
Abschnitt (6) mit dem Modul umfasst.

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der bewegliche Abschnitt (6) des
Gehäuses mit dem Modul (4) einen einen Kübel bil-
denden Bodenteil (25) und einen einen Deckel bil-
denden oberen Teil (26) umfasst.

8. Anordnung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Deckel (26) an einem seiner
Längsränder am Kübel (25) angelenkt ist und an
seinem anderen Rand durch Schnellverschlussmit-
tel (28, 29) am Kübel verriegelt werden kann.

9. Anordnung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Sieb (7) parallel zur Achse der
Spindel in zwei Teile (33, 34) unterteilt ist, von de-
nen einer (34) schwenkbar bezüglich des anderen
angebracht ist, so dass er geöffnet werden kann,
wenn der Deckel (26) geöffnet ist, und Zugang zur
Spindel gewährt.
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10. Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Teile des Siebs (33, 34)
für ihre Reinigung demontierbar sind.

Claims

1. Assembly for drying and compacting food waste
having sustained a grinding with where necessary
the addition of water, comprising a screw which is
mounted mobile in rotation in a sieve inside a casing
and which, in substantially vertical working position,
is rotated about its axis to receive the waste in the
bottom portion, carry it from bottom to top while dry-
ing it and expelling it at the top portion in the dried
state, characterized in that the screw (5), the cas-
ing (6) and the sieve (7) are combined in a screw/
casing/sieve module (4) mounted movably between
the substantially vertical working position and a
substantially horizontal cleaning position and that
the casing (6) can be opened so as to allow access
to the screw (5) in cleaning position.

2. Assembly according to Claim 1, characterized in
that the system (8) for rotating the screw is situated
at the bottom end of the screw being in working po-
sition.

3. Assembly according to Claim 2, characterized in
that the system (8) for driving the screw (5) is
mounted in stationary position and that the screw
(5) and its driving system (8) have coupling/decou-
pling means (23, 24).

4. Assembly according to Claim 3, characterized in
that the means (11) for mounting and moving the
module (4) are designed so as to impose a move-
ment of axial translation upwards followed by a piv-
oting movement during the transition from the work-
ing position to the cleaning position, and a pivoting
movement followed by a movement of axial trans-
lation downwards during the transition from the
cleaning position to the working position.

5. Assembly according to Claim 4, characterized in
that the coupling/decoupling means are designed
so as to provide an automatic coupling and decou-
pling under the effect of the movement of axial
translation of the screw.

6. Assembly according to Claim 5, characterized in
that the casing comprises a bottom stationary sec-
tion (9) and a top section (6) movable with the mod-
ule.

7. Assembly according to Claim 6, characterized in
that the section of casing (6) movable with the mod-
ule (4) comprises a bottom portion (25) forming a

trough and a top portion (26) forming a cover.

8. Assembly according to Claim 7, characterized in
that the cover (26) is articulated on the trough (25)
on one of its longitudinal edges and may, at its other
edge, be locked onto the trough by fast closure
means (28, 29).

9. Assembly according to Claim 8, characterized in
that the sieve (7) is divided parallel to the axis of
the screw into two portions (33, 34) one of which
(34) is mounted pivoting relative to the other in order
to be able to be opened, the cover (26) being open,
and provide access to the screw.

10. Assembly according to Claim 9, characterized in
that the two sieve portions (33, 34) can be removed
so that they can be cleaned.
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