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Sposéb wykonywania stojana silnika momentowego
do rejestratoréw napiecia lub pradu elektrycznego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania stojéna silnika momentowego do rejestratoréw napiecia
lub pradu stosowanych zwtaszcza w aparaturze elektromedyczne;j. ’

‘ Znany i stosowany przez firm¢ Siemens AG sposGb wykonywania stojana silnika momentowego do elekto-
kardiografu Cardiostat T polega na tym, ze z blachy pradnicowej wycina sig¢ blaszki nabiegunnikéw stojana
w ksztalcie zblizonym do cyfry 1, ktére nastgpnie sktada si¢ w pakiet o zadanej wysokosci. Na taki pakiet
naktada si¢ cewke uzwojenia tworzac nabiegunniki stojana, po czym cztery nabiegunniki aczy si¢ wzajemnie
wkretami przy uzyciu obsady tozyskowej. Z obu stron tak wykonanego zespotu nabiegunnikéw umieszcza si¢
magnesy trwate, ktére mocuje si¢ przy uzyciu plytek stalowych oraz wkretéw, a nastepnie caty ten zespot
konstrukcyjny zalewa si¢ Zywica epoksydowa. Po utwardzeniu si¢ Zywicy epoksydowej w stojanie wykonuje si¢
otwor o okreslonej Srednicy przeznaczony na wirnik silnika momentowego.

Istota sposobu wykonywania stojana silnika momentowego wedtug wynalazku polega na tym, ze z blachy
ferromagnetycznej wykrawa si¢ ksztaltki, ktére po utozeniu w pakiet o zadanej wysokoSci taczy sie przez
spawanie na brzegu pakietu szwami liniowymi. Nastepnie ten pakiet wraz z umieszczonymi wewnatrz tworzacych
go ksztaltek magnesami trwalymi oraz z natoZonymi na skrajne ksztattki pakietu plytkami tozyskowymi,
zalewa si¢ nieprzewodzacym materiatem polimeryzujacym. Sposéb wyrdznia si¢ tym, ze po polimeryzacji ma-
terialu polimeryzujacego wykonuje si¢ obrobke mechaniczng polegajaca na centrycznym roztoczeniu otworu
w pakiecie ztoZzonym z ksztaltek az do powigkszenia do wielkosci umozliwiajacej utworzenie czterech nabiegun-
nikéw rozdzielonych spolimeryzowanym materiatem nieprzewodzacym. Kazda z ksztattek tworzacych pakiet ma
obrys zblizony do litery H ze zwezajacymi si¢ ku jej Srodkowi tréjkatnymi wycigciami, ktérych of symetrii
pokrywa si¢ z osia symetrii litery H. Na przecigciu obydwu osi symetrii ksztattki znajduje si¢ otwor.

Sposéb bedacy przedmiotem wynalazku jest nieskomplikowany technologicznie oraz umozliwia powazne,
w stosunku do znanych rozwiazan, zmniejszenie wagi i wymiaréw stojana dzigki wyeliminowaniu potaczen roz-
bieralnych i ptytek metalowych. To zmniejszenie wagi i wymiaréw stojana umozliwia miniaturyzacje urzgdzen
elektromedycznych, w ktérych stosowane sg silniki momentowe.
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Wynalazek jest blizej objasniony na rysunku w przyktadzie wykonania silnika momentowego wykorzysty-
wanego jako pisak w elektrokardiografie, przy czym fig. 1 rysunku przedstawia potprzekréj — pétwidok stojana
silnika momentowego po obréobce mechanicznej, fig. 2 — widok pakietu ksztattek ze spawami liniowymi,
a fig. 3 — widok pojedynczej ksztattki.

Wykonywanie stojana rozpoczyna si¢ wykrawajac z blachy pradnicowej ksztattki 1 w obrysie zblizonym do
litery H ze zweZajacymi si¢ ku jej Srodkowi tréjkatnymi wycigciami a znajdujacymi si¢ na osi symetrii poprzeczki
b litery H oraz z otworem c¢ w osi symetrii. Ksztattki te sktada si¢ w pakiet 2 o zadanej wysokosci i taczy si¢ ze
sobg przez spawanie brzegu pakietu 2 czterema szwami liniowymi e, ktére sg prostopadte do krawedzi ksztattek
1 i symetryczne wzgledem osi pakietu 2. Nastepnie na skrajne ksztattki 1 pakietu 2 naktada si¢ ptytkitozysko-
we 3, a w utworzonych w ksztattkach 1 przez boki litery H i jej poprzeczke b dwéch wycigciach umieszcza sie
magnesy trwate po czym caly ten zespét konstrukcyjny zalewa si¢ Zywica epoksydowa. Po polimeryzacji zywi-
cy epoksydowej przystgpuje si¢ do obrébki mechanicznej polegajacej na roztoczeniu otworu c znajdujacego
si¢ w osi symetrii ksztattek 1 az do utworzenia czterech nabiegunnikéw rozdzielonych jedynie zywicg epoksydo-
wa. Po tej obrébce otrzymuje si¢ gotowy stojan silnika momentowego. W otwor stojana f weiska si¢ wirnik wraz
z tozyskami, po czym przeprowadza si¢ orientacje magnetyczng magneséw trwatych. Do utworzonych z bokéw -
litery H ksztattek 1 powierzchni stojana mocuje si¢ rdzenie zwijane, ktérych poszczegélne zwoje potaczone sa
wzajemnie przez spawanie i na ktére nawinigte s3 uzwojenia sterujace. ‘

Zastrzeienie patentowe

Sposéb wykonywania stojana silnika momentowego do rejestratoréw napigcia lub pradu elektrycznego,
w ktérym wykrawa sie ksztattki z blachy ferromagnetycznej, ktére po utozeniu w pakiet o zadanej wysokosci
taczy si¢ przez spawanie na brzegu tego pakietu szwami liniowymi, a nastepnie ten pakiet wraz z umieszczonymi
wewnatrz pakietu ksztaltek magnesami trwalymi oraz z nalozonymi na skrajne ksztalttki pakietu plytkami
tozyskowymi zalewa si¢ nieprzewodzacym materiatem polimeryzujacym, znamienny ty m, ze po polime-
ryzacji materiatu polimeryzujacego wykonuje si¢ obrébke mechaniczng polegajaca na centrycznym roztoczeniu
otworu (e) w pakiecie (2) ztozonym z ksztattek (1) az do powiekszenia tego otworu do wielkosci umozliwiajacej
utworzenie czterech nabiegunnikéw rozdzielonych spolimeryzowanym materiatem nieprzewodzacym, przy czym
ksztaltka (1) ma obrys zblizony do litery H ze zwezajacymi si¢ ku jej Srodkowi tréjkatnymi wycieciami (a),
ktérych o symetrii pokrywa sie¢ z osig symetrii poprzeczki (b) litery H, a na przecigciu obydwu osi symetrii
ksztattki (1) znajduje si¢ otwor (c).
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