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(54) Verfahren zur Herstellung eines Verbund-Ultraschallwandlers

(57) Es wird ein Verfahren zur Herstellung eines
Verbund-Ultraschallwandlers mit in Kunststoff eingela-
gerten, im wesentlichen in Längsrichtung abstrahlen-
den Wandlerelementen aus piezoelektrischer Keramik
vorgestellt, bei dem zur Senkung der Gestehungsko-
sten in aufeinanderfolgenden Verfahrensschritten meh-
rere flache Keramikkörper (20) mit einer Vielzahl von
parallelen, schlitzartigen und allseits geschlossenen

Durchbrüchen gepreßt, in eine Gießform (25)eingesetzt
und die Gießform (25) mit Kunststoff ausgegossen wird.
Nach Aushärten wird der so entstandene Gußblock (28)
entformt, und am entformten Gußblock (28) die auf von-
einander abgekehrten, quer zur Längsrichtung der
Durchbrüche (21) sich erstreckenden Seiten das Kera-
mikmaterial (26) so weit entfernt, daß das in den Durch-
brüchen (21) eingebettete Kunststoffmaterial (26) stirn-
seitig freiliegt.
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