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Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a protective film (1) for surfaces (22), particularly painted surfaces of vehicles. To this
end, the protective film (1) comprises a carrier layer (2) made of a non-woven fabric or foam material and a surface side of the car-
rier layer (2) is coated with an adhesive compound (3). The protective film (1) can be used to produce a molded body (12), the
contour of which corresponds to the contour of the surface to the protected (22). In order to form the contour, the protective film
(1) or a blank (11) thereof can be subjected to a thermal shaping method.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Schutzfolie (1) flir Oberflachen (22), insbesondere von lackierten Oberfld-
chen von Fahrzeugen. Dabei ist vorgesehen, dass die Schutzfolie (1) eine Trégerlage (2) aus einem Vlies- oder Schaumstoff um-
fasst und eine Flachenseite der Trégerlage (2) mit einer Klebemasse (3) beschichtet ist. Die Schutzfolie (1) kann zur Herstellung
eines Formkorpers (12) verwendet werden, dessen Kontur der Kontur der zu schiitzenden Oberflache (22) entspricht. Zur Ausbil-
dung der Kontur kann die Schutzfolie (1) oder ein Zuschnitt (11) davon einem thermischen Formgebungsvertahren unterworfen
werden.
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Beschreibung

Schutzfolie fiir Oberflachen

Die Erfindung betrifft eine Schutzfolie flir Oberflachen, insbesondere flir Oberflachen von
Kraftfahrzeugen wie Personenkraftwagen, Lastkraftwagen, Omnibussen und Zweiradern,
Schienen-, Wasser- und Luftfahrzeugen, ein Formteil aus einer solchen Schutzfolie sowie

Verwendungen der Schutzfolie und des Formteils.

Eine Vielzahl von industriellen Erzeugnissen weist Oberflachen auf, die gegen Beschadi-
gung geschitzt werden missen. Bei derartigen Oberflachen kann es sich beispielsweise
um polierte Oberflachen, Oberflachen, die eine Farbschicht tragen, oder sonstige schiit-
zenswerte Oberflachen handeln. Der Transport dieser Erzeugnisse vom Herstellungsort
zum Endabnehmer ist mit einem hohen Risiko einer Beschadigung dieser Oberflache
verbunden. Eine solche Beschadigung wirde jedoch den Wert des Erzeugnisses min-
dern und unter Umsténden eine Abnahme des Erzeugnisses durch den Endabnehmer

verhindern.

Kraftfahrzeuge weisen sowohl im Innen- als auch im Auf3enbereich eine Vielzahl von la-
ckierten Oberflachen auf. Das Verladen der Kraftfahrzeuge und deren Transport miissen
so bewerkstelligt werden, dass die lackierten Oberflachen nicht durch Steinschlag oder
vergleichbare Ereignisse beschadigt werden. Es ist daher iblich geworden, derartige
Oberflachen mit einer Schutzfolie zu versehen, die nach der Fertigstellung der Lackie-
rung und vor dem Verladen des Kraftfahrzeuges auf die lackierten Oberflachen aufge-
bracht wird. Neben lackierten Oberflachen werden Schutzfolien auch fiir polierte metalli-
sche Oberflachen oder Oberflaichen aus Holz, die sich oft im Innenbereich eines Kraft-
fahrzeuges befinden, eingesetzt. Derartige Oberflachen werden im Folgenden als ,zu

schitzende Oberflachen” bezeichnet.

Bekannte Schutzfolien weisen in der Regel eine folienférmige Tragerlage auf, die auf
einer Flachenseite mit einer Klebstoffschicht beschichtet ist. Die Schutzfolie wird mit ihrer
Klebstoffseite auf die zu schiitzende Oberflache laminiert. Dabei ist es von Bedeutung,

dass die Schutzfolie gleichmaRig aufgetragen wird, um Einschliisse von Luft und Feuch-
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tigkeit zu vermeiden. Derartige Einschlisse sind bekanntermaf3en die Ursache von Ver-
farbungen, die ebenfalls eine Beeintrachtigung der zu schitzenden, empfindlichen Ober-
flaiche darstellen kénnen. Die Schutzfolie wird zumeist manuell abgezogen, sobald das
Erzeugnis, dessen Oberflachen einen solchen Schutz aufweisen, seinen Bestimmungsort
erreicht hat. Dabei muss sich die Schutzfolie ohne Reilden oder Delaminierung der Kleb-

stoffschicht von der Tragerlage von der empfindlichen Oberflache abziehen lassen.

Die vorstehende Beschreibung des Applikationsverfahrens der Schutzfolie auf die emp-
findliche Oberflache lasst erkennen, dass eine hohe Sorgfalt erforderlich ist, um die
Schutzfolie frei von Einschlissen aufbringen zu kénnen. Besondere Schwierigkeiten be-
stehen dabei an gekrimmten Oberflachen, so dass die Applikation der Schutzfolie im

Ganzen ein aufwandiger Prozess ist.

Aus EP 0 959 119 A2 ist eine Schutzfolie bekannt, die eine Lage aus einem Vliesstoff
umfasst, wobei die Lage ein- oder beidseitig mit einer Polymerschicht laminiert ist und auf

eine Polymerschicht eine Klebemasse aufgebracht ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, die Nachteile nach dem Stand der Technik zu beseitigen.
Es soll insbesondere eine Schutzfolie fir Oberflichen angegeben werden, die einfach
und schnell auf eine zu schiitzende Oberflache appliziert werden kann und Lufteinschliis-

se wirksam verhindert.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspriiche 1, 9, 11 und 14 geldst. Zweck-
malfige Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus den Merkmalen der Unteran-

spriche.

Nach Mafigabe der Erfindung ist eine Schutzfolie fiir Oberflachen, insbesondere von la-
ckierten Oberflachen von Fahrzeugen vorgesehen, wobei die Schutzfolie eine Tragerlage
aus einem Vlies- oder Schaumstoff umfasst und eine Flachenseite der Tragerlage mit

einer Klebemasse beschichtet ist.

Zwischen der Flachenseite der Tragerlage, die mit der Klebemasse beschichtet ist, und
der Klebemasse kann eine Ankerschicht ausgebildet sein. Die Ankerschicht kann zum
einen die Haftung der Klebemasse auf der Tragerlage verbessern und/oder zum anderen

eine Sperrschicht fir die Klebemasse bilden, so dass ein Eintreten von Bestandteilen der
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Klebemasse in die Tragerlage verhindert wird. Beispielsweise kann die Tragerlage mit
einer Schicht aus einem Haftvermittler beschichtet sein. Eine Ankerschicht ist jedoch

nicht zwingend erforderlich.

Die Klebemasse ist vorzugsweise ein Haftklebestoff. Der Haftklebestoff ist bevorzugt aus
der Gruppe ausgewahlt, die Haftklebestoffe auf Basis von Ethylenvinylacetat, Haftklebe-

stoffe auf der Basis von Polyisobutylen und Kombinationen davon umfasst.

Die Klebemasse sollte eine lackvertragliche Klebemasse sein, um eine Beschadigung

von lackierten Oberflachen zu verhindern. Die Klebemasse kann auch UV-stabil sein.

Die Klebemassen werden vorzugsweise mittels konventioneller Beschichtungsverfahren
auf die Tragerlage aufgebracht. Alternativ kénnen sie ber eine Rasterbeschichtung im

Siebdruckverfahren die Tragerlage laminiert werden.

Die Starke der Klebemasse, die auf die Tragerlage beschichtet ist, sollte zwischen 1 ym
und 100 um, vorzugsweise zwischen 3 ym und 70 um und besonders bevorzugt zwi-

schen 5 ym und 50 um liegen.

Die andere Flachenseite der Tragerlage, d. h. die Flachenseite der Tragerlage, die nicht
mit der Klebemasse beschichtet ist, kann mit einer UV-bestdndigen Schicht aus einem
polymeren Material beschichtet sein. Das polymere Material ist vorzugsweise ein polyole-
finisches Material. Besonders bevorzugt ist das polymere Material ein Material auf Basis
von Polyethylen oder eines Copolymers davon oder auf Basis von Polypropylen oder
eines Copolymers davon. Die UV-Bestandigkeit der UV-bestandigen Schicht wird durch

den Zusatz von UV-Blockern und/oder Stabilisatoren zu dem polymeren Material erreicht.

Die UV-bestandige Schicht sollte eine Starke von 5 um bis 50 um, bevorzugt 8 um bis 40

Mm und besonders bevorzugt von 10 ym bis 30 um aufweisen.

Die Tragerlage der Schutzfolie besteht aus einem Vliesstoff oder einem Schaumstoff.
Die jeweiligen Schichtstarken konnen beliebig gewahlt sein und sind den jeweiligen Er-
fordernissen anzupassen. Bevorzugte Materialien aus denen die Tragerlage gebildet ist,
sind Polymere, Polyethylen (PE), Polypropylen (PP), Polyestern (PES), Polyethylente-

rephthalat (PET), Copolymere dieser Verbindungen sowie Mischungen aus diesen Ver-
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bindungen. Die Tragerlage kann durch den Zusatz von Blockern und/oder Stabilisatoren

UV-bestandig ausgeristet sein. Dies ist jedoch nicht zwingend erforderlich.

Die Tragerlage sollte eine Starke von 5 ym bis 50 pym, bevorzugt 8 ym bis 40 ym und

besonders bevorzugt von 10 ym bis 30 um aufweisen.

Handelt es sich bei der Tragerlage um eine Tragerlage aus einem Vliesstoff, so kann der
Vliesstoff vorteilhaft aus einem Spinnvlies oder einem Wasserstrahlvlies erhalten werden.
Ein Wasserstrahlvlies wird durch Verfestigung von Filamenten mittels dinner Wasser-
strahlen mit hohem Druck, die die Filamente verwirbeln, erreicht. Das Spinnvlies oder der
Wasserstrahlvlies konnen einem Kalandrierverfahren unterzogen worden sein. Dies ist

jedoch nicht zwingend erforderlich.

Die Tragerlage aus Vliesstoff sollte ein Flachengewicht von 1 g/m? bis 120 g/m? bevor-

zugt 5 g/m? bis 100 g/m? und besonderes bevorzugt 10 bis 80 g/m? aufweisen.

Ist die Tragerlage ein Vliesstoff, so ist bevorzugt eine Flachenseite der Tragerlage mit
einer Klebemasse und die andere Flachenseite mit der UV-bestéandigen Schicht aus ei-

nem polymeren Material beschichtet.

Handelt es sich bei der Tragerlage um eine Lage aus einem Schaumstoff, so kann dieser
offenporig oder geschlossenporig sein. Der Schaumstoff sollte ein Flachengewicht von
von 1 g/m? bis 120 g/m? bevorzugt 5 g/m? bis 100 g/m? und besonderes bevorzugt 10

g/m? bis 80 g/m? aufweisen.

Ist die Tragerlage ein Schaumstoff, so ist vorzugsweise eine Flachenseite mit der Klebe-

masse beschichtet, wahrend die andere Flachenseite nicht beschichtet ist.

Die Seite der Klebemasse, die der Tragerlage abgewandt ist, kann mit einer Trennlage
versehen sein. Die Trennlage wird dabei vor dem Aufbringen der Schutzfolie auf eine
empfindliche Oberflache entfernt. Die Trennlage besteht vorzugsweise aus Papier oder

einer Kunststofffolie.

Die Schutzfolie wird, gegebenenfalls nach dem Entfernen der Trennlage, so auf die zu

schiitzende Oberflache eines Erzeugnisses aufgebracht, dass die Klebemasse der Ober-
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flache zugewandt ist. Nach dem Aufbringen kann die Schutzfolie angedrickt werden. Am

Bestimmungsort des Erzeugnisses kann die Schutzfolie dann abgezogen werden.

Die Schutzfolie schiitzt die zu schiitzende Oberflache vor UV-Strahlung flir einen Zeit-
raum von bis zu 18 Monaten und vor der Einwirkung von Wind mit Windgeschwindigkei-

ten von bis zu 160 km/h.

Die Schutzfolie kann zur Herstellung eines Formteiles eingesetzt werden. Dies ist insbe-
sondere dann vorteilhaft, wenn der Einschluss von Luft zwischen der Schutzfolie und der
zu schitzenden Oberflache eines Erzeugnisses verhindert werden muss. Im Vergleich zu
einer Schutzfolie ermdglicht das erfindungsgemafe Formteil eine schnellere und sichere-

re Auftragung auf die zu schiitzende Oberflache.

Das Formteil wird vorzugsweise durch Zuschneiden der Schutzfolie unter Erhalt des Zu-
schnittes und, falls gewiinscht, durch Anpassung der Kontur des Zuschnittes an die Kon-

tur der Oberflache erhalten.

Das Formteil weist vorzugsweise eine Kontur auf, die der Kontur der Oberflaiche ent-
spricht, auf die das Formteil aufgebracht werden soll. Unter Kontur der Oberflache, auf
die das Formteil aufgebracht werden soll, wird dabei die dreidimensionale Flache ver-
standen, die die zu schiitzende Oberflaiche ausmacht. Eben diese dreidimensionale O-
berflache wird der Schutzfolie verliehen. Weist beispielsweise die zu schiitzende Oberfla-
che Sicken und/oder Erhebungen auf, sind korrespondiere Sicken und/oder Erhebungen

in der Kontur des Formteiles ausgebildet.

Zur Herstellung des Formteils kann die Schutzfolie mittels eines Trennverfahrens auf die
Lange und Breite gebracht werden, die erforderlich sind, um die vorgegebene zu schiit-
zende Oberflache abzudecken. Geeignete Trennverfahren sind Stanzen, Cuttern oder
Lasern. Falls erforderlich kann dann am so erhaltenen Zuschnitt die Kontur der zu schiit-
zenden Oberflache nachgebildet werden. Dies kann beispielsweise mittels eines thermi-
schen Formgebungsverfahrens erfolgen. Dieses Formgebungsverfahren kann in einem
speziellen Werkzeug ausgefiihrt werden, in das der Zuschnitt eingebracht wird. Da der
Zuschnitt aus der Schutzfolie auch thermisch umgeformt werden kann, sind Materialien

aus Kunststoffen einsetzbar, die sich durch thermische Formgebung verarbeiten lassen.
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Bezlglich weiterer Herstellungsverfahren wird auf die deutschen Anmeldungen Nr. 10
2008 027 368.6 und 10 2007 057 175.7 verwiesen.

Das Zuschneiden und das Ausbilden der Kontur kdnnen vor Ort erfolgen. In diesem Fall
wird das Formteil erst am Ort seiner Verwendung hergestellt. Alternativ kdnnen die Form-

teile zentral hergestellt werden und dann zum Ort der Verwendung transportiert werden.

Bei einer Ausfiihrungsform des Formteils kann auf den Einsatz einer Trennlage verzichtet
werden. Dies setzt voraus, dass sich die Klebemasse von der Flachenseite der Schutz-
folie leicht entfernen Iasst. Eine Verwendung einer Trennlage ist dann nur beim untersten
Formteil notwendig, wenn mehrere Formteile aufeinander gestapelt werden sollen. Eben-
s0 kann auch der Boden eines Transportbehalters so ausgeriistet werden, dass das dort
gelagerte, an den Boden angrenzende Formteil an diesem nicht haftet. Alternativ ist auch
das Verpacken eines Stapels von Formteilen in einer Folie moglich. Die Anzahl der Form-
teile eines Stapels richtet sich nach den Prozessbedingungen des Anwenders und/oder

der Grole des Transportbehalters, der die Formteile aufnehmen soll.

Die Formteile sind zum Schutz von Oberflachen vor Beschadigung, beispielsweise durch
mechanische Beschadigungen oder das Einwirken von Strahlung wie UV-Strahlung oder
sichtbares Licht, geeignet. Solche Oberflachen umfassen oberflichenbehandelte Ober-
flachen, insbesondere lackierten und/oder polierte Oberflachen. Die Formteile sind insbe-
sondere zum Schutz von derartigen Oberflachen bei Fahrzeugen wie Kraftfahrzeugen,
beispielsweise Personenkraftwagen, Lastkraftwagen, Omnibussen und Zweirddern,
Schienenfahrzeugen, Wasserfahrzeugen, beispielsweise Booten, und Luftfahrzeugen

geeignet.

Zur Applikation wird das Formteil vorzugsweise auf die zu schiitzende Oberflache aufge-
legt und, falls erforderlich, an die zu schiitzende Oberflache flachig angedriickt. Nach
dem Transport des Erzeugnisses, das die zu schiitzende Oberflaiche aufweist, zu dessen

Bestimmungsort, wird das Formteil entfernt.

Bei Fahrzeugen wird das Formteil bevorzugt auf die zu schiitzende Oberflache nach dem
Lackierprozess oder auch nach dem Durchlauf des Montageprozesses, z. B. nach Zahl-
punkt 8, d. h. der letzten Qualitatskontrolle nach der Fahrzeugmontage aufgelegt und

durch flachiges Andricken aufgebracht. Weist das Formteil ein Trennpapier auf, so wird



10

15

20

25

30

35

WO 2010/136309 PCT/EP2010/056115

dieses vor dem Auflegen entfernt. Das Auflegen und Andriicken kann mittels eines Robo-
ters oder auch teilautomatisiert realisiert werden. Vorteilhaft ist, dass gegeniiber einer
Applikation von Folienmaterial nicht auf Lufteinschlisse geachtet werden muss. Derartige
Lufteinschlisse entstehen nicht, da der Aufbau des erfindungsgemafien Formteiles ein
einfacheres und schnelleres Verarbeiten ermdglicht. In einer Ausfihrungsform kann das
Auflegen und Andricken mittels eines Roboters ausgefiihrt werden, der mit Unterdruck
die Formteile halt. Der Einsatz eines Roboters ermdéglicht die Verringerung des persona-
len Aufwandes auf ein Minimum. Nach dem Transport des zu schiitzenden Objektes zum
Bestimmungsort wird das Formteil durch handisches oder maschinelles Abziehen wieder

entfernt.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Zeichnungen ndher erlautert. Dabei zeigen

Fig. 1 eine schematische Querschnittsdarstellung einer ersten Ausflihrungsform ei-

ner erfindungsgemalien Schutzfolie;

Fig. 2 eine schematische Querschnittsdarstellung einer zweiten Ausfiihrungsform

einer erfindungsgemalien Schutzfolie;

Fig. 3 eine schematische Querschnittsdarstellung einer dritten Ausflihrungsform ei-

ner erfindungsgemalien Schutzfolie;

Fig. 4 eine schematische Querschnittsdarstellung einer vierten Ausfiihrungsform

einer erfindungsgemalien Schutzfolie;

Fig. 5 eine schematische Querschnittsdarstellung einer flinften Ausfiihrungsform

einer erfindungsgemalien Schutzfolie;

Fig. 6 eine schematische Querschnittsdarstellung einer sechsten Ausfiihrungsform

einer erfindungsgemalen Schutzfolie; und

Fig.7a-e einen beispielhaften Verfahrensablauf zum Aufbringen eines erfindungsge-

mafRen Formteils auf eine zu schiitzende Oberflache.
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In den Figuren 1 bis 6 sind Schnittdarstellungen von Ausflihrungsformen der erfindungs-
gemalen Schutzfolie 1 gezeigt, aus denen die Abfolge der einzelnen Schichten, aus de-

nen die Schutzfolie 1 zusammengesetzt ist, zu entnehmen ist.

Die in Fig. 1 gezeigte erste Ausflihrungsform der erfindungsgemafien Schutzfolie 1 weist
eine Tragerlage 2 aus einem Vliesstoff auf, auf dessen eine Flachenseite eine Klebe-
masse 3 beschichtet ist und auf dessen andere Flachenseite eine UV-bestandige Be-

schichtung 4 beschichtet ist.

Die in Fig. 2 gezeigte zweite Ausfihrungsform der erfindungsgemafien Schutzfolie 1 ent-
spricht der ersten Ausfuhrungsform, auler dass eine Ankerschicht 5 zwischen der Tra-

gerlage 2 und der Klebemasse 3 ausgebildet ist.

Bei der in Fig. 3 gezeigten dritten Ausflihrungsform ist die Klebemasse zusatzlich mit
einer Trennlage 6 versehen. Im Ubrigen entspricht die dritte Ausfiihrungsform der zwei-

ten Ausfiihrungsform.

Die in Fig. 4 gezeigte vierte Ausfihrungsform der erfindungsgemalfien Schutzfolie 1 weist
eine Tragerlage 2 aus einem Schaumstoff auf, auf dessen eine Flachenseite eine Klebe-

masse 3 beschichtet ist, wahrend dessen andere Flachenseite nicht beschichtet ist.

Die in Fig. 5 gezeigte flnfte Ausfiihrungsform der erfindungsgemafen Schutzfolie 1 ent-
spricht der vierten Ausfliihrungsform, auf3er dass eine Ankerschicht 5 zwischen der Tra-

gerlage 2 und der Klebemasse 3 ausgebildet ist.

Bei der in Fig. 6 gezeigten sechsten Ausflihrungsform ist die Klebemasse zusatzlich mit
einer Trennlage 6 versehen. Im Ubrigen entspricht die sechste Ausfiihrungsform der fiinf-

ten Ausfiihrungsform.

In den Figuren 7a-e wird die Herstellung eines Formteiles 11 gezeigt, das auf ein Er-
zeugnis 21 mit einer zu schiitzenden Oberflache 22 (Fig. 7a) aufgebracht werden soll.

Die Darstellungen sind jeweils Schnittdarstellungen.

Die in Fig. 7a gezeigte zu schiitzende Oberflache 22 eines Erzeugnisses 21 weist eine

mehrdimensionale Oberflache auf.
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In Fig. 7b ist der Zuschnitt 11 gezeigt, der aus einer erfindungsgemafen Schutzfolie 1
hergestellt worden ist. Die Breite und Lange des Zuschnittes 11 wird dabei von den Ab-
messungen der zu schiitzenden Oberflache bestimmt. Der Einfachheit halber weist der
Zuschnitt 11 nur eine Tragerlage 2 und die Klebemasse 3 auf. Selbstverstandlich kann
der Zuschnitt weitere Schichten, wie eine Ankerschicht, UV-bestandige Beschichtung und

Trennlage aufweisen.

Fig. 7c zeigt den Zustand des Formteils 12, nachdem der Zuschnitt 11 einem thermi-
schen Formgebungsverfahren unterzogen worden ist. Es ist zu erkennen, das die Kontur
des Formteils 12 der Kontur der zu schiitzenden Oberflache 22 des Erzeugnisses ent-
spricht (Fig. 7d).

In Fig. 7e ist das Formteil 12 auf die zu schiitzende Oberflache 22 aufgebracht und be-

deckt diese vollstandig.
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Bezugszeichenliste

S O AW DN -

12

21
22

Schutzfolie

Tragerlage
Klebemasse
UV-bestandige Schicht
Ankerschicht

Trennlage

Zuschnitt aus der Schutzfolie 1

Formteil aus Zuschnitt 11

Erzeugnis

zu schitzende Oberflache des Erzeugnisses 21
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11

Patentanspriiche

Schutzfolie fiir Oberflachen, insbesondere von lackierten Oberflachen von Fahrzeu-
gen, wobei die Schutzfolie (1) eine Tragerlage (2) aus einem Vlies- oder Schaumstoff
umfasst und eine Flachenseite der Tragerlage (2) mit einer Klebemasse (3) beschich-

tet ist.

Schutzfolie nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Flachen-
seite der Tragerlage (2), die mit der Klebemasse (3) beschichtet ist, und der Klebe-

masse (3) eine Ankerschicht (5) ausgebildet ist.

Schutzfolie nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Ankerschicht (5) eine Schicht aus einem Haftvermittler und/oder eine Sperrschicht flir

die Klebemasse (3) ist.

Schutzfolie nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Klebemasse (3) ein Haftklebestoff ist, ausgewahlt aus der Gruppe, die Haftklebe-
stoffe auf Basis von Ethylenvinylacetat, Haftklebestoffe auf der Basis von Polyisobuty-

len und Kombinationen davon umfasst.

Schutzfolie nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die andere Flachenseite der Tragerlage (2) mit einer UV-bestandigen Schicht (4) aus

einem polymeren Material beschichtet ist.

Schutzfolie nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das polymere Material

ein polymeres Material auf Basis von Polyethylen oder eines Copolymers davon ist.

Schutzfolie nach Anspruch 5 oder Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass, wenn
die Tragerlage (2) ein Vliesstoff ist, eine Flachenseite mit der Klebemasse (3) und die
andere Flachenseite mit der UV-bestandigen Schicht (4) aus einem polymeren Mate-

rial beschichtet ist.

Schutzfolie nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass, wenn
die Tragerlage (2) ein Schaumstoff ist, eine Flachenseite mit der Klebemasse (3) und

die andere Flachenseite nicht beschichtet ist.



10

15

20

25

WO 2010/136309 PCT/EP2010/056115

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

12

Formteil aus einer Schutzfolie (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8.

Formteil nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Kontur des Form-
teils (12) der Kontur der Oberflache (22) entspricht, auf die das Formteil (12) aufge-

bracht werden soll.

Verfahren zur Herstellung eines Formteils aus einer Schutzfolie nach einem der An-
spriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzfolie (1) oder ein Zuschnitt
(11) davon Warme ausgesetzt wird, um die Kontur der Schutzfolie (1) oder des Zu-
schnittes (11) an die Kontur der Oberflache (22), auf die das Formteil (12) aufge-

bracht werden soll, anzupassen.

Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Anpassung in einem
Formwerkzeug vorgenommen wird, in das die Schutzfolie (1) oder ein Zuschnitt (11)

davon eingelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 11 oder Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schutzfolie (1) vor der Anpassung mittels Schneiden oder Stanzen zugeschnitten

wird.

Verwendung eines Formteils nach Anspruch 9 oder Anspruch 10 zum Schutz von

Oberflachen (22), insbesondere von lackierten Oberflachen von Fahrzeugen.

Verwendung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil auf die

zu schiitzende Oberflache (22) aufgelegt wird.

Verwendung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass das Formteil nach

dem Auflegen an die zuschiitzende Oberflache (22) flachig angedriickt wird.
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