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La présente invention concerne un dispositif permettant
de prendre des bouteilles debouts, de les retourner pour les
insérer dens un emballage avec le bouchon en bas.

Ce dispositif se bllco dans une ligne de conditionnement
de bouteilles, contenant pasr exemple du vin, et permet ds
mettre dans les emballages des bouteilles "tdte-bache".

Les méthode utilisée jusqu'a ce jour est une méthods manu-
elle qui présentes l'inconvénient d'un travail astreignant et
Peu intéressant. Oe plus, toutes les autres opérations de con-
ditionnement étent mécanisées, ce -y-éim- spporte un élément
important de simplification du travail et dtautomatisation,

Le dispositif salon l'invention est constcitué :

D'un bres de retournement & deux postes, un poste de charge-
ment et un poste de travail monté sur un axe de rotation st

commandé par un moteur-frein;

"D'un jeu de michoires articulées permettent de maintenir les
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bouteilles en place pendant la rotstion du bres;
D'un systéme de commande des michoires composé de biellsttes
articulées commendées par une roue libre; .
D'un systéme de préhension & ventouse commandé par bislle ma-
nivelle et pignon crémaillare de renvoi perniattant une dépose
des bouteilles dans les cartons & vitesse lanfo en Fin de
Gourse; les ventouses sont alimentées & pertir d'une pomps a
vide;
D'un cadre de centrage commandé par la bielle manivelle et
synchronisé avec la descente du .y-timo_dé préhension pour in-
troduire les bouteilles & l'intérieur du carton ssns sbfmer
1'habillage;
D'une came de commande de roue libre pour ouverture des mé-
choires.

Le dispositif minai décrit faisent l'objet ce l'invention
est comclété par un transporteur de bouteilles par chatne a
pelettes de type classique sxistant dans le commerce et par un
transporteur de cartons 8 rouleaux commandés existant égele-
ment ders le commerce. Le tout étant monté sur un chissis et

cerrossé pour les protections mécsniques st sonores.
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Le dessin snnexé planche 1/4 représente unz vue genérale
de la machins. '

Le dessin snnexé planche 2/4 représente le bti-ag de re-
tournement avec léa méichoires a; les biesllettes b; l'axe de
rotation c; les ventouses de préhension d; et le cadre de
centrage e.

Le dessin annexé plenche 3/4 représente le schéma de la
cinématique de la machine, sur lequel on peut vair les mé@choi-
res a, les biellettes b, les ventousss de préhension d, le ca-
dre de centrage a, ls systéme bielle manivelle d= commande des
ventouses f, ainsi gue les pignons crémailiérs de renvoi g.

Le dessin snnexé planche 4/4 représente le schéms de ia
commande d'ouverture des mi@ichoires par l'intermédiaire d'une
ceme h et de 1ls rous libre j.

La machine réalisée comprend un chlissis monobloc suppor-
tant l'ensemble de la mécanique.

Le transporteur de bouteilles est entrainé par un moto-
réducteur et tourne sn permanence.

Un sélecteur positionne un certon sous le poste de tra-
vail, '

Le bres ds retournement est ccmmiﬁdé per un moto~réduc-
teur monté en bout de son axe de rotatiom.

Le systéme de préhension & ventouse, le cadre de centra-
ge st la commande d'cuverture des mchoires sont entrainés par
le méme moto-réductsur ce qui pesrmet de synchroniser parfaite-
ment leurs mouvements. Il est situé sur le dessus de la machi-
ne.,

La pompe & vide alimentant le systéme de préhension est
située sur le dessus d= la machine, une &lectrovanne placée
entre la pompe et les ventouses assure la mise & l'air libre
de celles-ci quand lss boutsilles sont déposéss dans le carton.

Une armoire &lectrique contenant un automate programmable
et les contacteurs de puissance est située sur l'arriére de la
machine. '

Tous lesimouvemants sont contrdlés par des fins de course.

La machine sinsi décrite est équipée pour retourner dsux

bouteilles & la fois.
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Le fonctionnement est le suivant :
Les bouteilles arrivent sn charge sur leur transporteur et.
sorit arrdtées & l'entrée du poste des chargement. i.es cartons
sont en attents & l'entrée de la machine.
L'opérateur appuie sur un bouton poussoir pour iritisliser la
machine :
Le sélecteur de cartons autorise l'avance d'un carton sous le
poste de travail.
Le moto-réducteur de commande des ventouses, cadra de centra-
ge et ouverture des michoires accomplit un cycle.
L'ouverture des mchoires provoque 1'entrée des houteilles sur
le poste de chargement. En fin de cycle, les méchoires se re-
fFarment et tiennent les bouteilles en place.
L'automatisme entrs alors en action et la machina fonctionne
ssule.
La présence des bouteilles au poste de chargement déclenchs la
rotation du bras de retournement qui effectus un demi-tour,
Pendant la rotation les m@choires tournent en restant fermées
grce & l'action de la roue libre qui désscouple la came de
commande .
Ltarrivée au posts de travail des bouteilles déclenche la mise
en route du moto-réducteur des ventouses; celles-ci descendent
et entrent en contact avsc l'arriére des bouteilles.
La dépression aspire les boutsilles et les maintient fermement.
Oans le méme temps les mi@choires s'ouvrent, gréice & 1l'action
de la ceme qui agit sur la rous libre pour actionner les biel-~
lettes d'ouverture, et le cadre de centrage descend et écarte
les rabsts du csrton pour éviter d'abimer l'habillage des bou-
teilles,
Arrivée en position basse, l'électrovanne met les ventouses &
1'eir libre et libére les bouteilles déposées dans le carton.
Les ventouses et le cadre de centrage remontent, les méchoires
se referment.
Il est & noter que les ml@ichoires du poste de chargsmant s'ou-
vrent et se fFerment en méme temps cque celles du poste de tra-
vail,
Les bouteilles suivantes sont introduites dans le bras en méme

temps que la mise sn carton, d'ol un gain de temps appréciable.
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L'arrivée en position haute des ventouses déclenche l'Svacua-
tion du carton plein et la mise en place d'un carton vide,
ainei que la rotation du bras de retournement.

Et le cycle rscommence.

La durée du cycle de Fonctionnement se résums & deux
mouvements :

Aller~-retour des ventouses et rotation du bras.
Tous les autres mouvements s'sffectuent en temps masgué.

Cette machine est trés intéresesnte sur le plan indus-
triel pour lé conditionnement des vins.

En effet, cette machine permet de mettre dans des cartons
des bouteilles en pnsifion inverss de cells gue font les ma-
chines existant lo;uclleﬁent.

Las combinaison diune machire classique irtroduisant gus-
tre bouteilles debouts et de la machines décrite introduisant
deux bouteillss inverses, permet la réalisation d’un condi-
tionnement beaucoup plus rigide et d'une plus grende résistan-
ce. Le carton, une fois couché, autorisant un gerbsge trés im-
portant. '

Cette machine intéresss tous les négocisnts, les caves
coopératives et les viticultsurs assurent ls conditionnement
de leur produit et désirant un emballage plus rasistent.

Elle intéresse Ggalsment tous les produits conditionnés
en bouteilles pour assurer un transport et un stockege plus

~
suUrs.

- g
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RE VENDICATIONS

1. Dispositif de retournement st de préhension de bou-
teilles pour la mise en carton ceractérisé par la fait que
les bouteilles sont maintenuess par des moyens méciniquo- pour
le retournesment et faisant appel sux techniques du vide pour
la mise en carton.

2. Le dispositif de retournement est caractsiriseé par des
miichoires s, maintenant les bouteilles pendant la rotation et
par le dispositif de commande d'ouverture & roue libre j.

' 3. Le dispositif de préhension est caractérisé par des
ventouses d, alimentdes par une pompe & vide et synchronisées
avec l'ouverture des mlchoires.
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