ooyt POPIS VYNALEZU |263 519

REPUBLIKA

(19) - - w - (1) (B1)
K AUTORSKEMU OSVEDCENI
) .
(23) Vystavni priorita (51) Int. cé
@ ey smso-gg. 3¢ °T ¢ 215 9/00

URAD PRO VYNALEZY
(40) Zvetejnino 16 09 88
A OBJEVY (45) Vydéno 15 01 <0
(75) POSPYSIL VLADIMIR ing., ZRUG,
Autor vyndlezu BYSTRICKY JOSEF ing. CSc.,
KOPTIK VACIAV ing.,
MASEK ZDENEK ing., PLZEN
(54) . Zptaob tvdreni vykovkl z eustenitickych oceld

Redeni se tyk& dosaZeni jemného zrna
u vykovkd z austenitickych oceli a tim 1
docileni dokonald ultrazvukové prozvudl-
telnosti. Dosahuje se toho tim, Zuv vykovek
vykovany za tepla se deformuje o 2 aZ 30 %
v rozmezi teplot 20 aZ 600 °C a nédslednym
rozpoudtécim Zihdnfm dojde ke zjemndni
zrna vykovku.
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Vyndlez se tykd zpisobu tvdbeni vykovii z austenitickych
oceli s cilem zjemnéni a zromomérnéni austenitického zrna.

V soulasné dobé se vykovky z austenitické oceli tva¥i
za tepla, po t¥iskovém opracovini se provede rozpoudtdci Zihd-
ni, v nékterych p¥ipadech i stabilizadni Zihdni. VyZaduji-1i
gse vyssi pevnostni vlastnosti, deformuje se vykovek za studens
pomoci specidlnich p¥istroji, nebo pod lisem - pomoci{ jednodu=
chych kovd¥skych ndstrojids. '

Nevyhodou dosavednich postupl tvd¥eni austenitickych oceli
je lokdlné hrubé zrno, zpisobujici ultrazvukovou nepriichodnost
a enisotropii mechanickyeh vlastnosti. Strukturni hrubozrnnost
je zplsobena tim, Ze p¥i tvdP¥eni nedoSlo ke statické nebo dyna-
mické rekrystalizaci nebo rekrystalizace neprobéhla tplné.

V nékterych pFipadech dochdzi také lokdlné k abnormdlnimu ristu
zrn p¥i ndsledujicim rozpousStécim Zihdni. Rekrystalizace je ov-
livnéne pouZitym materidlem, ohFevem a deformaci p¥i tvdrend,
Oblasti, kde nebyly p¥i tvd¥eni za tepla vytvoreny podminky

pro statickou a dynamickou rekrystalizaci a nebo kde do3lo

k abnormdlnimu ristu zrna p¥i rozpoustécim Zihénf, jsou hrubo-
zrnné a ultrazvukové neprichodné.

Uvedené nevyhody odstranuje zpisob tvdFeni vykovkd z auste-
nitickych oceli podle vyndlezu, jehoZz podstata spoc¢ivd v tom,
Ze po vykovéni v rozmezi teplot 1200 a% 800°C se vykovky podro-
bi rozpoustécimu Zihdni p¥i teploté 900 az 1100°C s prodlevou
60 az 220 sec na 1 mm priXezu, po némZ ndsleduje deformsace
o velikosti 2 aZ 30 % v rozmezi teplot 20 aZ 600°C, nade? ndsle-
duje rozpoudtdci %ihdni pFi teplotd 850 a% 1100°C s prodlevou
30 a%Z 150 sec na 1 mm prirezu, ¢imZ dojde k rekrystalizaci lo-
kd1né hrubych zrm.

Pr¥ednosti tohoto zplsobu je vyrazné zmenseni velikosti lo-
kd41né zhrublého austenitického zrna a%Z na minimdlné 15 % pivod-
ni velikosti. Podstatou zplsobu podle vyndlezu je zvySeni vnit¥-
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n{ energie zdkladn{ kovové matrice deformaci o velikosti 2 aZ

30 % p¥i teploté 20 aZ 600°C., Akumulovend energie deformovaného
kovu vytvo¥i podminky pro ndslednou nukleaci, rist zdrodki a
migraci hranic pivodnich zrn. P¥i ndsledném rozpoustécim Zihdni
v intervalu teplot 900 aZ 1100°C dochdz{ ke statiocké rekrystali-
zaci. Navenek se projevi sniZenim pevnostnich vlastnost{ a zmen-
Senim velikosti austenitického zrna. '

P¥ikladem zplisobu podle vyndlezu je vyroba banddZe pro tur-
boalterndtor z austenitické oceli $SN 41 7455. Z ingotu o hmot-
nosti 5700 kg se dvojndsobnym péchovédnim, prodluZovédnim, dérovd=-
nim a nakovdvénim na trnu v rozmezi teplot 1150 aZ 900°C zhotovi
bandd%Z o vnéjsim priméru 800 mm, vnit¥nim priméru 490 mm a vysSce
900 mm. Vykovek se t¥iskové opracuje tak, Ze vnéjsi primér je
760 mm, vnit¥n{ 524 mm & vySka 860 mm. V nésledujici operaci se
vykovek podrobi rozpoustdoimu Zihdni pFi teploté 1040 aZ 1060°C
s prodlevou 4 hod a ochlazenim ve vodé., Po té se vykovek obrobi,
pricemZ vnéjsi primér méd 752 mm, vnitini 534 mm a vyska je
850 mm, Pak se bandd¥ deformuje p¥i teplotd 20°C, pridem% nej-
mensSi deformace je na wnéjsim priméru a &ini 12 %.

Po deformaci se provede nové rozpoustéci Zihdni p¥i teplo-
t& 1040 a¥ 1060°C s prodlevou 2 hodiny a ochlazenim ve vods.
T¥iskovym opracovédnim ziskd banddZ rozméry - vnéjsi primér
- 834 mm, vnit¥ni primér 652 mm a vysSka 788 mm. PoZadovanych me-
chanickych vlastnosti se dosdhne zpevnovénim p¥i teploté 20°¢,
Konedné rozméry banddZe jsou: vnéjsSi primér 1050 mm, vnit¥ni
primér 900 mm, vySka 720 mm, y

Dalsim pPikladem zpisobu podle vyndlezu je vyroba vykovku
4 230 x 1070 mm z asustenitické oceli GSN 41 7247. Z ingotu
o hmotnosti 3,2 t se vykovou prodluZovanim v rovnych, nebo thlo=-
vych kovadlech p¥i teplot& 1100 a% 800°C t¥i kusy vykovki #270x
x 1100 mm. Vykovky se podrobi rozpoudStscimu-ihdn{ p#i teplots
1050°C s vydrii 5 hodin. Nésleduje t¥iskové opracovdni na #250x
x 1100 mm. Vykovky se pFi teplotd 20°C nakovou pod hydraulickym
lisem na 4 240 a% 4 245 mm. Tim dochdzi ke tvdYeni prevdiné
v povrchovych vrstvidch, coZ je pro tento typ vykovku pFiznivé.
Pak se vjkovkyondrobi opét rozpoustécimu Zihdni p¥i teploté
1050°C s vydrii 3 hodiny. Nésleduje t¥iskové opracovdni na g230x
x 1070 mm, ultrezvukovd kontrola a stabilizadni Zihdni p¥i teplo-
t& 720°C s vydrZi 4 hodiny.
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PREDMET VvVYNLKLEZU :

Zptsob tvd¥eni vykovkl z austenitickych oceli, vyznadujici
se tim, %e po vykovdni v rozmezi teplot 1200 a% 800°C se vykov~-
ky podrobi rozpoustécimu Zihdn{ p¥#i teplotd 900 a% 1100°C
s prodlevou 60 aZ 220 sec na 1 mm prirezu, po némZ ndsleduje
deformace o velikostl 2 a% 30 % v rozmezi teplot 20 aZ 600°C,
nade? nédsleduje rozpouditdci Zfhdni p¥i teplotd 850 a¥ 1100°C
s prodlevou 30 aZ 150 sec na 1 mm priFfezu, ¢imZ dojde k rekrys-—
talizaci lokd1lné hrubych zrn.
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