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(69 Procéds de fabrication d'un ski et ski obtenu par un tel procéds.

La présente invention concerne un procédé de fabrication
un ski, ginsi qu'un ski obtenu par un tel procédé.

Ce ski est caractérisé en ce qu'il est constitué de deux
profilés inférieur 1 et supérieur 2, ayant chacun la forme d’une
poutre caisson, maintenus par assemblage d'une nervure longi-
tudinale 2d, 2e, prévue sur l'un des profilés, emboitée dans
une rainure fongitudinale 1£ 1g prévue dans l'autre profilé.
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La présente invention concerne un procédé de
fabrication d'un ski, ainsi qu'un ski obtenu par un tel
proceédé. |

On connait déja différents types de ski qui ont été

5 réaliseés en matériaux différents, initialement en bois, puis
en métal et enfin récemment en matiére plastique. Les skis en
matiére plastique qui sont fabriqués par moulage, formaée ou
injection présentent un intérét tout particulier du fait
qu'ils permettent d'obtenir trés aisément une section

10 transversale ayant un profil approprié, variable
longitudinalement, pour obtenir des caractéristiques de
réponse mécanique recherchées pour le ski.

La présente invention concerne des perfectionnements -
apportés & ces skis dans le but de faciliter leur fabrication,

15 d'abaisser leur prix de revient et d'obtenir trés aisément les
caractéristiques de réponse mécanique désirées.

A cet effet ce procédé de fabrication d'un ski est
caractérisé en ce que 1'on forme deux profilés ayant chacun la
forme d'une poutre caisson, & savoir un profilé inférieur et

20 un profilé supérieur, on réalise l'un des profilés de maniére
qu'il présente, dans 1l'une de ses faces supérieure ou
inférieure, une rainure longitudinale dont 1la forme de 1la
section transversale correspond sensiblement & celle de 1la
partie inférieure ou supérieure de 1l'autre profilé, et on

25 assemble les deux profilés inférieuf et supérieur en emboltant
étroitement, dans la rainure longitudinale du premier profilé,
la partie en regard, de forme correspondante, de 1'autre
profilé.

L'invention a également pour objet un ski obtenu par la

30 mise en oceuvre du procédé de fabrication susmentionné, ce ski
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étant caractérisé en ce qu'il est constitué de deux profilés
inférieur et supérieur, ayant chacun la forme d'une poutre
caisson, maintenus par assemblage d'une nervure longitudinale,
prévue sur l'un des profilés, emboitée dans une rainure
longitudinale prévue dans l'autre profilé.

On décrira ci-aprés, 3 titre d'exemples non limitatifs,
diverses. formes d'exécution de 1la présente invention,en
référence au dessin annexé sur lequel :

La figure 1 est une vue en é&lévation d'une forme
d'exécution d'un ski en matiére plastique suivant 1'invention.

La figure 2 est une wvue en coupe verticale et
transversale faite suivant la ligne II-II de la figure l;

La figure 3 est une vue en coupe verticale et
transversale faite suivant la ligne III-III de la figure 1.

Les figures 4 & 7 sont des vues en coupe transversale
de variantes d'exécution du ski.

Le ski représenté sur les figures 1 & 3 qui peut &tre
un ski de fond ou un ski alpin, est constitué de deux profilés
superposés en toute matiére appropriée, par exemple en matiére
plastique, ayant chacun la forme d'une poutre' caisson, &
savoir un profilé inférieur 1 et un profilé supérieu: 2,
lesquels sont emboités 1'un dans 1l'autre. Chacun des deux
profilés 1,2 est fabriqué séparément, les matériaux
constituant les deux profilés 1,2 étant les mémes ou pouvant
gétre différents suivant les applications visées. Les deux
profilés 1,2 sont ensuite assemblés par collage ou soudage ou
tout autre procédé. Il est ainsi possible de fabriquer trés
aisément des skis & caractéristiques de réponse mécanique
différentes, en superposant & un méme profilé inférieur,

commun 3 tous les types de ski, des profilés supérieurs 2 en
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matériaux différents et/ou ayant des sections transversales
différentes.

Pour obtenir une bonne liaison entre les deux profilés
1,2 et notamment wune résistance élevée & 1l'égard des
contraintes de cisaillement, 1l'assemblage des deux profilés
1,2 est obtenu par emboitement de 1l'un des profilés dans
l'autre, en prévoyant a cet effet une nervure longitudinale
sur l'un des profilés laquelle s'emboite dans une rainure
longitudinale prévue sur l'autre profilé et ayant une section
transversale de méme forme que celle de la nervure.

Dans la forme d'exécution non limitative représentée
sur les figures 1 & 3 c'est le profilé inférieur 1 qui
présente, a sa partié supérieure, une rainure longitudinale
dans laquelle est engagée une nervure constituée par la partie
inférieure du profilé supérieur 2. Plus particuliérement 1le
profilé inférieur 1 qui présente une section transversale
symétrique par rapport au plan vertical et longitudinal de
symétrie P ‘du ski, comprend une paroi inférieure plane et
horizontale 1la, constituant la semelle du ski, deux parois
latérales et verticales 1lb,lc, de faible hauteur, constituant
les chants du ski et une paroi supérieure & section
transversale en forme de W inversé. Cette paroi supérieure est
ainsi constituée par deux parois externes 1ld,le, inclinées de
haut en bas et de l'intérieur vers l'extérieur du ski, et par
deux parois internes 1f£,1g inclinées de haut en bas et de
l'extérieur vers 1l'intérieur du ski. Les parois internes
inclinées 1f,1g du profilé inférieur 1 se raccordent, a leurs
extrémités inférieures, le long d'une aréte longitudinale
inférieure commune 1lh, contenue dans le plan P, et a leurs

extrémités supérieures, aux parois externes respectives 1d4,le,
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le long d'arétes longitudinales supérieures respectives 1i,13.
Le profilé inférieur 1 présente ainsi & sa partie supérieure,
une rainure longitudinale centrale a section transversale en
forme de V et qui est délimitée par les deux parois internes
inclinées 1£,1q.

De son cdté le profilé supérieur 2 présente une section
transversale en forme de pentagone symétrique par rapport au
plan P et il comprend une paroi horizontale supérieure 2a, de
largeur a égale & 1la distance entre 1les deux arétes
longitudinales supérieures 1i,1j du profilé inférieur 1, deux
parois latérales et verticales 2b,2c, s'étendant Jjusqu'aux
arétes supérieures 1i,1j du profilé inférieur, et deux parois
inférieures inclinées 2d,2e se rejoignant vers le bas le long
d'une aréte longitudinale inférieure commune 2f adjacente &
1'ar@te longitudinale inférieure centrale ulh du profilé
inférieur. Le profilé supérieur 2 présente ainsi, & sa partie
inférieure, une nervure a section transversale en forme de V,
qui est délimitée par les deux parois inférieures inclinées
2d,2e et dont les dimensions correspondent étroitement a
celles de 1la rainure 1f£,1g du profilé inférieur 1. Par
ailleurs le ski dans son ensemble présente, & sa partie
supérieure, une nervure constituée par la partie supérieure du
profilé supérieur 2, qui est en saillie par rapport au profilé
inférieur et qui a une section transversale rectangglaire.

Comme on peut le voir sur la figure 1, le profilé
inférieur 1 s'étend sur toute la longueur du ski alors que le
profilé supérieur 2 s'étend sur la plus grande partie de cette
longueur et notamment dans la zone du patin du ski, c'est-a-
dire & l'endroit ou prend apéui le pied du skieur. La hauteur

de chacun des deux profilés 1,2 varie dans 1le sens
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longitudinal, en étant maximale dans la zone centrale du patin
du ski, pour aller en diminuant vers les deux extrémités du
ski. Les poutres caissons gque constituent les profilés 1,2
peuvent @&tre laissées vides ou bien elles peuvent @tre
remplies, l'une ou l'autre ou toutes les deux, d'une matiére

élastique ou rigide, telle qu'une mousse synthétique. Dans la

forme d'exécution représentée sur les figures 1 & 3 on a

supposé que le profilé inférieur 1 est seul rempli d'une
mousse synthétique 3, alors que le profilé supérieur 2 est
laissé vide.

La figure 4 représente une variante dans laquelle le
profilé supérieur 2 comprend deux parois latérales 2b,2c qui
sont inclinées et convergent vers le haut, si bien que le ski
présente, & sa partie supérieure, une nervure, contituée par
la partie supérieure du profilé supérieur 2, qui a une section
transversale trapézoidale. Par ailleurs les deux profilés 1,2
sont remplis d'une mousse synthétique 3.

La figure 5 illustre une variante d'exécution dans
laguelle les deux profilés inférieur 4 et shpérieur 5 ont tous
les deux une section transversale rectangulaire. Le profilé
supérieur 5, de plus petite largeur que celle du profilé
inférieur 4, est emboité dans une rainure longitudinale 4a, de
section transversale rectangulaire de méme largeur que celle
du profilé supérieur 5, qui est formée dans 1la paroi
supérieure 4b du profilé inférieur 4 lequel présente de ce
fait la forme d'un C couché ouvert vers le haut. Dans ce cas
seul le profilé supérieur 5 est rempli d'une mousse
synthétique 3.

Les figures 6 et 7 illustrent d'autres variantes

d'exécution non 1limitatives dans 1lesquelles 1les profilés
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inférieurs présentent des nervures supérieures qui s'engagent
dans des rainures ménagées dans les parois inférieures des
profilés supérieurs.

Dans la forme d'exécution représentée sur la figure 6
le profilé inférieur 6 présente & sa partie supérieure une
nervure 6a de section transversale rectangulaire 1laquelle
s'engage dans une rainure de méme forme 7a qui est ménagée
dans la paroi inférieure d'un profilé supérieur 7 de section
transversale trapézoidale. | |

Dans la forme d'exécution représentée sur la fiqure 7
le profilé inférieur 8 présente une paroi supérieure en forme
de diédre ouvert vers le bas, constituée par deux parois
latérales inclinées 8a,8b se .raccordant a 1'endroit d'une
aréte supérieure commune 8c, et ce diédre 8a,8b,8c est engagé
dans une rainure 9a en forme de V ipversé, de méme dimension,
ménagée dans la partie inférieure d'un'profilé supérieur 9 a

section transversale trapézoidale.



10

15

20

25

30

2644705

7

REVENDICATIONS

l.- Procédé de fabrication d'un ski caractérisé en ce
que l'on forme par moulage deux profilés (1,4,6,8 ; 2,5,7,9)
ayant chacun la forme d'une poutre caisson, a savoir un
profilé inférieur (1,4,6,8) et un profilé supérieur (2,5,7,9),
on réalise l'un des profilés de maniére qu'il présente, dans
l'une de ses faces supérieure ou inférieure, une rainure
longitudinale (1f,1g ; 7a ; 9a) dont la forme de la section
transversale correspond sensiblement 4 celle de 1la partie
inférieure ou supérieure (2d,2e ; 6a;Ba,8b) de 1l'autre
profilé, et on assemble les deux profilés inférieur (1,4,6,8)
et supérieur (2,5,7,9), en emboitant étroitement, dans la
rainure longitudinale du premier profilé, la partie en regard,
de forme correspondante, de l'autre profilé.

2.~ Procédé suivant la revendication 1 caractérisé en
ce qu'on forme un profilé inférieur (1,4) qui présente, dans
sa face supérieure,'une rainure (1f,1g ; 4a) et un profilé
supérieur (2,5) dont la partie inférieure présente une section
transversale semblable & celle de la rainure (1£,1g ; 4a) du
profilé inférieur (1,4).

3.~ Procédé suivant la revendication 1 caractérisé en
ce qu'on forme un profilé inférieur (6,8) qui présente, dans
sa face supérieure, une nervure (6a ; 8a,8b,8c) et un profilé
supérieur (7,9) dont la partie inférieure présente une rainure
(7a,9a) ayant une section transversale semblable & celle de la
nervure (6a ; 8a,8b,8c) du profilé inférieur (6,8).

4.- Ski caractérisé en ce qu'il est constitué de deux

profilés inférieur (1,4,6,8) et supérieur (2,5,7,9), ayant

chacun la forme d'une poutre caisson, maintenus par assemblage
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d'une nervure longitudinale (2d,2e ; 6a ; 8a,8b), prévue sur
1'un des profilés, emboitée dans une rainure longitudinale
(1£,1g; 7a,9a) prévue dans 1'autre profilé. |

5.— Ski suivant la revendication 4 caractérisé en ce
que le profilé inférieur (1) présente, a sa partie supérieure,
une rainure 1on§itudinale (1£,1g ; 4a) dans laquelle est
engagée et fixée la partie inférieure du piofilé supérieur
(2,5).

6.— Ski suivant la revendication 5 caractérisé en ce
que la rainure longitudinale supérieure (1f£,19) du profilé
inférieur (1) et 1la nervure (2d}2e) formée & 1la partie
inférieure du profilé supérieur (2) ont chacune la méme
section transversale en forme de V.

7.- Ski sguivant la revendication 5 caractérisé en ce
gue la rainure longitudinale supérieure (4a) du profilé
inférieur (4) et la partie inférieure du profilé supérieur (5)
ont une section transversale rectangulaire.

8.— Ski suivant la revendication 4 caractérisé en ce
que le profilé inférieur (6,8) présente, & sa partie
supérieure, une nervure longitudinale (6a ; 8a,8b) et le
profilé supérieur (7) présente, & sa partie inférieure, une
rainure longitudinale (7a,9a) de méme section transversale que

la nervure du profilé inférieur (6,8).
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