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(57) Anotacia:

Opisana je vytlatacia hubica, ktord je nezévisld od
moZnosti vélenenia alebo pripojenia na extrudér alebo
lis, m4 jednoduchit a robustni konstrukciu vhodnii na
pretlatanie plastifikovanych hmét s vysokou viskozitou
pri vysokom tlaku, pri vysokej teplote a/alebo pri vyso-
kej rychlosti otd¢ania, moZno ju pouZit' do pretlatacich
zariadeni najmé na pripravu vyrobkov, ktoré st zvinuté
a/alebo v strede plnené plnkou, skladajii sa z jedného
alebo viacerych pramefiov typu cesta alebo napriklad
typu expandovanych chut'oviek. Obsahuje pevné tuhé
teleso (2), v ktorom je aspoti jeden vstupny kanal (3) na
plastifikovani, najmé poZivateInu, hmotu materidlu a
plast (4) obsahujici ot4&avy bubon (5), v ktorom je as-
poit jeden vystupny kanal (6) a rozvadzacia komora (7)
s rotatnou symetriou spojend v protipradovom smere
so vstupnym kandlom (3) a v popriidovom smere s vy-
stupnym kanalom (6), prifom vonkaj3i povrch (8, 9)
bubna spolupdsobi cez axidlne a radialne loZisko (10,
11) so zodpovedajacim povrchom (12, 13) plasta.
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Oblast’ techniky

Uvedeny vynalez sa tyka vytlatacej hubice a vytlata-
cieho zariadenia obsahujiceho najmenej jednu vytlaéaciu
hubicu.

Doterajsi stav techniky

Aby sa vyrobili vinuté vyrobky, napriklad z cesta, zvy-
tajne sa pouZivaju $pecialne statické hubice, v ktorych sa
surové vymiesené cesto s vysokou viskozitou, ktoré sa ma
vytladat, pretléa pod vplyvom vysokého tlaku cez privod-
né kandly zloZitej konStrukcie, pritom sa vyuZivaji odlisné
prietokové rychlosti a tlakové zony.

Takéto statické hubice sa neméZu pouZit' na vyrobu
pletencov sidasne vytlatanych vyrobkov, najmi plneného
cesta, kde sa sti¢anie spomal’uje plnenim. Nehodia sa ani
na vyrobu napriklad vinutych vyrobkov, ktoré zvi&Suju
svoj objem vytla¢anim navlhéenej miky poias varenia.

EP 44689 (UNILEVER PLC) opisuje hubicu, ktord
mozZno pouzit’ napriklad na vyrobu vyrobku z cukroviniek
na baze zmrzliny, ktory sa skladd z niekolkych navzajom
zvinutych prametiov, pri¢om tato hubica obsahuje otatajaci
sa bubon, v kiorom s0 vytvorené viaceré nezavislé plniace
kanaly, ktoré vyGstuji na popradovom konci bubna do vy-
stupnych otvorov a kazdé z nich ma nesymetricky tvar ale-
bo polohu vzhFadom na os roticie bubna, vstupné otvory
plniacich kanalov vytvorené na rdznych drovniach na pro-
tipridovom konci bubna, ktoré st prepojené s pevnymi
kruhmi na plnenie zmrzlinou, ktoré obklopuji bubon na
tychto réznych urovniach. Konstrukcia takejto hubice je
relativne zloZitd a je taZké prispdsobit ju na vytladanie
plastifikovanych hmét s vysokou viskozitou pri vysokom
tlaku, pri vysokej teplote a/alebo pri vysokej rychlosti ota-
Cania.

WO 93/03909 (UNILEVER PLC) opisuje vytlataciu
hubicu, ktorG moZno pouZit’ na sifasné pretla¢anie najme-
nej dvoch prameriov, z ktorych kazdy vytvara trubica obsa-
hujdca plnku, a ich vzdjomné sta&anie, pri¢om tito hubica
obsahuje bubon otaajici sa okolo pevného telesa, bubon
obsahuje najmenej dve stpravy dvoch koaxialnych plnia-
cich kandlov rovnobeZnych s osou hubice, pevné teleso ob-
sahuje stredovil komoru na pinenie vniitorného plniaceho
kanéla kaZdej z uvedenych stprav a prstencovi komoru na
plnenie vonkajsicho prstencového plniaceho kanala odde-
len¢ho od vnutorného plniaceho kanala kazdej z uvedenych
stiprav trubicou, ktora je integralne spojena s bubnom, pod-
T'a moZnosti jednotlivy stredovy alebo axidlny plniaci kanal
plneny cez trubicu, ktord je integralne spojend s uvedenym
telesom, a je usporiadany koaxidlne s uvedenou stredovou
komorou. Takato hubica, ktord mé najmé prstencové tesne-
nia pouZité oproti otatajicim sa stenam z relativne kreh-
kych &asti, ako st trubice, je tieZ relativne zloZita a tieZ sa
taZko prispdsobuje na pretlédanie plastifikovanych hmét s
vysokou viskozitou pri vysokom tlaku, vysokej teplote
a/alebo pri vysokej rychlosti otatania.

Podstata vyndlezu

Ciel'om tohto vynalezu je poskytnit’ vytlaaciu hubicu,
ktora je vyhodne nezavisld od moZnosti v&lenit' ju alebo
pripojit na extrudér alebo lis, ktora méa jednoduchi a ro-
bustni kon3trukciu vhodni na pretléZanie plastifikovanych
hmét s vysokou viskozitou pri vysokom tlaku, pri vysokej
teplote a/alebo pri vysokej rychlosti oti¢ania a ktort mozno

pouzif' na pripravu najmid vyrobkov, ktoré si zvinuté
a/alebo v strede plnené plnkou a skladajii sa z jedného ale-
bo viacerych prameiiov typu cesta alebo napriklad typu ex-
pandovanych chut'oviek.

Na tento t&el sa vytlacacia hubica podla tohto vynilezu
skladd z pevného tuhého telesa, v ktorom je najmenej jeden
vstupny kanél na plastifikovani, najmi poZivatefnii, hmotu
materidlu, a z plaSta obsahujiceho otdZajaci sa bubon, v
ktorom je najmenej jeden vystupny kanal a jedna rozvadza-
cia komora s rotalnou symetriou prepojena v protiprido-
vom smere so vstupnym kanalom a v popridovom smere s
vystupnym kandlom, pri¢om vonkaj3i povrch bubna vza-
jomne pdsobi cez axialne a radidlne loZisko so zodpoveda-
jacim povrchom pléasta.

Vstupny kanél je vyhodne prepojeny s uvedenou roz-
védzacou komorou cez rozvadzaciu predkomoru s rotatnou
symetriou, umiestneni v uvedenom telese v protipriidovo-
mom rozireni rozvadzacej komory, pri¢om s vytvorené
rotalné prstencové tesniace prostriedky na spoji medzi u-
vedenou rozvadzacou komorou a uvedenou rozvadzacou
predkomorou.

Takto navrhnuti hubicu moZno v podstate pouZit' na vy-
robu najmi vinutého expandovaného cesta z viacerych pra-
mefiov alebo chutoviek, napriklad najmi zapletanych $pagiet
z viacerych pramefiov, napriek zvIa3t tvrdym podmienkam,
za ktorych sa musi pracovat’ s ohladom na viskozitu a/alebo
teplotu hmoty, ktora sa ma pretlacat) tlak, prendsany extrudé-
rom alebo lisom, a/alebo rychlost’ ot4¢ania sa bubna, priom
je mozné ilustrovat’ ticto podmienky hodnotami, ktoré sa
mdZu pohybovat’ v rozsahu priblizne do 50000 mPa . s pre
viskozitu, priblizne do 200 °C pre teplotu a priblizne do
200 bar pre tlak, pri prietoku zodpovedajicom maximélnej
rychlosti pretla¢ania priblizne 1 ms™ a maximalnej rychlosti-
otA¢ania priblizne 300 ot./min,

Otacavé prstencové tesniace prostriedky vyhodne ob-
sahuja plochy tesniaci kriZzok vo vieobecnosti pravouhlého
prierezu, umiestneny v prstencovej dra¥ke s vo vieobec-
nosti zodpovedajiicim prierezom, pri¢om protipradov4 ro-
vinné plocha draZky je vytvorena v stene uvedenej rozvé-
dzacej predkomory a popridova rovinna plocha drazky je
vytvorena v stene rozvadzacej komory.

Tesniaci kriZok ma vyhodne valcovy vonkajii povich a
konvexny vnutorny povrch, najmi obrateny polprstencovy,
inymi slovami ma pravouhly prierez, v ktorom je krétka
strana smerujica do stredu vyhlbend, najma v tvare polkru-
hu.

Vyhodne tieZz valcovy vonkaj$i povrch drazky tvori
prstencova zarazkova obruba, ktora je integralnou suastou
steny rozvadzacej komory, a valcovy vnitorny povrch
drazky tvori prstencova ochranna obruba, ktord je integral-
nou siastou steny rozvadzacej predkomory, pri¢om je po-
nechand prstencové Strbina medzi popridovym koncom
tejto ochrannej obruby a uvedenou popridovou rovinnou
plochou draZky. Uvedend ochrann4 obruba je uréena na za-
branenie trenia krizku o uvedeny plastifikovany material.

ESte vyhodnejsie su vytvorené upeviiujice &apy pre-
chadzajtce cez kraZok, ktoré su integralnou sitast’ou steny
rozvadzacej komory.

KriZzok mbZe byt vyrobeny z Fubovolného pruzného
materialu so zvIa3f malym koeficientom trenia. Vyhodne je
vyrobeny z polytetrafluéretylénu vystuZeného v celom
svojom objeme praskom z nehrdzavejicej ocele.

Na prekvapenie sa zistilo, Ze prstencové tesniace pros-
triedky opisaného typu umoZilujii riedif velmi 0&inne
problém vznikajiici v tesneniach doteraz znimej hubice,
ked' st dané zv143t' tvrdé podmienky, v ktorych sa bude
musiet’ pracovat, Co sa tyka viskozity a/alebo teploty
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hmoty, ktora sa ma pretlaat, tlaku prenafaného extrudé-
rom alebo lisom a/alebo rychlosti otitania bubna.

NavyS$e, v jednom konkrétnom vyhotoveni siilasnej
hubice, ktoré sa méZe pouZit' napriklad na vyrobu vinutych
vyrobkov plnenych plnkou, konkrétne poZivatelnou pln-
kou, a najmé plnkou z mletého misa, rajtinovej omatky
a/alebo syra na vyrobky so saturejkou zdhradnou, alebo
mandlami, lieskovymi orieskami, Eokolddou a/alebo dZe-
mom na sladké vyrobky, tito plnka nekladie zvI&3f tvrdé
pracovné podmienky, %o sa tyka viskozity, tlaku a/alebo
teploty, pritom tieto podmienky mdZeme ilustrovat’ hod-
notami napriklad niekolko stovék mPa . s pre viskozitu,
niekolko barov aZ niekolko desiatok barov pre tlak a pri-
blizne 20 a2 60 °C pre teplotu, pritom uvedené teleso moZe
d’alej obsahovat’ najmenej jedno vstupné potrubie na plnku
spojené s najmenej jednym vystupnym potrubim precha-
dzajiicim cez uvedenii uroveii bubna s uvedenym vystup-
nym kanalom.

V tomto konkrétnom vyhotoveni mézu byt prisludné
polohy vstupného kandla na uvedenu plastifikovani hmotu
materidlu a vstupného potrubia na uvedeni plnku vybrané
v zavislosti napriklad od vhodnosti kritérii pouZitia. Ak mé
byt hubica umiestnena kolmo na vozik, moZno vykonat
upravu, aby napriklad kanal prechadzal prie¢ne v telese a
vychédzal boéne v rozvadzacej predkomore, ako je uZ opi-
sané, a aby potrubie prechéddzalo telesom axialne a precha-
dzalo do rozvadzacej predkomory a rozvadzacej komory v
tvare koaxilnej trubice integralne spojenej s telesom.

V zavislosti od toho, &i je hubica urfené na vyrobu ne-
plnenych vinutych vyrobkov alebo vinutych vyrobkov pl-
nenych plnkou, moZno vykonat' Gpravu bubna, aby obsa-
hoval vystupné kandly a/alebo potrubia usporiadané rdz-
nym spdsobom a s prierezmi rdznych tvarov.

Na vyrobu neplnenych viacprameiiovych vinutych vy-
robkov méZe bubon obsahovat’ viaceré vystupné kanaly
usporiadané symetricky vzhPadom na jeho os, najmi tri ka-
nély kruhového prierezu, ktoré si usporiadané naprikiad vo
vrcholoch rovnostranného trojuholnika so stredom na osi
bubna.

Na vyrobu jednoprameiiovych vinutych vyrobkov pl-
nenych plnkou mdZe uvedeny bubon obsahovat axidlne vy-
stupné potrubie na plnku s kruhovym prierezom a vystupny
kanal na plastifikovanii hmotu obklopujici vystupné potru-
bie na plnku, ale s prierezom, ktory nema isto prstencovy
tvar.

Ale v takom pripade, ked’ axidlne vystupné potrubie na
plnku bude mat’ prierez, ktory nema gisto kruhovy tvar, ale
naopak prierez, ktory obsahuje uhly alebo nepravidelnosti,
ako je napriklad trojuholnikovy prierez, moZno uskuto¢nit
tipravu vystupného potrubia na plnku obmedzenim oté€aju-
cou sa trubicou, ktord je integralne spojend s bubnom a na-
pojena na vstupné potrubie na pinku cez otdajice sa tes-
nenie.

Aby sa bubon mohol ota¢at’ pohonnymi prostriedkami,
ako je elektricky motor, moZe mat’ popridovi Cast’ vy¢nie-
vajiicu z telesa a moZe obsahovat napriklad pastorok integ-
ralne spojeny s touto popridovej ¢asti. Vyhodne moZno na
takejto popradovii &ast bubna vykonat fpravu pridanim
odstranitelnej vloZky, ktora je Fahko pristupné z vonkajsej
strany a v ktorej je vytvoreny aspoil jeden vystupny kanl
na plastifikovani hmotu a/alebo aspoii jedno vystupné po-
trubie na plnku. MoZno teda vytvorit' sapravu vloZiek, kto-
ré sa daja Pahko vymenit z vonkajej strany a m6Zu sa po-
uzit’ na vyrobu rdznych produktov s réznymi vyhotovenia-
mi hubice.

Napokon moZno do telesa a/alebo bubna za€lenit’ okru-
hy vhodné na obeh chladiacej alebo vyhrievacej kvapaliny.

Hubica je preto navrhnuta ako hubica, ktora je vyhodne
nezévisld a mono ju velenit' alebo pripojit k extrudéru a-
lebo lisu. Je urend predovietkym na vyrobu vyrobkov,
najmd potravin, pretlaanim, pretlaanim pri vareni alebo
expandovanim pri pretla€ani varenim plastifikovatelnej
hmoty materidlu pomocou tlaku a/alebo teploty a/alebo
naméhanim na strih vyvijanym na fiu v extrudéri alebo lise.

Hubica sa tieZ vyhodne pouZiva na vyrobu pretlatacie-
ho zariadenia patriaceho do rozsahu tohto vynalezu, ktoré
obsahuje extrudér alebo lis spojeny cez odboZovaci ventil s
najmenej jednou hubicou podl'a tohto vynélezu, prostriedky
na pohon bubna hubice a prostriedky na vedenie vytlate-
nych vinutych vyrobkov na miesto na prijem uvedeného
vyrobku. Této alebo tieto hubice sa mdZu pripevnit’ na je-
den alebo viac vozikov, pritom tento vozik je tieZ schopny
niest’ uvedené prostriedky na pohon bubna hubice a uvede-
né vodiace prostriedky.

Odbotovaci ventil je dbleZitou satastou zariadenia, ur-
tenou najmi na umoZnenie pripojenia hubice len vtedy,
ked’ sa proces vyroby zakal spravne, alebo odpojenia hubi-
ce bez zastavenia extrudéra alebo lisu, ak je napriklad Zia-
duce zmenit usporiadanic hubice v pricbehu vyroby.

Vodiace prostriedky samotné predstavuja prvy styk
vytlateného vyrobku s povrchom, ktory nie je integrélne
spojeny s bubnom, a v désledku tohto spojenia je vytlatany
vyrobok vystaveny poZadovanému kritiacemu pohybu ota-
ganim bubna.

Prehl’ad obrazkov na vykresoch

Hubica a zariadenie podl'a tohto vyndlezu, ako aj wy-
robky, ktoré umoZiluje vyrdbat, st podrobnejfic opisané.
d’alej s odkazom na priloZeny ndkres, v ktorom:

- obr. 1 predstavuje schematicky pohlad na pozdiiny PRZx
prvym vyhotovenim hubice,

- obr. 2 predstavuje schematicky pohl'ad v pozdiZnom reze
na detail bubna druhého vyhotovenia hubice,

- obr. 3 a 4 predstavuji dva priecne rezy pozdfi tiar III-III
aIV-IV z obrézka 2,

- obr. 5 predstavuje schematicky pohlad v prietnom reze
na bubon tretieho vyhotovenia hubice,

- obr. 6 predstavuje zviiéSeny pohlad v pozdiznom reze 1 na
spojenie medzi rozvadzacou komorou a rozvédzacou pred-
komorou vyhotovenia hubice zndzorneného na obr. 1,

- obr. 7 predstavuje schematicky bo&ny pohl'ad na vyhoto-
venie zariadenia obsahujiiceho dve hubice,

- obr. 8 predstavuje schematicky &elny pohPad na vyhoto-
venic zariadenia zndzorneného na obr. 7,

- obr. 9 znazoriuje Casti prikladov vyrobkov, ktoré moZno
vyrobit' s vyhotoveniami hubice, ktoré sit zobrazené na ob-
rizkoch 1,2az4a5.

Priklady uskutoénenia vynalezu

Vo svojom uskuto¢neni znizornenom na obr. 1 obsa-
huje hubica 1 pevné tuhé teleso 2, v ktorom je vstupny ka-
nél 3 na plastifikovani, najmi poZivatelnd, hmotu mate-
rialu a plast’ 4 obsahujiici otagajuci sa bubon 5, v ktorom je
vystupny kanal 6 a rozvadzacia komora 7 s rotatnou symet-
riou spojend v protipradovom smere so vstupnym kana-
lom3 a v popridovom smere s vystupnym kanalom 6,
vonkaj$i povrch 8, 9 bubna § spolupdsobiaci cez axidlne a
radidlne loZisko 10, 11 so zodpovedajicim povrchom 12,
13 plésta 4.
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V tomto uskutotneni obsahuje bubon § protipridova
Cast’ 40 a stredovi Last’ 41, priCom obe &asti st umiestnené
v plésti 4 vytvorenom v telese 2, a popridovi Zast’ 30 vy-
¢nievajicu z telesa 2. Protipridova Zast’ 40 ma vt prie-
mer a vytvara prstencové ploché oddelenie 9 vzh'adom na
stredovi &ast’ 41 s men$im priemerom, priom toto oddele-
nic 9 spolupdsobi ccz radidlne loZisko 11 s ramenom 13
prstencovej plochy vytvorenym v plésti 4. Stredova Zast’ 41
mé valcovy vonkajsi povrch 8 spolupdsobiaci cez axidlne
loZisko 10 s valcovym vnutornym povtchom 12 vytvore-
nym v pl4sdti 4. Dalej je vytvoreny pastorok 31 ako integ-
ralna sudast’ popriidovej &asti 30.

Vstupny kanal 3 je spojeny s rozvadzacou komorou 7
cez rozvadzaciu predkomoru 14 s rotaénou symetriou vy-
tvorenou v telese 2 v protipridovom prediZeni rozvadzacej
komory 7, priCom otofné prstencové tesniace prostried-
ky 15 st umiestnené v spoji medzi rozviddzacim kanilom 7
a rozvadzacou predkomorou 14,

Teleso 2 dalej obsahuje vstupné potrubie 26 na pinku,
najmi poZivateInu, spojené s vystupnym potrubim 27 na
plnku, prechadzajicim cez bubon 5.

Vstupny kanal3 na plastifikovanii hmotu prechadza
prietne cez teleso 2 a vystupuje bo¥ne v predkomore 14.
Vstupné porubie 26 na plnku prechddza axialne cez teleso 2
a vy¢nieva do predkomory 14 a rozvadzacej komory 7 v
tvare koaxialnej trubice 28 integrélne spojene;j s telesom 2.

Vystupné potrubie 27 na plnku je axidlne a mé kruhovy
prierez. Vystupny kanal 6 na plastifikovani hmotu obklo-
puje vystupné potrubic 27 a ma prierez nie &isto prstenco-
vého tvaru. Popradovd &ast’ 30 bubna zahmuje odstranitel-
ni vloZzku 32, v ktorej je vytvoreny vystupny kanal 6 na
plastifikovani hmotu a vystupné potrubie 27 na plnku.

V bubne 5 je vytvoreny okruh na obeh chladiacej alebo
vyhrievacej kvapaliny, ktory na tento GZel obsahuje valco-
vé vybranie 43 medzi jeho vonkaj$im povrchom a rozva-
dzacou komorou 7, potrubie 44 na privod kvapaliny vedace
do vybrania 43 v jeho protipridovej Casti 40 a prstencovy
vystupny otvor na kvapalinu 45 v jeho popradovej Zasti 30,
pri¢om uvedené potrubie 44 na privod kvapaliny je spojené
so vstupnym potrubim 46 na privod kvapaliny v telese 2
cez prstencové tesnenie 47 potrubia vytvorené v stene plas-
ta4.

Ako vidiet' na obr. 6, vo vyhotoveni hubice znazorne-
nom na obr. 1 otdfavé prstencové tesniace prostriedky 15
obsahuji plochy tesniaci kraZok 16 vo vicobecnosti pravo-
uhlého prierezu, umiestneny v prstencovej drizke s vo vie-
obecnosti zodpovedajicim prierezom, pritom v stene roz-
vadzacej predkomory 14 je umiestnena protipradova rovin-
na plocha 17 draZky a v stene rozvadzacej komory 7 je u-
miestnend popriidova rovinna plocha 18 drazky.

Tesniaci krizok 16 ma valcovy vonkajsf povrch 19 a
konvexny vnitorny povrch 20, v tomto pripade obrateny
polprstencovy povrch.

Valcovy vonkajii povrch drazky tvori prstencova za-
razkova obruba 21 integrilne spojena so stenou rozvadza-
cej komory 7, a valcovy vnatorny povrch drazky tvori prs-
tencovéd ochranné obruba 22 integrilne spojend so stenou
rozvadzacej predkomory 14, pri¢om je ponechand prsten-
covd 3trbina 24 medzi popridovym koncom 25 tejto
ochrannej obruby a uvedenou popriidovou rovinnou plo-
chou 18 drazky.

Sa vytvorené upeviiujlice apy 23 prechadzajice cez
tesniaci kraZok 16, pricom su integrélne spojené so stenou
rozvadzacej komory 7. Tesniaci kriZok je vyrobeny z po-
lytetrafludretylénu vystuZzeného praskom z nehrdzavejicej
ocele, ktory mu dodava aj nizky koeficient trenia, v tomto

pripade na ledtenom &istom povrchu occle, aj vhodnu odol-
nost’ proti opotrebovaniu.

V druhom vyhotoveni, z ktorého obrézky 2, 3 a 4 zo-
brazuji detail bubna v pozdi¥nom reze a vo dvoch priet-
nych rezoch, pricom ¢asti iné neZ bubon si totoZné s ¢as-
fami vyhotovenia zobrazeného na obr. 1, uvedena hubica
ma vystupné potrubie 27 na plnku obmedzené stredovou
trubicou 42 tvoriacou integralnu si¢ast’ bubna § a spojené s
koaxiélnou trubicou 28 siahajucou k vstupnému potru-
biu 26 cez otolné tesnenie 29. Potrubie 27 na plnku a vy-
stupny kandl 6 na plastifikovand hmotu maji prislugné
prierezy, ktoré nie st &isto kruhové alebo prstencové, v
tomto pripade trojuholnikové prierezy.

V tretom vyhotoveni, z ktorého obr. 5 zobrazuje detail
bubna v prienom reze, hubica neobsahuje vstupné potru-
bie alebo vystupné potrubie na plnku a jej bubon 5 obsa-
huje dva vystupné kanély 6 na plastifikovani hmotu, ktoré
su rovnobeZné s osou bubna a st od nej rovnako vzdialené,
pri¢om kazdy kanal ma kruhovy prierez.

Vo svojom vyhotoveni znizomenom na obr. 7 a 8 obsa-
huje uvedené zariadenie extrudér 33 spojeny cez odboovaci
ventil 34 s dvoma hubicami 1 prostriedkami 35, 36,37 na
pohatianic bubna 5 hubic 1, prostriedky 48,49 na vedenic
vytlageného vinutého vyrobku 50 na nezobrazené miesto na
prijem tohto vyrobku a vozik 39 nesici hubice 1, pohonné
prostriedky 35, 36, 37 a vodiace prostriedky 48, 49.

Pohonné prostriedky obsahujii motor 35, pohonny hria-
del’ 36 a pohonny pastorok 37 prenésajiici rotaény pohyb
na pripojené pastorky 31 bubnov 5.

Vodiace prosiriedky obsahuji remenice 48 a ich pri-
slu3né drziaky 49.

Obr. 9 zobrazuje asti troch prikladov a), b) a c) vyrob-
kov, ktoré sa dajii vyrobit' tromi vyhotoveniami hubice,
ktoré st opisané s odkazmi na obrazky 1,2 aZ4 a5.

Pod a) vidiet' ¢ast’ jednopramefiového vinutého vyrob-
ku plneného plnkou. Vonkajsia ast’' 51 alebo plast’ tohto
vyrobku ma prierez vieobecne, ale nie &isto prstencového
tvaru, v tomto pripade mé prierez na obvode nerovnosti,
ktoré tvoria vinuta reliéfovii vzorku na vyrobku. Vnitorna
¢ast’ alebo plnka 52 tohto vyrobku ma kruhovy prierez.

Pod b) vidiet' ¢ast’ jednopramefiového vinutého vyrob-
ku plneného pinkou. Vnitornd &ast’ 52 tohto vyrobku ma
prierez, ktory nie je &isto kruhovy, v tomto pripade troj-
uholnfkovy prierez, ktory zodpoveda trojuholnikovému
prierezu vonkajicj Casti 51 vyrobku.

Pod c) vidiet' tisek neplneného viacprameiiového vinu-
tého vyrobku tvoreného dvoma prameiimi 83 kruhového
prierezu.

Dalej uvedeny priklad je uvedeny na ilustréciu vyroby
uskuto&nenej s pouZitim uvedencj hubice.

Technologicky priklad

S pouZitim pretlatacieho zariadenia obsahujaceho hu-
bicu, ako je opisand s odkazom na obr. 1, a spojent s dvoj-
zdvitovkovym extrudérom, sa vyrobi jednopramefiovy vy-
robok plneny pinkou, ako je zndzomeny na obr. 9a).

Aby sa vytvorila vonkajsia cast, extrudér sa plni zme-
sou 80 % semoliny na baze kukurice a 20 % vody. Zmes sa
plastifikuje a vari v extrudéri pri 140 °C a pri 120 bar pri
rychlosti ot4¢ania skrutiek 260 ot./min. Prid plastifikova-
nej hmoty, ktord mé viskozitu 20000 mPa . s, sa vytlata
vystupnou rychlostou z hubice 1 ms™.

Aby sa vyrobila vnitorné &ast, do hubice sa vstrekuje
marmelada s teplotou 45 °C a viskozitou 800 mPa . s pri
tlaku 16 aZ 25 bar.
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Takto sa ziska jednoprametiovy vyrobok vyrobeny z
expandovanych obilnin, plneny dzemovou plnkou, ktorého
valcovy povrch ma vinutii reliéfova vzorku.

PATENTOVE NAROKY

1. Vytlafacia hubica, vyznadujica sa
tym, Ze obsahuje pevné tuhé teleso (2), v ktorom je
najmene;j jeden vstupny kanél (3) na plastifikovant, najmi
poZivateln(, hmotu materialu a pla3t (4) obsahujici otata-
vy bubon (5), v ktorom je najmenej jeden vystupny kanal
(6) a rozvadzacia komora (7) s rotatnou symetriou spojend
v protipridovom smere so vstupnym kanalom (3) a v po-
pridovom smere s vystupnym kandlom (6), priom vonkaj-
§i povrch (8, 9) bubna spolupdsobi cez axidlne a radidlne
loZisko (10, 11) so zodpovedajicim povrchom (12, 13)
plasta.

2. Hubica podla néroku 1, vyznadujica
sa tym, Ze vstupny kanal (3) je spojeny s rozvadza-
cou komorou (7) cez rozvadzaciu predkomoru (14) s rota-
nou symetriou, vytvorenii v telese (2) v protipridovom
prediZeni rozvadzacej komory, pritom na spoji medzi roz-
vadzacou komorou a rozvadzacou predkomorou st vytvo-
rené otofné prstencové tesniace prostriedky (15).

3. Hubica podla néroku 2, vyznadujica
sa tym, Ze otofné prstencové tesniace prostriedky
(15) obsahuji plochy tesniaci kriZok (16) umiestneny v
prstencovej drazke zodpovedajiceho prierezu, pritom v
stene rozvadzacej predkomory (14) je vytvorend v proti-
pridovom smere rovinna plocha (17) drazky a v stene roz-
védzacej komory (7) je vytvorend v poprGdovom smere ro-
vinné plocha (18) drazky.

4. Hubica podla niroku 3, vyzmnadujlca
sa tym, Ze tesniaci kraZok (16) mé valcovy vonkajsi
povrch (19) a konvexny vmitorny povrch (20), najmé ob-
rateny prstencovy.

5. Hubica podla néroku 3, vyznadujiuca
sa tym, Ze valcovy vonkajdf povrch draZky tvori
prstencovd zardZzkové obruba (21) integrdlne spojend so
stenou rozvadzacej komory (7) a valcovy vnlitorny povrch
drazky tvori prstencovd ochrannd obruba (22) integralne
spojend so stenou rozvédzacej predkomory (14), pritom je
ponechand prstencové Strbina (24) medzi popriidovym
koncom (25) tejto ochrannej obruby a poprudovou rovin-
nou plochou (18) drazky.

6. Hubica podla nidrokn 3, vyznadujica
sa tym, Zesuvne vytvorené upeviiujiice éapy (23)
prechédzajice cez tesniaci kraZok (16), pri€om tieto sd in-
tegralne spojené so stenou rozvadzacej komory (7), a tes-
niaci kriZok je vyrobeny z polytetrafluéretylénu vystuze-
ného praskom z nehrdzavejiicej ocele.

7. Hubica podla naroku 1, vyzmnadujaca
sa tym, Zetecleso (2) dalej obsahujc najmencj jedno
vstupné potrubie (26) na plnku, najm4 poZfvatel'nf, spojené
s najmenej jednym vystupnym potrubim (27) na plnku,
prechadzajticim cez bubon (5).

8. Hubica podl'a narokov2 a7, vyznaduji-
ca sa tym, Ze vstupny kandl (3) na plastifikovant
hmotu prechadza priegne cez teleso (2) a vystupuje boéne v
predkomore (14), priom vstupné potrubie (26) na plnku
prechadza axilne cez teleso (2) a vy¢nieva do predkomory
(14) a rozvadzacej komory (7) v tvare koaxidlnej trubice
(28) integrélne spojenej s telesom.

9. Hubica podla naroku 8, vyznadujiaca
sa tym, Ze vystupné potrubie (27) na plnku je axiél-
ne a ma kruhovy prierez a vystupny kanél (6) na plastifiko-

vand hmotu obklopuje vystupné potrubie (27) a ma prierez,
ktorého tvar je podobny prstencu.

10. Hubica podla ndroku 1, vyznalujhca
sa tym, Ze bubon (5) obsahuje viaceré vystupné ka-
nély (6) usporiadané symetricky vzhl’adom na jeho os.

11. Hubica podfa naroku 8, vyznadujica
sa tym, Zevystupné potrubie (27) je obmedzené ota-
gavou trubicou (42) integralne spojenou s bubnom (5) a na-
pojenou na koaxilnu trubicu (28), ktora predlZuje vstupné
potrubie (26) cez oto&né tesnenie (29).

12. Hubica podla naroku 1, vyznadujiaca
sa tym, Ze bubon (5) mi popridovi Cast (30) vy-
¢nievajiicu z telesa (2) a obsahuje pastorok (31) integralne
spojeny s touto popridovou Zastou.

13. Hubica podla naroku 12, vyznadujica
sa tym, Zepopridova ¢ast (30) bubna obsahuje od-
stranitena vlozku (32), v ktorej je vytvoreny najmenej je-
den vystupny kandl (6) na plastifikovani hmotu a/alebo
najmenej jedno uvedené vystupné potrubie (27) na plnku.

14. Pretldacie zariadenie, vyznaéujlice sa
tym, Ze obsahuje extrudér alebo lis (33) spojeny cez
odbotujici ventil (34) s najmenej jednou hubicou (1) podFa
jedného z nérokov 1 aZ 13, prostriedky (35) na pohon bub-
na (5) hubice a prostriedky (37) na vedenie vytlateného vi-
nutého vyrobku na miesto na prijem uvedeného vyrobku..

15. Zariadenie podla naroku 14, vyznaéuj &-
ce sa tym, Zeobsahujenajmenejjeden vozik (39),
ktory nesie najmenej jednu hubicu (1), prostriedky (35) na
pohon bubna (5) a vodiace prostriedky (37).

4 vykresy
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