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Rotaéni zaFizeni k rafinaci kovové taveniny

Oblast techniky

Technické feseni se tyka rotaéniho zafizeni k rafinaci kovové taveniny plynnym mediem tvofe-
ného na dutém hi{deli upevnénym rotorem, ktery ma centralni vyvrt navazujici na dutinu hiidele
a je alespofi na &asti povrchu opatfen radidlnimi drazkami.

Dosavadni stav techniky

Roztavené kovy, zejména barevné, jako jsou slitiny hliniku, musi byt pfed odlitim rafinovany.
Jednim z rafinaénich procesd je odplynéni taveniny. Zejména se to tyka vodiku, jehoZ rozpust-
nost v hlinikové taveniné roste s jeji teplotou, zatimco v pevné fazi je velmi nizka. Plyn rozpus-
tény v tavening miiZe mit po jejim odliti za nasledek defekty odlitku a zhorSeni jeho mechanic-
kych vlastnosti. Odplynéni roztaveného kovu se béZné provadi rotaénim odplyfiovacim zafize-
nim, které do taveniny rozptyluje bublinky suchého inertniho plynu, jako je argon, dusik nebo
jejich smési. Dutym htidelem se pfivadi plyn do rotoru, ktery plyn do taveniny u jejiho dna roz-
ptyluje ve form& velmi jemnych bublinek. Bublinky prostupuji taveninou, vodik do nich difun-
duje a po priichodu taveninou je odveden do atmosféry. Bublinky rovnéZ na sebe navazuji pevné
nedistoty a unaseji je k hlading, kde jsou pak jako Skraloup sebrany.

Znamé rotory rafinaénich zafizeni maji riizné tvary pfizpisobené jednak druhu taveniny, jednak
technologii jejiho zpracovani. Nejjednodus§i typ rotoru ve tvaru ozubeného kola je popsén
v US 5364078. Sofistikované rotory, zndmé napf. z CZ 304029, maji charakter radialniho Cerpa-
dla, které taveninu odspodu nasavé do dutiny, v niZ se misi s plynem a je z ni pak odvadéna radi-
4lnimi kanaly do okoli. Rotory popsané v US 8178036 a WO 99/34024 maji na spodni strané
hluboké radilni drazky s rovnob&nymi sténami. Pfitom rotor podle US 8178036 m4 tvar kostky
o &tvercovém plidorysu a rotor podle WO 99/34024 je vélec nahofe opatfeny kuZelovitym zakon-
cenim.

Rotory uvedenych tvard vyvolévaji v tavening intenzivni vifeni a rozptyluji do ni bubliny riz-
nych primérd, a to i smérem ke dnu. Jsou vhodné pfi rafinaci za piitomnosti rafinaénich soli,
které strhavaji z povrchu, a rovnéZ vifi negistoty ze dna. Nejsou naopak vhodné pro rafinaci bez
pridavani soli, pfi které je tieba vytvofit co nejvétsi oblast jemnych bublinek, nevifit ne€istoty
u dna a nestahovat strusku a vzduch z hladiny roztaveného kovu zpét do taveniny. Technické fe-
Seni si klade za tikol navrhnout rotaéni zafizeni s pravé takovymi vlastnostmi.

Podstata technického fe$eni

Uvedeny tkol fesi rotadni zafizeni k rafinaci kovové taveniny tvofené na dutém hiideli upevné-
nym rotorem, ktery mé centralni vyvrt navazujici na dutinu hfidele a ktery je alespoii na ¢asti
povrchu opatfen radidlnimi draZkami. Podstata rafina¢niho zafizeni spociva v tom, Ze rotor ma
tvar komolého, alespoii p&tibokého jehlanu, nebo komolého kuZele, pfi€emZ na radidlni drazky
provedené v zékladng& navazuji draZky provedené na st€nach jehlanu, resp. plasti kuZele.

Ve vyhodném provedeni maji drézky v zdkladn& V profil a draZky na sténach, resp. plasti, mélky
U profil.

Objasnéni obrazku na vykrese

Technické feSeni bude dale objasnéno pomoci vykresu, na némz je na obr. 1 v perspektivnim
promitani vyhodné provedeni rotoru rafina¢niho zafizeni upevnéného na hiideli, na obr.2 je
samotny rotor ve spodnim pohledu podle obr. 3, na obr. 3 je tyZ rotor v bo¢nim pohledu a na
obr. 4 je detail fezu C-C podle obr. 2.
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Ptiklady uskuteénéni technického fedeni

Zatizeni k rafinaci kovové taveniny podle obr. 1 je tvofeno rotorem 1, ktery je nasroubovén na
dutém hiideli 2, opatfeném kanéalem pro ptivod inertniho plynu. Rotor 1 mé centralni vyvrt 3
navazujici na dutinu h¥idele 2. Rotor 1 m4 tvar komolého, osmibokého jehlanu. Obvod jeho z4-
kladny 4 je opatfen skosenim 5. V zikladné 4 jsou provedeny vyrazné radidlni drazky 6, které
maji V profil. Na né navazuji mélké drazky 7, provedené na sténach jehlanu. Ty maji U profil.
Rotor 1 je na hfdeli 2 nasroubovan. K tomu slouZ{ zavit 8 v ptipojovacim vyvrtu rotoru 1.

Do vyvrtu 3 rotoru 1, otdgejiciho se spolu s hfidelem 2 a ponofeného do taveniny, se kanalem
v hifdeli 2 vhani inertni plyn. Uginkem Zeber mezi draZkami 5, 7 doch4zi ke vzniku drobnych
bublin plynu, které jsou spolu s taveninou rozptylovany do okoli rotoru 1.

DréZky 6, 7 na spodni, resp. na horni, strané rotoru 1 spolu s tvarem obvodové hrany rotoru 1
vytvéfeji tii8t jemnych bublin. Pfitom nevznikaji ani bubliny velkych priiméri ani nedochazi
k ndrazovym vyroniim plynu ze spodni strany rotoru 1, tak jak jsou pozorovéany u viech dosavad-
nich modeld rotorti. Relativné mélké drazky 6, 7 nezpiisobuji vifeni ve v&tsi vzdalenosti od ro-
toru 1. Pfitom turbulence jsou dostatetné pro rozbiti velkych bublin, nicméné jsou omezeny jen
na oblast kolem rotoru 1. Drazky 7 jsou pfili§ mé&lké na to, aby vytvéfely vyrazné radialni prou-
déni. Kombinace mélkych draZek 7 a masivnich prepaZek mezi nimi pfispiva k dlouhé Zivotnosti
rotoru 1. Vyhodné je rovnéz $ikmé provedeni horni &4sti rotoru 1; snadno po ni stéka hlinik
a rotor se nemusi po kazdém vytaZeni z taveniny &istit.

Tento typ rotoru je uréen pro rafinaci bez pouziti rafinaénich soli, tj. pro technologii, kde neni
dileZité stahovéni soli z hladiny do taveniny, ale pro kterou je tieba vytvofit co nejvétsi oblak co
nejmensich bublin. V tomto ohledu popsany rotor predii stavajici modely. Navic minimalizuje
vifeni hladiny a tim omezuje vtahovéni neéistot do taveniny. Aby se omezil pohyb hladiny a aby
se do styku s plynem dostala viechna tavenina, i ta, ktera se nachézi u dna, ponofuje se tento
rotor co moZné nejvice ke dnu panve. JelikoZ spodni strana rotoru nevyvoléva silné proudé&ni, je
moZno rotor umistit v malé vzdalenosti ode dna panve aniz by zvedal necistoty usazené na dng&
péanve.

NAROKY NA OCHRANU

1. Rotalni zafizeni k rafinaci kovové taveniny, tvofené na dutém hiideli upevnénym rotorem,
ktery ma centralni vyvrt navazujici na dutinu hiidele a je alespoii na ¢asti povrchu opatien radi-
alnimi drazkami, vyzna&ujici se tim, Zerotor (1) ma tvar komolého, alespori pétibo-
kého jehlanu nebo komolého kuZele, ptiemZ na radialni drazky (6) provedené v zakladné (4)
navazuji drazky (7) provedené ve sténéch jehlanu, resp. plasti kuzele.

2.  Zafizeni podle ndroku 1, vyznaé&ujici se tim, Y draZky (6) v zakladné (4) maji
V profil a drézky (7) ve sténéch, resp. plasti, maji m&lky U profil.

1 vykres
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