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(54) Z\_NISCHENSTUCK ZUM BEFESTIGEN EINER ROLLE FUR EINE EINRICHTUNG ZUR
FORDERUNG EINES SCHWEISSDRAHTES

(57) Die Erfindung betrifft ein Zwischenstiick
(49) zum Befestigen einer Rolle, insbeson-
dere Antriebsrolle (32) fiir eine Einrichtung
(27) fiir die Férderung eines Schweildrah-
tes (13) an einer Welle (45) mit einem auf
die Welle (45) aufsteckbaren, hiilsenformi-
gen Grundkérper (51), wobei in Léngsrich-
tung des Grundkarpers (51) bevorzugt Uber
die gesamte Lange des Grundkérpers (51)
ein Schlitz (52) angeordnet ist. Um zu er-
zielen, dass fiir den Antrieb der Rollen ei-
ner Drahtférdereinrichtung (ibliche Motoren
mit einer einfach ausgefiinrten Welle (45)
verwendet werden kénnen und unter-
schiedliche Rollentypen ohne spezielle
Bearbeitung der Welle (45) einfach und
schnell befestigt sowie ausgetauscht wer-
den konnen, ist am Grundkérper (51) ein
Befestigungsmittel zur Klemmung bzw.
Befestigung an der Welle (45) und zumin-
dest eine Zentrierfliche (50) und/oder
Planflache fiir die Positionierung der Rolle
angeordnet.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Zwischenstiick (49) zum Befestigen
einer Rolle, insbesondere Antriebsrolle (32) fiir eine Einrich-
tung (27) fur die Fdrderung eines SchweiBdrahtes (13) an einer
Welle (45) mit einem auf die Welle (45) aufsteckbaren Grundkdr-
per (51). Um zu erzielen, dass fiir den Antrieb der Rollen einer
Drahtférdereinrichtung tibliche Motoren mit einer einfach ausfge-
fihrten Welle (45) verwendet werden k&énnen und unterschiedliche
Rollentypen ohne spezielle Bearbeitung der Welle (45) einfach
und schnell befestigt sowie ausgetauscht werden kénnen, ist der
Grundkdrper (51) hiilsenférmig ausgebildet, wobei in Langsrich-
tung des Grundkérpers (51) bevorzugt Uber die gesamte Linge des
Grundkdrpers (51) ein Schlitz (52) angeordnet ist.

(FIG. 5)




Die Erfindung betrifft ein Zwischenstiick zum Befestigen einer
Rolle, insbesondere Antriebsrolle, filir eine Einrichtung fiir die
Forderung eines Schweifdrahtes an einer Welle mit einem auf die
Welle aufsteckbaren Grundkérper.

Aus dem Stand der Technik sind Einrichtungen zur Férderung eines
Schweildrahtes bekannt, bei welchen zumindest ein Rollenpaar,
insbesondere zumindest eine Antriebsrolle und zumindest eine
Druckrolle, zur Drahtférderung eingesetzt werden. Dabei wird die
Rolle, insbesondere die Antriebsrolle beispielsweise auf eine
Welle aufgesteckt und durch ein weiteres Befestigungselement auf
der Welle fixiert. Die Druckrolle wird beispielsweise iber
elastische Elemente oder extra angeordnete Spannhebel gegen die
Antriebsrolle bzw. bei eingeschobenem SchweiRdraht gegen diesen
gedrickt. Weiters ist das Rollenpaar in seiner axialen Position
fixiert bzw. weist ein geringes Spiel auf. Fiir eine erleichterte
Drahtfdrderung sind in den Rollen beispielsweise Nuten bzw. Ein-
buchtungen angeordnet. Um die Drahtférdergeschwindigkeit Zu er-
mitteln, kann ein weiteres Rollenpaar eingesetzt werden.
Natirlich kann die Drahtférdergeschwindigkeit auch iiber die
Druckrolle ermittelt werden. Dabei verlauft der SchweiBdraht
zwischen einer Rolle, welche die Umlaufgeschwindigkeit ermittelt
und einer weiteren Rolle und/oder einer Fliche. Aus der Um-
laufgeschwindigkeit der zumindest einen Rolle kann die SchweiB-
drahtgeschwindigkeit ermittelt werden.

Beispielsweise beschreibt die WO 2001/28728 A2 sowie die

WO 2003/022501 A2 derartige Einrichtungen fiir die Férderung
eines Schweifdrahtes, welche jedoch relativ groB aufgebaut sind.
Weiters ist der Druckhebel in der Betriebsstellung nicht fixier-
bar.

Nachteilig bei den aus dem Stand der Technik bekannten Draht-
férdervorrichtungen ist, dass die Abmessungen relativ groB sind,
wodurch Schweiflbrenner mit darin eiﬁgebauten Drahtférdervorrich-
tungen sehr groB werden, wodurch die Handhabung des SchweifB-
brenners und weiters die Zug&nglichkeit erheblich gestért wird.
Weiters ist eine Montage sowie ein Wechsel der Rollen der Draht-
férdervorrichtung langwierig und kompliziert. Das Rollenpaar ist

zueinander in axialer Position fixiert bzw. weist ein geringes
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Spiel auf, wodurch durch Fertigungstoleranzen eine Schrigstel-
lung und/oder Verschiebung der beiden Rollen zueinander ent-
stehen kann, wodurch die Drahtfdrderung wesentlich erschwert
wird und der Schweifidraht verformt werden kann. Beim Einfideln
des SchweiBdrahtes in die Drahtfdrdervorrichtung muss zumindest
eine Rolle weggeklappt, weggeschwenkt oder weggeschoben werden.
Dadurch ist der Draht wdhrend des Einfddelvorganges weitgehend
ungeflihrt, weshalb dieser beim Einfadeln aus der Fiihrung geraten
kann. Durch ein allenfalls weiteres Rollenpaar fiir eine

Erfassung der Drahtfdrdergeschwindigkeit werden die Abmessungen
weiter vergroBert.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, dass fir
den Antrieb der Rollen iibliche Motoren mit einer einfach ausge-
fihrten Welle verwendet werden koénnen und unterschiedliche
Rollentypen ohne spezielle Bearbeitung der Welle einfach und

schnell befestigt sowie ausgetauscht werden koénnen.

Damit fir den Antrieb der Rollen der Drahtfdrdervorrichtung iib-
liche Motoren mit einer einfach ausgefiihrten Welle verwendet
werden koénnen und unterschiedliche Rollentypen ohne spezielle
Bearbeitung der Welle einfach und schnell befestigt sowie ausge-
tauscht werden kénnen ist ein Zwischenstiick zum Befestigen einer
Rolle, insbesondere Antriebsrolle, fiir eine Einrichtung fir die
Forderung eines Schweifdrahtes an einer Welle mit einem auf die
Welle aufsteckbaren Grundkdrper vorgesehen, wobei der Grundkor-
per hilsenfdrmig ausgebildet ist, wobei in Lingsrichtung des
Grundkdrpers bevorzugt ilber die gesamte Linge des Grundkdrpers
ein Schlitz angeordnet ist. Dadurch wird in vorteilhafter Weise
erreicht, dass eine einfache und von dem Durchmesser der Welle
unabhdngige Befestigung des Zwischenstickes an der Welle ge-
schaffen ist.

Von Vorteil ist eine Ausgestaltung nach Anspruch 2, da dadurch
ein aus dem Stand der Technik bekanntes Mittel zur Befestigung
des Zwischenstiickes an der Welle eingesetzt wird und das Zwi-
schenstiick kraftschlissig, also verdrehfest mit der Welle ver-
bunden wird.

Durch eine Ausgestaltung nach Anspruch 3 wird in vorteilhafter
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Weise erreicht, dass die Rolle in einfacher Art und Weise auf
dem Zwischenstilick befestigt werden kann.

Es ist aber auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 4 von Vorteil,
da dadurch die idealen Antriebseigenschaften der Rolle erreicht
werden konnen.

Vorteilhaft ist auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 5, da da-
durch eine automatische Positionierung der Rolle bzw. des Zwi-

schenstiickes erreicht und somit eine exakte Drahtférderung
gewahrleistet ist.

Von Vorteil ist auch eine Ausgestaltung nach Anspruch 6, da eine
einfache Montage des Zwischenstiicks an der Welle geschaffen ist.

Es ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 7 von Vorteil, da da-
durch das Zwischenstiick in axialer Richtung exakt positioniert
werden kann. Weiters ist bei dieser Ausfiihrung von Vorteil, dass
das Ende der Welle durch das Zwischenstiick abgedeckt und somit
geschiitzt wird.

Die vorliegende Erfindung wird anhand der beigefiigten Zeich-

nungen, welche Ausfithrungsbeispiele der Erfindung zeigen, ndher
erldutert.

Darin zeigen Fig. 1 eine schematische Darstellung einer SchweiB-
maschine bzw. eines SchweiBgerdtes; Fig. 2 bis 4 verschiedene
Ansichten einer Ausfihrungsform einer erfindungsgemifien Einrich-
tung zur Fdrderung eines SchweiRdrahtes; Fig. 5 eine perspek-
tivische Ansicht einer Antriebsrolle mit einem daran
angeschlossenen Zwischenstick; und Fig. 6 ein Schnittbild durch
die Antriebsrolle und das Zwischenstiick gemidB Fig. 5.

In Fig. 1 ist ein Schweifgerdt 1 bzw. eine SchweiBanlage fiir
verschiedenste Prozesse bzw. Verfahren, wie z.B. MIG/MAG-
SchweiBen bzw. WIG/TIG-SchweiBen oder Elektroden-SchweiBverfah-
ren, Doppeldraht/Tandem-SchweiBverfahren, Plasma- oder Létver-
fahren usw., gezeigt.

Das SchweiRgerat 1 umfasst eine Stromquelle 2 mit einem Leis-
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tungsteil 3, einer Steuervorrichtung 4 und einem dem Leistungs-
teil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Umschaltglied

5. Das Umschaltglied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit
einem Steuerventil 6 verbunden, welches in einer Versorgungslei-
tung 7 fuUr ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas, wie beispiels-
weise CO,, Helium oder Argon und dgl., zwischen einem Gasspeicher

9 und einem Schweifbrenner 10 bzw. einem Brenner angeordnet ist.

Zudem kann iliber die Steuervorrichtung 4 noch ein Drahtvorschub-
gerdt 11, welches filir das MIG/MAG-SchweiBen iiblich ist, ange-
steuert werden, wobei Uber eine Versorgungsleitung 12

ein Zusatzwerkstoff bzw. ein SchweiBdraht 13 von einer Vorrats-
trommel 14 bzw. einer Drahtrolle in den Bereich des SchweiB-
brenners 10 zugefihrt wird. Selbstverstdndlich ist es mdéglich,
dass das Drahtvorschubgerat 11, wie es aus dem Stand der Technik
bekannt ist, im SchweiBger&dt 1, insbesondere im Grundgehdiuse,
integriert ist und nicht, wie in Fig. 1 dargestellt, als Zusatz-
gerdt ausgebildet ist. Das Drahtvorschubgerat kann auch fiir die
Fassfdrderung ausgebildet sein. Es ist auch mdglich, dass das
Drahtvorschubgerat 11 den Schweifdraht 13 bzw. den Zusatzwerk-
stoff auBerhalb des SchweiBbrenners 10 an die Prozessstelle zu-
fihrt, wobei hierzu im SchweiBbrenner 10 bevorzugt eine nicht
abschmelzende Elektrode angeordnet ist, wie dies beim WIG/TIG-
SchweiRen tblich ist.

Der Strom zum Aufbauen eines Lichtbogens 15, insbesondere eines
Arbeitslichtbogens, zwischen der Elektrode bzw. dem SchweiBdraht
13 und einem Werkstiick 16 wird iber eine SchweiBleitung 17 vom
Leistungsteil 3 der Stromquelle 2 dem SchweiBlbrenner 10, ins-
besondere der Elektrode, zugefiihrt, wobei das zu verschweiBende
Werkstick 16, welches aus mehreren Teilen gebildet ist, Ulber
eine weitere SchweiBleitung 18 ebenfalls mit dem SchweiBgerit 1,
insbesondere mit der Stromquelle 2, verbunden ist und somit tiber
den Lichtbogen 15 bzw. einen gebildeten Plasmastrahl fiir einen
Prozess ein Stromkreis aufgebaut werden kann.

Zum Kihlen des Schweifbrenners 10 kann iiber einen Kihlkreislauf
19 der SchweiBbrenner 10 beispielsweise unter Zwischenschaltung
eines Stroémungswdchters 20 mit einem Fliissigkeitsbehdlter, ins-

besondere einem Wasserbehdlter 21, verbunden werden, wodurch bei
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der Inbetriebnahme des Schweifbrenners 10 der Kihlkreislauf 19,
insbesondere eine fiir die im Wasserbehdlter 21 angeordnete
Flissigkeit verwendete Flissigkeitspumpe, gestartet wird und so-

mit eine Kithlung des SchweiBbrenners 10 bewirkt werden kann.

Das SchweiBgerdt 1 weist weiters eine Ein- und/oder Ausgabevor-
‘richtung 22 auf, iiber die die unterschiedlichsten SchweiBparame-
ter, Betriebsarten oder Schweiflprogramme des SchweiBgerites 1
eingestellt bzw. aufgerufen werden kénnen. Dabei werden die iiber
die Ein- und/oder Ausgabevorrichtung 22 eingestellten SchweiBpa-
rameter, Betriebsarten oder SchweiBprogramme an die Steuervor-
richtung 4 weitergeleitet und von dieser werden anschlieBend die
einzelnen Komponenten der Schweifanlage bzw. des Schweifgerites
1 angesteuert bzw. entsprechende Sollwerte fiir die Regelung oder
Steuerung vorgegeben werden.

Weiters ist in dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der
Schweifbrenner 10 iber ein Schlauchpaket 23 mit dem SchweiRgerat
1l bzw. der SchweiBanlage verbunden. In dem Schlauchpaket 23 sind
die einzelnen Leitungen vom SchweiBgerit 1 zum SchweiBbrenner 10
angeordnet. Das Schlauchpaket 23 wird iliber eine Kupplungsvor-
richtung 24 mit dem SchweiBbrenner 10 verbunden, wogegen die
einzelnen Leitungen im Schlauchpaket 23 mit den einzelnen Kon-
takten des Schweifgerdtes 1 liber Anschlussbuchsen bzw. Steckver-
bindungen verbunden sind. Damit eine entsprechende Zugentlastung
des Schlauchpaketes 23 gewdhrleistet ist, ist das Schlauchpaket
23 Uber eine Zugentlastungsvorrichtung 25 mit einem Gehiuse 26,
insbesondere mit dem Grundgehduse des SchweiBgerdtes 1, ver-
bunden. Selbstverstdndlich ist es mdglich, dass die Kupplungs-
vorrichtung 24 auch fir die Verbindung am SchweiBgerat 1

eingesetzt werden kann.

Grundsé&tzlich ist zu erwdhnen, dass fir die unterschiedlichen
SchweiBverfahren bzw. Schweifgerdte 1, wie beispielsweise WIG-
Gerate oder MIG/MAG-Ger&dte oder Plasmagerdte nicht alle zuvor
benannten Komponenten verwendet bzw. eingesetzt werden miissen.
Hierzu ist es beispielsweise mdglich, dass der SchweiBbrenner 10
als liiftgekiithlter SchweiBbrenner 10 ausgefilhrt werden kann.

In den Fig. 2 bis 4 ist eine Drahtfodrdervorrichtung 27, welche
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den Schweifidraht 13 dem SchweiBbrenner 10 zufiihrt, schematisch
und vereinfacht in zusammengebautem Zustand dargestellt. Die
Drahtférdervorrichtung 27 beinhaltet eine Spannvorrichtung 28,
einen Druckhebel 29 und einen Gleitschuh 30, wobei im Druckhebel
29 eine Druckrolle 31 beweglich angeordnet ist und im bzw. am
Gleitschuh 30 eine Antriebsrolle 32 angeordnet ist. Die Spann-
vorrichtung 28, der Druckhebel 29 und der Gleitschuh 30 sind
dabei beispielsweise auf einer Montageplatte 33 angeordnet bzw.
mit dieser fest verbunden.

Die Drahtfordervorrichtung 27 funktioniert derart, dass der
SchweiRdraht 13 durch einen bevorzugt runden Durchbruch 34 in
der Spannvorrichtung 28 zwischen die Antriebsrolle 32 und Druck-
rolle 31 gefihrt wird. Die Antriebsrolle 32 ist dabei im bzw. am
Gleitschuh 30 angeordnet und wird bevorzugt von einem nicht
dargestellten Motor angetrieben. Um den SchweiBdraht 13 mittels
der Antriebsrolle 32 férdern zu kénnen, ist an der dem Schweif3-
draht 13 gegeniliberliegenden Seite der Antriebsrolle 32 die
Druckrolle 31 im Druckhebel 29 drehbar angeordnet. Der
Druckhebel 29 ist {iber eine Schwenkachse, insbesondere einen in
der Montageplatte 33 angeordneten Fiihrungsbolzen 35, schwenkbar
gelagert. Die im Druckhebel 29 angeordnete Druckrolle 31 ist
entlang eines Bolzens 36 beweglich bzw. dreh- und verschiebbar
gelagert. Der Bolzen 36 bzw. die Aufnahme des Bolzens 36 ist
dabei derart ausgebildet, dass der Bolzen 36 fiir einen
Rollentausch einfach entfernt werden kann. Der Filhrungsbolzen 35
ist dabei im Endbereich bzw. Randbereich des Druckhebels 29
angeordnet, um einen gréftmdglichen Radius, und somit einen
groBtmdglichen Schwenkbereich zu erreichen. Dadurch wird eine

sichere Forderung des SchweiBdrahtes 13 gewdhrleistet.

Um einen Druck bzw. eine Anpresskraft auf den Schweifdraht 13 zu
erzeugen, damit der Schweifdraht 13 gefdrdert wird, wird der
Druckhebel 29 Uber den Fihrungsbolzen 35 in Richtung des
Schweilldrahtes 13 geschwenkt, bis die im Druckhebel 29 angeord-
nete Druckrolle 31 den Schweifdraht 13 bertihrt. Um den Druck
bzw. die Anpresskraft auf den SchweiBdraht 13 aufzubauen und da-
nach aufrecht zu erhalten, wird ein an der Spannvorrichtung 28
schwenkbar gelagerter Spannbiigel 37 in Richtung des Druckhebels
29 geschwenkt, der nunmehr den Druckhebel 29 fixiert. Der Spann-
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biigel 37 und der Druckhebel 29 weisen dazu zumindest eine Fi-
xiervorrichtung 57 auf. Die Fixiervorrichtung 57 kann durch eine
am Spannbiigel 37 angeordnete Bohrung 38 gebildet sein, in welche
ein am Druckhebel 29 angeordneter Fixierstift 39 einrasten kann.
Somit ist der Spannbiigel 37 zum Fixieren und zur Druckbeauf-
schlagung mit dem Druckhebel 29 verbindbar. Des weiteren kann am
Druckhebel 29 ein Anschlagelement 40 angeordnet sein, an welchem
der Spannbigel 37 bei der Druckbeaufschlagung zum Anliegen
kommt. Der Druckhebel 29 mit der darin angeordneten Druckrolle
31 wird bei eingefiihrtem Schweifidraht 13 in Richtung des
SchweifRdrahtes 13 geschwenkt und mittels des Spannbiigels 37 ein
Druck auf den Schweifdraht 13 beaufschlagt. Somit wird der
SchweifRdraht 13 aufgrund der Reibung, welche zwischen dem
SchweifRdraht 13 und den sich drehenden Rollen, insbesondere der
Antriebsrolle 32 und der Druckrolle 31, entsteht, gefdrdert.

Um den Druck bzw. die Anpresskraft auf den SchweiBdraht 13 ein-
stellen zu ko&nnen, ist vorteilhafterweise eine Druckeinstellvor-
richtung 41 angeordnet. Somit kann bei unterschiedlichen
SchweiRdrahten 13 eine Einstellung auf den jeweiligen Schweif-
draht 13, insbesondere auf den Durchmesser und das Material des
Schweifldrahtes 13 vorgenommen werden. Die Druckeinstellvorrich-
tung 41 ist dabei bevorzugt oberhalb und/oder unterhalb des
Schweifidrahtes 13, insbesondere quer zum Schweifdraht 13, ange-
ordnet.

Auf die genaue Funktionsweise der einzelnen Elemente der Draht-
férdervorrichtung 27 wird in den nachfolgenden Figuren ndher
eingegangen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine Antriebsrolle 32 mit einem Ansatz-
element 42 und einem Zwischenstick 49.

Die Antriebsrolle 32 weist dabei eine nutfdérmige Einbuchtung 43
auf, welche um den Umfang der Antriebsrolle 32 verliuft und zur
Flihrung und zur Férderung des Schweildrahtes 13 bzw. zur
Kraftibertragung auf den Schweifdraht 13 dient. Im Zentrum der
Antriebsrolle 32 bzw. des Ansatzelementes 42 ist weiters eine
durch das Ansatzelement 42 verlaufende Lagerbohrung 44 angeord-

net, welche als Ausnehmung ausgebildet ist und iiber welche die
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Antriebsrolle 32 bzw. das Ansatzelement 42 auf einer Welle 45
anordenbar ist. Des weiteren weist das Ansatzelement 42 ein In-
nengewinde 46 auf, welches beispielsweise im Inneren des Ansatz-
elementes 42, also in der Lagerbohrung 44, angeordnet ist. An
der dem Innengewinde 46 gegeniiberliegenden Seite des Ansatz-
elementes 42 und/oder der Antriebsrolle 32 ist zumindest eine
Zentrierfldche 47 angeordnet, welche bevorzugt konisch ausge-
bildet ist. Des weiteren kann an der AuBenseite des Ansatz-
elementes 42 zumindest eine Anschlagflache 48, welche bevorzugt
als Planfldche ausgebildet ist, angeordnet sein.

Das Ansatzelement 42 kann mittels des Innengewindes 46 auf ein
korrespondierens Gewinde aufgeschraubt werden. Um eine
Zentrierung des Ansatzelementes 42 gegeniiber der Welle 45
und/oder eines zwischen der Welle 45 und des Ansatzelementes 42
angeordneten Elementes, beispielsweise einem Zwischenstiick 49 zu
erreichen, ist die Zentrierflidche 47 am Ansatzelement 42 ange-
ordnet. An der Welle 45 und/oder am Zwischenstiick 49 ist eben-
falls zumindest eine Zentrierfldche 50 angeordnet, wodurch bei
Aufschrauben des Ansatzelementes 42 auf die Welle 45 und/oder
auf das Zwischenstiick 49 die Zentrierflichen 47, 50 einander
kontaktieren und aufgrund der konischen Anordnung der Zentrier-
flachen 47, 50 eine automatische Zentrierung sowie Verspannung
des Ansatzelementes 42 auf der Welle 45 und/oder dem Zwischen-
stick 49 gewdhrleistet wird. Das Ansatzelement 42 kann mittels
eines Werkzeuges oder aber auch per Hand mittels der Anschlag-
flache 48 aufgeschraubt werden. Dabei ist es notwendig, dass das
Drehmoment zum Befestigen der Antriebsrolle 32 grdéBer ist als
die Kraft, welche bei der Drahtfdrderung ein L&sen der Antriebs-
rolle 32 vom Zwischenstiick 49 bewirken wiirde. Durch die Anord-
nung der Anschlagflédche 48 an der gegeniiberliegenden Seite der
Antriebsrolle 32 ist eine problemlose Zuginglichkeit zur An-
schlagfldche 48 mittels eines Werkzeuges gegeben. Somit wird die
Antriebsrolle 32, insbesondere die Einbuchtung 43, bei der
Montage bzw. bei einem Tausch der Antriebsrolle 32 nicht
beschadigt. Des weiteren ist durch die derartige Anordnung eine
einfache und schnelle Montage bzw. Wechsel der Antriebsrolle 32
ermdglicht.

Das erfindungsgemife Zwischenstiick 49 kann hiilsenfdrmig ausge-
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bildet sein und iuber die Welle 45 geschoben werden.

Das Zwischenstiick 49 weist dabei einen in Lingsrichtung eines
Grundkorpers 51 des Zwischenstiicks 49 verlaufenden Schlitz 52
auf, der sich bevorzugt iber die gesamte L&nge des Grundkdrpers
51 erstreckt. Das Zwischenstiick 49 wird auf die Welle 45 aufge-
steckt bzw. aufgeschoben. Weiters ist am Grundkérper 51 des Zwi-
schensticks 49 ein Element 53 zum Befestigen des Zwischenstiicks
49 an der Welle 45 angeordnet. Durch Bet&tigen des Befestifungs-
elements 53 wird der Schlitz 52 zusammengedriickt, wodurch zwi-
schen dem Zwischenstiick 49 und der Welle 45 eine Reibverbindung
entsteht und das Zwischenstiick 49 drehfest mit der Welle 45 ver-
bunden wird. Das Element 53 ist in dem dargestellten Ausfih-
rungsbeispiel als Schraubverbindung ausgebildet. Das
Zwischenstiick 49 wird also durch Verdrehen des Elements 53 zu-
sammengezogen und mit der Welle 45 verbunden. Natiirlich ist es
auch mdglich das Element 53 anders auszufiihren, beispielsweise
durch ein normal zur Welle 45 angeordnetes, durchgehendes Ge-
winde im Zwischenstiick 49, in welches eine Schraube, z.B. eine
Wurmschraube, bis zum Kontakt mit der Welle 45 eingeschraubt
wird. Weiters ist auch ein Exzenter méglich, welcher bei Verdre-
hung aufgrund der exzentrischen Anordnung den Schlitz 52 zu-
sammendrickt und so die drehfeste Verbindung des Zwischenstiicks
49 mit der Welle 45 erreicht wird. Natiirlich kénnen samtliche
aus dem Stand der Technik bekannten Systeme zur drehfesten
Befestigung des Zwischenstiicks 42 auf der Welle 45 eingesetzt
werden. Somit ist auf einfache Art und Weise eine Befestigung
der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 erreichbar. Die Position
der Antriebsrolle 32 an der Welle 45 kann leicht verindert
werden, da lediglich das Element 53 des Zwischenstiickes 49 ge-
16st werden muss und das Zwischenstiick 49 nach Erreichen der ge-
winschten Position wieder an der Welle 45 befestigt wird. Dabei
wird das Befestigungsmoment vorteilhafterweise so gewahlt, dass
eine Presspassung zwischen der Welle 45 und dem Zwischenstiick 49
erreicht wird.

Um eine einfache Montage des Zwischenstiicks 49 zu ermoglichen,
kann am Grundkoérper 51, insbesondere an der Innenfliche des
Grundkérpers 51, zumindest eine Zentrier- und/oder Planfl&iche

angeordnet sein (nicht dargestellt). Somit kann das Zwischen-
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stick 49 drehfest liber die Welle 45, welche dann ebenfalls eine
Zentrier- und/oder Planfldche aufweisen muss, geschoben werden
und bei Erreichen der gewilinschten Position nur noch mittels des
Elements 53 befestigt werden. Hierbei ist es weiters méglich,
die Zentrier- und/oder Planfl&dche der Welle 45 so auszubilden,
dass die Zentrier- und/oder Planflidche nur so weit an der Welle
45 entlang verlauft, dass das Zwischenstiick 49 nur noch aufge-
schoben werden muss und beim Ende der Zentrier- und/oder Plan-
flache ansteht und somit die gewiinschte Position, insbesondere
die erforderliche Arbeitshdhe der Antriebsrolle 32, automatisch
erreicht ist.

Am Zwischenstiick 49 bzw. am Grundkdérper 51 des Zwischenstiicks 49
kann weiters ein Gewinde, insbesondere ein AuBengewinde 54, an
der gegenilberliegenden Seite des Elements 53 angeordnet sein.
Auf dieses AuRengewinde 54 wird das Ansatzelement 42 der An-
triebsrolle 32, mittels des korrespondierenden Innengewindes 46,
aufgeschraubt. Somit ist durch das Innengewinde 46 des Ansatz-
elementes 42 und durch das AuBengewinde 54 des Zwischenstiicks 49
ein Mittel zum Befestigen der Antriebsrolle 32 an der Welle 45
gebildet. Zwischen dem AuBengewinde 54 und dem Element 53 ist
die Zentrierfl&dche 50 angeordnet. Das Ansatzelement 42 wird so-
weit auf das Zwischenstiick 49 aufgeschraubt, bis sich die
Zentrierfldche 47 des Ansatzelementes 42 und die Zentrierfldche
50 des Zwischenstiicks 49 beriihren. Durch Anziehen des Ansatz-
elementes 42 auf dem Zwischenstiick 49 mit einem gewissen Dreh-
moment wird eine drehfeste Verbindung zwischen dem Ansatzelement
42 und dem Zwischenstilick 49 erreicht. Der Grundkérper 51 des
Zwischenstiicks 49 ist an der AuBenseite als Formteil fir die
Befestigung mittels Werkzeugen und/oder der Hand ausgebildet.
Dies kann durch zumindest eine als Planfldche ausgebildete An-
schlagflache 48, in welche ein Werkzeug eingreifen kann,
realisiert werden. Somit wird eine einfache und sichere Montage
des Zwischenstiickes 49, sowie ein einfacher Wechsel der An-
triebsrolle 32 erreicht.

Die Welle 45 ist vorteilhafterweise direkt mit einem Antrieb,
insbesondere einem Elektromotor verbunden, wobei der Antrieb
durch einen bekannten Antrieb gebildet sein kann (nicht darge-

stellt). Natirlich ist es auch mdglich, zwischen der Welle 45
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und dem Antrieb bzw. dem Motor ein Getriebe anzuordnen, wodurch
beispielsweise eine Unter- oder Ubersetzung erreicht werden kann
und somit ein kleinerer Motor fiir beispielsweise die selbe

Fordergeschwindigkeit eingesetzt werden koénnte.

Der Grundkorper 51 des Zwischenstiicks 49 kann direkt mit der
Welle 45 verbunden sein. Naturlich ist es auch méglich, dass der
Grundkérper 51 unter Zwischenschaltung eines Getriebes an der
Welle 45 eines Antriebes, insbesondere eines Antriebsmotors,
angeordnet wird.
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Patentanspriliche:

1. Zwischenstlick (49) zum Befestigen einer Rolle fiir eine Ein-
richtung (27) flir die Fdrderung eines SchweiBdrahtes (13) an
einer Welle (45) mit einem auf die Welle (45) aufsteckbaren
Grundkdérper (51), dadurch gekennzeichnet, dass der Grundkdrper
(51) hiilsenfdérmig ausgebildet ist, wobei in Langsrichtung des
Grundkorpers (51) bevorzugt iber die gesamte Linge des Grundkdr-
pers (51) ein Schlitz (52) angeordnet ist.

2. Zwischenstiick (49) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass am Grundkdrper (51) ein Befestigungsmittel, insbesondere
eine Schraubverbindung, zur Klemmung bzw. Befestigung an der
Welle (45) angeordnet ist.

3. Zwischenstiick (49) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Grundkorper (51) ein AuBengewinde (54) zur

Befestigung der Rolle, insbesondere einer Antriebsrolle (32)

oder einer Druckrolle (31), angeordnet ist.

4. Zwischenstick (49) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkérper (51) direkt oder unter Zwi-
schenschaltung eines Getriebes an der Welle (45) eines Antriebs-
motors befestigt ist.

5. Zwischenstiick (49) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass am Grundkérper (51), insbesondere an der
Innenflache zumindest eine Zentrierfliche (50) und/oder Planfli-

che fir die Positionierung der Rolle angeordnet ist.

6. zZwischenstick (49) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die AuBenfldche des Grundkdérpers (51) zur
Befestigung mittels eines Werkzeugs und bzw. oder zur handischen
Betdtigung ausgebildet ist.

7. Zwischenstiick (49) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (51) hutférmig ausgebildet
ist.
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Patentanspriche:

1. Zwischenstiick (49) zum Befestigen einer Rolle fir eine Ein-
richtung (27) fir die Férderung eines SchweiBdrahtes (13) an ei-
ner Welle (45) mit einem auf die Welle (45) aufsteckbaren,
hiilsenférmigen Grundkoérper (51), wobei in Lingsrichtung des
Grundkérpers (51) bevorzugt iliber die gesamte Ldnge des Grundkdr-—
pers (51) ein Schlitz (52) angeordnet ist, dadurch gekennzeich-
net, dass am Grundkérper (51) ein Befestigungsmittel zur
Klemmung bzw. Befestigung an der Welle (45) und zumindest eine
Zentrierfldche (50) und/oder Planfldche fir die Positionierung
der Rolle angeordnet ist.

2. Zwischenstiick (49) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Befestigungsmittel durch eine Schraubverbindung gebil-
det ist.

3. Zwischenstiick (49) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass am Grundkérper (51) ein AuBengewinde (54) zur Be-
festigung der Rélle, insbesondere einer Antriebsrolle (32) oder
einer Druckrolle (31), angeordnet ist.

4. Zwischenstiick (49) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (51) direkt oder unter Zwi-
schenschaltung eines Getriebes an der Welle (45) eines Antriebs-
motors befestigt ist.

5. Zwischenstiick (49) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die zumindest eine Zentrierfl&che (50)
und/oder Planfliche fiir die Positionierung der Rolle an der In-
nenflidche des Grundkdérpers (51) angeordnet ist.

6. Zwischenstick (49) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die AuBenfldche des Grundkérpers (51) zur
Befestigung mittels eines Werkzeugs und bzw. oder zur h&ndischen
Betdtigung ausgebildet ist.

7. Zwischenstiick (49) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Grundkdrper (51) hutférmig ausgebildet
ist.
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