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Sposéb wedlug wynalazku polega na
tem, ze blok drzewa jest obrabiany, bedac
zamocowany swa cze¢scig najnizszg na sto-
le obrabiarki. W ten sposéb umozliwiona
jest przerobka calego bloku drzewnego
jednym ciggiem bez ponownego zamoco-
wywania go, jedynie
resztki, zacisnietej narzadami uchwytowe-
mi, wskutek czego nietylko zuzywa sie
mniej czasu na zamocowywanie, lecz row-
niez osiaga si¢ lepsze wyzyskanie maszy-
ny, ktérej przerwy w robocie zmniejszaja
sie znacznie. Poza tem najbardziej warto-

z pozostawieniem

$ciowa czesé dizewa, lezaca wpoblizu ptla-
szczyzny srednicowej drzewa, zostaje prze-
robiona catkowicie. Wreszcie sposéb ten
stwarza mozliwos¢ zamocowywania na sto-
le maszyny dwéch blokéw drzewnych jed-
nego za drugim i otrzymywania dwéch for-
nieréw za jednym suwem roboczym noza.
Urzadzenie do wykonywania tego spo-
sobu jest przedstawione na rysunku. Fig. 1
przedstawia schematycznie w przekroju
maszyneg, zaopatrzona w urzadzenie we-
dtug wynalazku; fig. 2 — widok zgéry cze-
$ci stolu roboczego, a fig. 31 4 — inne u-
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ksztaltowanie urzadzenia do zamocowywa-
nia w przekroju wzglednie w widoku
zprzodu.

Zgodnie z wykonaniem wedlug fig. 112
maszyna posiada znane czesci, jak dajacy
si¢ podnosi¢ sto6l roboczy a oraz suport b,
zaopatrzony w néz c, ktéry przesuwa si¢ w
prowadnicach d. Mechanizm napedowy su-
portu (nieprzedstawiony na rysunku) jest
sprzezony ze stolem roboczym tak, ze przy
kazdym ruchu powrotnym suportu stét pod-
nosi si¢ samoczynnie o grubo§¢ s$cinanego
fornieru. Urzadzenia te, jak wspomniano,
sa znane. Wynalazek polega na zamocowy-
waniu obrabianego pnia e na stole a. Zamo-
cowywanie to jest dokonywane w ten spo-
s6b, ze uchwyty do zamocowywania przy-
trzymuja drzewo wylacznie za jego dolna
warstwe. Stol a jest zaopatrzony w haki
nieruchome 7 i haki przesuwne g. Haki ¢
przechodza przez wykroje h stolu do na-
kretek i, znajdujacych si¢ na sworzniach
srubowych j, i moga by¢ przesuwane w wy-
krojach h przez pokrecanie kétek recznych
k. Do bloku obrabianego e przymocowa-
na jest srubami m plyta I. Plyta ta jest u-
mieszczona na stole lacznie z obrabianym
blokiem tak, ze jeden z jej brzegéw po-
dtuznych wchodzi dokladnie co do wyso-
kosci pod haki f, poczem zapomoca koétek
recznych k haki g zostaja przesuniete tak,
aby uchwycily drugi brzeg podluzny ptly-
ty L

Plyta moze byé zastapiona takze ina-
czej uksztaltowana podstawa. Zasadnicza
rzecza jest w tym przypadku to, ze zamo-
cowywanie drzewa w maszynie uskutecznia
sie¢ za posrednictwem specjalnej podstawy,
do ktérej obrabiany materjal przymocowu-
je sie nazewnatrz maszyny, dzieki czemu
maszyna moze byé w tym czasie uzyta do
obrébki innego bloku drzewa i wskutek te-
go lepiej wyzyskana,

Zamocowywanie przedmiotu obrabiane-
go na stole.moze byé uskuteczniane i bez
ptyty I. Taki przyktad wykonania uwidocz-

nia fig. 3. Haki n, o posiadaja ostrza, ktére
wchodza zboku w przedmiot obrabiany i
dzieki temu trzymaja go. Nakretki p, ¢
tych hakéow posiadaja gwint przeciwbiezny

. 1 sa umieszczone na odpowiednich czesciach

sworznia Srubowego r, wskutek czego przy
pokreceniu kétka recznego s haki te poru-
szajg si¢ w kierunkach wzajemnie przeciw-
nych, N

W przykladzie wykonania wedtug fig. 4
przedmiot obrabiany jest trzymany zapo-
moca uchwytéw uzebionych £, ktére whijaja
si¢ w powierzchnie czotowe bloku; uchwy-
ty te moga by¢ zamocowywane w swem po-
tozeniu zapomoca dowolnych narzadéw. We
wszystkich powyzszych przypadkach za-

" miast przesuwu recznego uchwytéw moze

byé do przesuwu zastosowany réwniez na-
ped mechaniczny, np. elektryczny.

Zastrzezenia patentowe
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1. Sposéb wyrobu fornieréw na nozo-
wych maszynach fornierskich, znamienny
tem, ze podlegajacy obrébce blok drzewny
obrabia si¢ po uprzedniem zamocowaniu
jego dolnej czesci wzgledem stolu maszyny
za posrednictwem specjalnej podstawy lub
bez niej, przyczem w przypadku zastoso-
wania specjalnej podstawy blok ten przy-
mocowuje si¢ do tej podstawy nazewnatrz
maszyny, wskutek czego moze on by¢ prze-
robiony prawie catkowicie bez ponownego
zamocowywania, maszyna za§ w czasie
przymocowywania bloku do podstawy na-
zewnatrz niej moze byé uzyta do obrébki
innego bloku drzewa.

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
podstawa (1), do ktérej przymocowuje sie
nazewnatrz maszyny obrabiany blok (e),
jest tak duza, iz za jej brzegi, wystajace
poza powierzchni¢ podstawy bloku (e) po
ustawieniu go na stole (@) maszyny, chwy-
taja haki lub {ym podobne narzady (¥, g),
umieszczone na stole roboczym (a).



3. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
1 — 2, znamienna tem, ze uchwyty (n, o)
do zamocowywania, przechodzace od doiu
poprzez wykroje stolu, przytrzymuja bez-
posrednio obrabiany materjal z dwéch
przeciwleglych stron i sa w ten sposob

Fie.1

sprzezone parami, iz s3 poruszane w kie-
runkach wzajemnie przeciwnych (fig. 3).

Ubersee - Holzhandels- A. G.

Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy
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