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RieSenie sa tyka zariadenia na kontinudl-
ne obalovanie flexibilnych rdrok, ktoré po-
zostdva zo zdsobnych bubnov na uloZenie ko-
tadov pésa textilie, vodiacich kladiek, hava-
rijného zabezpetovacieho mechanizmu, na-
vddzacich mechanizmov, pritlaénych kla-
diek, vodiacich l6Zok, obalovacieho 10Zka a
zvaracieho mechanizmu. Jeho podstatou je,
Ye zésobné bubny, ktoré si opatrené nava-
dzacim mechanizmom s otofne a posivne
uloZené v horizontdlnej polohe, z ktorych
vZdy jeden je stiosoumiestneny pod vodiaci-
mi 16Zkami a navadzacie mechanizmy sa spo-
jené s havarijnym zabezpefovacim mecha-
nizmom. Toto zariadenie je vyhodné pouZit
ako sutast linky pre kontinudlnu vyrobu a
obalovanie flexibilnych rirok.
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Vyndlez sa tyka zariadenia na kontinuél-
ne obalovanie flexibilnych ruarok.

Flexibilné drenédZne rirky z plastov v ur-
gitych pédnych podmienkach si zan&Sané
zemnymi Casticami a vyradované tak z &in-
nosti. Aby sa tomuto stavu prediSlo, uklada-
ji sa do zeme uZ obalované vldknitym filt-
rom.

Doteraz vyrobené zariadenia na tovédren-
ské obalovanie drendZnych flexibilnych ru-
rok obaluja tieto bud filtraénou rohoZkou
z vldkien rozneho povodu alebo filtratnymi
textiliami.

Zariadenia obalujiice flexibilné rarky filt-
raénymi rohoZami si vSetky kon3truované
ako samostatné vyrobné linky, pozostdvajice
zo zasobnika vldknitej suroviny, jej homoge-
nizatora, transportného zariadenia, lisova-
cieho a preSivacieho zariadenia, ktoré vytva-
ra pas vlédknitej rohoZe urditej hribky a Sir-
ky, obalovacieho zariadenia pozostédvajice-
ho zo sady usmerfiujicich a pritlaénych kla-
diek a z omotdvajiceho zariadenia, Ktoré
vlaknitd rohoZ fixuje na rirke ovdjanim ni-
tami. Stfastou zariadenia s dva bubny na
odvijanie neobalenej a navijanie uZ obale-
nej flexibilnej rarky. Nevyhodou uvedeného
zariadenia je vysoka energetickd nédrodnost,
néro¢nost na priestor a obsluhu, nutnost
dvojitej manipulacie s koti€ami flexibilnych
rirok a ich medzitransportu od vyrobnej lin-
ky k obalovacej linke. Dalsou nevyhodou je
komplikované rieSenie fixovania rohoZe oko-
lo rirky ovijanim nitami, o je i pridinoun
nizkej rychlosti obalovania. Naviac fixova-
nie filtra¢ného obalu nitami nie je tplne
spolahlivé, pri roztrhnuti niti dochadza k
odbaleniu filtraénej hmoty od rirky. K také-
muto poSkodeniu dochddza &asti pri trans-
porte, manipulédcii a pri nutnom skracovani
rarok na stavbe.

Zariadenia obalujuce flexibilné drenédZne
rarok filtraénou textiliou si rie¥ené pdvod-
ne ako samostatné vyrobné linky. Tieto lin-
ky mo6Zu byt umiestnené bud v tovdrni na
vyrobu flexibilnych rdrok, v fubovolnej inej
tovarni alebo priamo na odvodiiovacej stav-
be. St podstatne jednoduchsie, odpada pri
nich celd €ast potrebnd na vytvaranie vlak-
nitej rohoZe z vldknitej suroviny. Vlastné o-
balovanie a fixovanie obalu na rirke je rie-
Sené podobne ako u predchaddzajiceho za-
riadenia. Zariadenie vykazuje podobné ne-
vyhody ako predchéadzajice, je vSak jedno-
duchs$ie, vyZaduje niZ$i energeticky prikon
a men3i pofet obsluhy.

Dalsie zariadenia obalujtce flexibilné dre-
naZne rarky filtra€nou textiliou, obsahuji-
cou vldkna z plastov, rieSené ako samostat-
né linky, odstrénili komplikované obalova-
nie ovijanim nitami a okraje textilie konti-
nuédlne zvarovali pomocou horiicej pajkovad-
ky. Nevyhodou tohoto zariadenia zostala nut-
nost manipuldcie s flexibilnou rarkou pri
inStalovani na odmotavaci bubon, nutnost
medzitransportu neobalenych rdrok od ich
vyrobnej linky k obalovacej linke.
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Viddsinu uvedenych nedostatkou odstréni-
lo zariadenie umoZiiujice obalovanie flexi-
bilnej rurky filtraénou textiliou obsahuji-
cou vldkna z plastov hned vo vyrobnej linke
flexibilnych drenédZnych rarok, a to po opus-
teni perforadného zariadenia tak, Ze pés filt-
ragnej textilie je privddzany vodiacimi plech-
mi k rdre za perforalnym zariadenim, po-
stupne ju obaluje, pritom okraje textilie sa
teplevzduSne nahreji a navzdjom na vrcho-
le rarky zvaria. UZ obalend rtirka sa potom
navija na namotédvaci bubon na konci vyrob-
nej linky flexibilnych ridrok. Rychlost oba-
lovania sa na tomto zariadeni rovné rychlos-
ti vytlatovania flexibilnej rirky extriiderom.
Nevyhodou tohoto rieSenia je nutnost pre-
ruSovat obalovanie kontinudlne vyrdbanej
rirky vZdy po dobehnuti oby&ajne 100 m dl-
hého zdsobného pédsa filtratnej textilie, kto-
ry je potrebné vymenit za novy. Tak pri tom-
to rieSeni sa na komplexnej linke vyraba
vZdy jeden kotu¢ obalenej flexibilnej rarky,
ktory sa strieda s vyrobou jedného kotiuda
neobalenej flexibilnej rdrky. Naviac je po-
hyb pasa filtralnej textilie odvodeny od ta-
hu namotévacieho bubna, ktory nie je tplne
pravidelny.

Vy3s8ie uvedené nedostatky st odstranené
zariadenim na kontinuélne obalovanie flexi-
bilnych rurok, ktoré pozostdva zo zdsobnych
bubnov na uloZenie Kott&ov pasa textilie, vo-
diacich kladiek, havarijného zabezpe&ova-
cieho zariadenia, navddzacich mechanizmov,
pritlanych kladiek, vodiacich 16Zok, obalo-
vacieho 10Zka a zvéracieho mechanizmu, kto-

.rého podstatou je, Ze zadsobné bubny st opa-

trené navadzacim mechanizmom, st oto&ne
a posuvne uloZené v horizontdlnej polohe, z
ktorych vZdy jeden je siioso umiestneny pod
vodiacimi 16Zkami, pri€om navédzacie .me-
chanizmy st spojené s havarijnym zabezpe-
¢ovacim mechanizmom. Flexibilnd dren&Zna
rirka je zperforatného zariadenia veden§
do obalovacieho zariadenia tak, aby jej po-
hyb bol spdsobeny len tla&nou silou odvode-
nou z pohybu tvarovacich retazi a perfora&-
ného zariadenia, a to pomocou vedenia, z
ktorého rirka ide do obalovacieho zariade-
nia, kde je obalovand pasom filtratnej tex-
tilie obsahujtcej vidkna z plastov tak, Ze po
spotrebovani textilie z jedného zésobného
bubna nie je nutné preru$ovat obalovanie,
ale automatickym zabezpetenim je moZné
pokratovat v kontinudlnom obalovani pé-
som filtratnej textilie z dal§ieho zdsobného
bubna.

Vlastné obalovanie sa robi rovnakou rych-
lostou ako je rychlost vytladovania flexibil-
nej drendZnej rarky. Pas filtradnej textilie
obaluje drendZnu rirku pomocou tvarova-
cich profilov, pri€om sa spdjané krajné plos-
ky pasa kontinudlne zvaria teplovzdudne
tryskou, alebo vyhrievanymi tvarovanymi
plechmi, opatrenymi teflénom, pripadne ul-
trazvukom. Vznikly spoj sa homogenizuje
tlakom vyvolanym pritladnymi kladkami. Po
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obaleni sa rirka navija na namotédvaci bu-
bon, kde po dosiahnuti poZadovanej diZky
sa prereZe a za¢ne sa navijat na paralelny
bubon. Kotuce pdsa filtratnej textilie uloZi
obsluha linky do zdscbnych bubnov, z kto-
rych kazdy pés je vyvedeny na vlastny na-
vadzaci mechanizmus. KaZdy navadzaci me-
chanizmus je spojeny s havarijnym prer:do-
vacim zariadenim, ktoré v pripade pocruchy
v procese samotného obalovania, alebo po-
ruchy zvarovacieho agregdtu, vypadku na-
péjacieho zdroja elektrickej energie alebo
vytladovacej linky, prerusi pas filtraénej tex-
tilie. Zadiatok pésa textilie z kaZdého kotu-
ta obsluha zafixuje na vodiace 16Zko navé-
dzacieho mechanizmu. Po zapnuti zariade-
nie sa navaddzaci mechanizmus presunie do
pracovnej polohy, v ktorej prevodom odvo-
denym od pohybujtcej sa flexibilnej drenaz-
nej rarky je zabezpetené poddvanie textilie
a7 do obalovacieho 16Zka, kde sa uskutoc-
nuje samotny proces obalovania. Po spotre-
bovani pasa filtratnej textilie z jedného z&-
sobného bubna sa automaticky navedie pas
textilie druhého zdsobného bubna pomocou
druhého navadzacieho mechanizmu. Pas tex-
tilie musi byt minimélne o 1 cm 3irsi ako je
odvod obalovanej rirky. Podla obsahu vla-
kien z plastov, vyrobnej rychlosti a umiest-
nenia obalovacieho zariadenia vo vyrobnej
linke drenédZnych rarok alebo mimo nej sa
voli druh zvarovacieho zariadenia. Pri rych-
lostiach obalovania do 5 m.min"! je vhod-
né pouZit na zvarovanie textilie vyhrievany
tvarovany plech, ¢o obyCajne prichddza do
Gvahy u obalovacich zariadeni umiestnenych
mimo vyrobnej linky drendZnych ruarok. Pri
rychlostiach obalovania do 15 m.min™! je
najvhodnejSie teplovzdu3Sné zvéranie a pri
rychlostiach vy38ich ako 15 m.min™! je

wvhodné ultrazvukové zvaranie okrajov tex-

tilie. Zariadenie podla vyndlezu umoZiiuje
obalovanie drendZnych rirok péasom texti-
lie rdznej hritbky podia poZiadavky na o-
chranni alebo odvodiiovaciu Gfinnost filtra.

Vyhedou zariadenia podla vyndlezu je, Ze
nie je nutnd manipulacia s neobalenou flexi-
bilnou ridrkou ale ohalovanie sa deje hned
za vyrobnou linkou. Nie je nutny dal3i zdroj
pohybu zabezpedujaci pohyb drenéZnej rur-
ky cez obalovacie zariadenie a namotavanie
obalenej drendZnej rirky na namotévaci bu-
bon. Obalovanie ridrok sa deje kontinuélne
a nemusi sa striedat vyroba wobalenej dre-
néZnej raroky s neobalenou. Pohyb drendaz-
nej rurky je zabezpe€ovany tlakovou silou,

B

a preto nedochddza pri nomatdvani obale-
nej drenédZnej rirky na bubon k jej natiah-
nutiu a pripadnému znehodnoteniu.

Na pripojenom vyKkrese je schematicky zna-
zornené zariadenie v pohlade z boku.

Za vyrobnym zariadenim drendZnych fle-
xibilnych rarok skladajicou sa z extriideru
1, tvarovacich retazi 2 a preforatného za-
riadenia 3 je umiestnené vlastné obalovacie
zariadenie, ktoré sa sklada zo zésobnych bu-
bnovi 6§ na uloZenie kottifov pdsa filtraénej
textilie 5. Zasobné bubny 6 st opatrené sni-
madom hmotnosti 24 filtratnej textilie 5, kto-
ra je vedend cez vodiace kladky 7 na nava-
dzacie- mechanizmy 9, ktoré s spojené s ha-
varijnymi a zabezpeCovacimi zariadeniami 8.
Vyrobné zariadenie s obalovacim zariade-
nim si spojené vedenim 4 pre priamy pre-
nos tlakovej sily, ktorym prechddza neobale-
nd drendZna riurka 22. Za navadzacimi me-
chanizmami 9 sa nachddzaju pritlaché klad-
ky 16 a vodiace 16Zka 11, ktoré ustia do oba-
Iovacieho 16Zka 12, kde sa nachadzaja tep-
lovzdusné trysky 13 napojené na teplovzdus-
ny agregdt 16 alebo alternativne tvarované
elektrédy 14 napojené na ultrazvukovy agre-
géat 17 alebo tvarované vyhrievané plechy
15 napojené na tepelny zdroj 18. Za obalo-
vacim 16Zkom 12 sa nachddzaji pritlacné
kladky 19 na homogenizédciu zvaru filtrac-
nej textilie. Na konci linky je umiestneny
namotédvaci bubon 28 pre namotédvanie oba-
lenej drendZnej rurky 23. Ak je zariadenie
na obalovanie drendZnych rirok umiestne-
né mimo vyrobnej linky drendZnych rurok,
je nutné ho opatrit samostatnym zdrojom
pohybu 21. Neobalend flexibilnd drendZna
rirka 22 vychadzajica z extrideru 1 a pre-
chéadzajlca tvarovacimi retazami 2 a perfo-
raénym zariadenim 3 je vedena vedenim 4
pre priamy prenos tlakovej sily do obalova-
cieho zariadenia, kde je zo zasocbnych bub-
nov 6 cez vodiace kladky 7 a navadzacie
mechanizmy 3 vedend filtrand textilia 5 do
vodiaceho 16Zka 11 a dalej do obalovacieho
16Zka 12, v ktorého €asti sa pomocou teplo-
vzdudnych trysiek 13 napojenych na teplo-
vzdudny agregéat 16 alebo pomocou tvarova-
nych elektrod 14, napojenych na ultrazvu-
kovy agregat 17 alebo tvarovanych vyhrie-
vanych plechov 15 napojenych na tepelny
zdroj 18 okraje filtracnej textilie 5 zvaria.
Vznikly zvar sa homogenizuje pritlaénymi
kladkami 19. UZ obalené drenédZna ridrka 23
sa namotdva na namotdvaci bubon 20.
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PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na kontinuélne obalovanie fle-
xibilnych rarok pozostavajice zo zdsobnych
bubnov na uloZenie kotifov pésa textilie,
vodiacich kladiek, havarijného zabezpedova-
cieho mechanizmu, navaddzacich mechaniz-
mov, pritlaénych Kkladiek, vodiacich 16Zok,
obhalovacieho 16Zka a zvaracieho mechaniz-
mu, vyznadujlice sa tym, Ze zasobné bubny

(6), opatrené navédzacim mechanizmom (9),.

sit otofne a posuvne uloZené v horizontdl-
nej polohe, z ktorych vidy jeden je stiosa-
umiestneny pod vodiacimi 18Zkami (11), pri-
¢om navéddzacie mechanizmy (9) si spoje-
né s havarijnym zabezpeovacim mechaniz-
mom. (8).

1 list vykresav
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