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Red¥ent se tfké spisobu osasovéni vlidken

do kertddaickfch vyrobkl, zejména St3tek,
tifent Je docileno homogeniho rozioZeni vlé-

n p¥i moZnosti volby hustoty Jejich rozlo-
fenf. Smés osazovac{ho materidlu a plniva je
plnina do kaset goatehl dno je tvofeno sfitem
o priméru ok menSim nef je primdr vldken
plaiva. Hustota osaten{ se nin{ mnoistvim
plaiva ve sndsi. Tekto nmaplnénd kezety se
vkldl-i{ do télesa opatteného febry pro mol-
nost uklédéni kazet, jef je spojeaé s vibrée
torem a prufng ulofeno na pevaé rdkledni des-
ce. T8leso & kezetami je vibrovéno, Eimi doj~
de k priniku vEtSiny vidken dnem kagety do
pleden svolené délky. Tato délke je zévisléd
na vidjemmé vsddlenosti weszi dnea tilese a
nosafa stevite febrem. Pouszdro s provi-
brovanya materidlen je pak ulofeno do pii-
fnvtu v Jehol s Sdsti Jo umistino t&-

e80 virobku taslen. Unistinim v
.v pMpraviu dojde k feasaseni grovlbrovmélw
sateridlu do piiprevensho tmelu, kde dojde
k Jeho szetvrdanutfi. Po otolen{ salité Btdtky
o9 pak sbytky materiélu a plaiva op¥t vyvi-
bfuil o jo @molno 303 opltovad pouift. Zvi-
brovénin se souSetad kazeta uvolaf a s Noto-
vého vyrabku se sejme. '
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Vynélez se tykd zpisobu vyroby kartdinickych vyrobkl, zejména Zt¥tek, technologif spo-
Jovéni t¥lesa vyrobku s osazovecim meteridlem za pomoci rychle tuhnouctho tmelu a zalfzeni
k provddé&ni zplisobu.

Zndmé a pouZivend technologie vyroby, jeZ jsou b&2nd uZi{vény, predpoklddaji zhotoveni
svazelku 3t¥tin a to jak ruinim vdzdnim, tek vyrobou svazelkd ne vézacim stroji a Jejich
zasazovéni do Eablon majicich tvar ¥tdtky, v nichZ jsou otvory uapoPéddny podle poZadovand-
ho rozloZen{ svazedki osazovaciho materidlu a jejich hustoty. Zesaszovéni do B3ablon je pvové-~
d&no rulnd a svazelky 3t&tin driené N¥adblonou jsou pak umist¥ny do t¥less B3tdtky a zality
tmelem, po jeho vwytvrzeni se pomocnd 3ablona sejme.

Druhy zplisob viroby se vyzuaiuje tim, Ze svazedky nejsou pevnd staZeny drétem piipadn?
Jinym materiflem, ale tvo*{ volné shlilky vlidken rozmistiné v tvarové Zablon¥. U tohoto zpli-
sobu se pouZivéd strojnfho vsazovéni materidlu na zarizeni dle Zs. AO 195 576 do tvarové 3a-
blony dle &s. A0 195 573. Obsluhu tohoto zatizeni provédl jedna pracovnice, kterd osadi za
sm3nu cca 250 3ablon maliPskfch Btétek.

Nevyhodou vyie popsanych zplisobd vyroby je u prvého pPipads zejméne velmi maly vikon
pfi velkém podflu ru¥ni prdce. U druhého zplsobu pfi pou¥iti strojntho sef'{zenf pro vsaso-
véni osazovacfho materidlu do 3ablon dochézi k Sasné poruchovosti, zplsobené rejuéna mecha-
nickym opotrebenim funkinich d{1d tverovych 3sblon. Deldi nevihodou strojafho osssovéni 3abd- '
lon je nedokonslé rozmist¥ni osasovactho materidlu po celé plode St¥tky, col se projevuje
sniZenin funkinich a uuueuch vlastnostf konelného vyrodku.

Uvedené nedostatky stévajfcich zpisobd viroby, odstrsiuje tento movy splsod vyroby
kertddnickych v¥robkd podle vynélezu, johoz podstata spolivd v tom, Ze osasovac{ materidl
Je spolu s plnivem pln¥n do kezet, jeZ Jsou ve vEtSim poltu umistiay do t8lesa vidra¥atho
safizeni, JehoZ pohon Je 28]i3t¥n napfiklad motorem s wibralnim nevyvalkem. Vibrovént doJde
k priniku vldken osazeni sitem, tvoffcim dno kezety. Providrovand vlidkna pfesshujici dno ke-.
zety Jjsou zalita obvyklym zplsoben.

Pokrok vyndlezu spo¥ivd zejména v m-nh roslolient osasovecihe ntcr“lu po celé plo-
Be 5t¥tky, jehoZ hustotu lze na plo3né jednotce libovolnd ﬁlntt. ,

Vy¥hody vyndlezu pak spolivaji v nové technolopii, kterou je dosalleno vy35{ kvality
vyrébinych kartd¥nickych vyrobki, zejména pek ZtZtek a déle pak doJjde pii pouzit{ navrhova-
ného PFeSenf k zvySen! produktivity prdce a k sni¥eni podflu ru¥ni préce p¥i celkovém zvylend
Jekosti v¥robkdi 1 jejich estetické strénky.

Zplasob vyroby kertédénickych vyrobki, zejména 3t&tek a zerizeni k provdddai tohoto gpi-
sobu podle vyndlezu Je v pfikladném provedent :chenatiéiy znézornin na pitipojenych vykresech,
kde obrézek 1 zndzorhuje zeifzeni k provddénf zplsobu, .obrdzek 2 kazetu se sadsi onzonctho
materidlu a plniva a obrdzek 3 pak fdzi zalévéni polotovaru pfipravku. :

Novy} zplsob osazovéni karté&nickych vyrobkd, zejména sté'tek, ktery Jje patrny ptedeviim
z obrdzku &. 2 se vyznaduje tim, %e sm&s osazovaciho materidlu $ e plniva 10 je pln¥na do ke-
zety 8, jejiZ spodni ¥dst je opatfena sitem 1] s primires ok mendim nel je primir vlidken
planiva 10, aby bylo zamezeno priniku vldken plniva ]Q sftem }1. Hustota osaseni 9 ns plodné
Jednotce se mim{ mnoZstvim plniva )0 ve smdsi. Kezety (8) naplniné sa¥si se vklédeji do t¥- -
lesa ] opatfeného stavitelnymi Zebry § pro moZnost uklddén{ keset § zs lem ]2 proveden} wan¥
kazety 8 obrézek &. 1. T¥leso 3 uzplsobené pro uklédén{ keset § je peval spojeno s vibréto-
rem 2 a pomocl pruinych elementd 7 i s pevnou séklednou 1. Déle Jje pak t¥leso ] opatleno ve
vrehnl &dsti odklopnym viken 4 semezujlicim uletu osasovaciho materidlu $ a plmive 10 pHi
vibrovéni. T&leso ] s kazetami 8 je vibrovémo ¥imi dojde ve spodni ¥ésti k prdmiku vitiiny
osazovaciho materidlu 9§ oky sits |l ve vsdélemosti vymesené dmes 3 ti#lesa }J. Viditelnd délke
provibrovaného osszovaciho materidlu $ je sdvisld ne vsdélenosti stevitelngoh leder § a . -
dne 3 télesa 3. '
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Pouzdro 8 s provibrovanym osezovacim materidlem 3 je pak uloZeno v p¥ipravku 15 v jeho%
spodni dsti je umistino t&leso vyrobku 13 zelité tmelem }4. Umistdnl pouzdra (8) do piipravku
15 dojde k zasazeni provibroveného osszovaciho meteridlu 9§ do piipreveného nevytvrzeného tme-~
1l¢ §4. Po vytvrzeni tmele 14 se zality polotover otoli sitem 1l vzhiru a umisti se zpét do

- t&lesa. 3, kdy se zbytky osazovaciho meteridlu 3 a plniva 10 uvoln{ vibrasci na zalizeni dle
obrézku &. 1, a lee Jej op3tova& poufit. Soulasn® dojde k uvolndni{ kazety 8, kterou lze
ndsledn& 2 hotového virobku sejmout. Uvedeny cyklus je opakovén.

PREDMET VINALEZU

1/ ZpAsob osazovéni vldimitych materidli do kartéfnickych vyrobki, zejména 3titek, vyzna-
&ujici se tim, Ze smEs osazovaciho materidlu (9) a plniva (10) umisténd v kazetd (8), opatfe-
né ve spodni Zésti sitem (11), se svidbruje. '

2/ Zatizeni k provédéanf spdsodu podle bodu 1, sestévajic{ z t¥lesa pro uklddéni kazet,

vyznalujici se tim, 2e zdkladn{ deska (1) je pruinymi elementy (7) spojena s t&lesem (3),
které je ve vnitfn{ Edsti opatfenc nosnymi Zebry (6) a pevnd spojeno s vibrdtorem (2).

3 vykresy
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