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Przedmiotem wynalazku jest stop kobaltu mna
prety, elektrody i proszki spawalnicze do napawa-
nia gazowego, lukowego i plazmowego czeSci sta-
lowych odpornych ma $cieranie, zwlaszcza w wy-
sokich temperaturach pracy. .

Produkowane obecnie stellitowe stopy kobaltowe .

zawieraja wagowo 039% do 2,5% wegla, 05% do
20y krzemu, 3% do 15% wolframu, 10% do 30%
chromu, do 2% manganu i do 0,5% aluminium,
_a pozostabo§é wynoszaca zwykle 40%.do 65%, stano-
wi kobalt. W stopach tych wystepuja réwmiez za-
nieczyszczenia w postaci zelaza do 3%, a siarki
i fosforu do 0,19%. Dotychczas zaréwno w czasie
wytwarzamia stopéw kobaltowych, jak réwniez
i przy napawaniu nimd, wystepuje caty szereg nie-
dogodnoéci wplywajacych na jako$¢ pretow, elek-
trod i proszké6w nozpylanych oraz warstw napa-
wanych tymi materiatami.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie tych nie-
dogodnos$ci, a zwlaszcza porowatosci w samych
tych materiatach spawalniczych oraz w napawa-
nych warstwach, jak réwniez poprawienie zja-
wiska zwilzania w procesie napawania.

Cel ten osiggnieto przez dodanie do stopu 0,2%
do 2%, wagowych boru. Stop kobaltu wediug wy-
nalazku zawiera wagowo 0,3% do 2,59, wegla, 3%
do 15% woliramu, 10% do 30%; chromu, 40% do
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659, kobaltu, 0,29, do 2% boru, do 0,1% aluminjum,
do 1,5% manganu, 0,5% do 2% krzemu i zamieczy-
szczenia w postaci zelaza do 3%, a siarki i fos-
foru do 0,1%,.

Przykiladowo: stop wedlug wynalazku zawiera
wagowo:

0,5% wegla, 0,8% manganu, 1,89, krzemu, 28,5%
chromu, 62,59% kobaltu, 4,2°, wolframu, 0,89, boru,
0,8%, zelaza, 0,19, fosforu i siarki.

Dodatek boru w zasadniczy sposéb eliminuje
wszelka porowato$é w pretach, elektrodach i pro-
szkach rozpylanych i w warstwach napawanych
tymi materialami. Osigga si€ to przez uplynnienie-
stopu borem j przez zwigzanie czeSci gazéw w .
zwigzki boru. Obmnizenie przez bor temperatury
topnienia stopu i rozszerzenia zakresu krzepniecia
stopu ulatwia tez nozpylanie proszkéw i odlewanie
pretéow o gladkiej powierzchmi, wolnej od przy-
pieczonych czastek masy formierskiej. Dodatek
boru ulatwia takZe proces napawania, a zwla-
szcza zwieksza zdolno$ci zwilzajgce stopu przez-
redukcje borem tlenkéw znajdujacych si¢ na po-
wierzchni napawanych przedmiotéw. Tworzy sie
przy tym wlasny zuzel ochronmy rozpuszczajacy w
sobie r6zne tlenki metali. Dla dobrego oczyszcze-
nia z tlenkéw napawanych powierzchmi, tworzacy
si¢ zuzel powinien zawiera¢ znaczng koncentracje



‘3
‘tlenkéw boru j osiaga sie to przez wprowadzenie
-odpowiedniej iloSci boru do pretéw i proszkéow
oraz ograniczenie w nich jlosci innych skladnikéw
odtleniajgcych, trujacych aktywnos$é grupy bora-
nowei.

Dzieki aktywnemu zuzlowi o duzym stezeniju
ByO; napawane warstwy posiadaja ladng, meta-
liczng powierzchmig, bez warstwy przylegajacych
-tlenkéw.
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Ziastrzezenie patentowe

Stop kobaltu na prety, elektrody i proszki spa-
walnicze, zawierajacy wagowo 0,3% do 2,5% we-
gla, 0,59 do 2%, krzemu, 3% do 15% wolframu,
10% do 30% chromu, 40% do 65% kobaltu, do
1,5% manganu, do 0,1 aluminjum oraz zanieczy-
szezenia w postaci fosforu i siarki do 01%, a ze-
laza do 3%, znmamienny tym, ze zawiera 0,28/, do

10 2% wagowych boru.
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