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Wiadomo, ze rury metalowe, ulozone
na powietrzu lub pod powierzchnia ziemi,
ulegaja zniszczeniu, o ile nie zostana za-
bezpieczone zapomoca odpowiedniej po-
whoki. :

Taka powloka powinna posiadaé dosta-
teczng wytrzymatos$é na $cieranie lub zla-
mamie, na ktére wystawione sa rury pod-
czas przewozenia, przenoszenia przy wla-
$ciwem ukladaniu, przypadkowych obsu-
nigciach si¢ powierzchnd ziemi i t. d.

Oprécz tego tworzywo powloki powin-
no byé odporne na dzialanie czynnikéw
chemicznychy nagryzajacych rury, ktére
to nagryzanie, jak wiadomo, moze zostaé
spowodowane przez wilgoé, zawarta zwy-
kle w ziemi, w razie ulozenia sieci prze-

wodéw pod powierzchnia ziemi, lub tez
wskutek reakcji chemicznych wzglednie
elektro-chemicznych (czasem nawet dosé
energicznych), zachodzacych dzigki spe-
cjalnym wlasnosciom chemicznym, (np.
odczynowi kwasnemu Ilub alkalicznemu)
warstw, otaczajacych przewody.

Oczywiscie, tworzywo powloki nie po-
winno wykazywaé zadnych przerw w cia-
glosci wewnetrznej, nie moze byé porowa-
te lub ulega¢ dziataniu czynnikéw chemicz-
nych. ’

Z pomiedzy rozmaitych rodzajéw otu-
lin rur najczesciej sa stosowane powtloki,
sktadajace si¢ ze smoly, asfaltu i juty,
przyczem juta zostaje nawinieta s§rubowo
na rure,



Wzmiankowana otulina jest uwazana
dotycheday-jako najlepsza ze wzgledu na
osiagane; w ten $§posob zabezpieczenie jej
nieograniczonej trwalosci, sprezystosci (co
jest niezbedne zwlaszcza przy powlekaniu
dtugich rur stalowych), wreszcie tatwosci
zastosowania i t. d.

Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi otulina, ktéra czyni zado$é¢ wzmian-
kowanym powyzej warunkom w tymze
stopniu lub nawet wigkszym, jednoczesnie
za$, dzieki wlasnosciom swych czesci skla-
dowych i malej grubosci, jest wygodniej-
sza w zastosowaniu od otulin, stosowanych
dotychczas, i nadaje si¢ zwlaszcza do po-
wlekania rur ciggnionych.

Wynalazek dotyczy wylacznie powle-
kania zewnetrznej powierzchni rur.

Dlugoletnie doswiadczenia wykazaly,
Ze nagryzanie metalowych rur rozpoczyna
si¢ zawsze na zewngtrznej ich powierzch-
ni i przenika nastepnie coraz dalej we-
wnatrz z wyjatkiem bardzo rzadkich przy-
padkéw nagryzania od wewnatrz, powodo-
wanego zupelnie odmiennemi przyczyna-
mi.

Nalezy zabezpiecza¢é wlasnie po-
wierzchni¢ zewnetrzng; w rzeczywistosci
najwigksza uwage zwraca si¢ na ochrong
tej powierzchni; do zabezpieczenia po-
wierzchni wewngtrznej wystarcza stoso-
wane powszechnie smolowanie.

Powlekanie cementem stosowane jest
czasem w praktyce i daje dobre wyniki.

Wedtug wynalazku niniejszego umozli-
wione zostaje wytwarzanie otuliny w spo-
s6b przemystowy przez zmieszanie wapna
hydraulicznego z pewna ilosciag materjalu
wiéknistego zapomoca maszyn, uzywanych
zwykle do wyrobu papieru lub papy, lecz
odpowiednio przystosowanych do wyrobu
otuliny wedtug wynalazku.

W ten sposéb wyrabia sie otuling, kté-
ra wykazuje w poréwnaniu do wyzej
wzmiankowanej otuliny cementowej wigk-
sza ciagliwosé, sprezystosé i gestosé oraz

moze byé nakladana ciefiszemi warstwa-
mi. A

Nalezy zwlaszcza zaznaczyé, ze otuling
te mozna mnakladaé na istniejace juz po-
wloki z innego tworzywa, zwlaszcza na po-
wloki ze smoty. '

Wskutek powyzszego zabezpieczenie
rur moze byé uskuteczniane w ten sposéb,
ze odpowiednio nagrzang rure zanurza sig
w smole celem mnalozenia cienkiej powloki
ze smoly na wewnetrznej i zewnetrznej
powierzchniach rury, poczem naklada sie
na zewnetrzna jej powierzchni¢ warstwe
otuliny wedlug wynalazku.

W ten sposéb osiaga si¢ podwéjne za-
bezpieczenie rur, ktére staja si¢ wytrzy-
male na wszelkiego rodzaju niszczace
je czynniki.

Otulina, wytworzona wedlug wynalaz-
ku, musi oczywiscie ,,dojrze¢” jak kazda
mieszanina cementowa, do czego niezbed-
na jest pewna ilosé¢ wilgoci; podczas ,,doj-
rzewania’ wskazane jest umiesci¢ rure w
zbiorniku z woda.

Na rysunku uwidoczniono kilka przy-
kladéw wykonania wynalazku, przyczem
fig. 1 przedstawia widok zboku urzadzenia
do powlekania rur otuling; fig. 2 — widok
tegoz zgory, fig. 3 — przekréj pionowy te-
goz, fig. 4 — schemat podobnego urzadze-
nia, ktérego poszczegélne czesci sa rozmie-
szczone w odwrotnym porzadku, niz w u-
rzadzeniu, przedstawionem na fig. 1; fig.
5 — przyrzad pomocniczy, stuzacy do
zmniejszenia oddzialywania tasmy prze-
nosnika na otuline; fig. 6 i 7 — odmiang
urzadzenia powyzszego w widokach zboku
i zgory; fig. 8 — inng wreszcie odmiang te-
goz urzadzenia.

Czeé¢ maszyny, w ktérej uskutecznia
si¢ przygotowywanie i suszenie mieszani-
ny na tasmie przenoénika I, nie jest uwi-
doczniona na rysunku, poniewaz czynnosci
powyzsze sa wykonywane przez znane ma-
szyny do wyrobu papieru i papy.

Nastepnie tasma przenosnika opasuje



krazek prowadniczy 2, poczem styka sie
z rura 3, odklada na niej warstwe otuliny
i powraca, kierowana przez krazek pro-
wadniczy 4, do koryta meszalmka two-
rzac tasme bez korica.

Szerokos§é tasmy przenoénika wynosi
zaledwie kilka wzglednie kilkadziesiat cen-
tymetréw, podczas gdy dlugoéé rur docho-
dzi zwykle do 14 m; wobec czego celem
powleczenia rury otuling na calej jej dtu-
gosci malezy rure nietylko obracaé, lecz i
przesuwaé w kierunku jej osi podtiznej.

W ten sposéb wytwarza si¢ warstwa,
nalozona na rure wzdluz linji srubowe;j.

Skok tej linji srubowej zalezy od kata,
ktéry tworzy tasma przeno$nika z podtuz-
na osig rury oraz od $rednicy rury, wo-
bec czego nachylenie tasmy w stosunku do
osi rury musi byé zmienne, przyczem
zmiana tego nachylenia nie powinna na-
streczaé zadnych trudnosci.

Na fig. 1, 2, 3 przedstawione jest w wi-
doku zboku, wzglednie zgéry oraz w prze-
kroju urzadzenie, stuzace do uskutecznia-
nia zmiany nachylenia ta$my, przyczem
zmiane powyzsza wykonywa si¢ zapomor
cq jednoczesnego przesuwania w odwrot-
nych wzajemnie kierunkach wspornikéw,
w ktérych os.adzome sa quzk.t prowadni-
cze 2 i4.

Przesuwanie wzmiankowanych wspor-
nikéw uskutecznia si¢ zapomoca zespotu
dzwigniowego, przekladni zebatej lub cie-
czy tlocznej (oleju lub wody), wreszcie
zapomoca powietrza sprezonego.

Poniewaz kat obchwytu, a wskutek te-
go powierzchnia zetkniecia sie tasmy prze-
no$nika z rura jest wielka, obracanie ru-
ry oraz przesuwanie jej w kierunku po-
dfuznym moze byé u.skuteczm.ane zapomo-
ca tarcia tas$my o rure.

Wskutek tego szybkos$é obwodowa rury
zalezy od szybkosci posuwania si¢ tasmy
przeno$nika, a szybko$é przesuwania sie
rury w kierunku podluznym tak od szyb-
kosci posuwania sie tasmy przenosnika jak

i od kata jej nachylenia w ' stosunku do
podluznej osi rury ($cisle: réwniez i od

‘rzutu szybkosci posuwania si¢ tasmy na

podluzna o$ rury).

W razie zmiany w rozstawieniu kraz-
kéw prowadniczych zmienia sie jednocze-
$nie kierunek przesuwania sig rury wzdtuz
jej osi; okolicznosé ta umozliwia powleka-
nie rury warstwami otuliny, skrzyzowane-
mi lub nalozonemi jedna na druga.

W tem sposéb mozna nalozyé ma rure
dowolna liczbe warstw otuliny az do osia-
gniecia pozgdanej gruboéci powloki; zwy-
kle grubo$é otuliny moze byé ograniczona
do kilku mm.

Do zréwnowazenia sily, z jaka tasma
przenosnika dazy do podniesienia rury, o-
raz do wytworzenia ‘dostatecznego nacisku
tasmy na rure, niezbednego przy powleka-
niu rury, wystarcza czasem wlasny ciezar
rury, jezeli wysokosé podstawek, ustawio-
nych z boku maszyny i stuzacych do pod-
parcia rury na calej jej dlugosci, )est do-
brana nalezycie.

Wskazane jest jednak umieszczenie
przy maszynie specjalnych przyrzadéw,
przystosowanych do réwnowazenia naci-
sku tasmy, dazacej do podniesienia rury.

Przyklad wykonania przyrzadu tego
rodzaju jest przedstawiony schematycz-
nie na fig. 1 i 2 i- oznaczony liczba 5.

Przyrzad ten sklada sie z tulei i dwéch:
lub kilku krazkéw, umieszczonych we--
wnatrz tulei i zaopatrzonych na obwodzie
w warstwe filcu, gumy lub innego mate-
rjalu, celem zapobiezenia $cietrania otuli-
ny z rury.

Krazki s3 osadzone luzno na osiach, po--
taczonych z zespolem dzwigniowym, wo-'
bec czego krazki te moga byé nastawiane
pod dowolnym katem, przyczem obracajg
sig bez tarcia i poslizgu na powierzchni ru-
ry, z ktéra stykaja sie; innemi slowy, pla-
szczyzna symetrji krazkéw moze byé usta-
wiana réwnolegle do czesci tasmy: prze-
noénika, otaczajacej rure. ~



‘Celem zastosowania opisanego powy-
zej przyrzadu do podtrzymywania rur roz-

maitej srednicy krazki tego przyrzadu mo-

ga byé opuszczane lub podnoszone zapo-
mocs, zespolu dZwigniowego, przekladni
zebatej, cieczy tlocznej (oleju lub wody),
lub tez powietrza sprezonego.

Krazki powyisze, przeznaczone do
réwnowazenia sil, dazacych do podnosze-
nia rury, dzieki wywieranemu przez nich
naciskowi, zwiekszaja $cislos¢ otuliny oraz
wyciskaja z niej nadmiar wody. _

Krazki te sa réwniez niezbedne w tym
przypadku, gdy celem zwigkszenia $cisto-
éci i jednorodnosci otuliny, stloczenie otu-
liny zostaje powigkszone przez umieszcze-
nie pod rurg 3 walcéw, dociskanych do ru-
ry zapomoca przeciwwag lub tym podob-
nych $rodkéw.

Stlaczanie otuliny jest niezbedne do
nadania jej nalezytej scistosci oraz wy-
trzymatosci, aby otulina nie ulegta uszko-
dzeniu podczas przesuwania rury pomig-
dzy krazkami przyrzadéw réwnowazacych
oraz podczas przenoszenia rury z maszy-
ny do zbiornika, w ktérym ,dojrzewa” o-
tulina, umieszczona na rurze.

Przy powlekaniu rur o wigkszej $red-
nicy lub wigkszej wadze moze si¢ zdarzyé,
ze tarcie tasmy przenosnika o rure nie be-
dzie juz wystarczalo do wprawienia rury
- w ruch obrotowy oraz przesuwania jej w
kierunku podtuinym.

W razie przekroczenia pewnych granic
przez tarcie, ta$ma przenoénika bedzie
$cierala otuline z powierzchni rury lub tez
warstwa otuliny oddzieli si¢ od powierzch-
ni rury i bedzie obracaé si¢ dookola niej
wraz z taéma przenosnika.

W tych przypadkach nalezy zastoso-
waé do wprawiania rury w ruch odpowied-
nie urzadzenie pomocnicze.

Wzdluz 1ury moga byé np. umieszczo-
ne jedna lub kilka par walcéw, zblizonych
budows - swg do krazkéw prowadniczych
2 i 4 i opasanych taéma bez korica, posia-

dajaca szybkosé przesuwania sig i kat na-
chylenia jednakowe z tasma przenosni-
ka 1.

Nastawianie kata nachylenia tasmy, o-
pasujacej walce pomocnicze, moze by¢ u-
skuteczniane jednoczesnie z nastawianiem
krazkow 2 i 4 zapomoca przediuzenia na-
pedzajacego je watu 6.

Zastosowanie tasm pomocniczych po-
siada réwniez te zalete, ze tasmy te zwiek-
szaja stloczenie otuliny, powigkszajac jed-
noczesnie $cistoéé otuliny oraz wyciskajac
z niej nadmiar wody.

Powyzej opisane urzadzenie moze byé
réwniez stosowane przy innych opisanych
ponizej odmianach maszyny wediug wy-
nalazku.

Jedna z godnych uwagi zalet tej ma-
szyny jest prostota jej budowy, przyczem
maszyna zajmuje bardzo malo miejsca,
dzieki ograniczonej szerokosci tasmy prze-
nosnika; nadawanie tej tasmie szerokosci
wiekszej niz kilkadziesiagt centymetréw nie
jest wskazane.

Celem przyspieszenia powlekania rur
kilka takich maszyn moze byé ustawior
nych réwnolegle, przyczem otulina nawija
si¢ jednoczesnie wzdtuz kilku linji §rubo-
wych.

Oczywiscie cechy znamienne maszyny
nie ulegaja zmianie gdy poszczegdlne jej .
czesci zostana rozmieszczone, jak to uwi-
doczniono na fig. 4, w porzadku odwrot-
nym. :
W tym przypadku walce podtrzymuja-
ce 5 sg umieszczone pod rura. Walce te
moga byé umieszczone nazewnatrz maszy-
ny i nie stanowig juz jak poprzednio jed-
nej z czefci skladowych maszyny, lecz
przyrzady odrebne, stosowane w liczbie,
riezbednej do uniesienia wagi rury, to zna-

‘czy w takiej liczbie, aby nacisk, wywiera-

ny na powloke, nie przekraczal granicy,
poza ktéra nastepuje rozerwanie powloki
lub oddzielanie sie jej od powierzchni ru-
ry.



W razie zastosowanta walca dociskaja-
cego A, umieszcza si¢ go w tym przypad-
ku ponad rura lub zboku przy gérnej po-
towie rury.

W razie koniecznosci powleczenia rury
warstwa otuliny o wiekszej grubosei, opi-
sane powyzej urzadzenia nie sa w stanie
zabezpieczyé calkowicie zadowalajacego
wykonania.

Moze mianowicie zdarzyé sie, Ze nate-
Zenie ta$my, udzielajace sie calkowicie
warstwie otuliny, spowoduje tak znaczne
natezenie, styczne do powierzchnd rury, iz
rowloka zacznie oddzielaé sie od niej.

Celem usuniecia niedogodno$ci powyz-
szej, nalezy zastosowaé urzgdzemie po-
mocnicze, przeznaczone do zmniejszania
natezenia powloki. Urzadzenie to jest
przedstawione na fig. 5.

Dzwigajaca otuling tasma przeno$nika
11 jest kierowana zapomoca krazkéw pro-
wadniczych 12, ktére moga byé nastawiane
tak, aby nadaé tasmie odpowiednie odchy-
lenie boczne, niezbedne do nakladania o-
tuliny wzdtuz linji srubowej, i krazka pro-
wadniczego 13 (ktéry moze byé odchylany
wraz z fozyskiem dookola osi 13*—13° ce-
lem uskutecznienia wzmiankowanega po-
wyzej odchylenia tasmy przenosnika), po-
czem opasuje cze§é obwodu rury 74, od-
kladajac na niej otuline.

Po opuszczeniu rury 14 ta$ma przeno-
$nika otacza krazek prowadniczy 76, kts-
ry kieruje ja do krazka prowadniczego 17.

Opasujac krazek 17 tasma przenoénika
styka si¢ ponownie z rura 4.

Nastepnie ta§ma przenoshika natrafia
na krazek pomocniczy 18, umieszczony sy-
metrycznie na krazku 13 i dajacy sie od-
chylaé dookota osi 78—18°, stanowigcej
przedtuZenie osi 13 —13°, w ten sposéb, iz
~odchylanie obydwéch krazkéw uskutecznia

si¢ fedmoczesnie i zapomecy tegoz samego
przyrzadu.

Wreszcie tasma przenosnika, koriczac
swy, droge, przesuwa si¢ po krazkach pro-

wadniczych przez urzadzenia, stuzgce do
wyprostowywania jej, wytlaczania z nief
wody i t. d. i stamowigce czesci skladowe
znanych mwaszyn do wyrobu papiern lub
papy.

Odkladanie otuliny na powierzchai ru-
ry jest zapewnione zapomoca walca 75,
dociskajacego tasme, ktéry moze byé prze-
stawiany w zalezmodci od srednicy powle-
kanej rury.

Cecha znamienma tej maszymy, kidrej
poszczegélie czesei sktadowe mogs wulee
wiela zmianom bez zmiany my$ki przewod-
niej wynalazku, stamowi ta okolicznesé, 2¢
naciskowi, wywieranemnts pmez tasme prze-
noénika, przeciwstawia si¢ sacisk, wywie-
rany przez krazek prewadniczy 37, jedoa-
kowy co do wielkoéci z naciskiens taénsy,
lecz dzialajacy w kierunku cdwrotnyms.

Wskutek powyZezego rura jest wirzy-
mywana podczas powlekania w réwnowa-
dze; natezenia poboczne otuliny sa wennig-
te, a otulina zostaje stloczoma, przyczem
zostaje z niej wycisniety nadmiar wedy z
jednoczesmen: zmekszenmm fef sciskodei i
jednorednosei otuliny.

Nalety zaznaczyé iz to stlaczamie otuki-
ny jest uskuteczniame zapomocs tasmy, oo
jest bardzo wazne.

Penitewaz rura jest wprawiana w ruch
obrotowy zapemoeg tasnry, tor wszeblie pe-
wstawande sil stycznyel, oddzialywaja-
cych na otuling, jest usumigte, a. sita, por
wodujace rach obrotowy rury, jest zmaez-
nie zmniejszona.

Aby praca maszymy byla wykenywana
bez poslizgu oraz natezen poboczawch, na-
lezy uczymié zados¢ dwim warunkonat:

1. Walec dociskajacy #5 i krazels pro-
wadnriczy #7, rastawiz jace si¢ ukosmie fed-
noczestie: z krathamsi 13 1 38, muszs pesia-
daé wiedce wypukle, a mie plaskie. '

Poiadane jest podzielexie kratka pro-
wadniczego 17, opasanego wa wigkszey
czegick swego ebwodu przez tadme przeno-
$nika, na kilka wyeinlcow, lutso esadze-



nych obrotowo na osi, celem zapobiezenia
poslizgowi tasmy, zachodzacemu dzieki
niejednakowym szybkosciom obwodowym
poszczegblnych czesci wypuklego wierica.

2. Os$ krazka prowadniczego 17 musi
byé nastawiana przez obracanie dookola
dwéch osi geometrycznych.

Gdyby mianowicie krazek prowadni-
czy 17 byl bezposrednio osadzony w ramie-
nfu, umocowanem na osi krazka 18, to 0§
krazka 17 bytaby zawsze réwnolegla do
osi krazka 18, co mie stanowiloby Zadnej
niedogodnosci, gdyby tasma przenosnika
przesuwala sie prostopadle do powlekanej
rury, a nie pod katem.

Poniewaz za$§ nastawianie tasmy prze-
noénika pod katem do powlekanej rury
jest zawsze niezb¢dne przy naktadaniu o-
tuliny wzdtuz linji $rubowej, niezbedne
jest réwniez nastawianie plaszczyzny sy-
metriji krazka prowadniczego tak, aby pta-
szczyzna ta byla réwnolegla do podtuznej
osi odcinka tasmy, opasujacego krazek
prowadniczy.

- Kat odchylenia krazka prowadniczego
musi byé zwigkszany, wzglednie zmniej-
szany, w zaleznosci od zwigkszenia,
wzglednie zmniejszenia skoku linji $rubo-
wej, wzdluz ktérej jest nakladana otulina.

Warunkowi temu czyni sie zado§é w
ten sposéb, iz umozliwia si¢ obracanie
krgzka 17 dookotla osi 13'—13°, lub 'dooko-
la osi, prostopadlej do osi 18'—18’ i usta-
wiajacej sie pionowo, gdy u.rzq,dzeme zo-
staje zatrzymane.

Odchylenie krazka 17 dookola osi 13‘—
13’ uskutecznia si¢ zapomoca odpowiedniej
przekladni zebatej jednoczesnie z nasta-
wianiem krazkow 13 i 18. ' :

" Znamienng ceche urzadzenia wedlug
wynalazku stanowi réwniez moznos§é na-
kladania otuliny wzdluz linji $rubowej o
duzym skoku, co znacznie przyspiesza po-
wlekanie rur,

Inna odmiana urzqdzem.a do wykony-
wania wynalazku niniejszego jest przed-

stawiona na fig. 6 i 7 w podluznym prze-
kroju oraz w widoku zgéry.

- Urzadzenie to mozna nazwaé maszyna
do powlekania rur ,przez dotyk".

Réwniez w tym przypadku zbyteczne
jest uwidocznienie na rysunku maszyny
(podobnej do maszyny do wyrobu papieru
lub papy), stuzacej do przygotowywania i
nakladania otuliny na tasme przenosnika
21.

Tasma 21 otacza czesciowo krazek pro-
wadniczy 22 i styka si¢ z powlekang rura
23, na ktéra naklada warstwe otuliny.

Rura wykonywa ruch obrotowy oraz
przesuwa si¢ w kierunku osiowym w spo-
s6b, stosowany zwykle przy zabezpiecza-
niu rur zapomocy juty i smoty.

Jednak pozadane jest czasem wpra-
wiaé rure tylko w ruch obrotowy, co si¢
stosuje juz przy pokrywaniu rur juta i

smola, przesuwajac maszyne podczas po-

wlekania wzdluz rury. c
Przesuw w kierunku osiowym rury lub

‘maszyny powinien, oczywiscie, byé zwia-

zany z nachyleniem tasmy do osi rury;
obwodowa za$§ szybkosé rury musi byé
jednakowa z szybkoscia przesuwania si¢
tasmy 21.

Rureg nalezy podeprzeé zapomoca odpo-
wiednich podpér, celem nalezytego usrod-
kowania rury oraz zapobiezenia obracaniu
si¢ jej 'dookola innej osi, niestanowiacej
geometrycznej osi rury.

Podpory moga byé wykonane na podo-
bieristwo opisanych powyzej przyrzadéow
do réwnowazenia nacisku tasémy na rure,
przyczem powinny umozliwiaé obracanie
si¢ i przesuwanie si¢ rury przy jednocze-
snem zmniejszeniu tarcia do minimum;
tarcie powyzsze powinno nosié¢ . charakter
tarcia poslizgu, celem zmm'eiszenia $ciera-
nia powloki z rury.

. Podpory moga byé utworzone z kraz-
kow, obracajacych si¢ luZzno na swych o-
siach i wyposazonych na obwodach w od-

powiednie powloki; osie za§ krazkow sa



osadzone wahliwie tak, aby krazki mozna
bylo nastawiaé pod katem, dostosowanym

do szybkosci przesuwania si¢ rury w kie-.

runku osiowym.

Zapomoca tej maszyny otulina naktada
sie rowniez wzdluz linji §rubowej, ktérej
skok, jak to juz zaznaczono powyzej, za-
lezy od szybkoéci przesuwania si¢ rury w-
kierunku jej osi.

Do natozenia otuliny wzdluz linji sru-
bowej niezbedne jest nastawianie tasmy
przenoénika pod katem do osi rury.

W tym przypadku zachowuja réwniez
swa site uwagi i wskazéwki, przytoczone
wiecej szczegélowo w opisie poprzednich
odmian urzadzenia wedlug wynalazku.

Powyzej zostalo juz znaznaczone, iz
celem nalezytego powleczenia rury, nalezy
zastosowaé podczas powlekania dodatko-
wy macisk.

Przy makladaniu otuliny zapomoca o-
statnio opisanej maszyny nalezy réwniez
uwazaé, aby na warstwe nakladanej otu-
liny nie oddzialywalo tarcie podczas doci-
skania otuliny do rury.

W tym celu moze byé zastosowane np.
urzadzenie, przedstawione schematycznie
na, fig. 6 i sktadajace sie z bebna docisko-
wego 24.

Beben 24 opasany jest taséma bez koni-
ca 25, ktérej szybko$é przesuwania sig o-
raz kat nachylenia wzgledem osi rury sa
jednakowe z odpowiedniemi szybkoscia i
katem tasmy 21.

Nacisk, wywierany przez beben 24,
miarkuje si¢ zapomoca przeciwwagi lub tej
podobnego przyrzadu, a kat nachylenia
tasmy wzgledem osi rury zmienia sie we-
dlug tychze zasad i zapomocg takichze
przyrzadéw, co i poprzednio.

Nastawianie kata nachylenia tasmy bez
korica 25 nalezy uskuteczniaé jednoczesnie
z nastawianiem kata mnachylenia tasmy 21.

Zamiast kazdego z dwéch krazkéw 22
i 24 (fig. 6) mozna umieécié¢ dwa lub kilka
krazkéw 26—26°, 27, 27° (fig. 8), umozli-

wiajgoe czeéciowe opasanie rury tasma
przenosnika.

W tym przypadku wprawianie rury w
ruch moze byé uskuteczniane wylacznie
zapomocy tasm 21 i 25.

Przy stosowaniu tej odmiany maszyny
pozadane jest rowniez ograniczenie szero-
kosci tasémy przenosnika do -kilkudziesig-
ciu centymetréw, celem uproszczenia bu-
dowy maszyny oraz jej napedu.

Mozna réwniez utworzyé zespét dwéch
lub kilku wspéldziatajacych maszyn.
Szczegély budowy maszyny oraz poszcze-
golne jej czesci moga byé oczywiscie zmie-
niane dowolnie bez przekroczenia ram wy-
nalazku.

Doswiadczenie wykazalo, ze powyzej
opisane maszyny nadaja si¢ oprécz powle-
kania otuling rur metalowych réwniez do
wyrobu rur z tejze mieszaniny wlékni-
stych materjaléw z wapnem hydraulicz-
nem po uskutecznieniu bardzo nieznacz-
nych zmian, W tym celu wystarczy powle-
czenie wzmiankowana mieszaning odpo-
wiedniego rdzenia.

Rdzett ten powinien posiadaé nieco
mniejsza §rednice oraz nieco wieksza dtu-
go$é niz $rednica wewnetrzna, wzglednie
dlugo$é wytwarzanej rury, grubo$é  scia-
nek rury zalety od iloéci warstw, naklada-
nych jedna na druga wzdluz linji srubowej
w takiz sposéb, jak przy powlekaniu rur
otuling. :

Celem za$ oddzielenia wytworzonej w
ten sposéb rury od rdzenia nalezy poddaé
ja walcowaniu na rdzeniu, co moze byé do-
konywane zapomoca tasmy przenosnika,
przyrzadéw do réwnowazenia ci$nienia ta-
$my lub przyrzadéw specjalnych,

Oddzielanie si¢ tej rury od rdzenia zo-
staje znacznie ulatwione, jezeli kosice ru-
ry zostana obcigte jeszcze podczas jej
obracania si¢, lecz przed jej walcowaniem,

Jeden z praktycznych sposobéw polega
na tem, iz kofice rur zostaja obciete przed
zetknigciem sig rury z tasma przenosnika



podczas nakladania ostatniej warstwy two-
rzywa $cianek rury; w ten sposéb dopel-
nienie grubosci $cianek rury oraz zaleco-

ne powyzej walcowanie jej uskutecznia
sie jednoczesnie.
Zapomocg odpowiednich uchwytéw

rury mozna z latwoscia zsuwaé z rdzenia
i przenosi¢ w odpowiednie miejsce, celem
uskutecznienia zwiazania si¢ tworzywa ru-
ry.

Zasadnicze cechy znamienne
wedlug wynalazku 'sa nastepujace:

a) dlugosé wytwarzanych rur nie zale-
2y od szerokosci tasmy przenosnika i ma-
szyny i moze byé wigksza od dltugosci rur,
wytwarzanych w inny sposéb,

b) wytwarzanie rury uskutecznia sie
zapomoca nalozenia jedna na druga wielu
krzysujacych sie¢ wzajemnie zwojow,
wskutek czego osigga sie calkowita jedno-
rodnosé scianek rury,

c) oprécz sttaczania tworzywa rury, do-
konywanego podczas nakladania warstw
poszczegblnych, 'dodatkowe sttaczanie
tworzywa uskutecznia sie zapomoca kraz-
kéw lub przyrzadéw do réwnowazenia na-
cisku tasmy, umieszczonych przy maszy-
nie.

Kazda z warstw jest wobec tego wyci-
$nieta i stloczona przed nalozeniem na-
stepnej warstwy, przez co osiaga sie nad-
zwyczajna Scistosé i wytrzymatosé tworzy-
wa, wskutek czego wytwarzane rury moga
posiadaé bardzo cienkie §cianki.

sposobu

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do powlekania ze-
wnefrznej powierzchni metalowych rur o
dowolnej dtugosci mieszanina wléknistych
materjatéw z wapnem hydraulicznem, zna-
mienne tem, Ze sklada si¢ z maszyny do
wyrobu papieru lub papy oraz urzadzenia,
zapomocy ktérego odbywa sie nakladanie
mieszaniny na rure w ten sposéb, iz rura
jest czesciowo opasana tasma przenosnika,

wskutek czego moze byé utworzona powto-
ka, sktadajaca si¢ z roéwmoleglych lub
skrzyzowanych zwojéw jednej lub kilku
warstw, az do osiagnigcia pozadanej gru-
bosci powtoki, tasma za$§ przenosnika, za-
pomocy ktérej uskutecznia si¢ catkowicie
lub cze$ciowo obracanie rury oraz jej prze-
suwanie, musi by¢ nastawiana pod katem
do osi rury za posrednictwem urzadzenia
prowadniczego, umozliwiajacego nadawa-
nie tasmie przeno$nika katu nachylenia,
zmieniajacego si¢ odpowiednio do $redni-
cy rury oraz skoku linji srubowej warstw
otuliny, przyczem nachylenie tasmy moze
byé zmieniane na odwrotne, gdy zachodzi
potrzeba zmiany kierunku osiowego prze-
suwu rury na odwrotny.

2. Sposéb powlekania rur zapomocy
urzadzenia wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze stlaczanie otuliny ma rurze usku-
tecznia sie podczas nakladania otuliny za-
pomoca krazkéw, nastawionych pod katem
do osi rury i osadzonych luzno na swych o-
siach, lub zapomoca bebna, dociskajacego
tasme przenosnika do rury, przyczem nacisk
bebna moze byé zmieniany, lub tez za po-
$rednictwem tasm bez korica, umieszczonych
zboku maszyny i wyposazonych w urza-
dzenia nastawcze, w razie nadania tasmom
tym nachylenia i szybkosci przesuwu, jed-
nakowych z nachyleniem i szybkoscia
przesuwu tasmy przenosnika, ktére to
tasmy stuza réwniez do nadania rurze po-
zadanego ruchu.

3. Sposéb powlekania zewnetrznej po-
wierzchni dowolnie dtugich rur metalo-
wych zapomoca urzadzenia wedlug zastrz.
1, znamienny tem, ze celem zwiekszenia
grubosci powtoki, zwiekszenia scistosci o-
tuliny, ulatwienia powlekania oraz zmniej-
szenia sil, dziatajacych podczas powleka-
nia w kierunku stycznej do obwodu rury,
przy jednoczesnem utrzymaniu nalezytego
sttoczenia otuliny, stosowane jest opasy-
wanie rury z dwéch stron zapomoca ta-
$my przeno$nika, przyczem musi byé u-



mozliwione obracanie osi krazka (17) doo-
kota osi (18'—18°) oraz osi (13'—13') w
ten sposoéb, aby plaszczyzna symetrji kraz-
ka nastawiona byla zawsze réwnolegle do
podtuznej linji srodkowej tasémy przenosni-
ka w miejscu zetknigcia si¢ tasmy z rura.
4. Sposéb powlekania zewngtrznej
powierzchni dowolnie dlugich rur metalo-
wych zapomocg urzadzenia wedtug zastrz.
1. znamienny tem, ze przekladanie miesza-
niny z tasmy przenosnika na obracajaca
si¢ rure¢ uskutecznia si¢ nie zapomoca na-
wijania, lecz przez bezposrednie zetknie-
cie si¢ na pewnej dtugosci lub na ograni-
czonej cze¢$ci obwodu rury, opasanej ta-
$ma, podczas gdy tasma przenosnika musi
byé nachylona pod katem do osi rury, a
stlaczanie otuliny uskutecznia si¢ zapomo-

cg ciezaréw lub tym podobnych przyrza-
déw, oddzialywajacych na jeden lub kilka
bebnéw, opasanych tasma bez korica, kté-
rej nachylenie ustala si¢ odpowiednio do
wzglednej szybkosci osiowego przesuwu
rury i moze byé zmieniane na odwrotne.

5. Sposéb wytwarzania rur z miesza-
niny wléknistych materjaléw i wapna hy-
draulicznego zapomoca urzadzenia wedlug
zastrz. 1, znamienny tem, ze warstwy po-
wyzszej mieszaniny sa nakladane na od-
powiedni rdzen.

Societa Anonima
Stabilimenti di Dalmine.
Zastepca: 1. Myszczynski.

rzecznik patentowy.
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