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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 Ｌ ／ Ｄ ＝ １ ０ の バ リ ア ブ ル タ イ プ の ス ク リ ュ ー と 、 直 径 １ ． ０ ｍ ｍ の
ダ イ ス を 取 り 付 け た 押 出 吐 出 機 を 用 い て 押 出 吐 出 し た と き に 、 バ レ ル お よ び ヘ ッ ド 部 の 温
度 が ７ ０ ℃ の 条 件 下 で 、 ス ク リ ュ ー 回 転 数 １ ０ ０ rｐ ｍ で の １ 分 間 の 押 出 吐 出 量 が 、 ス ク
リ ュ ー 回 転 数 ５ ０ rｐ ｍ で の 押 出 吐 出 量 の １ ． ２ 倍 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 電 線 被
覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム ベ ー ス コ ン パ ウ ン ド 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム ベ ー ス コ ン パ ウ ン ド が 下 記 組 成 か ら な る も
の で あ る 請 求 項 １ 記 載 の 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム ベ ー ス コ ン パ ウ ン ド 。
（ Ａ ） （ A-1） 平 均 組 成 式 ： Ｒ a Ｓ ｉ Ｏ ( 4 - a ) / 2 （ 式 中 、 Ｒ は 置 換 ま た は 非 置 換 の １ 価 炭 化
水 素 基 で あ り 、 ａ は １ ． ８ ～ ２ ． ３ の 数 で あ る 。 ） で 示 さ れ 、 重 量 平 均 分 子 量 が ５ ５ ０ ，
０ ０ ０ 未 満 の オ ル ガ ノ ポ リ シ ロ キ サ ン 生 ゴ ム 　 　 　 ２ ５ ～ １ ０ ０ 重 量 部 と
（ A-2） 平 均 組 成 式 ： Ｒ a Ｓ ｉ Ｏ ( 4 - a ) / 2 （ 式 中 、 Ｒ は 置 換 ま た は 非 置 換 の １ 価 炭 化 水 素 基
で あ り 、 ａ は １ ． ８ ～ ２ ． ３ の 数 で あ る 。 ） で 示 さ れ 、 重 量 平 均 分 子 量 が ５ ５ ０ ， ０ ０ ０
以 上 の オ ル ガ ノ ポ リ シ ロ キ サ ン 生 ゴ ム 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ０ ～ ７ ５ 重 量 部
と か ら な る 、 オ ル ガ ノ ポ リ シ ロ キ サ ン 生 ゴ ム 　 　 　 　 　 　 　 　 　 １ ０ ０ 重 量 部
（ Ｂ ） Ｂ Ｅ Ｔ 法 比 表 面 積 が １ ５ ０ /g以 下 の 乾 式 法 シ リ カ
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 １ ０ ～ １ ０ ０ 重 量 部
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 請 求 項 １ 記 載 の 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム ベ ー ス コ ン パ ウ ン ド １ ０ ０
重 量 部 に （ Ｃ ） 炭 素 原 子 、 水 素 原 子 、 酸 素 原 子 か ら な る ジ ア シ ル 系 有 機 過 酸 化 物
～ １ ０ 重 量 部 を 配 合 し て な る 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 ジ ア シ ル 系 有 機 過 酸 化 物 が 、 メ チ ル 基 置 換 ベ ン ゾ イ ル パ ー オ キ サ イ ド
ま た は ベ ン ゾ イ ル パ ー オ キ サ イ ド で あ る 請 求 項 ３ に 記 載 の 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成
物 。
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　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 メ チ ル 基 置 換 ベ ン ゾ イ ル パ ー オ キ サ イ ド が 、 ビ ス (パ ラ メ チ ル ベ ン ゾ
イ ル )パ ー オ キ サ イ ド ま た は ビ ス (オ ル ソ メ チ ル ベ ン ゾ イ ル )パ ー オ キ サ イ ド で あ る 請 求 項
４ に 記 載 の 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 請 求 項 ３ に 記 載 の 電 線 被 覆 用 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物 を 電 線 被 覆 用 押 出
吐 出 機 に 投 入 し 、 芯 線 を シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成 物 で 被 覆 し 、 次 い で 、 該 シ リ コ ー ン ゴ ム 組 成
物 被 覆 電 線 を 温 度 ２ ０ ０ ℃ ～ ６ ０ ０ ℃ に 設 定 さ れ た 加 熱 炉 中 に 導 入 し 、 前 記 シ リ コ ー ン ゴ
ム 組 成 物 を 硬 化 さ せ る こ と を 特 徴 と す る シ リ コ ー ン ゴ ム 被 覆 電 線 の 製 造 方 法 。
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