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Walec, zwlaszcza drukarski
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Znane sg juz rozne postacie wykonania walcow
drukarskich, ktére znajdujg zastosowanie zwlasz-
cza przy drukowaniu na materialach widkienni-
czych, papierze i folii plastykowej. W swym za-
sadniczym rozwigzaniu konstrukcyjnym walce te
skladajg sie z walu czynnego i polgczonego z nim
cylindra drukowego, na ktérego zewnetrznej po-
wierzchni wygrawerowany jest przeznaczony do
drukowania wzér. W znanych postaciach wykona-
nia ‘wal czynny lub wrzeciono jest przewaznie stoz-
kowe, a cylinder drukowy zaopatrzony jest w osio-
wy otwér stozkowy, tak ze za pomocg nasunie-
cia cylindra drukowego na ten wal uzyskuje sie
poltaczenie cierne, ktére wystarcza do tego, aby
moment obrotowy z watu czynnego, poprzez cylin-
der drukowy zostal przekazany na przeznaczone do
drukowania materialy wlékiennicze, tasmy papie-
rowe, folie itp. W tych znanych wykonaniach sam
cylinder drukowy wykonany jest z miedzi. Gdy
przeznaczony do drukowania 'wzér ma byé¢ zmie-
niony na inny, to walec taki musi by¢ zdjety z wa-
tu czynnego i obrobiony za pomocag obrébki wid-
rowej. Zdejmowanie cylindra drukowego z walu
czynnego i powtérne jego zakladanie jest wyjat-
kowo klopotliwe, a sily jakie musza by¢ w tym
celu przykladane sprawiajg, Ze operacja ta musi
by¢ przeprowadzana na warsztacie, zaopatrzonym
we wladciwe urzgdzenia pomocnicze, a nie sw dru-
karni. W tym celu walce drukarskie muszg byé
przenoszone z maszyny drukujgcej do warsztatu.
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Poza tym obrébka stozkowej powierzchni watu
czynnego, a zwlaszcza obrobka otworu stozkowego
cylindra drukowego jest wyjgtkowo kosztowna.
Wreszcie podczas zdejmowania cylindra drukowego
z jego walu czynnego lub podczas osadzania go na
tym wale latwo mogg nastgpi¢ wgniecenia na jego
powierzchni lub tez inne uszkodzenia. Byly czy-
nione juz proby stworzenia potgczenia cylindra
drukowego z jego walem czynnym, ktére umo-
zliwialyby latwiejsza jego wymiane. W zwigzku

.z tym znane jest 1gczenie wykonanego w wyzej

opisany spos6b miedzianego cylindra drukowego
z jego walem czynnym za pomocg urzgdzenia roz-
preznego, uruchamianego czynnikiem  sprezo-
nym. W znanej postaci wykonania urzgdzenie roz-
prezne sklada sie z mechanicznych pazuréw, kto-
re sg zaopatrzone jedynie w hydrauliczne urzgdze-
nie nastawcze, uruchamiane za pomocg mechaniz-
mu tlokowego lub mechanizmu podobnego, a zatem
uruchamiane za pomocg czynnika sprezonego. Je-
zeli przy drukowaniu na materialach widkienni-
czych, foliach plastykowych itp. nalezy to druko-
wanie przeprowadza¢ przy mocnym dociskaniu
walca drukujgcego, co na ogél zawsze ma miejsce,
to woéwczas watl czynny musi mie¢ odpowiednio du-
23 $rednice, gdyz podparty jest on jedynie w kon-
cowych lozyskach, na wzér belki na dwdéch pod-
porach, i wéwczas wystepujg duze momenty gngce.
Wymaga to wiec mocnego walu czynnego. Z dru-
giej strony obwod cylindra drukowego wyznaczajg
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warunki techniczne drukowania, szczegblnie gdy
trzeba przeprowadzaé drukowanie z duzym docis-
kiem, pozostaje zaledwie tyle wolnego miejsca, aby
w przestrzeni zawartej miedzy walem czynnym
i cylindrem drukowym mozZna bylp umiescié
wspomniane pazury i ich mechanizm nastawczy.
Poza tym w obszarze pazuréw dzialaja na cylin-
der drukowy skupione obcigzenia, ktére powoduja
jego miejscowe odksztalcanie i pogarszaja jakosé
wykonywanego druku.

Zadaniem niniejszego wynalazku jest stworzenie
takiego walca drukujacego lub elementu podobne-
go, ktéry umozliwialby szybka wymiane cylindra
drukowego osadzonego na wale czynnym.

Wynalazek dotyczy zatem walca drukujgcego lub
elementu podobnego, zwlaszcza przeznaczonego do
drukowania na materiatach widkienniczych, pa-
pierze i foliach plas_tykowych, ktory skitada sie
z walu czynnego i z osadzonego na nim za pomo-
ca urzadzenia rozpreznego cylindra drukowego.
Wynalazek polega na tym, ze urzgdzenie rozprez-
ne wykonane jest jako jednokomorowy lub wielo-
komorowy element nadmuchiwany (poduszka cis-
nieniowa), i za pomoca sprzegla ciernego potaczone
jest co najmniej z jedng z tych czesci sktadowych
(z walem czynnym lub z cylindrem drukowym),
podczas gdy druga czesé skladowa, w dowolny spo-
s6b, za pomocg dzialania sity zewnetrznej lub za
pomocg odpowiedniego ksztaltu, moze byé poia-
czona z elementem nadmuchiwanym. Wedlug ko-
rzystnej postaci wykonania wynalazku element na-
dmuchiwany jest polgczony z walem czynnym za
pomoca dzialania sily zewnetrznej lub za pomocg
odpowiedniego ksztaltu, a cylinder drukowy (po od-
cigzeniu elementu nadmuchiwanego) moze by¢
z .niego zsuwany lub nd niego nasuwany. W ten
spos6b wynalazek przynosi juz znaczng korzy$e,
gdyz za pomoca olcigzenia lub napelnienia ele-
mentu nadmuchiwanego, cylinder drukowy w pro-
sty spos6b moze byé rozigczany lub laczony z wa-
lem czynnym, .przy czym wszysikie wystepujace
momenty obrotowe moga by¢ przekazywane za po-
mocg sprzegla ciernego. Okazalo sie przy tym, iz
nie zachodzi juz praktycznie wcale zginanie wal-
ca drukujgcego, dzieki czemu jakos¢ wykonywa-
nego druku jest znacznie poprawiona. W rzeczy-
wistoiei element nadmuchiwany dziata dodatko-
wo jako czynnik réwnowazacy momenty gnace, tak
.2 ylko wat czynny, ale nie cylinder drukowy,
jost jeszcze odksztalcany przez momenty gnace.
i c-ozySel wynalazku polegajg réwniez na tym, ze
zanlast stosowanych zazwyczaj obrobionych od
wewnatrz, na przyklad wytaczanych stozkowo,
cyliniré6w drukowych wykonanych z wysokowar-
toiciowych materialéw, takich jak miedZ, moga
byé stosowane rury stalowe, ktére nastgpnie na
swej zewneirznej powierzchni otrzymujg powloke
miedziang, na przyklad elektrolitycznie. W zwigz-
ku z tym, przecmiotem niniejszego wynalazku jest
w szezézblnoéei polgczenie urzadzenia rozpreinego
w postaci jedno lub .wielo-komorowego elementu
na :inuchiwanego, zwigzanegd z walem czynnym za
pomocy oddzialywania sily zewnetrznej oraz/lub
¢zieki odpowiedniemu ksztaltowi walu z cylindrem
c¢rukowym majacym postaé rury o surowym, na
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4
przyklad walcowanym otworze (w danym przypad-
ku zaopatrzonej w konwencjonalng powiloke mie-
dziang, gdy jest cna wykonana ze stali), nasuwainej
na -element nadmuchiwany.

Tego rodzaju polgczenie wediug wynalazku ma
specjalne znaczenie.

Nalezy zaznaczy¢, ze zaréwno uksztal‘owanie
nadmuchiwanego elementu urzgdzenia rozpreine-
go, niezbedne do wywolania tarcia i przekazania
momentu obrotowego jak i trwale powigzanie  ite-
go elementu z walem czynnym lub z cylindrem
drukowym oraz konstrukcje elementéw przezna-
czonych do zasilania elementu nadmuchiwanego
czynnikiem pod ci$nieniem, mozZna rozwigzaé w
rézny sposob. Specjalnie korzystne, a zatem naj-
bardziej godne uwagi sg postacie wykonania, kt6-
re miedzy innymi zostang wyjasnione szczegolo-
wiej z powolaniem sie na rysunek, na ktérym fig. 1
pokazuje w perspektywie walec drukarski wedlug
wynalazku, fig. 2 — walec przedstawiony na fig. 1
ze zljelym cylinirem arukowym, fig. 3 — w
zwiekszajgcej podzialce przekrdj osiowy walca
przedstawionego na fig. 1, fig. 4 — w tej samej po-
dziaice co na fig. 3, przekrdj poprzeczny innej po-
staci wykonania walca drukarskiego, przedstawio-
nego na fig. 1.

Przedstawiony na rysunku walec drukarski jest
przeznaczony zwlaszcza do drukowania na ma-
terialach wiokienniczych i foliach plastykowych,
ale nadaje sie rowniez do drukowania na papierze.
Jego zasadnicza konstrukcja sktada sie z watu czyn-
nego 11i z cylinira drukowego 2, polgczonegd z nim
poprzez uruchamiane za pomocg czynnika pod cis-
nieniem urzgdzenie rozprezne 3.

Jak to jest widoczne z fig. 3, wal czynny sklada
sie z wydrazonego walca i osadzonych w nim czo-
pow la, ktére sg osadzone ze skurczem.

Urzadzenie rozprezne jest wykonane jako jedno-
komorowy lub wielokomorowy element nadmuchi-
wany 3, i w tym przykladzie wykonania jest polg-
czone z watem czynnym 1 za pomocg dzialania si-
ly zewnetrznej lub za pomocg odpowiedniego
uksztaltowania, natomiast cylinder drukowy 2 jest
poigczony elementem nadmuchiwanym 3 za pomo-
cg sprzegniecia ciernego. A zatem cylinder dru-
kowy 2 moze by¢ w prosty spos6b zsuwany, moze
on by¢ wykonany ze zwyklej rury z walcowanym
otworem lub z elementu podobnego i moze by¢ za-
opatrzony w naniesiong elektrolitycznie powloke.

Jak mozna zauwazyé, zwlaszcza z fig. 3 i 4, ele-
mentowi nadmuchiwanemu 3 korzystnie jest nadaé
postaé podobng do opony samochodowej zaopatrzo- .
nej we wkiadke 4 z tkaniny, dzieki czemu jest on
przystosowany do przekazywania duzych momen-
tow obrotowych. Zresztg zaleca si¢ postaé wyko-
nania przedstawiong na fig. 2, w ktérej cylinder
drukowy jest Sciggniety, tak Ze polaczony z waltem
czynnym 1 element nadmuchiwany 3 jest dobrze
widoczny. W tej korzystnej postaci wykonania
element ten sklada sie z podobnych do opony, ota-
czajgcych -wal czynny elementéw pierscieniowych
g, b, c... Ponadto rozciggajgca si¢ na calg diugosé
walu czynnego 1 lub cylindra drukowego powloka
elementu nadmuchiwanego 3, w okre§lonych odste-
pach, w miejscach 4, B, C, .., przy pozostawieniu
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5
w stanie swobodnym elementéw pierscieniowych
a, b, ¢, ..., jest polgczona z walem czynnym za po-
moca dzialania sily zewnetrznej i (lub) za pomo-
cg odpowiedniego ksztaltu, a w tym przyktadzie
wykonania za pomoca zawulkanizowania. Istnieje
r6wniez mozliwo§é zastosowania opasek zaciskajg-
cych w tych miejscach polgczen A, B, C ..., Zresztg
mozna zrealizowaé réwniez réwniez w inny sposéb
podzial elementu nadmuchiwanego na komory.

W celu zapewnienia specjalnie S$cislego, mogag-
cego sprostaé wszystkim momentom obrotowym
mocnego potgczenia miedzy walem czynnym 1 i ele-
mentem nadmuchiwanym 3, wskazane jest zaopa-
trzenie walu czynnego 1 we wzdluzne rowki, w
ktére w miejscach polgczen A, B, C, ... z walem 1
weciSniety zostaje element nadmuchiwany. Ta po-
staé wykonania nie jest przedstawiona na rysunku.
Inna korzystna posta¢ wykonania wynalazku, ktéra
specjalnie nadaje sie dla duzych dociskéw walca
drukarskiego podczas procesu drukowania, odzna-
eza sie tym, ze wal czynny 1, w miejscach A4, B, C...
potgczenia z nim elementu nadmuchiwanego 3, jest
zaopatrzony w obwodowe rowki 6 (fig. 3, 4). Cis-
nienie czynnika sprezonego, ktére rozpreza element
nadmuchiwany 3, jest w ten spos6b dobrane, zeby
nacisk na walec drukarski podczas procesu druko-
wania nie mogt spowodowaé docisniecia cylindra
drukowego az do miejsc A4, B, C, .., w ktérych
element nadmuchiwany 3 styka sie z watem czyn-
nym 1. Miejsca A, B, C tworzg przy tym jedno-
czeSnie obrecze podobnych do opon elementéw
a, b, ¢ ... elementu nadmuchiwanego 3.

Doprowadzanie czynnika sprezonego do elementu
nadmuchiwanego 3 lub do komér a, b, ¢, ... elemen-
tu nadmuchiwanego, moze odbywaé sie w rézny
spos6b. Zwlaszcza wskazane jest takie rozwigzanie
tego zagadnienia, zeby wal czynny 1 zaopatrzony
byt w otwory 7 przeznaczone do doprowadzania
czynnika sprezonego do elementu nadmuchiwane->
go 3 lub do jego komoér a, b, ¢, ..., na przyklad
w taki sposé6b, ze przy wielokomorowej konstruk-
cji, wszystkie komory elementu nadmuchiwanego
potaczone sg z jednym centralnym przewodem do-
prowadzajacym 8. Oczywiste jest przy tym, ze moz-
na stosowaé komory elementu nadmuchiwanego 3,
ktére w opisany wyzej spos6b utworzone sg z jed-
nej powtloki, przez odpowiednie polgczenie tej po-
wloki z walem czynnym 1, ale mozna réwniez

umie$ci¢ obok siebie kilka oddzielnych elementéw -

nadmuchiwanych. Zresztg, jak to juz bylo wspom-
niane wyzej, mozna zastosowaé nie tylko podzialy
na komory a, b, ¢, ... w postaci opon (fig. 2), ale
tez mozna réwniez wykonaé ukilad komér elementu
nadmuchiwanego w szachownice, przy czym wy-
konane na wz6r pél szachownicy nadmuchiwane
komory i miejsca polaczenia sg realizowane badz
na wale czynnym, badz tez na cylindrze drukowym.
W celu uzyskania tego, zeby walec drukarski we-
dlug wynalazku nie musial byé¢ stale polgczony
podczas procesu drukowania ze Zr6dlem czynnika
sprezonego (co wprawdzie w zasadzie jest mozliwe),
wal czynny 1 jest wydrazony (fig. 3) i uksztalto-
wany w ten sposéb, ze dziala jako akumulator
pneumatyczny 8, a ponadto jest zaopatrzony w: za-
wér wlotowy lub wylotowy 9. Ponadto mozna sto-

15

20

25

30

35

40

45

50

35

60

65

48706 ‘

6

sowaé zawory, ktére po przylgczeniu przewodu do-
starczajacego czynnik “sprezony samoczynnie sie
otwierajg, a po odlgczeniu tego przewodu samo-
czynnie sie zamykajg. Zresztg wskazane jest, aby
istniala mozno§é oprézniania wydrgzonego walu
czynnego 1 lub akumulatora 8, do czego moina na
przyklad zastosowaé urzgdzenia przelgczajgce, kt6-
re umozliwia opréznianie tego akumulatora czyn-
nika sprezonego lub wnetrza watu 1, a to w celu
usuniecia rozprezenia tzn. w celu zsuniecia cylin-
dra drukowego. Wreszcie nalezy zwrécié uwage na
to, ze wskazane jest aby w obszarze obu swych
konc6w wat czynny 1 byl zaopatrzony w odsadze-
nia 10, ktére przylegajg do czolowych powierzchni
elementu nadmuchiwanego 3, tak ze praktycznie za
pomoca czynniksa sprezonego mozna wywieraé do-
wolnie duze naciski.

Chociaz wynalazek zostal szczeg6lowo oméwiony
na przyktadzie walca drukarskiego, to jednakze
jego zakres obejmuje réwniez inne urzgdzenia,
w ktérych wydrgzony cylinder jest tgczony za po-
mocg rozprezania z watem, na przykiad walce ka-
landra itp.

Zastrzezenia patentowe

1. Walec, zwlaszcza drukarski, przeznaczony do
drukowania na materialach wiékienniczych,
papierze i foliach plastykowych, skladajgcy sie
z walu czynnégo oraz z cylindra drukowego,
potaczonego z nim poprzez uruchamiane za po-
moca czynnika sprezonego urzadzenie rozprez-
ne, znamienny tym, Zze urzgdzenie rozpreine
wykonane jest jako jednokomorowy lub wielo-
liomorowy element nadmuchiwany, ktéry za
pomocg sprzegnigcia ciernego jest polgczony
z jednym z tych elementéw, z walem czyn-
nym lub z cylindrem drukowym, natomiast
drugi element jest polgczony z elementem na-
dmuchiwanym w dowolny sposdéb za pomocg
dzialania sily zewnetrznej oraz/lub przez na-
‘danie mu ksztaltu zamykajgcego ten element
nadmuchiwany.

2. Walec drukarski wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze element nadmuchiwany jest mocno_po-
laczony z walem czynnym za pomocg dzialania
sity zewnetrznej oraz/lub przez nadanie mu
ksztath zamykajacego, a cylinder drukowy (po
odcigzeniu elementu nadmuchiwanego) moze
byé z niego §ciggany.

3. Walec drukarski wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze stanowi on polgczenie urzg-
dzenia rozpreznego, ktére jest wykonane jako
jednokomorowy lub wielokomorowy element
nadmuchiwany, polgczony mocno 2z walem
czynnym. za pomocg dzialania sily zewnetrznej
oraz/lub za pomoca odpowiedniego ksztattu,
oraz cylindra drukowego w postaci rury o su-
rowym, na przyklad walcowanym otworze, za-
opatrzonej w powloke miedziang, przy czym
rura ta jest osadzona w sposéb wymienny na
elemencie nadmuchiwanym. ’

4, Walec drukarski wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, Ze element nadmuchiwany, podobny
do opony, zaopatrzony jest w wkladke z tka-
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niny, i w ten spos6b przystosowany jest do
przekazywania duzych momentéw obrotowych.
Walec drukarski wedlug =zastrz. 1—4, zna-
mienny tym, ze element nadmuchiwany sklada
sie z podobnych do opony, otaczajgcych watl
czynny elementéw pierScieniowych, przy czym
rozciggajaca sie na calg diugos¢ walu czynne-
go lub cylindra drukowego powloka elementu
nadmuchiwanego polgczona jest z walem czyn-
nym we wzajemnie oddalonych od siebie miej-
scach przy pozostawieniu miedzy nimi niepo-
laczonych z watem elementéw pierscieniowych,
za pomocg dzialajgcej z zewnatrz silty oraz/lub
nadanie mu ksztaltu zamykajgcego zwlaszcza
za pomocg wulkanizacji lub za pomocg obreczy
zaciskajgcych.

Walec drukarski wedtug zastrz. 1—5, znamien-
ny tym, ze wal czynny zaopatrzony jest we
wzdluzne rowki, w ktére w miejscach polacze-
nia z nim weciéniety jest element nadmuchi-
wany.

Walec drukarski wedlug zastrz. 1—6, zna-
mienny tym, ze wal czynny, w miejscach poig-
czenia z nim elementu nadmuchiwanego, jest
zaopairzony w obwodowe rowki, a ci$nienie
czynnika sprezonego wewngtrz elementu na-
dmuchiwanego jest takie, ze nacisk na walec
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drukarski podczas procesu drukowania nie jest
w stanie docisng¢ cylinder drukowy az do
materiatu elementu nadmuchiwanego, w miej-
scach jego polgczenia z walem czynnym.

Walec drukarski wedlug zastrz. 1—7, znamien-
ny tym, ze wal czynny zaopatrzony jest
w otwory, przeznaczone do doprowadzania
czynnika sprezonego do wnetrza elementu na-
dmuchiwanego, zwlaszcza w taki sposdb, ze
przy wielokomorowej Kkonstrukeji wszystkie
komory elementu nadmuchiwanego potgczone
sg z centralnym rurociggiem zasilajgcym.

Walec drukarski, wedlug zastrz. 1—8, znamien-
ny tym, Zze wal czynny jest wydrgzony i jest
uksztattowany jako akumulator czynnika spre-
zonego, zaopatrzony w zawoér wlotowy i (lub)
zawor wylotowy.

Walec drukarski wedtug zastrz. 1—9, znamien-
ny tym, ze wydrazony wal czynny lub akumu-
lator czynnika sprezonego jest tak uksztalto-
wany, ze moze byé oprézniany.

Walec drukarski wedlug zastrz. 1—10, zna-
mienny tym, ze wal czynny na obydwoch
swych koncach jest zaopatrzony w pier$cienie
odsaicze, kilre przykrywajg czolowe po-
wierzchnie elementu nadmuchiwanego.
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