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(57)摘要

本实用新型涉及一种垃圾处理器，包括有外

壳；内壳，设于所述外壳的内围，所述内壳之内部

中空形成有储存腔，所述储存腔具有供垃圾进入

的进料口，该内壳的外周壁与所述外壳的内周壁

之间形成有空腔；切割机构，设置在所述储存腔

内，用来对所述储存腔内的垃圾进行切割粉碎；

其特征在于：还包括有电加热膜，位于所述空腔

内，且贴设在所述内壳之外周壁上，用来对所述

内壳之储存腔加热。电加热膜的存在，增加了外

壳周壁的受热面积，使得内壳周壁的受热更加地

均匀，通过内壳自身的导热对储存腔内进行加

热，防止背景技术中因内壳底部加热而造成垃圾

粘附继而难以清理的问题。
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1.一种垃圾处理器，包括有

外壳(1)；

内壳(2)，设于所述外壳(1)的内围，所述内壳(2)之内部中空形成有储存腔(20)，所述

储存腔(20)具有供垃圾进入的进料口(201)，该内壳(2)的外周壁与所述外壳(1)的内周壁

之间形成有空腔(4)；

切割机构(7)，设置在所述储存腔(20)内，用来对所述储存腔(20)内的垃圾进行切割粉

碎；

其特征在于：还包括有

电加热膜(3)，位于所述空腔(4)内，且贴设在所述内壳(2)之外周壁上，用来对所述内

壳(2)之储存腔(20)加热。

2.根据权利要求1所述的垃圾处理器，其特征在于：所述内壳(2)上开设有与所述空腔

(4)相连通的通风口(21)，所述外壳(1)上开设有与所述空腔(4)相连通的排风口(11)，沿着

流体流动路径，所述通风口(21)位于所述排风口(11)的上游。

3.根据权利要求2所述的垃圾处理器，其特征在于：所述电加热膜(3)在对应所述通风

口(21)的位置上开设有过风口(31)，所述内壳(2)竖向设置，所述空腔(4)内设置有竖向布

置的分隔板(41)，所述分隔板(41)位于所述电加热膜(3)和外壳(1)之间，并位于所述过风

口(31)和排风口(11)之间。

4.根据权利要求3所述的垃圾处理器，其特征在于：所述电加热膜(3)和外壳(1)之间设

置有用来除味的热催化模块(5)。

5.根据权利要求4所述的垃圾处理器，其特征在于：所述热催化模块(5)呈环状且竖向

设置，且开设有上下延伸的条形开孔(51)，所述条形开孔(51)与所述电加热膜(3)和外壳

(1)之间围合形成有容腔(40)，所述分隔板(41)位于所述容腔内，且将所述容腔(40)分为第

一腔室(400)及第二腔室(401)，所述通风口(21)与所述第一腔室(400)相连通，所述排风口

(11)与所述第二腔室(401)相连通，且沿着流体流动路径，所述热催化模块(5)位于通风口

(21)和排风口(11)之间。

6.根据权利要求5所述的垃圾处理器，其特征在于：所述热催化模块(5)包括有呈环状

的蜂窝陶瓷催化剂层(51)及涂覆在所述蜂窝陶瓷催化剂层(51)的外表面上的涂覆层。

7.根据权利要求2所述的垃圾处理器，其特征在于：还包括有风机(6)，所述风机(6)的

进口与所述排风口(11)流体连通。

8.根据权利要求1所述的垃圾处理器，其特征在于：所述电加热膜(3)为石墨烯电加热

膜、碳纤维电加热膜、碳晶电加热膜中的一种。

9.根据权利要求1至7中任一项权利要求所述的垃圾处理器，其特征在于：还包括有用

来驱动所述切割机构(7)转动的驱动机构(8)，所述驱动机构(8)的动力输出端与所述切割

机构(7)相连接。

10.根据权利要求9所述的垃圾处理器，其特征在于：所述切割机构(7)包括有竖向设置

的安装轴(71)及设置在所述安装轴(71)外周壁上且侧向延伸的切割刀(72)，所述安装轴

(71)设置在所述储存腔(11)的底部，所述驱动机构(8)的动力输出端与所述安装轴(71)相

连接，所述储存腔(11)的内壁上设置有固定刀片(9)，在所述切割刀(72)转动至对应所述固

定刀片(9)的位置状态下，所述切割刀(72)与所述固定刀片(9)之间留有间隙。
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一种垃圾处理器

技术领域

[0001] 本实用新型属于垃圾处理领域，具体涉及一种对垃圾进行处理的垃圾处理器。

背景技术

[0002] 厨房食物垃圾处理器是一种厨房电器，安装于厨房水槽下方，可与排水管相连。通

过交流或直流电机驱动刀盘，利用离心力将粉碎腔内的食物垃圾粉碎后排入下水道或者通

过排出口排至外界。

[0003] 如中 国 实 用新 型 专 利《餐 厨 垃 圾回 收 臭味 处 理 系统》，其 专 利号 为

ZL201921346759.X(授权公告号为CN210546981U)公开了一种餐厨垃圾回收臭味处理系统

包括安装于餐厨垃圾处理间的垃圾暂存罐及喷淋系统，垃圾暂存罐为带有夹层，其包括内

罐体、外罐体及密封盖，内罐体及外罐体的底板之间固装有加热器，内罐体及外罐体侧壁之

间缠绕有加热线。垃圾暂存罐内具有夹层，且在夹层内缠绕有加热线，克服了现有技术中在

垃圾储存罐的底部设置加热件所带来的问题，如垃圾粘附在底部，难以清洁。但是采用加热

线缠绕，相邻加热线之间可能会留有间隙，可能出现无法完全覆盖内罐体的外壁面上，从而

可能会使得整个内罐体的外侧壁加热不均匀。

[0004] 因此，需要对现有的垃圾处理器作进一步的改进。

实用新型内容

[0005] 本实用新型所要解决的技术问题是针对上述现有技术的现状，提供一种增大受热

面积以达到加热均匀目的的垃圾处理器。

[0006] 本实用新型解决上述技术问题所采用的技术方案为：一种垃圾处理器，包括有

[0007] 外壳；

[0008] 内壳，设于所述外壳的内围，所述内壳之内部中空形成有储存腔，所述储存腔具有

供垃圾进入的进料口，该内壳的外周壁与所述外壳的内周壁之间形成有空腔；

[0009] 切割机构，设置在所述储存腔内，用来对所述储存腔内的垃圾进行切割粉碎；

[0010] 其特征在于：还包括有

[0011] 电加热膜，位于所述空腔内，且贴设在所述内壳之外周壁上，用来对所述内壳之储

存腔加热。

[0012] 为了增大空腔内内壳的受热面积，所述内壳上开设有与所述空腔相连通的通风

口，所述外壳上开设有与所述空腔相连通的排风口，沿着流体流动路径，所述通风口位于所

述排风口的上游。

[0013] 为了增大气流流经的路径，所述电加热膜在对应所述通风口的位置上开设有过风

口，所述内壳竖向设置，所述空腔内设置有竖向布置的分隔板，所述分隔板位于所述电加热

膜和外壳之间，并位于所述过风口和排风口之间。如此，经通风口进入空腔内的气流环绕内

壳的整个壁面后经排风口排出，增大了内壳外壁面的受热面积。

[0014] 为了对进入空腔内的气流进行除味，所述电加热膜和外壳之间设置有用来除味的
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热催化模块。

[0015] 为了增大气流流经路径和面积，所述热催化模块呈环状且竖向设置，且开设有上

下延伸的条形开孔，所述条形开孔与所述电加热膜和外壳之间围合形成有容腔，所述分隔

板位于所述容腔内，且将所述容腔分为第一腔室及第二腔室，所述通风口与所述第一腔室

相连通，所述排风口与所述第二腔室相连通，且沿着流体流动路径，所述热催化模块位于通

风口和排风口之间。

[0016] 热催化模块的结构形式有多种，但是优选地，所述热催化模块包括有呈环状的蜂

窝陶瓷催化剂层及涂覆在所述蜂窝陶瓷催化剂层的外表面上的涂覆层。

[0017] 为了使得储存腔内的气流向外排出，还包括有风机，所述风机的进口与所述排风

口流体连通。

[0018] 优选地，所述电加热膜为石墨烯电加热膜、碳纤维电加热膜、碳晶电加热膜中的一

种。

[0019] 为了实现切割机构的切割效率，还包括有用来驱动所述切割机构转动的驱动机

构，所述驱动机构的动力输出端与所述切割机构相连接。

[0020] 优选地，所述切割机构包括有竖向设置的安装轴及设置在所述安装轴外周壁上且

侧向延伸的切割刀，所述安装轴设置在所述储存腔的底部，所述驱动机构的动力输出端与

所述安装轴相连接，所述储存腔的内壁上设置有固定刀片，在所述切割刀转动至对应所述

固定刀片的位置状态下，所述切割刀与所述固定刀片之间留有间隙。

[0021] 与现有技术相比，本实用新型的优点在于：该垃圾处理器的内壳的外周面与外壳

的内周面之间形成有空腔，且内壳的外周面上贴设有电加热膜，电加热膜的存在，增加了外

壳周壁的受热面积，使得内壳周壁的受热更加地均匀，通过内壳自身的导热对储存腔内进

行加热，防止背景技术中因内壳底部加热而造成垃圾粘附继而难以清理的问题；此外，内壳

上的通风口、外壳上的排风口的设计，使得储存腔内的热气流能经通风口流入至空腔内，并

在空腔内流动，从而能对内壳周壁进行再次加热，充分利用热量，提高了热效率。

附图说明

[0022] 图1为本实施例的剖视图；

[0023] 图2为本实施例的另一角度的剖视图；

[0024] 图3为本实施例的横向剖视图；

[0025] 图4为本实施例的垃圾处理器的部分结构的立体分解结构示意图；

[0026] 图5为驱动机构与切割机构的装配结构示意图。

具体实施方式

[0027] 以下结合附图实施例对本实用新型作进一步详细描述。

[0028] 如图1至图5所示，本实施例的垃圾处理器包括有外壳1、内壳2、电加热膜3、热催化

模块5、风机6、切割机构7、驱动机构8及固定刀片9。

[0029] 如图1、图2及图4所示，外壳1和内壳2均竖向设置，外壳1位于内壳2的外围，且与内

壳2的外周壁之间围合形成有空腔4，具体参见图2所示。

[0030] 如图1和图2所示，内壳2之内部中空形成有储存腔20，如图4所示，储存腔20的顶部
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敞口，且该储存腔20的顶部敞口即为进料口201。如图3所示，内壳2上还开设有与空腔4相连

通的通风口21，如图1所示，风机6的进口与排风口11流体连通，外壳1上开设有与空腔4相连

通的排风口11，沿着流体流动路径，通风口21位于排风口11的上游，如此，在风机6的作用

下，储存腔20内的气流经通风口21流入至空腔4内，随后经排风口11排出。

[0031] 如图1和图2所示，电加热膜3位于空腔4内，且贴设在内壳2之外周壁上，用来对内

壳2之储存腔20加热，电加热膜3与控制组件相连接，从而控制电加热膜3发热，电加热膜与

控制组件的连接方式采用现有技术，本实施例中将不再详细赘述。

[0032] 前述的电加热膜3为石墨烯电加热膜、碳纤维电加热膜、碳晶电加热膜中的一种。

如图3所示，前述电加热膜3在对应通风口21的位置上开设有过风口31，内壳2竖向设置，空

腔4内设置有竖向布置的分隔板41，分隔板41位于电加热膜3和外壳1之间，并位于过风口31

和排风口11之间。具体地，电加热膜3和外壳1之间设置有用来除味的热催化模块5，其中，热

催化模块5包括有蜂窝陶瓷催化剂层51及涂覆在蜂窝陶瓷催化剂层51的外表面上的涂覆

层，涂覆层为石墨烯涂层52，石墨烯涂层52的存在，增加了比表面积，大幅度提高其传热系

数，提高了催化效率。

[0033] 如图4所示，前述的热催化模块5整体呈环状且竖向设置，且开设有上下延伸的条

形开孔51，条形开孔51的开设，使得蜂窝陶瓷催化剂层51局部外露。如图3所示，条形开孔51

与电加热膜3和外壳1之间围合形成有容腔40，分隔板41位于容腔40内，且将容腔40分为第

一腔室400及第二腔室401，通风口21与第一腔室400相连通，排风口11与第二腔室401相连

通，且沿着流体流动路径，热催化模块5位于通风口21和排风口11之间，具体参见图3所示。

如此，储存腔20内被加热后的气体经通风口21、过风口31流入至第一腔室400内，随后经蜂

窝陶瓷催化剂层后，对催化剂加热后进入至第二腔室401内，随后经排风口11排出，蜂窝陶

瓷催化剂层沿着外壳1的内壁面布置，增大了气体流过路径和面积，对异味成分处理更为彻

底和充分。

[0034] 如图3所示，切割机构7在驱动机构8的驱动下能转动地设置在储存腔20的底部上，

用来对储存腔20内的垃圾进行切割粉碎。驱动机构8的动力输出端与切割机构7相连接。前

述的切割机构7包括有竖向设置的安装轴71及设置在安装轴71外周壁上且侧向延伸的切割

刀72，切割刀7有三个，且沿周向间隔布置。如图2所示，安装轴71设置在储存腔20的底部，驱

动机构8的动力输出端与安装轴71相连接，储存腔20的内壁上设置有固定刀片9，在切割刀

72转动至对应固定刀片9的位置状态下，切割刀72与固定刀片9之间留有间隙，具体参见图1

所示。

[0035] 如图5所示，上述的驱动机构8包括有电机81、第一转轴82、主动齿轮83、第一传动

齿轮84、第二传动齿轮85、从动齿轮86及第二转轴87。电机81具有竖向延伸的输出轴，主动

齿轮83安装在电机81之输出轴上，第一传动齿轮84和第二传动齿轮85均安装在第一转轴82

上，且第二传动齿轮85位于第一传动齿轮84之上，从动齿轮86安装在第二转轴87上，第二转

轴87与切割机构7的安装轴71相连接，主动齿轮83与第一传动齿轮84相啮合，第二传动齿轮

85和从动齿轮86相啮合，如此，在电机81工作的过程中，并在主动齿轮83、第一传动齿轮84、

第二传动齿轮85及从动齿轮86的传动下带动安装轴71绕自身轴线转动。

[0036] 本实用新型所称的“流体连通”是指两个部件或部位(以下统一分别称为第一部

位、第二部位)之间的空间位置关系，即流体(气体、液体或两者的混合)能从第一部位沿着
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流动路径流动或/和被运送到第二部位，可以是所述的第一部位、第二部位之间直接相连

通，也可以是第一部位、第二部位之间通过至少一个第三者间接连通，该第三者可以是诸如

管道、通道、导管、导流件、孔、槽等流体通道、也可以是允许流体流过的腔室或以上组合。

[0037] 在本实用新型的说明书及权利要求书中使用了表示方向的术语，诸如“前”、“后”、

“上”、“下”、“左”、“右”、“侧”、“顶”、“底”等，用来描述本实用新型的各种示例结构部分和元

件，但是在此使用这些术语只是为了方便说明的目的，是基于附图中显示的示例方位而确

定的。由于本实用新型所公开的实施例可以按照不同的方向设置，所以这些表示方向的术

语只是作为说明而不应视作为限制，比如“上”、“下”并不一定被限定为与重力方向相反或

一致的方向。
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图1
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图2
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图3
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图4
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