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Spvos()b wytwarzania protezy przelykowej
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania z wié-
kien syntetycznych w postaci przedzy, protezy
przelykowej, uzywanej w przypadkach nowotwo-
réow przelyku.

Nowotwoér umiejscawiajacy sie w przetyku pro-
wadzi poczatkowo do zawezenia §wiatla przelyku,
a nastepnie do calkowitego jego zamkniecia, w
konsekwencji czego chory umiera S$miercig glo-
dowa.

Dotychczas przeciwdziala sie temu przez doko-
nywanie zabiegéow paliatywnych lub radykalnych.
Gdy nie mozna jednak ze wzgledu na miejscowe
lub ogdlne przeciwwskazania wykonaé doszczet-
nego zabiegu, nalezy dazyé wszelkimi mozliwymi
§rodkami do przywrdcenia ciggloSci przewodu po-
karmowego.

Jednym ze sposobéw umozliwienia odzywiania
sie jest zolgdkowa przetoka. Bywa ona jednak
zle znoszona psychicznie przez chorego, towarzy-
sza jej czesto réine powiklania jak wypadanie
drenu z przetoki, tworzenie sie bolesnych owrzo-
dzei wokoél przetoki spowodowanych wydziela-
niem tre$ci zZotgdkowej, wobec czego chorzy sia
skazani na przyjmowanie jedynie plynnej diety.

Innym sposobem zapewniajacym choremu moz-
no$é odzywiania jest przywroécenie cigglo$ci prze-
tyku przez wprowadzenie rurki poprzez nowo-
tworowo zmieniony przetyk. Rurki te jako prote-
zy przetykowe mozna stosowaé przy nieoperacyj-
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2
nych nowotworach przelyku, stanowigcych okolo
80% wszystkich nowotworéw przetyku.

Protezy w formie srebrnych lub zlotych rurek
lub ze stalowej sprezyny o &ciS§le do siebie przy-
legajacych zwojach zaczeto stosowaé na przelomie
XIX i XX wieku. Ze wzgledu na czeste réznego
rodzaju powiklania— wkrétce zarzucono ten spo- -
séb. W polowie XX wieku zaczeto stosowaé pla-
stikowe rurki Macklera i Mayera w ksztalcie lej-
ka, plastikowe rurki w ksztalcie §ruby, plastiko-
we rurki w ksztalcie lejka zakonczone podobnie
jak zglebnik zoladkowy i wreszcie rurki sprezy-
nowo-metalowe w powloce gumowej.

Protezy te mozina bylo wprowadzaé¢ do przelyku
chorego jedynie droga operacji po otwarciu klat-
ki piersiowej i podluznym nacieciu przetyku po-
wyzej zwezenia nowotworowego. Dzieki ich zasto-
sowaniu uzyskiwano czas przedluzenia zycia do
16 miesiecy. Wada tych protez bylo czeste opada-
nie ich do zoladka, co wymagalo ich wyjmowania
i ponownego zakladania.. Zabezpieczano je przed
tym, zakladajgc na gorna cze$¢ protezy oporowy
pieréciei. Zwezal on jednak znacznie §wiatlo pro-
tezy, utrudniajac przedostawanie sie pokarmu. W
wypadkach torsji — bywaly wypadki wyrzucenia
protezy na zewnatrz. Protezy te bywaly ciezkie,
sztywne i posiadaly w poprzecznym przekroju
ksztalt okragly, niedostosowany do poprzecznego
ksztaltu przelyku i zweZenia nowotworowego, W
wyniku czego wywieraly ucisk na Sciane prze-
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lyku, doprowadzajac czesto do jego martwicy i
przebicia.

Wad tych nie wykazuje proteza przelykowa wy-
konana sposobem weditug wynalazku i uwidocz-
niona na rysunku na ktéorym fig. 1 przedstawia
widok protezy przelykowej z zaczepami wprowa-
dzanej za pomocg ezofagoskopu, fig. 2 — widok
protezy przelykowej wprowadzanej drogg opera-
cyjng przy nowotworach wpustu z zabezpieczaja-
cym dolnym lejkiem, z czeSciowym przekrojem
jej dolnej czesci.

Do wytworzenia protezy przelykowej wedlug
wynalazku uzywa sie wildkien syntetycznych, naj-
lepiej polipropylenowych w postaci przedzy. Prze-

. dze te przetwarza si¢ na maszynie dziewiarskiej,
‘-najlepiej szydelkujacej plaskiej lub cylindrycznej,

zapewniajagcej mozliwo§é uzyskania dzianiny w
postaci rurki, posiadajgcej ksztalt prostego cylin-
dra o.zakonczeniu stozkowym tworzgcym lejek na
jednym z koficow rurki. Przedza odpowiada nu-
merowi uiglenia maszyny dziewiarskiej i zezwala
na wykonanie rurki o zadanej grubosci §cianek
i Scislosci, to znaczy iloSci oczek na jednostke po-
wierzchni. Srednica rurki w czeSci cylindrycznéj
wynosi w zalezno$ci od potrzeby .od okolo 12 do
okolo 20 mm, natomiast Srednica najwyiszej czesci
lejkowatej rurki jest o okolo 50% wieksza od
czeSci cylindrycznej. Calkowita dlugosé rurki wy-
nosi okolo 20 mm.

Tak wykonang na maszynie dziewiarskiej rur-
ke poddaje sie czyszczeniu, w czasie ktérego usu-
wa sie wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia. Na-
stepnie rurke naciaga sie na metalowy pret o
idealnie gladkiej powierzchni, posiadajgcy w prze-
kroju poprzecznym tak w cze$ci o Scianach réw-
noleglych do osi, jak i w czeéci -lejkowatej ksztalt
elipsy, odpowiadajacej ksztaltowi przelyku.

Wielko§é sSwiatla elipsy dostosowana jest do
Swiatla przelyku i zwezenia nowotworowego. Na-
ciggnieta na pret dzianing poddaje sie stabiliza-
cji termicznej w wysokiej temperaturze przez
okres, czasu zapewniajacy spojenie sie przedzy.
Czas trwania stabilizacji jest uzalezniony od iloSci
wiékna uzytego na dzianine i masy metalowego
pretu. Proces stabilizacji jest zakonczony, wow-
czas gdy poszczegélne widkna i elementy dzia-
niny stopia sie, pozostawiajgc jednak wyrazny
§lad oczek.

Na skutek wiekszej masy metalowego preta,
znajdujacej sie w czesci lejkowatej, proces stabi-
lizacji w tej czesci rurki jest lagodniejszy niz w
jej czeSci cylindrycznej, dzigki czemu lejkowa
czgS¢ protezy jest bardziej elastyczna. Po zakon-
czonym procesie stabilizacji proteze hartuje sie
w wodzie o temperaturze okolo 21°C, zsuwa sie
z preta i oddziela si¢ z obu jej stron koncéwki
przez obciecie ostrym narzedziem.

Tak wytworzong proteze przelykowa poddaje
sie oczyszczaniu, suszeniu i wstepnemu wy jalo-
wieniu.

Przed zabiegiem zalozenia protezy przelykowej
obcina sie jej dolny koniec w zaleznosci od wy-
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maganej dlugosci oraz poddaje- sie ponownemu
wyjalowieniu w warunkach sali operacyjnej. Pro-
teze wprowadza si¢ choremu do przelyku przez
usta za pomocg ezofagoskopu. i

Celem zabezpieczenia protezy przed wypadnie-
ciem ustami lub zbyt niskim osuwaniem sie jej,
stosuje sie w szczegélnych wypadkach na $cianie
cylindrycznej naciecia w ksztalcie litery V, zwro-
cone ostrym koficem ku $rodkowi protezy, a na-
stepnie naciete czeSci Scian odgina sie na zew-
natrz. Wiozenie do przelyku tak wykonanej pro-
tezy nie nastrecza zadnych trudnos$ci, a odstajace
wycinki spelniaja role zaczepéw, uniemozliwiaja-
cych wysuniecie sie protezy z przelyku.

W przypadku zakladania protezy droga opera-
cyjng w nowotworowym zwezeniu wpustu, do jej
dolnej czeSci przyszywa sie niémi z wldkien syn-
tetycznych, najlepiej poliestrowych: lejek w ten
sposOb, ze jego szyjka obejmuje koniec cylin-
drycznej czeSci protezy, co nie wplywa na zaha-
mowania splywania pokarmu do zotgdka.

Protezy przelykowe wykonane sposobem wediug
wynalazku sg lekkie, nie opadaja, nie powoduja
odlezyn i martwicy tkanek. Sg obojetne na soki
trawienne.

Duzg ich zaleta jest latwo§é umieszczania w
przelyku bez koniecznoSci stosowania operacji.
Elastycznoéé gérnego lejka zapewnia dobre jego
przyleganie "do §cian przetyku, zabezpieczajac
przed zaleganiem i gniciem pokarmu miedzy pro-
teza a przelykiem.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania protezy przelykowej uzy-
wanej w przypadkach nowotworéw przelyku
lub wpustu, znamienny tym, ze rurke w ksztal-
cie cylindra posiadajgcg zakonczenie stozkowe
tworzace lejek, wykonang z widkien syntetycz-
nych najkorzystniej polipropylenowych w po-
staci przedzy na maszynie dziewiarskiej na-
cigga sie na metalowy pret o gltadkiej po-
wierzchni, posiadajgcy w poprzecznym przekro-
ju ksztalt elipsy odpowiadajgcej ksztattowi
przetyku, ktorej wielkosé $wiatta jest dosto-
sowana do §wiatla przelyku i zwezenia nowo-
tworowego, po czym rurke poddaje sie stabi-
lizacji termicznej przez okres czasu, zapewnia-
jacy spojenie sie przedzy, i hartuje sie w wo-
dzie o temperaturze okolo 21°C oraz w zalez-
no$ci od potrzeby wykonuje sie na bocznych
&éciankach protezy naciecia w ' ksztalcie litery
V zwrdécone ostrymi katami w kierunkach prze-
ciwnych, ktérych wierzcholki odgina si¢ na
zewnatrz. =

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze do dolnej czesci cylindrycznej przy-
szywa sie niémi z wldkien syntetycznych, naj-
lepiej poliestrowych, stozek w . postaci lejka
zwréconego czeScia o wiekszej Srednicy ku
dotowi.
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