
JP 2001-279443 A5 2005.2.24

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 ３ 部 門 第 ４ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 17年 2月 24日 (2005.2.24)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2001-279443(P2001-279443A)
【 公 開 日 】 平 成 13年 10月 10日 (2001.10.10)
【 出 願 番 号 】 特 願 2000-91603(P2000-91603)
【 国 際 特 許 分 類 第 ７ 版 】
   Ｃ ２ ３ Ｃ   16/40   
   Ｃ ２ ３ Ｃ   14/08   
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/31   
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/316  
   Ｈ ０ １ Ｌ   27/10   
   Ｈ ０ １ Ｌ   27/108  
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/8242 
   Ｈ ０ １ Ｌ   41/09   
   Ｈ ０ １ Ｌ   41/18   
   Ｈ ０ １ Ｌ   41/24   
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｃ ２ ３ Ｃ   16/40          
   Ｃ ２ ３ Ｃ   14/08          Ｋ
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/31          Ｂ
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/316         Ｘ
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/316         Ｍ
   Ｈ ０ １ Ｌ   21/316         Ｐ
   Ｈ ０ １ Ｌ   27/10    ４ ５ １
   Ｈ ０ １ Ｌ   27/10    ６ ５ １
   Ｈ ０ １ Ｌ   41/08          Ｃ
   Ｈ ０ １ Ｌ   41/18    １ ０ １ Ｚ
   Ｈ ０ １ Ｌ   41/22          Ａ
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 3月 24日 (2004.3.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
活 性 種 と 電 磁 波 と を 、 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 に 供 給 し て 、 前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 と 結
晶 構 造 の 異 な る 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 ア モ ル フ ァ ス 状 態 の セ ラ ミ ッ ク ス か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 結 晶 性 の 低 い セ ラ ミ ッ ク ス か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造
方 法 。



【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 は 、 酸 素 ま た は 窒 素 を 含 む 物 質 を 活 性 化 さ せ て 得 ら れ る ラ ジ カ ル ま た は イ オ ン
で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 に 加 え て 、 さ ら に 、 不 活 性 ガ ス を 活 性 化 さ せ て 得 ら れ る イ オ ン を 前 記 第 １ の セ
ラ ミ ッ ク ス 膜 に 供 給 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か に お い て 、
前 記 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 の 厚 さ は 、 ５ ～ ３ ０ ｎ ｍ で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 形 成 す る 第 １ の 工 程 と 、
活 性 種 お よ び 電 磁 波 の 少 な く と も 一 方 を 前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 に 供 給 し て 、 前 記 第 １
の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 と 結 晶 構 造 の 異 な る 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 形 成 す る 第 ２ の 工 程 と を 含
み 、
前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 工 程 を 交 互 に 行 い 、 所 定 厚 さ を 有 す る 膜 を 形 成 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 ７ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 の 厚 さ は 、 ５ ～ ３ ０ ｎ ｍ で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 ７ ま た は ８ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 基 体 に 対 し て 部 分 的 に 形 成 さ れ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 ７ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 ア モ ル フ ァ ス 状 態 の セ ラ ミ ッ ク ス か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 ７ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 結 晶 性 の 低 い セ ラ ミ ッ ク ス か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 ７ ～ １ １ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 は 、 酸 素 ま た は 窒 素 を 含 む 物 質 を 活 性 化 さ せ て 得 ら れ る ラ ジ カ ル 、 イ オ ン ま た
は オ ゾ ン で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 ７ ～ １ ２ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 に 加 え て 、 さ ら に 、 不 活 性 ガ ス を 活 性 化 さ せ て 得 ら れ る イ オ ン を 所 定 領 域 に 供
給 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
セ ラ ミ ッ ク ス 膜 の 形 成 領 域 が 基 体 に 対 し て 部 分 的 で あ っ て 、
少 な く と も セ ラ ミ ッ ク ス の 原 材 料 の 一 部 と な る 物 質 の 活 性 種 お よ び 電 磁 波 の 少 な く と も 一
方 を 、 所 定 領 域 に 供 給 し な が ら 、 セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 、 セ ラ ミ ッ ク ス の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
請 求 項 １ ４ に お い て 、
前 記 所 定 領 域 に セ ラ ミ ッ ク ス の 原 材 料 の 一 部 と な る 物 質 か ら な る 膜 が 形 成 さ れ た 、 セ ラ ミ
ッ ク ス の 製 造 方 法 。
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【 請 求 項 １ ６ 】
セ ラ ミ ッ ク ス 膜 の 形 成 領 域 が 基 体 に 対 し て 部 分 的 で あ っ て 、
活 性 種 お よ び 電 磁 波 の 少 な く と も 一 方 を 、 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 に 供 給 し な が ら 、 前 記 第
１ の セ ラ ミ ッ ク ス と 結 晶 構 造 の 異 な る 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 、 セ ラ
ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ７ 】
請 求 項 １ ４ ～ １ ６ の い ず れ か に お い て 、
前 記 基 体 の 表 面 に 、 成 膜 さ れ る セ ラ ミ ッ ク ス に 対 し て 親 和 性 を 有 す る 膜 形 成 部 と 、 成 膜 さ
れ る セ ラ ミ ッ ク ス に 対 し て 親 和 性 を 有 し な い 非 膜 形 成 部 と を 形 成 し 、 自 己 整 合 的 に 前 記 膜
形 成 部 に セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 形 成 す る 工 程 を 含 む 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ８ 】
請 求 項 １ ６ ま た は １ ７ お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 ア モ ル フ ァ ス 状 態 の セ ラ ミ ッ ク ス か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ９ 】
請 求 項 １ ６ ま た は １ ７ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 結 晶 性 の 低 い セ ラ ミ ッ ク ス か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造
方 法 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
請 求 項 １ ４ ま た は １ ５ に お い て 、
前 記 セ ラ ミ ッ ク ス の 原 材 料 の 一 部 と な る 物 質 の 活 性 種 は 、 酸 素 ま た は 窒 素 を 含 む 物 質 を 活
性 化 さ せ て 得 ら れ る ラ ジ カ ル 、 イ オ ン ま た は オ ゾ ン で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ １ 】
請 求 項 １ ６ ～ １ ９ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 は 、 酸 素 ま た は 窒 素 を 含 む 物 質 を 活 性 化 さ せ て 得 ら れ る ラ ジ カ ル ま た は イ オ ン
で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
請 求 項 １ ４ ～ ２ １ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 に 加 え て 、 さ ら に 、 不 活 性 ガ ス を 活 性 化 さ せ て 得 ら れ る イ オ ン を 所 定 領 域 に 供
給 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
請 求 項 １ ４ ま た は １ ５ に お い て 、
前 記 セ ラ ミ ッ ク ス 膜 の 厚 さ は 、 ５ ～ ３ ０ ｎ ｍ で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
請 求 項 １ ６ ～ １ ９ の い ず れ か に お い て 、
前 記 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 の 厚 さ は 、 ５ ～ ３ ０ ｎ ｍ で あ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
請 求 項 １ ４ ～ ２ ４ の い ず れ か に お い て 、
前 記 セ ラ ミ ッ ク ス を 形 成 す る 工 程 は 、 複 数 回 繰 り 返 し て 行 わ れ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
請 求 項 １ ～ ２ ５ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 お よ び 前 記 電 磁 波 の 少 な く と も 一 方 は 、 基 体 に 対 し て 部 分 的 に 供 給 さ れ る 、 セ
ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
請 求 項 ２ ６ に お い て 、
前 記 活 性 種 お よ び 前 記 電 磁 波 の 少 な く と も 一 方 は 、 前 記 基 体 に 対 し て 相 対 的 に 移 動 す る 状
態 で 供 給 さ れ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
請 求 項 １ ～ ３ ， ７ ～ １ １ ま た は １ ６ に お い て 、
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前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 塗 布 法 、 Ｌ Ｓ Ｍ Ｃ Ｄ 法 、 ま た は ス パ ッ タ 法 に よ っ て 形 成 さ
れ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
請 求 項 １ ～ ３ ， ７ ～ １ １ ま た は １ ６ に お い て 、
前 記 第 １ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 Ｌ Ｓ Ｍ Ｃ Ｄ 法 に よ っ て 形 成 さ れ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方
法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
請 求 項 １ ～ ２ ９ の い ず れ か に お い て 、
前 記 セ ラ ミ ッ ク ス 膜 ま た は 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 強 誘 電 体 か ら な る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の
製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
請 求 項 １ ～ ３ ０ の い ず れ か に お い て 、
前 記 セ ラ ミ ッ ク ス 膜 ま た は 第 ２ の セ ラ ミ ッ ク ス 膜 は 、 ６ ０ ０ ℃ よ り 低 い 温 度 で 形 成 さ れ る
、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
セ ラ ミ ッ ク ス が 形 成 さ れ る 基 体 の 配 置 部 と 、 加 熱 部 と 、 少 な く と も セ ラ ミ ッ ク ス の 原 材 料
の 一 部 と な る 物 質 の 活 性 種 を 供 給 す る た め の 活 性 種 供 給 部 と 、 電 磁 波 を 供 給 す る た め の 電
磁 波 発 生 部 と 、 を 含 み 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 形 成 領 域 に 、 活 性 種 お よ び 電 磁 波 の 少 な く と も 一
方 を 供 給 で き る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
請 求 項 ３ ２ に お い て 、
同 じ チ ャ ン バ 内 に 、 さ ら に 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 原 材 料 の 一 部 と な る 物 質 か ら な る 膜 、 ま た は
セ ラ ミ ッ ク ス 膜 を 成 膜 す る た め の 成 膜 装 置 を 有 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
セ ラ ミ ッ ク ス が 形 成 さ れ る 基 体 の 配 置 部 と 、 加 熱 部 と 、 少 な く と も セ ラ ミ ッ ク ス の 原 材 料
の 一 部 と な る 物 質 の 活 性 種 を 供 給 す る た め の 活 性 種 供 給 部 と 、 電 磁 波 を 供 給 す る た め の 電
磁 波 発 生 部 と 、 を 含 み 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 形 成 領 域 に 、 活 性 種 お よ び 電 磁 波 の 少 な く と も 一
方 を 供 給 で き る 、 結 晶 化 装 置 と 、
前 記 結 晶 化 装 置 と 別 の チ ャ ン バ か ら な る 成 膜 装 置 と 、 を 含 む 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
請 求 項 ３ ４ に お い て 、
前 記 結 晶 化 装 置 と 前 記 成 膜 装 置 と の 間 に ロ ー ド ロ ッ ク 装 置 を 有 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造
装 置 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
請 求 項 ３ ２ ～ ３ ５ の い ず れ か に お い て 、
前 記 基 体 の 配 置 部 は 、 前 記 加 熱 部 を 構 成 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
請 求 項 ３ ２ ～ ３ ６ の い ず れ か に お い て 、
前 記 活 性 種 供 給 部 お よ び 前 記 電 磁 波 発 生 部 の 少 な く と も 一 方 は 、 活 性 種 お よ び 電 磁 波 の 少
な く と も 一 方 を 前 記 基 体 に 対 し て 部 分 的 に 供 給 で き る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
請 求 項 ３ ７ に お い て 、
前 記 活 性 種 お よ び 前 記 電 磁 波 の 少 な く と も 一 方 は 、 前 記 基 体 に 対 し て 相 対 的 に 移 動 す る 状
態 で 供 給 さ れ る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
請 求 項 ３ ４ に お い て 、
前 記 成 膜 装 置 は 、 塗 布 法 、 Ｌ Ｓ Ｍ Ｃ Ｄ 法 、 ま た は ス パ ッ タ 法 に よ っ て 成 膜 を 実 施 す る 、 セ
ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ ０ 】
請 求 項 ３ ９ に お い て 、
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前 記 成 膜 装 置 は 、 Ｌ Ｓ Ｍ Ｃ Ｄ 法 に よ っ て 成 膜 を 実 施 す る 、 セ ラ ミ ッ ク ス の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ １ 】
請 求 項 １ ～ ３ １ に 記 載 の 製 造 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ た 誘 電 体 膜 を 含 む キ ャ パ シ タ を 有 す る
、 半 導 体 装 置 。
【 請 求 項 ４ ２ 】
請 求 項 １ ～ ３ １ に 記 載 の 製 造 方 法 に よ っ て 形 成 さ れ た 誘 電 体 膜 を 含 む 圧 電 素 子 。
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