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(54)实用新型名称

纸板割线装置

(57)摘要

本实用新型公开的是纸板割线装置，包括圆

刀，其特征在于，所述圆刀通过转轴活动安装于

滑动块上，所述滑动块与竖直滑轨滑动连接，所

述滑动块与螺母固定连接，所述螺母套设于丝杆

上，所述丝杆由伺服电机驱动转动，所述竖直滑

轨设于滑座上，所述滑座与横臂左右滑动连接。

采用伺服电机作为动力源驱动圆刀上下升降运

动，不仅能够提高上下升降的精度和速度，而且

还能保证该驱动结构的稳定性，使得圆刀割线更

加稳定，割线效果更好。
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1.纸板割线装置，包括圆刀，其特征在于，所述圆刀通过转轴活动安装于滑动块上，所

述滑动块与竖直滑轨滑动连接，所述滑动块与螺母固定连接，所述螺母套设于丝杆上，所述

丝杆由伺服电机驱动转动。

2.根据权利要求1所述的纸板割线装置，其特征在于，所述竖直滑轨设于滑座上，所述

滑座与横臂左右滑动连接。
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纸板割线装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种对纸板进行加工的设备，特别涉及纸板割线装置。

背景技术

[0002] 纸板在制成纸盒之前需要对纸板进行“井”字形开槽，并且剔除四角，因此需要在

四角进行割线。但是，现有技术中，驱动割线圆刀上下升降的动力传动结构并不稳定，效率

低，割线效果差。

实用新型内容

[0003] 鉴于现有技术存在的不足，本实用新型提供了一种纸板割线装置，采用伺服电机

与丝杆相互配合，使得驱动结构更加稳定。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型是采用如下技术方案来实现的：纸板割线装

置，包括圆刀，其特征在于，所述圆刀通过转轴活动安装于滑动块上，所述滑动块与竖直滑

轨滑动连接，所述滑动块与螺母固定连接，所述螺母套设于丝杆上，所述丝杆由伺服电机驱

动转动。

[0005] 所述竖直滑轨设于滑座上，所述滑座与横臂左右滑动连接。

[0006] 本实用新型的有益效果是：采用伺服电机作为动力源驱动圆刀上下升降运动，不

仅能够提高上下升降的精度和速度，而且还能保证该驱动结构的稳定性，使得圆刀割线更

加稳定，割线效果更好。

附图说明

[0007] 图1为本实用新型结构示意图；

[0008] 图2为图1去除滑动块结构示意图。

具体实施方式

[0009] 参照附图，纸板割线装置，包括圆刀1，所述圆刀1通过转轴2活动安装于滑动块3

上，纸板经过圆刀时，纸板上方的压辊会压着纸板，纸板向前移动的过程中会使圆刀绕着转

轴转动，从而进行割线。

[0010] 所述滑动块3与竖直滑轨4滑动连接，所述滑动块3与螺母5固定连接，所述螺母5套

设于丝杆6上，螺母5与丝杆6螺纹配合，所述丝杆6由伺服电机7驱动转动。伺服电机驱动丝

杆正转，螺母上升带动滑动块上升，从而实现圆刀上升对纸板进行切割，伺服电机驱动丝杆

反转，螺母下降带动滑动块下降，圆刀离开纸板停止切割。

[0011] 所述竖直滑轨4设于滑座8上，所述滑座8与横臂9左右滑动连接。在本实施例中，所

述横臂上设有多组纸板割线装置，针对不同尺寸的纸板可以左右调节纸板割线装置的位

置。
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图1

图2
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