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Diétanénik na betondrsku vystuZ a spdsob jeho vyroby
Oblast techniky
Vyndlez sa tyka distan&nika na betondarsku vystuz,

opatreného =zdkladnym telesom =z plastbetdnu, vytvoreného =
vytvrdeného plastového materidlu, v ktorom su zaliate primesy
vo forme z¥n. Vyndlez sa tieZ tyka spdsobu vyroby diétanénika
pre vystuzné pruty, opatreného 2adkladnym teleson 2
plastbetdnu, pri ktorom sa najskér = vytvrditelnej plastovej
hmoty s prisadami vo forme =z¥n vyformuje =dkladné teleso,
potom sa plastovéd hmota nechd vytvrdit, pridom zrnd sd zaliate
vo vzniknutej plastovej matrici po celom obvode a vytvrdeny

plastovy materidl md& hladkd povrchovd plochu.

Doteraijsi stav techniky

Diétanéniky tohoto typu sda zndme napriklad 2

DE-U-87 04 698.

Pri vyrobe betdnovych stavebnych dielcov, ktoré su

opatrované betondrskou vystuZou = jednotlivych vystuZnych

pritov, je potitrebné vystuZ udr3ovat v urd&itom stanovenon
odstupe od wvnutornej strany debnenia, do ktorého sa potom v
dalsSej faz=i vyrobného pProcesu odlieva betdnovd =znes.

Distan&niky =zaistujui nielen presnu polohu vystuzZnych pratov vo
vnuitri debnenia a tym tieZ v dohotovenom stavebnom dielci, ale
zabezpeluju tie2 polohu v ur&itom minimalnom odstupe od
vonkajSej strany dohotoveného betdnového dielca, aby tak bolo
Zaistené dostato&né krytie betondrskej vystude dostato&ne
hrubou vonkajSou vrstvi&kou beténﬁ. Toto predpisanéd krytie
pritov vystuZe je v stavebnych konZtrukcidch minim&lne 2 cm.

Distan®niky musia byt okrem toho vytvorené tak, aby sa po
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zaliati stali integrovanou si¢astou betdnového materidlu
stavebného dielca.
Mad=na prachodova oblast medzi vonkajSou stranou

distanénika a okolitou vytvrdenou_ betdénovou hmotou tvori
oblast, ktord je najviac ndachylnd k vzniku kordzie. PretoZe
distanénfk v kaZdom pripade dosadd jednou svojou hranou,
privrdtenou k debneniu, na vnutornd plochu debniacich dielcov,
hoci aj ind& je cely jeho obvod zaliaty v betdnovon materidli,
Je = vonkajSej strany dohotovenédho dielca zjavna prechodova
oblast medzi distan&nikom a Jjeho obklopujiucim betdnovyn
materidlom, ktord vystupuje na povrch dielca a je tak
vystavend najviac podsobeniu okolitych atmosférickych a inych

vplyvov.

Tieto medzné prechodové .oblasti predstavuja preto
kritické miesta, pretoZe obe vzdjomne sa stykajuce pevné féze,
to znamend vytvrdeny betdén na jednej strane a distandnik na
druhej strane, majd vzdjomns roz=dielne fyzikdalne a mechanické
vlastnosti, napriklad rozdielny koeficient tepelnej
roztaZnosti. V doésledku kolisania okolitych tepldt, ktorému je
stavebny dielec vystaveny, vznikajl postupne kapildrne alebo
vlasové trhlinky medzi povrchovou plochou distan&nika a
okolitym betdnom. Bolo u3 sice v rade skuZok dokazané, Ze
distanéniky moZno vyrobit = naprosto rovnakého materidlu ako
Je okolity betdén, do ktorédho je neskorZie distandnik zaliaty,
avsak tie2 v tychto pripadoch dochddzalo k tvorbe kapilarnych
trhliniek medzi obomna medznymi plochami oboch druhov
materidlov, &o bolo spdsobenéd réznym spdsobon spracovania
tychto materidlov. DistanCniky su totiZ2 vyrébané vopred, to
zZnamend su tvorené v okam2iku zalievania do betdnovej zmesi uz
'VYtthen?m betdénovym materidlom, takZe aj v pripade, 3e
betdnovad zmes odlievani do forﬁy m& presne rovnaké =lo3enie
ako materidl na vyrobu distanénika, pri vytvrdzovani betdnovej

zZmesi stavebného dielca sa v fom vyskytuje heterogénne, to



znamena odlisné teleso. Tak Dbolo najmid zistens, Z2e vopred
vyrobengd distanéni{ky = betdnu maji ur&itu nasiakavost pre
vodu, ktora sa prejavuje tynm, Z2e v medznych a hrani&nych
oblastiach je voda odsavana vytvrdenyn a vysuSenymn
distan¢nikom =z okolitych vrstiev <&erstvej betdnoveij zmesi, &o
nepriaznivo ovplyviiuje tvrdnicu betdnovi =zmes pri tvorbe
hydriatov, takZe pd vytvrdeni sa v . styé&nych oblastiach
vyskytuji chemicky vzdjomne odliSne vytvorené betdnové faze s
rozdielnymi chemickymi a fyzikdlnymi vlastnostami v sity&nych
oblastiach, ¢o vedie postupne k tvorbe kapildrnych alebo
vlasovych trhliniek v miestach styku medzi distandnikmi a

betdénovou hmotou stavebného dielca.

Z uvedeného DE-U-87 04 698 je tieZ =zndme vytvarat
=z3dkladné teleso diZtan&nika 2 plastbetédnu. Pod pojmom
"plastbetdn” sa v tomto pripade rozumie hmota s charakteron
beténu, v ktorej je na =lepSenie uzZitkovych vlastnosti
hydraulické spojidlo nahradené celkom alebo aspon sdéasti
hmotou na bazi syntetickych 2Z2ivic. Plastbetdn je tak
vytvrdenou zmesou 2Zivice, napriklad epoxidovej Zivice,
polyuretanovej Zivice alebo polyesterovej Zivice s plnidlom v
zrnitej forme, napriklad s kremiditym pieskonmn, s kremi&itou
drtou alebo mudkou, a dolomitickou drtou alebo s inou drtou
kameniva. K syntetickej 2ivici su pridané =zodpovedajuce
katalyzatory a urychlova&e tvrdnutia, takZ%e po odliatf tejto
zmesi spojidla, plniva a prisad do formy a po vytvrdeni tohoto
materidlu vznikd prislu3ne tvarovany distan&nik. Pritom mbé23u
byt podla poZiadavkov na konkrétne prouzitie do zdkladnych
telies distan&nikov zaliate pridrZ2ovacie diely a prvky
napriklad vo forme rdzne tvarovanych drétikov, pomocou ktorych
mo2u byt distan&niky naklapnuté alebo zachytené na vystuZnych
pPritoch alebo md3u byt na ne nasunuté. Bk sla3ia diétanéniky
ako koncové &iapd&ky na nasadenieAna konce vystuZ®nych prutov,
to znamena 2aistujl poZ2adovany odstup medzi koncami vystu3nych

Prutov a =zodpovedajucou vonkajSou stenou, sU opatrené slepynmi



dierami, do ktorych mdz2e byt vsunuty koniec vystuZndho pritu.

V takom pripade nie st nutné dalZie pridrZovacie prvky.

Pomery miesenia medzi prisadami a primesami a Zivicou ako
spojidlon mo32u byt volené tak, aby vysledné teleso
distanZnika malo velnmi vysokid pevnost v tlaku a v tahu pri
ohybs & okrem toho aby malo koeficient tepelnej rozta3nosti
taky, kXtory Jje <¢&o najbliZ8{ rovnakej hodnote betdnového
materidlu. Aby boli primesy rovnomerne rozptylené v zdkladnon
telese distanénika, je volend takd& konzistencia syntetickej
2ivice, aby =zrnad plnidla a prisad neklesali po&as tvrdnutia
pbsobenim svojej vlastnej tiaze k dnu forny, ale aby sa
rovnomerne vzndsali v tvrdnicej Zivici. Vysledny distan&nik ma
potom v désledku tohoto svojho vytvrdenia vo forme hladku

povrchovi plochu z vytvrdendho Ziviéndho materidlu.

Dlhodobymi pokusmi v3ak bolo dokédzand, Z2e po&as doby sa
medzi uzatvorenou hladkou povrchovou plochou distan&nika =z
vytvrdendho Ziviéného materidlu a okolityn betdénovyn
materidlom postupne vytvaraji kapildrne trhlinky, ktorymi mdé3e

vnikat do betdnového dielca =z okolitgho prostredia vlihkost.

BPolo napriklad =zistené, Ze do betdnovej steny, ktord je
opatrend takynmi diétanénikmi 2 plastbetdnu, po urcitonm &ase,
napriklad po 15 rokoch vnikd = vonkajSej strany vlhkost a% do
hfbky 20 mm v medznych oblastiach medzi vonkajZimi plochani
distan&nikov a beténom. Preto3e nutné krytie betdnovej vysiuZe
je rovné priamo tej hodnote, je teda najneskdr do tejto doby
mozZne, 2e vlhkost pride do styku s vystuZnymi prutmi, to
Znamena mdZe dochdd=at ku kordzii tychto pritov. Budovy maju
mat ale spravidla podstatne dlh3iu Zivotnost, takZe v uvedenon
Casovon intervale je potrebné vziat do dGvahy moZnost

napadnutia vystuZe betodnovych konstrukcii budovy kordziou.

ﬂlohou vyndlezu je preto odstrinit tieto nedostatky a



vyrie3it spdsob vyroby diétanénikov, ktorého désledkom by bolo
zamedzenie vnikania vihkosti medznou povrchovi plochu

diétanénika a okolitého betdnu podstatne dlhéi'éas.

Podstata vyndlezu

T&to dloha je vyrieZSend spdsobom vyroby distan&nikov pre
betonarsku vystuzZ podla vyndlezu, ktorédho podstata spodiva v
ton, Aée po vyformovani distanénika sa z povrchovej plochy
vytvrdeného =d&dkladného telesa distan&énika odstrdni tolko
rlastového materidlu, 2e 2zrnad plniva vystdapia =z vytvrdeného

plastového materidlu na povrch zdkladného telesa.

ObnazZenim =¥n plniva, zaliatych v plastovom materidli,
ktoré sU tvorené prevaZne =zrnami kremi&itého piesku, je
dosiahnuté chemickd vdzba s cementovym spojidlom betdnového
materidlu. To =znamend, Ze tieto volné &asti =r¥n, vystupujlce =
plastovej matrice,sa chemicky integruji do matrice kremi&itanu
vadpenatéeho a hlinitanu vdpenatého odliateho a vytvrdeného
betdnového materidlu a tvori tak vnutorné vdzby nedzi
zdkladnyn telesom distandnika a matricou kremi&itanu
vdpenatého a hlinitanu védpenatého vo vylvrdenom betdncvon
materidli. Sd¢asns sa vytvdara vnutorné mechanické spojenie vo
forme wvnutorného zazubenia medz=i =zadkladnym telesom distanc¢nika
z plastbetdénu a vytvrdenym betdnovym materidlom. Najmad tato
vnutornd chemickd a fy=zikdlna vd3zha v hrani&nych oblastiach
medz=i vonkaijisou stranou zdkladn£ho telesa distan&nika
@ okolitym obklopujucim betdnom zaistuje trvalé Lesné spojenie
v styénych plochdch, ktorymi nemdé3e ani po rade fokov prenikat
do betdnovej konStrukcie 2iadna vlhkost. Touto wvnutornou
chemickou a fy=zikdlnou vidzbou medzi povrchovymi plochani
distan&nika ockolitym betdnom mdé3u byt tie2 podstatne lepsie
PrendSané vSetky vonkaj3ie namdhania a v désledku zvid&3enia
sty&nej povrchovej plochy medzi distan&nikom a okolitym

beténom sa =zni%uje napidtie na jednotku plochy, pretoze



zataZenie je priaznivejsie rozloZ2ené. Tym mbéZu byt napitia od
rozdielnych koeficientov tepelnej roztaZnosti pri teplotnych
zmendch Yahs3ie prendasané, bez toho aby vznikali kapilarne
alebo vlasové trhlinky na rozhrani oboch uvedenych materidlov.
Aj keby sa pripadne vytvorili mikroskopické trhlinky, ktoré
mbé2u vznikat na rozhran{ medzi vytvrdenym cementovym spojidlon
a priamo na ne nadvdzujucimi oblastanmi vytvrdenej'plastovej
matrice, nepredstavuje sty&néd oblast v dbsledku ¢&astych
priamych chemickych napojovacich miest okolo vystupujucich z#n
plnidla 2iadne nebezpecie pre vnikanie vlhkosti, pretoze
-zdrsnené plochy a vystupujluce zrnd predstavuju vysoky odpor
proti prddsniu vlhkosti, tak2e nemb2u vznikat podmienky pre
kapildrne prddenie v takom rozsahu, aby wvlhkost mohla wvo
vd&S2ji mierke wvnikat do betdnovej konStrukcie. Vnitorné

mické a fyzikdlne vdzby tak md2u mat funkciu urd&itého druhu
n

tového tesnenia", ktoré =amedzuje vnikanie vlhkosti.

SkidZkami bolo dokazané, 2e v podmienkach zodpovedajucich
pdtndctro&nému pouZivaniu stavebného dielca alebo konSZtrukcie,
to znamena pri vystaveni betdnového prvku pbésobeniu
zodpovedajucemu po&tu cyklov teplotnych =zmien, striedanie
dennych a no&nych, zimnych a letnych podmienok a mechanickych
zataZovacich cyklov, bola zistend hibke preniknutia vlhkosti
do betdnu 1len niekolko mdlo milimetrov. Toto preniknutie
vlhkosti je umoZneng skdr porovitostou betdnového materidlu,
ktord sa =vi&3uje polas vytvrdzovacieho procesu a procesu
starnutia betdnu a ZiviEného materiilu. Dalsie prenikanie

vlihkosti vSak uZ nebolo pozorované.
Tym je stanovend Gloha dokonale vyrieZen4i.
Podla dalZieho vyhodného vyhotovenia vyndlezu sa plastovy

materidal odstréni v takom rozsahu, 22 medzi vystupujtcini

2rnami vznikaju krdtery po odlomenych =zrndich.



Toto konkrétne rieSenie ma tu vyhodu, Ze do tychto
krdterov mé2e wvnikat po =zaliati distan®nika betdnovou zmesou
cementové spojidlo, takZe 3je zaistend =zvlast dobré wvnutorng

spojenie medzi oboma nateridlmi.

V dal3om vyhodnom vyhotoveni vyndlezu sa odstrafovanie

rplastového materidlu vykoniva mechanickym proceson.

Tymto rieSenim sa dosahuje vyhoda spo&ivajtica v tom, zZe
spOsob podla vyndlezu mdZe byt vykondvany zviast hospoddrne a
jednoducho. Mechanickym spracovanim sa odstrariuje plastovy
materidl v takom rozsahu, Ze odstréanzny rplastovy materidl a
odstraneng rozbité =zrnd mé3u byt potom dalej pouzitéd ako
prisady pri vyrobe dalZich 2dkladnych telies distan&nikov,

teda tento materidl je vlastne do istej miery recyklovany.

Mechanické spracovanie sa v konkrétnon vyhodnon
vyhotoveni vykoniva otryskavanie pieskom, ktory je z vonkajsej
strany prudko nahadzovany na vonkajSie plochy telesa

diélanénika.

Toto konkrétne rieSenie m& vyhodu, 2e kon3trukéne
jednoduchymi & hospoddrnymi =zariadeniami je mozZné dosiahnut

roZadovany udinok.

V dalZon vyhodnom vyhotoveni wvyndlezu sa vykonava
odstrafiovanie plastového materidlu = povrchu zdkladnédho telesa
distan&nika chemickyn odleptavanim vytvrdenédho plastového

materidlu, najmd rozpustenim kyselinou.

Toto konkrétne vyhotovenie m& tu vy hodu, 2e cely postup
Je moZ2né uskuto&nit velni jednoducho, napriklad ponorenim
alebo postriekanim distan&niku takym rozpustadlon, ktoré

rozpusta vytvrdeny plastovy materidl.



Odleptdvanie sa vykonava v takom rozsahu, Z2e v dalZom
vyhodnom vyhotoveni vyndlezu sa niektoré = obnaZenych z¥n =z

plastového materidlu uvolnia a vypadnu.

Totlto rieSenie mna ta vyhodu, Ze rovnako ako v
predchddzajucom mechanickon postupe odstrafiovania povrchovych
vrstiev plastového materidlu spoloCne s niektorymi zrnami sa
tieZz v tomto pripade vytvéraju krdtery alebo na miestach
vypadnutych z¥n vznikaji- také oblasti, v ktorych je

zaisteng zv1a3t dobré spojenie s betdnovou hmotcu.

Je samozrejré, Z2e uvedené znaky predmetu vyndlezu mé3u
byt obmefiovand a md3u byt pouZivansd v uvedenych kombindcidch
alebo v celkom inych vzidjomnych kombindcidch, bez tocho aby

prekrocili rdmec vyndlezu,

Prehlad obrédzkov na vvkress

Vvndlez bude blizsie Oobjasneny pomocou prikladov
vyhotovent, zobrazenych na vykresoch, kds znézofﬁujﬁ obr. 1
axonometricky pohlad na prvé prikladng vyhotovenie distandnika
podla wvyndlezu, obr. 2 bo¢&ny pohlad s &iastod&nym rezom na
druhé prikladné vyhotovenie distan&nika podla vynédlezu, obr.
3a rez &asti betdbdnovej steny, vystuZenej ocelovou vystuZou,
ktorej vzdjomne sa kriZiace prity su vzajomne spojené dalsimi
pPrikladnymi vyhotovenianmi distan&nikov, obr. 3b zvi&Senéd
Zobrazenie dstailu vyznadeného &iarkovanymi &iarami na obr.
3a, obr. 3¢ prie&ny rez dalsim zvd&Zenym detailom, vyznalenym
krdZkom na obr. 3b, obr. 4 distan®nik v dalZon vyraznon
zvd&Seni =zobrazovacej mierky vo vyrobnej fda=zi eXte pred
Spracovanim jeho povrchovej plochy a obr. 5 rovnaky detail ako

na obr. 4, ale po povrchovej uUprave =zhotoveného distané&nika.



Priklady vvhotovenia vyndlezu

Ha obr. 1 je zobrazeng prvé prikladng vyhotovenie
distan&nika 10 podla vyndlezu.
Tento distan&nik 10 obsahuje =dkladné teleso 12, =

ktorého vystupuje pridrZovaci prvok 14.

Pridrzovacin prvkom 14 je v tomto prikladnom vyhotoveni

zahnuty drdét =z pruZinovej ocele.
Zdkladné teleso 12 je vyrobeng z plastbetdnu 16.

Plastbetdén 16 je vyrobany =z vytvrdenédho plastového
materidlu 18, v ktorom su obsiahnuté =zrnd 20 vo forne

kremi¢itych pieskovych z¢¥n.

Plastovy materidl 18 vznikd vytvrdenim syntetickej
Zivice, najnd epoxidovej alebo polyesterovej Zivice, ktord Jje
napriklad na trhu pod obchodnyr ozna¢enim "ALPOLIT UP 303".
Plastovy materidl 18 ‘dalej obsahuje plnidlo v hmotnostnon
mno2stve, ktoré je najmd dvojnasobkom, ale v nigktorych
pripadoch md2e byt aj pdtnasobkom hmotnostného mnoZstva
syntetickej Zivice, pricdom plnidlom je najmd kremi®ily piesok
s velkostou z¥n od 20 um do 1 mm. Zrnd plnidla mdé3u byt priton
zaoblené alebo mé2u vykazoval lomové plochy. Plastovy materidl
18 obsahuje tiez pridavok tvrdidla a urychlovada tvrdnutia.
V#chodiskové substancie su, tak, ako je to =z tohote odboru
techniky =zndme, pri vyrobe zmieZané a naliate do formy, ktord
mé& tvar wvnutornej dutiny =zodpovedajiucej negativnemu tvaru
zhotovovanédho =dkladného telesa 12. Vo vytvrdenej hmote je

tie2 z=aliaty pridrZovac{ prvok 14.

Po vytvrden! vznikd najskér =dkladné teleso 12 s hladkou

a uzatvorenou povrchovou plochou, ktord Jje potom povrchovo-



spracovana Ciastoénym odstrénenin vytvrdeného plastového
materidlu 18 tak, ako 3Jje to pairné =z porovnania detailov
materidlu na obr. 4 a 5, Pri¢om pri tonto spracovani sa

obnazia zrnd 20 plnidla.

Vysledné =z4kladnd teleso 12 nd povrchovt plochu, =

ktorej, ako je patrné =z obr. 1, vystupuju z=rna 20 plnidla.

Zadna strana 22 =zdkladného telesa 12 j= opatrend =liabkon
24, ktory je ur&eny na vloZenie vystuZnidho pritu 26 vystule 28
Zelezobetdnovej konstrukciz. Pridr3iavaci prvok 14 je priton
vytvarovany tak, 2e vystuZny prit 26 je pridrZovacim prvkon 14

pridrZovany v 2liabku 24. Pridr3iavaci{ prvok 14 je uloZeny na

pPrieCnom vystuZnom prite 30, tak3e distan&nik 10 naklapnuty na
vystuZny prut 26 sa nemd3e posuval po prieénon vystuZnon pruite

30 smerom dolu, uvaZované podla polohy zodpovedajiucej obr. 1.

Distan&nik 10 je oprety svojou dosadacou hranou 32 na
nezndzornené debnenie a =zaistuje svojimi danymi rozmermi
pozadovany presny odstup medzi vnutornou stranou debnenia
a vystuZou 28, aby sa dosialo poZadované krytie vystuZe 28
prikladnom vyhectoveni distan&nika 10 podla obr. 1 je dosadacia
hrana 32 na dosadnutie na vnGtornd stranu debnenia tvorend

dvoma vystupkami 34, 34

Na obr. 2 je =zobrazend druhé prikladnd vyhotovenie
distannika 40, ktorého z&kladné teleso 42 je ltaktieZz vyrobensd
2 plastbetdénu 46, ktory mé& v podstate rovnaké =loZenie ako

distan&n{k 10 podla prvého prikladného vyhotovenia = obr. 1.

To znamend, 2e tie2 v tomto prikladnon vyhotoveni su zrnéa

50 integrované vo vytvrdenom plastovom materiili 48.

Zakladné teleso 42 md v tomto prikladnom vyhotovent

valcovy usek 52, ktory na svojom jednon konci, ktory je na



spodnym koncom, preschddza do kuZelovej operne’j patky
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RKuzZelova opernd padtka 5S4 je =zakon&enad ku3=Tovou Spickou

Ul

5, kitord je opernym bodom tohoto prikladného vyhotovenia

L

istannika 50, dosadajtcim na nszndzornené debnenie.

Vo valcovoa useku 52 diétanénika 50 je vytvorend na jeho
strane, odvrdtensj od Lku3elovej opernej pdtky 54, dohora
otvorsnd slepd diera 58, do ktorej j= vsunuité hore otvorens

plastové puzdro 60.

Plastové puzdro 60, pripadne slepd diera 58 s14%i na

vloZenie jednsho konca vystuZného prutu 62.

Digtanénik 40 =zaistuje poZadovany odstup, pripadne
poZadované krytie betdnom v oblasti spodného konca =zvislého
vystuznéhe pratu 62, ktory je napriklad ¢&astou vystu3e

betdénovej steny.

Di%lanénik 40 sa tiez v tomto prikladnom vyvhotovenf
vyrdba tak, Z2e sa najskdr v prisludnej forme odleje do
pozZadovaného tvaru a potom sa jeho vonkaj%ie plochy spracuju
opieskovanim tak, aby sa =zrné 50 plnidla obnazili a

vystupovali =z povrchu zdkladného telesa 42.

Na obr. 3a je =obrazené praktickd pouZitie distan&nikov
podla wvynédlezu v betdnovej stene 66, . ktord Jje vystu3end
vystuZou 68, =zaliatou betdnom 67. Vystuz je zostavend, ako je
patrné =zo zvisldho rezu &asti steny 66, na obr. 3a, =zvislyni
vystuZnymi pratei ZQ a skupinou nad sebou usporiadanych

vodorovnych vystuZnych prutov 72, ?2',

Na spodnom konci zvislych vystuZnych pratov 70 je uloZeny

distaninik 80, ktorého =4kladné teleso 82 je vytvorenéd v



podstate rovnako ako druhé prikladné vyhotovenie distan®nika
40 podla obr. 2, ale jeho spodny koniec je vytvoreny trochu

odli3ne je tvoreny polgulovym nadstavcom 84.

DistanZnik 80 sa skladd taktie2 = plasibetdnu 86 a je
taktiez opatreny slepou dierou 88 na vloZenie jedngdho konca
vystu2ného prutu 70.

Na obr. 3a je =zobrazend LieZ dalZie vyhodng vyhotovenie

v
distaninika 20, ktory né telesné vytvorenie a tie3 funkciu

v
podobni ako distan&nik 10 z prikladu podla obr. 1.

Tento distannik 90 je opatreny na svojej zadnzsj strane
92 dvoma vystupujlcimi pridrZiavacini prvkami 94, 95.

Hrana 98 distan&nika 20, odvrdtend od =adnsj strany 92,
je vytvorend vo vrcholovej cblasti nédbehu 100. Distan&nik S0
je zaveseny pomocou prvého pridr3iavacieho prvku 94 na =zvisly
vystuzny prul 70 a je naklapnuty druhym pridrZovacim prvkon 96

na niektory =z vodorovnych vestuZnych pritov 72 .

lla obr. 3b je =obrazeny vo vi&3ej mierke detail spodnej
oblasti betdnovej steny, vyzna&esny obdlZnikon = ¢iarkovanych
Ciar na obr. 3a. Na obr. 3b Jje vynechand kruhovd oblast,
ohraniend kriGZkon, kiord e3te s dal3im =zvi&Senim mierky

zobrazend na obr. 3c.

Na obr. 3b je v jeho Tavej polovici, to znamend vlavo od
zvislej bodko&iarkovane vyznadenej osov cCiary, zobrazen#
teleso distan&nika §Q; v stave, v akom vyjde z odlievacej
formy, to =znamend po odliat{ m& hladkt uzatvoreni povrchovi
Plechu 102. Zrné 110 krenicitého piesku nie su z vonkajZej
strany viditelné vrdtane tych, ktoré sd uloZené bezprostredne
pod povrchovou plochou 102. Distan&niky gg; s hladkynmi

Povrchovymi plochami, zaliate v betdne, sUi nevyhodné =z toho



ddvodu, 2e polas Zivotnosti bstdnovej konStrukcie mé3u medzi
hladkou povrchovou plochou 102 distan&nika 59; a okolitym
betdnom 67 vznikat vlasové trhlinky 106, ktoré su kapildrnymi
trhlinkami, ktorymi mé2Ze = vonkajZej strany vnikat v1hkost
v smere Sipky 107. Tato vlasovd trhlinka 106 sa mé2%e postupne
stdle viac rozZirovat, aZ vlhkost mé%s dosiahnut horny koniec
distanZnika 80  a tak sa dostal a% k vystu®nému pratu 70,

zZobrazensdmu na obr. 3a, a vyvolat jeho kordziu.

Na obr. 3b je preto na pravej polovici distanZnika 20

[§V]

vyznacené, 2= jeho povrchovd plocha 112 je spracovand Lak, 2

110 vystupuju z vytvrdendho plastového materidlu

Oh

pieskové =zrn

108.

Ako Jje najmd dobre patrns z obr. 3¢, vytvdra sa tak
zv14as5t d¢innid vnitornd vizba s beldnonm 67. Aj v pripade, 3= v
rrechodovej coblasti medzi beténom 67 a distan&nikom 80 vzniki
kapildrna trhlinka medzi povrchovou plochou 112 distan&nika 80
a betdnom 67. je podla vynidlezu vytvoreny v tejto oblasti, ako
je patrné =z obr. 3¢, labyrint 114, ktory predstavuje velku

prekaZku pre prudenie vlhkosti, prenikajucu v smere S{pky 115.

Va obr. 4 je v e3Ste dalej =vd&3snsj mierke zobrazeny
vyrez = distan&nika 80 s neupravenou povrchovou plochou 102,

ktord Jje v tomto pripade zretelnes hladki.

Vo vytvrdenom plastovon materidli 108 si =zaliate

kreni€ité zrnd 110, 110 , 110" ", ktoré vEZak neprenikaju a2 do

pPovrchovej plochy 102. Konzistencia syntetickej Zivice je pri
vyrobe distan&nika 80 volend tak, Ze sa tieto kremni&ité =rnéd
110, 1107, 110" v zivici vzndsa, pripadne 1len mierne a
kontrolovatelne klesaju, takZe na vonkajZej strane distannika
§Q; vznikd& hladké uzatvorend povrchové rlocha 102 =
vytvrdeného plastového materidlu, konkrétne =z vytvrdenej

syntetickej Zivice.
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Podla vyndlezu sa v nasledujlticej fadzi vyrobného procesu
hladké povrchovd plocha 102 podrobi spracovani, ktorym js v
zZnazornsnom prikladnon vyhotoveni mechanické spracovanie,

totiz otryskanie priadon piesku.

Pritom wvznikd drsnd povrchovd plocha 11 rpatrnd =z

0

prikladu na obr. 5.

Drsnd povrchova plocha 112 vznika jednako tak, e prudon

2
"piesku sa postupne odstraduje plastovy materidl 108. To je

"umoznené krehkostou plastového matesridlu 108, ktory =sa

posiupne odlamuje vo forme malych ulomkov. Takto vznikajuca
povrchovd plocha 112 distan&nika 80 je potom nerovnid a drsna

a umo3fiuje wvznik vnltorndho spojsnia s cementovym spojidlon

betdénového materidlu, v xtorom 24 byt distan®nik 80 =zaliaty
rri betond2i. Rko je patrnéd = obr. 5, je pri spracovani
distanCnika 80 opieskovanim nutns dbat na to, aby bolo
odstrdnend také mnoZstvo plasiového materidlu 108, aby nad
novo vytvoreny drsny povrch vystupovali &iastkové &asti
kremilitych =¢¥n 110, llg;. Tak wvznikaju "obnaZeng" oblasti
kremi&itych =z¢én 110, 110’, ktoré ué nie su pokryté plastovyn
materidlom 108.

Z obr. 5 je moZné tie3 rdzpoznat, Ze pri otryskavani
pieskom sa& nad kreniditymi =rnami 119; odstranuje tolko
rlastového materidlu 108, 2=

v niektorych miestach méZ2e déjst
1

10. Tym vznikaju dallie vyraznd

K vylamovaniu kremi&itych =z¥n
zdrsnené povrchové plochy 112 vo forme krdterov 118, ktoré
Prispievajiu k dalSieru =zvySeniu drsnosti povrchovej plochy

112,

Niektoré = krenmiitych =¢n 100", vystupuijicich =
rlastového materidlu 1083, su lomovynmi 2rnami, ktorych

vystupujice €asti maju lievikovity tvar alebo sa ind® smeron



od povrchu plastového materidlu 108 roz3iruja. Pri
zabetdnovani distan&nf{ku 80 mbé3e cementové spojidlo tekutej
betdénovej zmesi preniknit okolo celého obvodu tychto lomovych
z¥n, ako je to vyznaZeng Zipkou 119 na obr. 5. Po vytvrdseni{
betdnovej =zmesi wvznikd tak dokonald =akolvenie a vnuitorna
vadzba msdzi distandnfkom 82 a vytvrdenym betdnovym rateridlon.

:

Prsnost povrchovej plochy 112 je pritom tvorenid jednako

drsnyni oblastami povrchovych oblasit{ plastového materidlu 108

a jesdnako vystupujucimi obnaZenymi oblasianmi kremi&itych =z¢4n
110, 110 . Drsnost povrchovych oblasti plastového materidlu a
krdtery 118 Po odlomenych =rnach 110', ktoré sa Pri

oiryskdvani pieskon = plastového materidlu 108 uvolnili. Mad=zi
obnaZsnyni povrchovymi oblastami kremi&itych =z¥n 110, 110"~
néz2e vznikat chemickd vdzba =z cementovym spojidlom beitdnove;
znesi, to znamena =rna 110, 110 " =z kremi&itanového materidlu
nd2u byt chemicky viazané do silikdtovej matrice. Pritonm
vznikaju mnohé ihlovitie =z povrchovej plochy distandnika 20
vystupujlce chemicky viazané mniesta s vytvrdenym cementovyn
spojidlon, ktoré =aistujqg, Ze v Lychto vdzobnych miestach
nsbudu vznikat Z2iadne prechodové oblasti medzi dvona
heterogénnych telesani v tom z=mysle, 2= by vznikalo nebezpedie

tvorby kapilédrnych alebo vlasovych trhliniek v tejto oblasti.

Vnitornym zazubenin oblasti vytvorenych odlomenymi
118

miestami & krédternmi v povrchovej ploche plastového

materidlu 108 medzi =zrnami He tie2 v tychto oblastiach
dosiahnutd wvnutorna vdzba, tak3e je dosiahnuté celkové
dokonalé uloZenie distan&nika podla vyndlezu v betdne, ktoré
tvor{ dokonald wvndtornu vidzbu, celkom =zamed=zujicu prenikanie

vlhkosti do vnutra betdnovej konZtrukcie.

Prechod med=zi hladkou povrchovou plochou 102, ako je to
vyznac¢end na obr. 4, do drsnej povrchovej plochy 112,

2Zobrazenej na ‘obr. 5, bol opisany pri predchddzajldcom



cbjasnovani postupu rovrchovZho opracovania povrchu
otryskdvanim pieskon.

TieZz Jje nmoZné =drsnsnie povrchovej plochy vytvorit v
mlecich zariadeniach s hrubym =zrnitym nlecim materidlom alebo
je mno2Zné dosiahnut podobng vysledky chemickou cestou. Pri
tomto poslednor postupe sa povrchovd plocha 102 postrieka
rozpustadlonm, ktoré je schopné vytvrdeny plastovy materidl 108
rozpustit. Plastovy materidl 1028 sa tak dlho rozpusta, dokial
sa na povrchu taktieZ necobjavia jednotlivé obnaZené zrnd 110,
110" ", V takom pripade nie jes vylu&ens, Ze na povrchu
vystupujicich ¢&astic ostanz tenky film plastového materidlu
108, ktory je wv3ak natolke slaby, 2= mnd¥s byl mechanicky

S g

odstraneny pri odlievan{ bstdnovej zmesi.



ZvEl.
_17-
PATENTOVE NAROEKY
. . NV o \
1. Spbésch vyroby distanZni{ka pre vystuzZngd praty,

opatreného =z4dkladnyn telesom = plastbetédnu, Pri ktorom sa
najskdér z vytvrditelnej plastovej hmoiy s pPrisadami vo forne
z¢n vyformuje =zakladnéd teleso, potom sa plastovd hmota neché
vytvrdilb, pridom =2zrnd sU =zaliate vo vzniknutej. plastovej
mnatrici po celer svojom obvode a vytvrdeny plastovy materidl
md hladku povrchovd plochu, vyznaduijuaci s a
t vy », 2e potom sa = povrchovej plochy (102) vytvrdenédho
-telesa odstrani tolko plastového materidlu (18, 48, 108), 3e
zrnd (20, 50, 110) vystdpi =z vytvrdendho plastového materidlu
(18, 48, 108) na povrch.

2. Spbsob podla ndroku 1, vyznadeduijuaaceci s a
Lt vy m, Z= plastovy materidl (18, 48, 108) sa odstréni v takon
rozsahu, Ze medzi vystupujicimi =rnami (20, 50, 110) wv=znikaju

krdtesry (118) po odlomenych zrndch (110°).

W

Spdsob podla ndroku 1 alebo 2, vy zna&uijuaci
s a t ¥y m, Z2e odstrafiovanie plastového mnateridlu (18, 48,

108) sa vykonédva mechanickym proceson.

4. Spésob podla naroku 31, vy=znadcuijuci s a

L ¥y m, 22 odstranovanie =sa vykondva otryskédvanim pieskon

pdsobiacim na hladkd povrchovd plochu (102).

S. Spbsob podla ndroku 1 alebo 2, vy zna & u juc i
s a L ¥y m, 2e odstranovanie sa vykondva chemickym
rozpUstanin vytvrdendho plastovéhb materidlu (18, 48, 108),
najmé odleplévanim plastového materidlu (18, 43, 108)

kyselinou.

6. Spdseb podla ndroku 5, vy=znaduijuci s a

L ¥y m, Ze odleptavanie sa vykondva tak, Ze sa mnohé zrni& (10)
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e,

z plastového materidlu (18, 42, 108) vylonia.

7. Distan®nik pre vystuzné pruty vystuZe, opatreny
zdkladnym telesomr = plastbhetidnu, vytvoreného = vytvrdendho
plastoveho materidlu, v ktorom st =zaliate primesy vo forme
vy=znaduijuci s a L ¥y m, 2Ze povrchovd plocha

110) =zdkladndho lelesa (12, 42, 22) je dostato&ne spracovana

~

a plastovy materidl (18, 48, 102 je ¢iastofne odstrdneny v
takom rozsahu, 32 =rnéd (20, 5G, 110, 110" primesf{ vystupuju
nad povrchovd plochu (112) vytvrdenZho plastového materidlu

- (18, 48, 103).

3. Digtanénik podla ndroku 7, vy zna&uijuc.i s a
t ¥ m, 2e medzi vystupujucimi =zrnami (20, 50, 110, 110 ") su
miesta v plastovom materidli (18, 48, 108), na ktorvch su
vytvorens krdtery (118) po vylomenych zrndch (110).

P

v
9. Distanénik podla ndroku 7 alebo 8, v vy 2z n a & u j a -

c i s a tymr 2Ze =zrnd (20, 50, 110, 110 ') sG kreni&its

zrnd s lomovymi obvodovymni plochani.
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