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Sposéb wytwarzania uszlachetnionego spoiwa do farb, lakieréw
i emalii przez zageszczanie mieszaniny olejéw
Patent trwa od dnia 9 listopada 1953 r.

Do wyrobu farb olejnych, lakieré6w i emalii
stosowane sg oleje schnace, péischngce lub nie-
schngce, najcze$ciej po ich uprzednim zage-
szczeniu przez polimeryzacje termiczng lub
utlenianie przy zastosowaniu katalizatoréw lub
bez ich udzialu. Stosowane sg r6wn1ez miesza-
niny zageszczonych olejéw.

Przy dotychczasowych sposobach zageszcza-

nia mieszaniny olejow poszczegélne oleje umie-
szczone byly razem w kotle polimeryzacyjnym
lub oksydacyjnym, od poczatku procesu az do
jego zakonczenia.
, Wadg tej metody jest to, ze poszczegélne ole-
je uzyte w mieszaninie przy zakonczeniu proce-
su posiadaly rézny stopien polimeryzacji, a uzy-
skana lepko$§é koncowa stanowila wypadkows
mieszaniny nisko — i wysokoczasteczkowych
polimeréw, jak to wystepuje np. w dotychcza-
sowym sposobie zageszczania oleju Inianego
z tungowym.,

%) Wilasciciel patentu oSwiadczyl. ze {wércq wynalazku
jest inz. Mieczystaw Saluda.

-Rézny stopien polimeryzacji mieszaniny ole-
jow, a zwlaszcza obecno$¢ nizszych polimeréw,
powodowal obnizenie wlasciwo$ci pokryé la-
kierniczych, utworzonych z olejéw zageszcza-
nych dotychczasowa metods.

Spos6b wedlug wynalazku polega na zags-
szczaniu olejéw schnacych, péischnacych i nie-
schnacych, wchodzacych w sklad mieszaniny
w réznym czasie w zaleznoSci od procentowe]
zawartoSci w tych olejach kwaséw ttuszczowych
nasyconych i nienasyconych, oraz w Zzalezno$ci
od iloSci i wzajemnego polozenia podwoéjnych
wigzan kwaséw ttuszczowych. Poszczegélne ole-

.je dodaje sie kolejno do kotla w czasie trwa-

nia procesu zageszczania z tym, ze najpierw
umieszcza sie w kotle olej najwolniej zage-
szczajacy sie i po czeSciowym jego zageszczeniu
dodaje sie nastepnie olej lub oleje o wigkszej
zdolnosci do zageszczania i zageszcza sie je az
do uzyskania pozadanej lepkosci.
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Mieszaniny olejéw zageszczone przez polime-
ryzacje termiczna lub utlenianie sposobem we-
diug wynalazku uzyte do wyrobu pokostéw,
farb olejnych, lakieréw i emalii nadaja pokry-
ciom lakierniczym szereg dodatnich cech = jak:
lepsze zwilzanie pigmentéw, szybsze Wwysy-
chanie, lepszy polysk, wieksza odporno$é na
dzialanie wody oraz wicgksza trwalosé niz oleje
zageszczone wedlug dotychczasowego sposobu.

Przyktad I. Do kotla oksydacyjnego nale-
wa sig 3000 kg oleju lnianego i po podgrzaniu
go do temperatury 130°C przedmuchuje sie przez
olej powietrze. Po zagegszczeniu oleju do lepko-
§ci 70°Esp do kotla dodaje sie 1000 kg oleju tun-
gowego i utrzymujac nadal temperature mie-
szaniny olejéw 130°C przepuszcza w dalszym
ciggu powietrze az do uzyskania lepkoéci mie-
szaniny 120°Es, (okolo 26 godzin).

Przyktlad II. Do kotta polimeryzacyjnego
nalewa sig¢ 600 kg oleju sojowego i podgrzewa
sig go do temperatury 280°C, przepuszczajgc przez
olej dwutlenek wegla. Po 8 godzinach przedmu-
chiwania, gdy lepko$¢ oleju wynosi 40°Esy, do
kotla dodaje sig 150 kg oleju Oiticica i utrzy-
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muje nadal temperature 280°C. Po zageszczeniu
mieszaniny olejéw do lepkosci 709Esq, co trwa
razem 11 godzin, proces zakoncza sie.

Zastrzezenie patentcwe

1. Sposéb wytwarzania uszlachetnionego spoiwa
do farb, lakier6w i emalii przezzageszczanie
mieszaniny olejéw schnacych, pélschnacych
i nieschngcych, na drodze polimeryzacji ter-
micznej lub przez przedmuchiwanie przez
oleje powietrza w podwyzszonej temperatu-
rze, przy zastosowaniu katalizatoré6w lub bez
ich udzialu, znamienny tym, ze poszczegélne
oleje dodaje sie kolejno do kotlta, w eza-
sie trwania procesu zageszczania z tym, ze
najpierw umieszcza sie¢ w kotle olej najwol-
niej zageszczajacy sie i po czeSciowym Jjego
zageszczeniu dodaje sie nastepnie olej lub ole-
je o wiekszej zdolnos$ci do zageszezania i za-
geszeza sie je az do uzyskania pozgdanej lep-
kosci.
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