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predmetom vyndlezu je spdsob ukladania tvaroviek do formy pri vyrobe keramobetdnovych

panelov pomocou manipulédtora.

) Doteraz sa ukladanie tvaroviek do foriem robi ru&ne alebo pomocou manipuldtorov, ktoré
uvolfiujd tvarovky a¥ po uloZfeni do formy. Tieto manipuldtory sd zloZité, pretoZe ich ucho-

povacie &eluste sa musia v miestach vyplni a armatdr zasidvat.

. Vy§3ie uvedené nedostatky odstrafiuje spdsob ukladania tvaroviek do formy pri vyrobe
keramickych panelov podla vyndlezu, ktorého podstatou je to, Ze rada tvaroviek usporiadanych
do poZadovanej zostavy sa pomocou manipuldtora uchopi, dopravi sa tesne nad formu, kde sa

tvarovky naraz uvolnia a volnym pddom sa dostand do betdnovej zmesi na dno formy.

Postup podla vyndlezu umoZfuje ukladat tvarovky do foriem pomocou jédnoduchich manipu-

ldtorov s dostatodnou presnostou, prifom ukladaniu neprekdZajdi vyplne ani vystuZe vo forme.

Prilo%eny vfkres zndzorfiuje podstatu postupu podla vyndlezu.

Obr, 1 zndzoriiuje v.ndryse uchopenie tvaroviek felustami manipulédtora

Obr. 2 zndzorfiuje v bokoryse uchopenie tvaroviek felustami manipuldtora

Obr. 3 znazorRuje v bokoryse dopravu tvaroviek tesne nad formu pomocou manipuldtora

Obr. 4 zndzorfiuje v bokoryse uvolnenie tvaroviek manipuldtorom a ich dosadnutie do formy.

Tvarovky 1 sa usporiadaju do radu do pofadovanej zostavy napr. na dopravaniku 5. Celus~
te‘i manipuldtora 3 tvarovky uchopia a dopravujd ich tesne nad formu 2. Nad formou 2 Celuste

4 tvarovky | uvolnia a tvarovky 1 volnym pddom dosadni do betonovej zmesi na dno formy 2.

Tento cyklus se opakuje aZ do dplného zaplnenia formy 2 s tym, Ze sa posdva forma 2

alebo magnipuldtor 3 zakladd jednotlivé rady tvaroviek 1 do viacerych miest.
PREDMET VYNALEZU

Spésob ukladania tvaroviek do formy pri vyrobe keramobeténovych panelov vyznalujdci sa
tym, %e rad tvaroviek usporiada%§ch do pofadovanej zostavy sa pomocou Celusti manipuldtora
uchopi, dopravi sa tesne nad formu, kde sa tvarovky uvolnia a volnym pddom dosadud na dno

formy do betdnovej zmesi.
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