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@Resumen:

La invencién se refiere a un componente (1) para un
aparato doméstico (2), con un cuerpo base (3), donde
sobre una superficie (4) del cuerpo base (3) esta
aplicado un simbolo (5), y con una capa de cubierta
(6) que cubre el simbolo (5).
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DESCRIPCION

Componente para un aparato doméstico, aparato doméstico, y procedimiento para

fabricar un componente para un aparato doméstico

La presente invencion se refiere a un componente para un aparato doméstico, a un
aparato doméstico, y a un procedimiento para fabricar un componente para un aparato

doméstico.

Por motivos estéticos, en los aparatos domésticos a menudo se realizan elementos
visibles como componentes estructurados superficialmente. A modo de ejemplo, sobre un
panel de acero inoxidable cepillado pueden estar dispuestos elementos de mando de un
horno. Como consecuencia de la rugosidad media de tales componentes estructurados

superficialmente, los haces de luz incidentes pueden ser reflejados de manera difusa.

Ante tales antecedentes, la invencion plantea el problema técnico de proporcionar un

componente mejorado para un aparato doméstico.

Por tanto, se propone un componente para un aparato doméstico, con un cuerpo base,
donde sobre una superficie del cuerpo base esté aplicado un simbolo, y con una capa de

cubierta que cubra el simbolo.

La capa de cubierta conduce preferiblemente a que los haces de luz que incidan sobre el
componente no sean reflejados de manera difusa, garantizandose asi que se pueda
reconocer el simbolo, también en caso de producirse una incidencia de luz desfavorable.
El simbolo puede ser una inscripcibn o un pictograma. El cuerpo base presenta
preferiblemente un material metalico, es decir, el cuerpo base puede estar compuesto por
un material metdlico parcial o totalmente. A modo de ejemplo, el cuerpo base es un panel
con forma de placa del aparato doméstico. El cuerpo base puede ser una chapa de acero
inoxidable. De manera preferida, la capa de cubierta esta aplicada por secciones sobre la
superficie del cuerpo base, es decir, la capa de cubierta esta aplicada sobre la superficie
Unicamente en un area en la que esté dispuesto el simbolo, pudiendo presentar dicha
area, por ejemplo, una forma redonda o rectangular, que envuelva al simbolo.
Preferiblemente, la superficie no esta cubierta con la capa de cubierta, al menos, en

parte.
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Segun una forma de realizacion, el simbolo esta incorporado en la superficie del cuerpo

base mediante retirada selectiva de material.

De manera preferida, el simbolo esta incorporado en la superficie mediante un
procedimiento de ablacién por laser. De esta forma, es posible una fabricacion precisa del

simbolo, con lo que se mejora la visibilidad del mismo.
Segun otra forma de realizacion, la capa de cubierta es transparente para la luz.

De esta forma, se garantiza de manera constante una visibilidad del simbolo. Como
alternativa, la capa de cubierta puede ser de color. Al ser la capa de cubierta
preferiblemente transparente, los haces de luz incidentes sobre una superficie de la capa
de cubierta pueden refractarse con un angulo de refraccion en una superficie limite entre
el aire ambiente y la capa de cubierta, formada por la superficie de la capa de cubierta.
De manera preferida, la capa de cubierta presenta un indice de refraccion que difiera de
un indice de refraccion del aire ambiente, pudiendo presentar el indice de refraccién del
aire ambiente un valor de aproximadamente uno. De esta forma, el simbolo también
puede reconocerse bien si los haces de luz inciden lateralmente sobre el recubrimiento,
es decir, el simbolo puede verse bien también en caso de darse un gran angulo de
incidencia de los haces de luz sobre la capa de cubierta, ya que los haces de luz son
refractados en la superficie limite entre el recubrimiento y el airea ambiente.

Preferiblemente, el angulo de refraccion es menor que el angulo de incidencia.

Segun otra forma de realizacion, una superficie de la capa de cubierta presenta una

menor rugosidad superficial que la superficie del cuerpo base.

Al presentar la capa de cubierta una menor rugosidad superficial que la superficie del
cuerpo base, la luz no se refleja en la capa de cubierta de manera difusa. En particular,
una rugosidad media de la superficie de la capa de cubierta es menor que una rugosidad
media de la superficie del cuerpo base. De esta forma, se consigue una superficie lisa de
la capa de cubierta. Los haces de luz incidentes sobre la capa de cubierta son reflejados

con un angulo de reflexion comun.

Segun ofra forma de realizacion, la superficie del cuerpo base esta estructurada

superficialmente.

La superficie puede estar, por ejemplo, cepillada o pulida. De esta forma, se obtiene una

superficie atrayente optica o tactiimente.
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Segun otra forma de realizacién, la capa de cubierta Unicamente esta aplicada sobre el

simbolo.

De esta forma, se aumenta en mayor medida la visibilidad del simbolo. Un contorno de la

capa de cubierta sigue a un contorno del simbolo.
Segun otra forma de realizacion, la capa de cubierta es a base de silicona.

De este modo, se puede conseguir una buena resistencia frente a la abrasién y a los

productos quimicos.

Segun otra forma de realizacién, la capa de cubierta esta producida mediante deposicion
quimica en fase gaseosa, deposicion fisica en fase gaseosa, 0 mediante un

procedimiento de impresion por chorro de tinta.

De este modo, se puede conseguir una adherencia especialmente buena de la capa de
cubierta sobre la superficie del cuerpo base. De manera adicional o alternativa a la
deposicion quimica en fase gaseosa, la capa de cubierta puede ser aplicada mediante
deposicion fisica en fase gaseosa. Mediante el procedimiento de impresién por chorro de
tinta, puede conseguirse una colocacién de gran exactitud de la capa de cubierta sobre el
simbolo. Como alternativa, la capa de cubierta puede estar aplicada, por ejemplo,
mediante un procedimiento de serigrafia. Esto hace posible una fabricacién de la capa de

cubierta rapida, sencilla y econémica.
Asimismo, se propone un aparato doméstico con un componente de tal tipo.

El componente es, por ejemplo, un elemento de tapamiento del aparato doméstico, el
cual es, por ejemplo, una maquina lavavajillas, un horno, un frigorifico, un congelador,

una maquina lavadora, una secadora, o similares.

Asimismo, se propone un procedimiento para fabricar un componente para un aparato
domeéstico con los siguientes pasos del procedimiento: aplicar un simbolo sobre una
superficie de un cuerpo base del componente; y aplicar una capa de cubierta sobre la

superficie del cuerpo base para cubrir el simbolo.

Segun una forma de realizacién, el simbolo es incorporado en la superficie del cuerpo

base mediante retirada selectiva de material.

La retirada selectiva de material para generar el simbolo puede llevarse a cabo antes o
después de aplicarse la capa de cubierta para cubrir el simbolo. La aplicacion de la capa

de cubierta sobre la superficie del cuerpo base puede realizarse por toda la superficie, de

4
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forma parcial, o Unicamente sobre el simbolo. Como alternativa, se puede aplicar una
capa de material de manera selectiva sobre la superficie del cuerpo base, lo cual puede

realizarse, por ejemplo, mediante un procedimiento de serigrafia.
Segun una forma de realizacién, el material es retirado mediante un haz laser.
De manera preferida, se utiliza un procedimiento de ablacién por laser.

Segun otra forma de realizacion, la capa de cubierta es aplicada mediante deposicion

quimica en fase gaseosa.

A modo de ejemplo, se pueden aplicar la deposicidon quimica en fase gaseosa asistida
por plasma, la deposicién en fase gaseosa activada por filamento caliente, la deposicion
quimica en fase gaseosa a baja presion, la deposicién quimica en fase gaseosa a presion
atmosférica, o similares. Se pueden cubrir con una plantilla las secciones de la superficie

del cuerpo base que no tengan que ser recubiertas.

Segun otra forma de realizacion, la capa de cubierta es aplicada mediante deposicion

fisica en fase gaseosa.

La deposicion fisica en fase gaseosa puede ser aplicada de manera alternativa o
adicional a la deposicién quimica en fase gaseosa. Se pueden cubrir con una plantilla las

secciones de la superficie del cuerpo base que no tengan que ser recubiertas.

Segun otra forma de realizacién, la capa de cubierta es aplicada mediante un

procedimiento de impresion por chorro de tinta.

De esta forma, es posible un posicionamiento especialmente exacto de la capa de
cubierta sin utilizarse una plantilla. La capa de cubierta puede colocarse, por ejemplo,

Unicamente sobre el simbolo. De esta forma, se aumenta la visibilidad del simbolo.

Otras implementaciones posibles de la invencién comprenden también combinaciones no
mencionadas explicitamente de caracteristicas o formas de realizacion descritas
anteriormente, o0 a continuacién, en relaciéon con los ejemplos de realizacién. Aqui, el
experto en la materia también afadira a la forma basica respectiva de la invencion

aspectos particulares como mejoras o complementos.

Otras configuraciones y aspectos ventajosos de la invencién son objeto de las
reivindicaciones secundarias, asi como de los ejemplos de realizacion de la invencion

descritos seguidamente. A continuacion, la invencién es explicada mas detalladamente
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por medio de formas de realizacion preferidas, haciéndose referencia a las figuras

adjuntas.

Fig. 1 muestra una vista de seccién esquematica de un componente para un aparato

domeéstico;

Fig. 2 muestra una vista superior esquematica de una forma de realizaciéon preferida del

componente segun la figura 1;

Fig. 3 muestra una vista superior esquematica de otra forma de realizacion preferida del

componente segun la figura 1;
Fig. 4 muestra otra vista de seccion esquematica del componente segun la figura 1; y
Fig. 5 muestra otra vista de seccion esquematica del componente segun la figura 1.

En las figuras, los elementos iguales o de igual funcién han sido provistos de los mismos

simbolos de referencia, siempre y cuando no se indique otra cosa.

La figura 1 ilustra un componente 1 para un aparato doméstico 2. El aparato doméstico 2
puede ser una maquina lavavajillas, un horno de cocina, un frigorifico, una maquina
lavadora, una secadora, o similares. EI componente 1 es, por ejemplo, un panel del

aparato domeéstico 2.

El componente 1 presenta un cuerpo base 3, el cual puede presentar un material
metalico, es decir, el cuerpo base 3 esta formado completa o parcialmente por un
material metalico. El cuerpo base 3 puede tener forma de placa y, a modo de ejemplo, es
una chapa de acero inoxidable. Asimismo, el cuerpo base 3 presenta una superficie 4, la
cual puede ser una superficie visible del aparato doméstico 2. La superficie 4 puede estar
estructurada superficialmente, en particular, cepillada, y presenta por ejemplo una
rugosidad media R, que se consiga preferiblemente mediante la estructuracion

superficial de la superficie 4.

Tal y como se muestra en la figura 2, sobre la superficie 4 del cuerpo base 3 esta
dispuesto un simbolo 5, el cual puede ser una inscripcién, un pictograma, o similares, y
esta incorporado en la superficie 4 preferiblemente mediante retirada selectiva de
material. En particular, el simbolo 5 esta realizado como cavidad en la superficie 4. La
retirada de material de la superficie 4 para producir el simbolo 5 puede realizarse
mediante ablacion por laser. Como alternativa, el simbolo 5 puede estar producido

mediante la aplicacion de una capa de material sobre la superficie 4. A modo de ejemplo,
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el simbolo 5 puede estar aplicado sobre la superficie 4 mediante un procedimiento de

serigrafia.

El componente 1 presenta ademas un recubrimiento o capa de cubierta 6 mostrada en la
figura 1, la cual cubre el simbolo 5. La capa de cubierta 6 es preferiblemente transparente
y, como alternativa, puede ser parcialmente transparente. La capa de cubierta 6 puede
ser de color. Preferiblemente, la capa de cubierta 6 presenta un material a base de
silicona. La capa de cubierta 6 puede estar aplicada sobre toda la superficie 4 del cuerpo
base 3. Como alternativa, la capa de cubierta 6, tal y como se indica en la figura 2
mediante una linea discontinua, puede estar realizada Unicamente en un area del simbolo
5, a modo de ejemplo, como cubierta circular o rectangular del simbolo 5. En otras formas
de realizacion del componente 1, la capa de cubierta 6, tal y como se indica en la figura 3
mediante una linea discontinua, esta aplicada unicamente sobre el simbolo 5, es decir, un
contorno de la capa de cubierta 6 sigue a un contorno del simbolo 5. De manera

preferida, la capa de cubierta 6 no cubre la superficie 4 del cuerpo base 3 por completo.

La capa de cubierta 4 es preferiblemente resistente al rayado, resistente a la luz y/o
resistente a los solventes. Una superficie 7 de la capa de cubierta 6 presenta una
rugosidad media Ry, la cual es preferiblemente inferior a la rugosidad media R, de la

superficie 4 del cuerpo base 4.

La capa de cubierta 6 puede estar generada mediante deposicidén quimica y/o fisica en
fase gaseosa. Para aplicar la capa de cubierta 6 sobre la superficie 4 del cuerpo base 3,
puede estar prevista una plantilla que cubra las secciones de la superficie 4 del cuerpo
base 3 que no tengan que ser recubiertas. De manera alternativa o adicional, la capa de
cubierta 6 puede estar producida mediante un procedimiento de impresion por chorro de

tinta. De esta forma, la capa de cubierta 6 puede ser aplicada con gran exactitud.

De manera preferida, la capa de cubierta 6 es aplicada sobre la superficie 4 tras
incorporarse el simbolo 5 en la superficie 4 del cuerpo base 3. Como alternativa, el
simbolo 5 puede ser incorporado después de que la capa de cubierta 6 se haya
producido sobre la superficie 4. A modo de ejemplo, la capa de cubierta 6 puede ser
transparente de forma que no absorba la luz laser, de tal modo que el simbolo 5 sea
incorporable en la superficie 4 del cuerpo base 3 mediante ablacion por laser a través de

la capa de cubierta 6.

Tal y como se muestra esquematicamente en la figura 4, como consecuencia de la

rugosidad media R,1 de la superficie 4 del cuerpo base 3, se reflejan de manera difusa los
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haces de luz 8, 9, 10 incidentes sobre la superficie 4 bajo un angulo de incidencia a;
comun; es decir, los angulos de reflexién B4, B2, Bs respectivos de los haces de luz 8, 9,
10 se diferencian entre si. Por esta reflexion difusa de la luz, el simbolo 5 no podria
reconocerse bien desde determinados angulos de visién sobre el componente 1 en caso

de prescindirse de la capa de cubierta 6.

Debido a la menor rugosidad media R, de la superficie 7 de la capa de cubierta 6, se
evita una reflexion difusa en la superficie 7, tal y como se muestra en la figura 5. Los
haces de luz 8, 9, 10 incidentes en paralelo bajo un angulo de incidencia a; comun son

reflejados en la superficie 7 con un angulo de reflexion B, comun.

Al ser transparente la capa de cubierta 6, los haces de luz 8, 9, 10 son refractados con un
angulo de refraccion y4 por una superficie limite entre el aire ambiente y la capa de
cubierta 6, formada por la superficie 7. De manera preferida, la capa de cubierta 6
presenta un indice de refraccion ng que difiere de un indice de refraccién n_ del aire
ambiente. Segun la ley de refracciéon de Snellius, es entonces de aplicacién n;sina; =
nesinys, donde el indice de refraccion n_ del aire ambiente presenta un valor de
aproximadamente uno. De esta forma, el simbolo 5 también se puede reconocer bien si
los haces de luz 8, 9, 10 inciden lateralmente sobre el recubrimiento 6; es decir, en caso
de darse un gran angulo de incidencia a4 de los haces de luz 8, 9, 10, el simbolo 5 puede
reconocerse bien, ya que los haces de luz 8, 9, 10 son refractados en la superficie limite
entre el recubrimiento 6 y el aire ambiente con un angulo de refraccién y; que es menor

que el angulo de incidencia ay.

Un procedimiento para fabricar el componente 1 comprende los siguientes pasos del
procedimiento: retirar de manera selectiva material de la superficie 4 del cuerpo base 3
del componente 1 para generar el simbolo 5; aplicar la capa de cubierta 6 sobre la
superficie 4 del cuerpo base 3 para cubrir el simbolo 5. La aplicacién de la capa de

cubierta 6 puede realizarse antes o después de producirse el simbolo 5.

Aunque la presente invencion ha sido descrita por medio de ejemplos de realizacion, es

modificable de manera diversa.
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REIVINDICACIONES

Componente (1) para un aparato doméstico (2), con un cuerpo base (3), donde
sobre una superficie (4) del cuerpo base (3) esta aplicado un simbolo (5), y con

una capa de cubierta (6) que cubre el simbolo (5).

Componente segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el simbolo (5) esta
incorporado en la superficie (4) del cuerpo base (3) mediante retirada selectiva de

material.

Componente segun la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque la capa de

cubierta (6) es transparente para la luz.

Componente segun una de las reivindicaciones 1-3, caracterizado porque una
superficie (7) de la capa de cubierta (6) presenta una menor rugosidad superficial

(Ra2) que la superficie (4) del cuerpo base (3).

Componente segun una de las reivindicaciones 1-4, caracterizado porque la

superficie (4) del cuerpo base (3) esta estructurada superficialmente.

Componente segun una de las reivindicaciones 1-5, caracterizado porque la capa

de cubierta (6) unicamente esta aplicada sobre el simbolo (5).

Componente segun una de las reivindicaciones 1-6, caracterizado porque la capa

de cubierta (6) es a base de silicona.

Componente segun una de las reivindicaciones 1-7 caracterizado porque la capa
de cubierta (6) estda producida mediante deposicion quimica en fase gaseosa,
deposicion fisica en fase gaseosa, o mediante un procedimiento de impresion por

chorro de tinta.

Aparato doméstico (2) con un componente (1) segun una de las reivindicaciones
1-8.

Procedimiento para fabricar un componente (1) para un aparato doméstico (2)

con los siguientes pasos del procedimiento: aplicar un simbolo (5) sobre una

10
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superficie (4) de un cuerpo base (3) del componente (1); y aplicar una capa de

cubierta (6) sobre la superficie (4) del cuerpo base (3) para cubrir el simbolo (5).

Procedimiento segun la reivindicacion 10, caracterizado porque el simbolo (5) es
incorporado en la superficie (4) del cuerpo base (3) mediante retirada selectiva de

material.

Procedimiento segun la reivindicaciéon 11, caracterizado porque el material es

retirado mediante un haz laser.

Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10-12, caracterizado porque la

capa de cubierta (6) es aplicada mediante deposicién quimica en fase gaseosa.

Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10-12, caracterizado porque la

capa de cubierta (6) es aplicada mediante deposicion fisica en fase gaseosa.
Procedimiento segun una de las reivindicaciones 10-12, caracterizado porque la

capa de cubierta (6) es aplicada mediante un procedimiento de impresion por

chorro de tinta.

11
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Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA N° de solicitud: 201331461

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracion para la
realizacién de esta opinién.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 ES 2400421 Al (BSH ELECTRODOMESTICOS ESPANA) 09.04.2013
D02 ES 2368641 Al (BSH ELECTRODOMESTICOS ESPANA) 21.11.2011

2. Declaracion motivada segin los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

La invencion se refiere a un componente para un aparato doméstico que presenta un cuerpo base con una superficie sobre
la que se aplica un simbolo y con una capa de cubierta que cubre dicho simbolo. La invencion también se refiere al
procedimiento de fabricacion de este componente y al aparato doméstico que contienen dicho componente.

El documento D01, considerado el mas préximo a la invencién del estado de la técnica anterior, divulga un procedimiento
para la marcacion de la superficie de un componente de un aparato doméstico asi como el dispositivo que contiene dicho
componente con la marcacion; ésta puede ser un logotipo de marca y/o una decoracién y/o marcacién de una zona
funcional. El procedimiento divulgado consiste en la marcacién de la superficie con un medio colorante que es transmitido
mediante radiacion electromagnética desde un soporte a la superficie del componente; una vez hecha la marcacion el
dispositivo puede comprender una capa protectora transparente que cubre dicha marcacion al menos parcialmente (pagina
2, lineas 17-21, pagina 7, lineas 16-34, pagina 8, lineas 22-25, pagina 9, linea 1, reivindicaciones 1,9,13,14 y Figura 5).

El documento D02 divulga una placa para un aparato doméstico que esta provista de un cuerpo base transltcido sobre el
que se aplica una estructura o figura realizada por laser que queda como una impresién en al menos una parte de la
superficie del cuerpo base. La estructura realizada por laser esta depositada al menos parcialmente con una capa no
translicida que puede ser un recubrimiento aplicado mediante deposicién quimica o fisica en fase vapor (ver pagina 2,
lineas 30-37, pagina 3, lineas 1-6 y Figura 1).

Novedad (Art. 6.1 LP):

El objeto de la invencion recogido en la reivindicacion independiente 1 y dependientes 3,6,9,10 ya es conocido a la vista del
documento D01, por lo tanto estas reivindicaciones no se consideran nuevas ni con actividad inventiva segun los articulos,
6.1y 81. LP 11/1986.

Actividad inventiva (art. 8.1 LP):

El problema técnico que plantea la solicitud radica en la obtencién de un componente mejorado para un aparato domeéstico.
La solucién propuesta en la solicitud supone utilizar un componente que tenga aplicado un simbolo sobre un cuerpo base y
con una capa de cubierta que lo protege y que al mismo tiempo permite la visibilidad del simbolo de manera constante.

En el estado de la técnica anterior ya se encuentra divulgado el efecto que tiene incorporar una capa de cubierta
transparente para la luz sobre marcaciones incorporadas en un componente para un aparato doméstico con objeto de
proteger dicha marcacion frente a una influencia externa y aumentar su durabilidad, al mismo tiempo que permite su
visibilidad (ver DO1).

Resultaria obvio para un experto en la materia, sobre todo cuando se va a obtener el mismo resultado, disefiar un
componente de un aparato doméstico con una imagen o marcacion incorporada mediante retirada selectiva de material con
un haz laser y sobre la que se aplica una capa de cubierta transparente mediante deposicién quimica o fisica en fase vapor
como el descrito en la invencién, como componente de aparato doméstico alternativo al descrito en D02.

En consecuencia, el objeto de la invencion recogido en las reivindicaciones 2,8,11-14 se considera que no implican actividad
inventiva y no satisfacen el criterio establecido en el articulo 8.1 LP 11/1986.

No se han encontrado en el estado de la técnica documentos que recojan un componente de aparato doméstico con un
cuerpo base sobre cuya superficie se aplica una marcacion con una capa de cubierta y en el que la superficie de dicha capa
de cubierta sea de menor rugosidad que la superficie del cuerpo base, o en los que la superficie del cuerpo base esté
estructurada superficialmente. Tampoco se han encontrado documentos en los que se divulgue un componente de aparato
doméstico en el que la capa de cubierta sea de silicona o que haya sido aplicada mediante impresién por chorro de tinta.
Por lo tanto, las caracteristicas de las reivindicaciones dependientes 4,5,7,15 se consideran nuevas y con actividad inventiva
y aplicacién industrial segun los articulos 6.1y 8.1 LP 11/1986.
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