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69 Wiirmebehandlungsanlage mit einer Rahmenkonstruktion.

@ Innerhalb einer aus horizontalen Oberstreben (3) und

vertikalen Seitenstreben gebildeten Rahmenkonstruk-
tion ist ein feuerfestes Mauerwerk mit einer AushShlung
(2) zur Aufnahme eines Bades angeordnet. Die Seiten-
flichen der Rahmenkonstruktion sind mit Abdeckplatten
(5) und die Oberseite des Mauerwerkes ist mit einer eine
zentrale Offnung aufweisenden Deckplatte abgeschlossen.
Auf den oberen Teil der Rahmenkonstruktion ist eine
Uberdachung (7) aufgesetzt. Die Uberdachung miindet in
einen Abzugskanal (8) ein und besitzt an ihrer Front-
seite ein auf- und abwirts verschiebbares Fenster (9). Die
Oberstreben (3) sind hohl und jene Oberstrebe, die sich
beim Fenster befindet weist in ihrer Oberseite eine Anzahl
Lécher (12) auf. Uber ein Rohr (10) wird Luft oder Gas
in das Innere der Oberstreben gefithrt und die aus den
Lochern (12) austretende Luft oder Gas bildet einen
schiitzenden Lufi- bzw. Gasschleier bei gedffnetem Fen-
ster. Durch diese Ausfilhrung sind keine zusitzlichen
Rohre fiir die Luft- bzw. Gaszufuhr notwendig, wodurch
die Zuginglichkeit zum Bad unbehindert ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Wirmebehandlungsanlage mit einer Rahmenkonstruk-
tion, in der eine Baueinheit aus feuerfestemn Material mit
darin vorgesehenem Bad zur Behandlung von Metallteilen
angeordnet ist, und einer den oberen Teil der Anlage umge-
benden Uberdachung zum Abzug der vom Bad entwickelten
Déampfe, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Teil der
Rahmenkonstruktion selbst rohrférmig ausgestaltet und darin
wenigstens eine Offnung (12), aus der ein Vorhang aus iner-
tem Gas zum Abzugsteil (8) der Uberdachung (7) richtbar
ist, vorgesehen ist und dass die Uberdachung (7) mit einem
beweglichen, den Zugang zum Bad gestattenden Teil (9) be-
stiickt ist. .

2. Wirmebehandlungsanlage nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der bewegliche Teil (9) der Uberda-
chung (7) funktionell zur Steuerung einer Steuereinrichtung
(11) der Versorgungsquelle des inerten Gases verbunden ist.

3. Wirmebehandlungsanlage nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rahmenkonstruk-
tion kastenartig begrenzt ist, horizontal verlaufende Ober-
streben (3) und vertikal verlaufende Seitenstreben (4) auf-
weist, wobei wenigstens eine horizontal verlaufende Ober-
strebe (3) wenigstens eine Offnung (12) hat.

Die Erfindung bezieht sich auf eine Wirmebehandlungs-
anlage gemiss dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. Ins-
besondere bezieht sich die Erfindung auf eine Anlage zur Be-
handlung von Metallen in einem Bad aus geschmolzenem
Salz.

Es sind bereits verschiedene Verfahren zur Wirmebehand-
lung von Metallen bekannt. So ist es beispielsweise bekannt,
die Oberflacheneigenschaften metallischer Artikel, insbeson-
dere Artikel aus Eisen oder eisenhaltigen Legierungen, durch
Behandlung dieser Artikel in einem Bad aus geschmolzenem
Salz zu verbessern. Bei diesen bekannten Behandlungsver-
fahren werden die metallischen Teile beispielsweise dadurch
carboriert und nitridiert, dass sie in einem alkalicyanidhalti-
gen Bad aus geschmolzenem Salz erhitzt werden. Aus anderen
Verfahren ist es bekannt, die Metallteile in Bidern aus ge-
schmolzenem Salz zu erhitzen, um Phasenéinderungen in den
Metallteilen hervorzurufen, die Metallteile in Bidern, bei-
spielsweise einem eine Mischung aus Alkalimetallnitrat und
Alkalimetallnitrit enthaltendem Bad, zu benhandeln, um die
Metallteile zu reinigen, beispielsweise Farbe von den Teilen
oder Sand von Gussrohlingen zu entfernen, und die Teile in
wissrigen Medien, beispielsweise heissen Salzlésungen, zu be-
handeln, um sie zu waschen.

Eine Anlage, in welcher derartige Warmebehandlungen
durchgefiihrt werden konnen, enthilt gewdhnlich ein Bad
bzw. eine Wanne mit geschmolzenem Salz oder einem wiiss-
rigen Medium. Das Bad ist hierbei von einem feuerfesten
Material umgeben und in einem #usseren Rahmengeriist an-
geordnet. Ausserdem ist eine derartige Wirmebehandlungs-
anlage mit einer Heizung fiir das Bad ausgeriistet.

Einige bei diesen Verfahren verwendeten Salze sind
toxisch und bisweilen sogar in #usserst hohem Masse toxisch.
Dies trifft besonders fiir die Alkalimetallcyanide zu, die
haufig bei Warmebehandlungen in Bidern aus geschmolze-
nem Saiz verwendet werden. Einige Salze sind auch korrosiv,
insbesondere bei erhthten Temperaturen. Ausserdem ent-
wickeln sich bei den erhhten Temperaturen, die hiufig zwi-
schen 400 und 800°C liegen und sogar 1000°C erreichen kon-
nen, bei denen diese Wirmebehandlungsverfahren durch-
gefiihrt werden, schidliche Dampfe bzw. Abgase. Deshalb ist
es oft notwendig, den iiber dem Bad liegenden Raum mit
einer Uberdachung abzuschliessen und dafiir zu sorgen, dass

ein Abzugssystem die Dimpfe aus der Uberdachung absaugt,
um das Bedienungspersonal vor den schidlichen Dimpfen zu
schiitzen. Da jedoch das Bedienungspersonal Zugang zum
Bad haben muss, ist eine Offnung in der Uberdachung not-

5 wendig.

Hierbei hat es sich als vorteilhaft erwiesen, im Bereich
der Offnung der Uberdachung einen «Vorhang» aus inertem
Gas vorzusehen. Unter inertem Gas wird in diesem Fall ein
Gas verstanden, welches fiir das Bedienungspersonal weder

10 schédlich noch Iastig ist und das Bedienungspersonal dadurch
vor den schiddlichen Dampfen schiitzt, dass es letztere daran
hindert aus der Offnung auszutreten. Ein derartiges Gas kann
beispielsweise Luft sein.

Ein Vorhang aus inertem Gas wurde bisher mittels eines

15 Rohrs aufgebaut, welches mit einer geeigneten Gasquelle ver-
bunden und in der Offnung der Uberdachung zwischen dem
Bedienungspersonal und dem Bad angeordnet war. Eine der-
artige Anordnung des Rohrs hat sich als nachteilig fiir das
Bedienungspersonal insoweit erwiesen, als es gewohnlich iiber

20 das Niveau des Bads hinausragte und dadurch das Bedienungs-
personal beim Zugang zum Bad hinderte. Dadurch wurde eine
Uberwachung des Bads und ein Transport von Metallteilen
zu und vom Bad erschwert.

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine An-

25 lage zur Wirmebehandlung von Metallen zu schaffen, welche

die obengenannten Nachteile nicht aufweist.

Die erfindungsgemasse Wirmebehandlungsanlage ist
durch die im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1
angefiihrten Merkmale gekennzeichnet.

Da der Vorhang aus inertem Gas aus der Rahmenkon-
struktion selbst ausstrémt, braucht fiir diesen kein zusitzliches
Rohrsystem vorgesehen werden. Da in aller Regel die obere
Oberfldche des Bads auf gleicher Hohe wie der oberste Teil
der Rahmenkonstruktion ist, wird bei der erfinderischen Aus-
35 fithrung — im Gegensatz zu den bekannten Wirmebehand-

lungsanlagen, die mit einem zusétzlichen Rohrsystem verse-
hen werden mussten, — der Zugang zum Bad nicht erschwert.

Bei Inbetriebnahme kann die Rahmenkonstruktion mit
einer Quelle fiir inertes Gas, beispielsweise Luft, verbunden

40 sein. Die Offnung(en) in der Rahmenkonstruktion kdnnen
so angeordnet sein, dass nach einem Einschalten der Gas-
versorgung ein Gasvorgang zumindest zwischen das Bedie-
nungspersonal und das Bad gelegt und gegen den Abzugsteil
der Uberdachung gerichtet wird. Dadurch wird das Bedie-

45 nungspersonal vor den beim Betrieb der Anlage entstehenden
schadlichen Dimpfen geschiitzt. Die Rahmenkonstruktion
kann auch mehrere Offnungen fiir die Erzeugung eines Gas-
vorhangs haben.

30

Die Uberdachung kann den iiber der Anlage liegenden
% Raum abschliessen und mit einem beweglichen Teil, beispiels-
weise einem Fenster, bestlickt sein. Der bewegliche Teil kann
in eine Stellung gebracht werden, die einen Zugang zum Bad
erfaubt und geschlossen werden, wenn ein Zugang zum Bad
nicht notwendig ist.

Die Steuereinrichtung fiir die Zufuhr des inerten Gases
kann funktionell mit der Uberdachung derart verbunden sein,
dass bei einem Bewegen, beispielsweise Verschieben eines
Teils der Uberdachung, derart, dass eine Offnung in der

60 Uberdachung hergestellt wird, die Gasversorgung eingeschal-
tet wird, und umgekehrt bei einer Bewegung eines Teils der
Uberdachung, derart, dass die Offnung geschlossen wird, die
Gasversorgung abgeschaltet wird. Beispielsweise kann der be-
wegliche Teil der Uberdachung in der oben beschriebenen

65 Weise funktionell mit einem Ventil zur Steuerung der Gas-
versorgung verbunden sein.

Die Wirmebehandlungsanlage weist ein Bad auf, in dem
Metallteile wirmebehandelt werden, z.B. ein Bad aus Stahl



oder einem anderen Metall, beispielsweise ein Bad aus Titan
oder ein mit Titan ausgekleidetes Bad, das von einem feuer-
festen Material umgeben ist. Das feuerfeste Material verrin-
gert hierbei die Wirmeverluste. Das feuerfeste Material kann
eine Baueinheit aus feuerfestem Mauerwerk oder aus feuer-
festem anorganischem faserférmigem Material sein, das in
der Rahmenkonstruktion angeordnet und mit einer Aushoh-
lung bzw. Ausnehmung zur Aufnahme des Bads bzw. der
Wanne fiir das Bad versehen ist. Statt dessen kann die Aus-
nehmung bzw. Aushohlung in der aus feuerfestem Mauer-
werk bestehenden Baueinheit selbst als Badbehilter dienen.

Die Geriistkonstruktion kann beispielsweise kastenartig
umgrenzt sein, wobei sie mit horizontalen oberen Streben,
vertikalen Seitenstreben und ggf. horizontalen Bodenteilen
bestiickt ist. Die oberen bzw. Oberstreben der Rahmenkon-
struktion haben mindestens eine Offnung durch welche ein
Vorhang aus inertem Gas gegen den Abzugsteil der Uber-
dachung gerichtet werden kann.

Zur Heizung des Bads ist eine geeignete Heizanlage, bei-
spielsweise ein Gas- oder Olbrenner, vorgesehen. Wenn die
Wirmebehandlungsanlage eine Baueinheit aus feuerfestem
Mauerwerk aufweist, kann das Mauerwerk einen zum Bad
fithrenden Kanal, in welchem die Vorrichtung zur Badhei-
zung angeordnet ist, aufweisen. Ebenso kann im Mauerwerk
ein vom Bad wegfiihrender Kanal vorgesehen sein, durch
welchen die vom Gas oder dem Ol herriihrenden Abgase zu
einem geeigneten Feuerkanal gefiihrt werden konnen. Statt
dessen konnen elektrische Heizeinrichtungen, beispielsweise
ein Elektrodenpaar angeordnet werden; dies gilt insbeson-
dere fiir den Fall, in dem das Bad durch eine Aushdhlung in
einer aus feuerfestem Mauerwerk bestehenden Baueinheit
besteht. )

Um das feuerfeste Material beim Gebrauch der Wirme-
behandlungsanlage vor Zerstérung zu schiitzen, kénnen Plat-
ten, beispielsweise eine Blechbeplankung an der Rahmenkon-
struktion befestigt werden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nun anhand
der beigefiigten schematischen Darstellungen niher erldutert.
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In den Zeichnungen zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines Ausfiihrungs-
beispiels einer Wirmebehandlungsanlage; und

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht, teilweise im Aufriss,

5 eines Teils der in Fig. 1 dargestellten Warmebehandlungs-
anlage.

Die Wirmebehandlungsanlage umfasst eine Baueinheit
aus feuerfestem Mauerwerk 1 mit einer darin vorgesehenen
Aushdhlung 2, welche selbst als Bad bzw. Wanne fiir die zu

10 behandelnden Metallteile dient. Statt dessen kann die Aus-
hohlung 2 eine gesonderte Wannenform aufnehmen. Die
Baueinheit aus feuerfestem Mauerwerk ist innerhalb einer
Rahmenkonstruktion mit horizontalen Oberstreben 3, verti-
kalen Seitenstreben 4 und ggf. horizontalen Bodenteilen

15 (nicht gezeigt) angeordnet. An der Rahmenkonstruktion sind
Beplankungs- bzw. Abdeckplatten 5, welche das feuerfeste
Mauerwerk schiitzen und eine oben angeordnete Deckplatte 6
gehaltert. Auf dem Rahmenwerk ist eine zu einem Abzugs-
kanal 8 fithrende Uberdachung 7 angeordnet. An der Stirn-

20 seite der Uberdachung 7 ist ein in vertikaler Richtung auf-
und abwirts verschiebbares Fenster 9 angeordnet, welches
dem Bedienungspersonal der Wirmebehandlungsanlage den
Zugang zum Bad gestattet. Die Oberstreben 3 der Rahmen-
konstruktion sind hoh! und an ein mit einem Ventil 11 be-

25 stiicktes Rohr 10 angeschlossen, welches seinerseits mit einer
Luftversorgungsquelle (nicht gezeigt) verbunden ist. Die an
der Stirnseite der Wirmebehandlungsaniage verlaufende
Oberstrebe 3, d.h. die unmittelbar dem Fenster 9 benach-
barte Oberstrebe 3 weist mehrere Locher 12 auf. In den

30 Zeichnungen sind folgende Teile nicht dargestellt: die Ein-
richtung zum Beheizen des Bads, die am hinteren Ende der
Baueinheit aus feuerfestem Mauerwerk 1 angeordnet ist und
beispielsweise aus einem Ol- oder Gasbrenner bestehen kann
und die Einrichtung zum Einbringen der zu behandelnden

35 Metallteile in das Bad. Die Metallteile kdnnen mittels eines
durch eine in der Seitenwand der Uberdachung vorgesehene
Offnung fithrendes Forderwerk ins Bad eingebracht bzw. vom
Bad herausgeholt werden.
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