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ENSEMBLE PERMETTANT L'ASSEMBLAGE D'AU MOINS DEUX PIECES DE BOIS ALLONGEES L'UNE A

L'AUTRE.

@ Selon l'invention, cet ensemble comprend:

-au moins une plaque métallique (11, 12) ayant une
épaisseur telle qu'elle est apte a étre percée par des clous
destinés a étre insérés dans les pieces de bois (9, 10), c'est-
a-dire, en pratique, ayant une épaisseur généralement infé-
rieure a 1,5 mm, cette plaque métallique (11, 12) étant des-
tinée a étre placée entre deux pieces de bois (9, 10) a
assembler; et

-des clous destinés a étre insérés dans les pieces de
bois (9, 10) a assembler de telle sorte qu'ils transpercent la
ou lesdites plaques métalliques (11, 12).
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La présente invention concerne un ensemble permettant I'assemblage d'au
moins deux piéces de bois allongées l'une a l'autre. Elle concerne également un
procédé d'assemblage utilisant cet ensemble.

Les piéces de bois en question peuvent étre des planches, des tasseaux, des
poutres ou similaires.

L'invention peut étre utilisée dans tout type de construction, notamment pour
réaliser des pieces de structure en bois, ou pour réaliser diverses structures telles
que des charpentes. Elle est en particulier utilisable pour former des chevalets de
support de pieces d'huisserie telles que des fenétres ou des portes.

Il est bien connu de réaliser des structures en bois en assemblant des piéces
de bois par clouage. |l s'avére cependant que les assemblages obtenus sont pas
parfaitement résistants aux efforts que ces assemblages peuvent étre amenés a
subir, compte tenu de la structure ligneuse du bois, et ce, particulierement lorsque
le bois est un peu vert.

La présente invention a pour objectif de remédier a cet inconvénient.

Dans le cas particulier d'un chevalet de support de pieces dhuisserie,
I'assemblage entre le chassis recevant un cbté des pieces d'huisserie et le support
vertical recevant un autre coté de ces pieces d'huisserie est amené a subir des
efforts importants et prolongés, ce qui implique un assemblage relativement
complexe.

La présente invention a aussi pour objectif de remédier a cet inconvénient
particulier.

A cet effet, I'ensemble d'assemblage selon I'invention comprend :

- au moins une plague métallique ayant une épaisseur telle qu'elle est apte a
étre percée par des clous destinés a étre insérés dans les piéces de bois, c'est-a-
dire, en pratique, ayant une épaisseur généralement inférieure a 1,5 mm, cette
plaque métallique étant destinée a étre placée entre deux pieces de bois a
assembler ; et

- des clous destinés a étre insérés dans les pieces de bois a assembler de
telle sorte qu'ils transpercent la ou lesdites plaques métalliques.

Cet ensemble d'assemblage s'avere permettre d'obtenir un assemblage de
deux piéces de bois bien plus résistant qu'un simple clouage classique. En effet,
l'inventeur a pu déterminer que la faible résistance d'un assemblage classique aux
efforts subis par I'assemblage résultait de la déformation des clous au niveau de
leur portion médiane, c'est-a-dire au niveau de l'interface d'assemblage des deux
pieces de bois, et du recul des portions d'extrémités pointues des clous par rapport
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a la piece de bois recevant ces portions d'extrémités. Cette déformation médiale et
ce recul favorise l'extraction des clous par rapport aux pieces de bois.

Conformément a l'invention, les clous transpercent la plaque métallique et
n'ont donc aucun jeu par rapport a celle-ci au niveau de leurs portions médianes ; |l
en résulte que la déformation de ces clous au niveau de ces portions médianes est
empéchée. De plus, les clous percent la plaque, en la déformant, ce qui se traduit
par une quasi-impossibilité de recul de ces clous par rapport a cette plaque. De ces
deux facteurs résulte la résistance fortement augmentée précitée de I'assemblage
obtenu.

Le procédé selon l'invention comprend les étapes suivantes :

- positionnement d'une plaque métallique telle que précitée entre deux piéces
de bois a assembler, et

- insertion de clous au travers de I'une des pieces de bois puis au travers de
la plaque métallique puis dans une autre piece de bois.

Selon une possibilité, ledit ensemble d'assemblage est destiné a assembler
au moins deux piéces de bois de telle sorte que les directions longitudinales de ces
pieces de bois soient paralleles |'une a l'autre, afin de constituer une plus grosse
pieéce de bois, unique, formée par I'assemblage desdites pieces de bois. Dans ce
cas, chaque plague métallique peut étre simplement formée par une piéce de téle,
dimensionnée pour s'étendre soit sur l'ensemble de la surface des faces
d'assemblage de deux piéces de bois adjacentes, soit sur une partie seulement de
cette surface.

Il est ainsi obtenu ladite plus grosse piece de bois, unique, qui a une
structure pouvant étre qualifiée de "composite", ayant une résistance bien
supérieure a celle d'une piéce de bois unique de section transversale
correspondante. Une telle piéce de bois peut étre utilisée en tant qu'élément de
structure dans tout type de construction, en particulier dans le domaine du
batiment, tant dans le corps du batiment qu'au niveau du toit.

Selon une autre possibilité, ledit ensemble d'assemblage est destiné a
assembler deux piéces de bois l'une a l'autre de telle sorte que les directions
longitudinales de ces pieces de bois ne soient pas paralléles l'une a l'autre, en
particulier de telle sorte que ces directions longitudinales soient perpendiculaires
I'une a l'autre. Dans ce cas, chaque plagque métallique peut également étre
simplement formée par une piece de tdle telle que précitée ; de préférence,
toutefois, au moins une plague métallique présente une paroi principale, destinée a
étre placée entre deux pieces de bois a assembler, et au moins une aile attenante
a cette paroi principale, destinée a prendre appui contre 'une des faces de tranche
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de l'une des deux piéces de bois a assembler, de maniére a permettre un
positionnement de cette piéce de bois par rapport a la piece de bois qui lui est
adjacente.

Dans une application possible de l'invention, I'ensemble d'assemblage est
destiné a réaliser I'assemblage d'une premiere et d'une deuxiéme pieces de bois,
paralléles I'une a l'autre, a une troisiéme piece de bois située entre ces deux pieces
de bois et disposée perpendiculairement a celles-ci ; ladite troisiéme piéce de bois
est notamment destinée a former un montant vertical d'un chevalet de support de
pieces d'huisserie, lesdites premiére et deuxieme pieces de bois étant des
traverses du chéassis que comprend ce chevalet; dans ce cas, l'ensemble
d'assemblage comprend :

- une premiere plaque métallique d'épaisseur telle que précitée, comprenant
ladite paroi principale destinée a étre placée entre ladite premiére piece de bois et
ladite troisieme piéce de bois, et comprenant deux ailes attenantes a cette paroi
principale, destinées a recevoir des faces de tranche respectives de ladite premiére
pieéce de bois et de ladite troisiéme piece de bois lorsque ces piéces de bois sont
assemblées ;

- une deuxiéme plaque métallique d'épaisseur telle que précitée, comprenant
ladite paroi principale destinée a étre placée entre ladite deuxiéme piéce de bois et
ladite troisieme piece de bois, et comprenant une aile attenante a cette paroi
principale, destinée a recevoir une face de tranche de ladite deuxiéme piéce de
bois lorsque les pieces de bois sont assemblées.

Les clous traversent ainsi les deux parois principales des deux plaques
métalliques, ce qui assure leur parfait maintien en position par rapport aux piéces
de bois.

L'invention sera bien comprise, et d'autres caractéristiques et avantages de
celle-ci apparaitront, en référence au dessin schématique annexé, représentant, a
titre d'exemple non limitatif, deux formes de réalisation possibles de I'ensemble
d'assemblage concerné.

La figure 1 est une vue de deux plaques métalliques qu'il comprend selon une
premiére forme de réalisation, avec trois piéces de bois dont il permet
l'assemblage, avant assemblage de ces piéces de bois et de ces plaques
métalliques ;

la figure 2 en est une vue en coupe transversale, apres assemblage ;

la figure 3 en est une vue en perspective, aprés assemblage ;

la figure 4 est une vue de cbté, en coupe d'une plaque percée par un clou que
comprend cet ensemble d'assemblage ;
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la figure 5 est une vue tres simplifiée, d'un chevalet de support d'huisseries,
incluant un ensemble d'assemblage selon la deuxiéme forme de réalisation ;

la figure 6 est une vue en perspective éclatée de deux plagques métalliques
que comprend cet ensemble d'assemblage, pour assembler deux traverses du
chassis de ce chevalet a un montant de ce chevalet ;

la figure 7 est une vue similaire a la figure 5, aprés montage ;

la figure 8 montre un autre assemblage possible ; et

la figure 9 montre un autre assemblage possible.

La figure 1 représente trois planches de bois 1 destinées a étre assemblées
les unes aux autres au moyen de deux plaques métalliques 2 interposées entre les
faces d'assemblage de deux planches 1 adjacentes.

Chaque plaque métallique 2 est formée par une piéce de téle, dimensionnée
pour s'étendre sur I'ensemble de la surface des faces d'assemblage de deux
planches 1 adjacentes, et a une épaisseur telle qu'elle est apte a étre percée par
des clous destinés a étre insérés dans les planches 1, c'est-a-dire, en pratique, une
épaisseur généralement inférieure a 1,5 mm.

Les figures 2 et 3 montrent les clous 3 insérés dans les planches 1 et ayant
transpercé les plaques 2. Les clous 3, dans l'exemple représenté, sont disposés
selon des séries s'étendant le long des bords latéraux des planches 1, les clous
d'une série présente sur la face extérieure une premiére planche 1 étant alternés
avec les clous de la série située a la méme hauteur sur la face extérieure de la
planche 1 opposée.

L'ensemble d'assemblage formé par les plaques 2 et les clous 3 s'avére
permettre d'obtenir un assemblage des planches 1 bien plus résistant qu'un simple
clouage classique ; le fait que les clous 3 transpercent les plaques métalliques 2
fait qu'ils n'ont aucun jeu par rapport a ces plaques au niveau de leurs portions
médianes ; il en résulte que la déformation de ces clous 3 au niveau de ces
portions meédianes est empéchée, ce qui se traduit par la résistance fortement
augmentée précitée de I'assemblage obtenu.

La figure 4 montre qu'un clou 3 a traversé en force la plaque 2, déformant
cette derniére, ce dont il résulte que le clou ne peut plus reculer par rapport a la
plaque.

La figure 5 représente un chevalet 5 de support d'huisseries 100, incluant un
chassis 6 et un support latéral 7 de réception de pieces d'huisserie.

Le chassis 6 est formé de longerons 8 et de traverses 9, et le support latéral 7
est formé de montants 10.
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Le chevalet 5 comprend un ensemble d'assemblage permettant I'assemblage
d'un montant latéral 10 a deux traverses 9, plus particulierement visible sur les
figures 6 et 7.

L'ensemble d'assemblage comprend deux plaques métalliques 11, 12 et des
clous 13.

La premiere plaque métallique 11 a une épaisseur telle que précitée, et
comprend une paroi principale 11a destinée a étre placée entre une premiére
traverse 9 et ledit montant 10, et deux ailes 11b, 11c attenantes a cette paroi
principale 11a. Ces ailes 11b, 11c sont destinées a recevoir des faces de tranche
respectives de la traverse 9 et du montant 10 lors de I'assemblage, comme montré
sur la figure 5.

La deuxiéme plague métallique 12 a une épaisseur telle que précitée, et
comprend une paroi principale 12a destinée a étre placée entre l'autre traverse 9 et
le montant 10, et une aile 12b attenante a cette paroi principale 12a, destinée a
recevoir une face de tranche de l'autre traverse 9 lorsque les traverses 9 et le
montant 10 sont assemblés.

Les clous 13 traversent les deux parois principales 11a, 12a des deux
plagues métalliques 11, 12, ce qui assure leur parfait maintien en position par
rapport aux traverses 9 et montant 10.

La figure 8 montre qu'un assemblage identique de traverses 9 et d'un
montant 10 peut comprendre une plaque métallique 20 unique, simplement formée
par une piece de tble plane.

La figure 9 montre gu'une planche 22 supplémentaire peut étre assemblée
aux traverses 9 et montant 10, des clous 13 pouvant étre insérés dans les ailes
11b, 12b de plaques telles que les plaques 11, 12 décrites précédemment.

L'invention a été décrite ci-dessus en référence a des formes de réalisation
fournies a titre d'exemples. Il va de soi qu'elle n'est pas limitée a ces formes de
réalisation et qu'elle s'étend a toutes les autres formes de réalisation couvertes par

les revendications annexées.
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REVENDICATIONS

1. Ensemble permettant I'assemblage d'au moins deux pieces de bois
allongées (1 ; 9, 10) l'une a l'autre, caractérisé en ce qu'il comprend :

- au moins une plague métallique (2 ; 11, 12; 20) ayant une épaisseur telle
gu'elle est apte a étre percée par des clous (3 ; 13) destinés a étre insérés dans les
pieces de bois (1; 9, 10), c'est-a-dire, en pratique, ayant une épaisseur
généralement inférieure a 1,5 mm, cette plaque métallique (2; 11, 12; 20) étant
destinée a étre placée entre deux piéces de bois (1 ; 9, 10) a assembler ; et

- des clous (3 ; 13) destinés a étre insérés dans les pieces de bois (1 ; 9, 10)
a assembler de telle sorte qu'ils transpercent la ou lesdites plaques métalliques (2 ;
11, 12 ; 20).

2. Ensemble d'assemblage selon larevendication 1, destiné a
assembler au moins deux pieces de bois (1) de telle sorte que les directions
longitudinales de ces piéces de bois soient paralléles l'une a l'autre, afin de
constituer une plus grosse piece de bois, unique, formée par l'assemblage desdites
piéces de bois (1), caractérisé en ce que chaque plaque métallique (2) est formée
par une piece de téle, dimensionnée pour s'étendre soit sur I'ensemble de la
surface des faces d'assemblage de deux piéces de bois (1) adjacentes, soit sur

une partie seulement de cette surface.

3. Ensemble d'assemblage selon la revendication 1, destiné a
assembler deux piéces de bois (9, 10) l'une a l'autre de telle sorte que les
directions longitudinales de ces pieces de bois ne soient pas paralléles l'une a
l'autre, en particulier de telle sorte que ces directions longitudinales soient
perpendiculaires l'une a l'autre, caractérisé en ce qu'au moins une plaque

métallique (20) est formée par une piece de tole telle que précitée.

4. Ensemble d'assemblage selon la revendication 1, destiné a
assembler deux piéces de bois (9, 10) lune a lautre de telle sorte que les
directions longitudinales de ces pieces de bois ne soient pas paralléles l'une a
l'autre, en particulier de telle sorte que ces directions longitudinales soient
perpendiculaires l'une a l'autre, caractérisé en ce qu'au moins une plaque
métallique (11, 12) présente une paroi principale (11a, 12a), destinée a étre placée
entre deux piéces de bois (9, 10) a assembler, et au moins une aile (11b, 11c, 12b)
attenante a cette paroi principale, destinée a prendre appui contre I'une des faces
de tranche de I'une des deux pieces de bois (9, 10) a assembler, de maniere a
permettre un positionnement de cette piece de bois par rapport a la piece de bois

qui lui est adjacente.
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5. Ensemble d'assemblage selon la revendication 4, destiné a réaliser
I'assemblage d'une premiére et d'une deuxiéme piéces de bois (9), paralléles I'une
a l'autre, a une troisieme piece de bois (10) située entre ces deux piéces de
bois (9) et disposée perpendiculairement a celles-ci, caractérisé en ce qu'il
comprend :

-une premiére plaque métallique (11) d'épaisseur telle que précitée,
comprenant ladite paroi principale (11a) destinée a étre placée entre ladite
premiere piece de bois (9) et ladite troisieme piéce de bois (10), et comprenant
deux ailes (11b, 11c) attenantes a cette paroi principale (11a), destinées a recevoir
des faces de tranche respectives de ladite premiéere piéce de bois (9) et de ladite
troisiéme piece de bois (10) lorsque ces piéces de bois sont assemblées ;

-une deuxiéme plaque métallique (12) d'épaisseur telle que précitée,
comprenant ladite paroi principale (12a) destinée a étre placée entre ladite
deuxieme piece de bois (9) et ladite troisiéme piéce de bois (10), et comprenant
une aile (12b) attenante a cette paroi principale (12a), destinée a recevoir une face
de tranche de ladite deuxiéme piéce de bois (9) lorsque les piéces de bois (9, 10)
sont assemblées.

6. Procédé utilisant l'ensemble d'assemblage selon [|'une des
revendications 1 a 5, caractéris€ en ce qu'il comprend les étapes suivantes :

- positionnement d'une plaque métallique (2 ; 11, 12) telle que précitée entre
deux pieces de bois (1 ; 9, 10) a assembler, et

- insertion de clous (3 ; 13) au travers de l'une des pieces de bois (1 ; 9, 10)
puis au travers de la plaque métallique (2 ; 11, 12) puis dans une autre piece de
bois (1; 9, 10).
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