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69 Einweg-Injektionspackung mit Injektionskaniile.

@ Gebrauchsfertige Einweg-Injektionspackung die aus

einem verschlossenen Kunststoffbeutel besteht der
zur Ginze mit der Injektionslosung gefiillt ist. Dieser
Kunststoffoeutel steht an einem Ende mit einer Injek-

tionskaniile in direkter Verbindung.

Diese Verbindung ist durch ein Uberdruckventil
oder eine Sollbruchstelle verschlossen welche unmittel-
bar vor Gebrauch durch Druck auf die Aussenseite des

Beutels gedffnet wird.
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1. Gebrauchsfertige sterilisierbare Einweg-Injektionspak-
kung bestehend aus einem verschlossenen, beim Entleeren
vollstindig zusammendriickbaren Kunststoffbeutel, der mit
der Injektionslosung gefiillt ist und an einem Ende iiber ei-
nen Kanal in direkter Verbindung mit einer Injektionskaniile
steht.

2. Einweg-Injektionspackung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kunststoffbeutel vorwiegend aus
elastischen Polymeren besteht.

3. Binweg-Injektionspackung nach Anspruch 1 und 2,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbindungsstelle zwi-
schen Beutel und Injektionskaniile bei Lagerung verschlos-
sen ist und sich erst unmittelbar vor Gebrauch durch Druck
gegen die Aussenwénde des Beutels 6ffnet.

4, Einweg-Injektionspackung nach Anspruch 1,2 und 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbmdungsstelle ZwWi-
schen Kunststoffbeutel und Injektionskaniile ein Uber-
druckventil aufweist, das bei erh6htem Druck im Beutel die
InjektxonsﬂuSSngelt in die Kaniile fliessen ldsst.

5. Einweg-Injektionspackung nach Anspruch 1, 2, 3 und
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Verbmdungsstelle ZWi-
schen Beutel und Injektionskaniile durch eine aufbrechbare
Schweissnaht unterbrochen ist, die bei Druck gegen die Aus-
senseite des Beutels aufplatzt.

6. Einweg-Injektionspackung nach Anspruch 1, 2, 3, 4
und 5, dadurch gekennzeichnet, dass die genannte aufbrech-
bare Schweissnaht aus einer Schaumschicht besteht, die zwi-
schen zwei reissfesten Folien eingeschweisst ist und sich bei
Druckbelastung in ihrer Langsrichtung aufspaltet.

7. Binweg-Injektionspackung nach Anspruch 1,2, 3,4, 5
und 6, dadurch gekennzeichnet, dass die aufspaltbare
Schaumschicht aus einem hochpolymeren Kunststoff besteht
und eine grosse Anzahl von kleinen Hohlrdumen enthélt und
eine Dicke von 0,005-1 mm aufweist.

8. Einweg-Injektionspackung nach Anspruch 1, 2, 3,4, 5,
6 und 7, dadurch gekennzeichnet, dass die aufspaltbare
Schaumschicht nicht nur auf der Trennungsnaht zwischen
Beutel und Kaniile liegt, sondern auch die Innenwand des
Beutels ganz oder teilweise bedeckt.

Gegenstand der Erfindung ist eine sterilisierbare und ge-
brauchsfertige Einweg-Injektionspackung. Bei dieser Pak-
kung ist die Injektionsfliissigkeit bereits eingefiillt und die
Packung ist an einer Injektionskaniile befestigt. Die bisher
verwendeten Glasampullen zur Aufbewahrung von Injek-
tionslosungen sowie das Aufsetzen der Kaniile und das Ein-
saugen in die Injektionsspritze sind nicht mehr nétig.

Die derzeit fiir zahlreiche Injektionen verwendeten Ein-
malspritzen, meist aus Kunststoff oder Glas hergestellt, ha-
ben prinzipiell den gleichen Aufbau und die gleiche Funk-
tion wie die seit langem bekannten, sterilisierbaren und oft-
mals verwendbaren Injektionsspritzen. Die Injektionslésung
wird in einer eigenen Ampulle aufbewahrt, die vor Gebrauch
gebffnet wird, um die Injektionslsungin die Spritze zusaugen.
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Injektionskaniile und Spritze sind getrennt verpackt und
werden vor Gebrauch zusammengesetzt. Dieses Verfahren
erfordert einige Handgriffe, die, falls nicht sachkundig aus-
gefiihrt, die Gefahr einer Infektion der Injektionslosung
oder Kaniile in sich bergen.

Die gebrauchsfertige Injektionspackung, die Gegenstand
dieser Erfindung ist, vermeidet jegliche Handhabung der
Kaniile und Umfiillung. Sie ist sofort funktionsbereit und
ausserdem billiger und einfacher in der Herstellung, da sie
keine mechanisch bewegten Teile wie Kolben und Zylinder-
wand bendtigt.

Im Sinne der Erfindung ist die Injektionslésung insbe-
sondere in einen flexiblen, vorwiegend elastischen Plastik-
beutel gefiillt. Dieser Plastikbeutel ist an einem Ende iiber ei-
nen Kanal in Verbindung mit der Injektionskaniile. Dieser
Verbmdungskanal wird bei der Herstellung der Injektions-
packung durch ein Uberdruckventil oder einen Aufreissme-
chanismus verschlossen. Wird vor der Injektion mit den Fin-
gern oder einer zangenartigen Vorrichtung ein entsprechen-
der Druck auf die Aussenwand des Beutels ausgeiibt, dann
wird das Uberdruckventil gedffnet oder der Aufreissmecha-
nismus durchbrochen und die Injektionslésung gelangt in
die Kaniile. Die Injektion erfolgt durch weiteren Druck der
Finger oder der zangenartigen Vorrichtung auf die Aussen-
seite des Plastikbeutels bis dieser vollstdndig platt zusam-
mengedriickt und entleert ist.

Es ist dusserst wichtig, dass der Plastikbeutel auch bei
lingerer Lagerung dicht verschlossen bleibt, um eine absolu-
te Sterilitdt der eingeschlossenen Injektionsldsung zu ge-
wihrleisten. Der Verschluss kann prinzipiell auf zwei Arten
erfolgen:

1. Durch ein kleines Uberdruckventil, bei dem eine Stahl-
feder oder ein elastischer Kunststoffteil die Verschlusskraft
bewirkt. '

2. Am unteren Ende des Plastikbeutels befindet sich eine
spezielle Schweissnaht oder Sollbruchstelle, die bei erhdhtem
Druck aufbricht und den Weg zur Injektionskaniile freigibt.

Die Solibruchstelle kann erreicht werden durch einen
kleinen Einschnitt in der Plastikfolie, der bei Druckbean-
spruchung weiterreisst oder einfach durch eine diinnere, me-
chanisch schwéchere Stelle in der Folie.

Eine besondere Ausfithrung der Sollbruchstelle besteht
aus einem dreiteiligen Folienverbund, bei dem eine Schaum-
folie oder Schaumschichte zwischen zwei festen Folien einge-
schweisst ist. Bei Druckbeanspruchung reisst die Schaum-
schichte in Langsrichtung auf.

Der Vorteil dieser flichenartigen Aufreissvorrichtung
liegt darin, dass die zum Aufreissen notige Kraft von der in-
neren Festigkeit der Schaumschichte abhéingt, welche in der
Massenproduktion relativ leicht konstant gehalten werden
kann. Die Schaumschichte kann aus einem polymeren
Kunststoff wie Polyéthylen, Polypropylen, Polyamid, Poly-
vinylchlorid, Polystyrol oder einem anderen aufschdumba-
ren oder durch eine andere Behandlung pords gemachten
plastischen Material bestehen. Die zwei verschiedenen Aus-
fiihrungsformen der Erfindung sind in der Zeichnung No. 1
schematisch dargestellt.
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