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(54) Zatizeni k tepelnému zpracovini praskovitych a jemné zrnitych materiali

Vynalez se tyka zafizeni k tepelnému zpracovani
praskovitych a jemné zrnitych materidlli, zejména
cementafského slinku, pfed jejich vypalem v tepel-
ném zafizeni, napfiklad v kratké rota¢ni peci.

K tepelnému zpracovani praskovitych nebo jem-

né zrnitych materidld, nap¥iklad cementéafské suro-
viny pfed dal§im vypalem v kritké rotaCni peci jsou
znama usporadani kalcinaénich komot, které jsou

umistény mezi rotaéni peci a vyménikovym systé- -
mem. Tepelnd Glinnost téchto zafizeni je dobrd, .

ale vlivem znané zvy$ené tlakové ztréty je potfeba
elektrické energie pfili§ vysok4 a zafizeni je vyrob-
né i provoznd sloZité. Déle je zndmo zafizeni
k pfedkalcinaci suroviny s hofdkovym systémem
v kandlu plyni mezi rotaéni peci a cyklonovym
vyménikem. Vlivem sloZitosti cyklonovych vymé-
nikd je celkov4 provozni spotfeba elektrické ener-
gie téchto systémi rovnéZ vysokd, nehlede k okol-
nosti, Ze v diisledku velké stavebni vy$ky pouZzivaji
nékteré z nich pouze tiistupiiovych cyklonovych
predehiivadh, coZ je z termodynamického hlediska
pro tepelny proces nedostadujici. Je zndmo i uspo-
fadani hoF4ki ve spodni &asti protiproudyich vymé-
nikd Sachtového tvaru, jejichZ nevyhoda spociva
v okolnosti, Ze termodynamicky proces pfizvySené
teploté odpadnich plyni neprobiha s dostatecnou
adinnosti. Konedn& je znidmo i uspofadani, kde
‘kalcinadni komora je napojena na spodni Cést
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protiproudého $achtového vyméniku. Zafizeni ma

vyhodu v nizké tlakové ztraté systému, ale jeho

tepelna dc¢innost je v dusledku Casové kratké

prodlevy pfi protiproudé pfedkalcinaci niZsi.
Uvadéné nevyhody odstrafiuje zafizeni k tepel-

nému zpracovani praskovitych a jemné zrnitych

materidltt pfed jejich vypalem v kratké rota¢ni
peci, vytvofené nejméné jednim Sachtovym proti- :
proudym pfedehfivatem, kalcinaénim cyklénem -
a kratkou rotaéni peci, k vedeni plynii a materidlu ;
vzdjemné propojenych potrubimi, v podstaté tim,
7e do potrubi horkého vzduchu do kalcinaéniho
cyklénu je zaisténo potrubi materidlu z nejméné
jednoho predehfivade a hofdk, pfi¢emz toto potru-
bi materidlu je do potrubi horkého vzduchu do
kalcinaéniho cyklénu zaiisténo ve sméru postupu
horkého vzduchu pfed hofdkem. Jeden pfedehii-
vaé je k vedeni plynii propojen potrubim plynd se
vstupni komorou rotaéni pece, zatimco druhy
predehiivaé je k vedeni plynii propojen potrubim
plyni s kalcinaénim cyklénem. Do potrubi horké-
ho vzduchu do kalcinaéniho cyklénu je zatisténo
potrubi plynd ze vstupni komory rota¢ni pece ve
sméru -postupu horkého vzduchu pfed zatsténim
potrubi materialu, pfi¢emZ pfedehiiva¢ je k vedeni
plynii propojen potrubim s kalcinaénim cyk-
16nem.

Predkalcinaci v potrubi horkého vzduchu do
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kalcmaéniho cyklénu se vyu¥fva viech prednosti |
$achtového pfedehtivade, béhem vypalu cementéi-
ského slinku se dosdhne niZ&i tlakové ztraty aener- |
getické tuspory. Plynuly pfedehfev je provozn

spolchlivéjsi a materidl je lépe tepelné ke kalcina@' :

pFipraven. Sni¥ se také vyrobni, provozni a mvesr- l

ti¢ni ndklady na vypal cementafského slinku.

Ptikladné provedeni zaFizeni podle vynélezu je
schematicky zndzorn€no na vyobrazeni, kde obr,

1 znézorfiuje provedeni s jednim pfedehfivadem,

obr. 2 aZ 4 zndzoriiuji alternativai provedenf sé
dvéma pfedehfivadi.

Zatizeni podle vynélezu (obr. 1) tvofi rotatni pec L

1, Sachtovy protiproudny pfedehfiva¢ 2 a kalcina&--
ni cykl6n 4. Rota¢ni pec 1 mé vstupni komoru §,
v jejiZ horni &4sti je napojeno potrubi 6 plynd,

druhym koncem ustici v kalcinadnim cyklénu 4.
Potrubi 6 plyni je spojeno s potrubim 7 horkého'
‘vzduchu, naptiklad z nezndzornéného chladite

2

slinku, do kterého je zatisténo potrubi 10 pfedeh- -

#4tého materidlu z predehfivate 2 a hofdk 8.

Potrubi 10 pfedehfitého materidlu z predehfivade

2 je zaisténo do potrubi 7 horkého vzduchu ve
sméru postupu horkého vzduchu pfed hotdkem 8.

Kalcinaéni cykién 4 ]e‘propOJen potrubim 9 plynd
s predehfivadem 2 a potrubim 12 materidlu se
. ‘nb v kalcinanim cykénu 4 se odvadi potrubim 12 |
" materiflu do vstupni komory 5 rotatni pece 1.

vstupni komorou § rotaéni pece 1. Horké plyny

z rotaéni pece 1 proudi vstupm komorou §;

potrubim 6 plyné a potrubim 7 horkého vzduchu
do kalcinaéniho cyklénu 4. V potrub{ 7 horkého
vzduchu se pfedehf4ty materidl, pfivedeny potru-

bim 10 z pfedehfivate 2, s horkym vzduchem,

' pfivddénym potrubim 7 horkého vzduchu, &dsted-

né kalcinuje teplem vzniklym spalovénim paliva

- v hotdku 8 a pfivadi se do kalcinatniho cyklénu 4,

kde se dokonduje kalcinace. Odloudeny zkalcino-
vany materigl z proudu plynd v tomto kalcinaénfm
cyklénu 4 se potrubim 12 materidlu odvéadf vstupni
komorou § do rotaénf pece 1, zatimco horké plyny
olisténé od materidlu se odvadi z kalcinainiho
cyklénu 4 potrubim 9 plynd do spodni &asti
pfedehtivade 2, v némZ zndmym zphsobem proudi
proti poddvanému materidlu a tento pfedehfivaji.

Pfedeht4ty materidl se odvddi ze spodni &ésti
predehfivage 2 potrubim 10 pfedehfdtého mate- !

ridlu do potrubf 7 horkého vzduchu.

V jiném provedeni (obr. 2) jsou kalcinatni
cyklén 4 a piedehfivale 2, 3 k vedeni plynd

propojeny potrubim 9 plynd, upraveném do dvou

vétvi, z nich? jedna je zaisténa do jednoho :

pfedehfivade 2 a druhd do druhého pfedehfivade 3.
Potrubi 10, 11 pfedeh¥4tého materidlu z pfedehfi-
vath 2, 3 usti v potrubi 7 horkého vzduchu pod
hotdkem 8. Jinak se neli§i toto provedeni od
predeslého. Postup pfedkalcinace materidlu je
 stejny jako u pfede§lého provedeni s tim rozdilem,
¥e &ast plynd z kalcinadnfho cyklénu 4 proudi
jednou vétvi potrubi 9 plyni do jednoho pfedehfi-
vade 2 a dal¥i &ist plynd proudi druhou vétvi |
potrubi 9 plynit do druhého pfedehi‘ivaée 3.
Predeh¥4ty materidl z pfedehfivati 2, 3 se pivadi |

- komory 5§ rota¢ni pece 1 potrubfm 10 pfedehf4tého .

* 12 materidlu do vstupni komory § rota¢ni pece 1.

1

potrubim 10, 11 piedehfétého materidlu do potru-
bi 7 horkého vzduchu pod hofék 8.

V dalsim jiném provedeni (obr. 3) je potrubi
7 horkého vzduchu, druhym koncem pfipojené
napfiklad na neznézornény rostovy chladig, zatist&-

no do kalcinaéniho cyklénu 4. Do potrubi 7 horké-
ho - vzduchu vedouciho do kalcinaéniho cyklénu
4 jsou zaisténa potrubi 10, 11 pfedehfitého
materidlu z pfedehfivach 2, 3 a hofdk 8. Potrubi 10,
11 pfedehf4tého materidlu z pfedehiivatt 2, 3 jsou
do potrubi 7 horkého vzduchu do kalcina¢niho .
cyklénu 4 zatst€na ve sméru postupu horkého '
vzduchu pfed hofdkem 8. Rotatni pec 1 je vstupm .
komorou § a potrubim 6 plynii propojena s prvnim
pfedehfivatem 2. Potrubi 9 plynit z kalcina¢niho
cyklénu 4 je napojeno na spodnf &ist druhého ”
predehfivage 3. Potrubi 12, k odvddéni &dstetné -

- zkalcinovaného materidlu z kalcinaéniho cykl6nu

4 usti ve vstupni komofe 5 rotaéni pece 1.
"Horké plyny z rotaéni pece 1 proudi vstupm 4
komorou 5 a navazujicim potrubim 6 plynd do

. spodni &4sti prvniho pfedehfivade 2. Horky vzduch !

z potrubi 7 horkého vzduchu vstupuje do kalcinag-
niho cyklénu 4. Do tohoto potrubi 7 vstupuje

'predehiity materiél z obou pi‘edehhvaéﬁ 2,3,

vingmz pidavnym teplem z hoféku 8 kalcinuje.
Zkalcinovany materiél odlougeny od horkych ply- '

Horké plyny z kalcina¢niho cyklénu 4 vstupup

 potrubfm 9 do druhého pedehiivae 3.
', V jiném provedeni (obr. 4) je-potrubi 7 horkého

‘vzduchu pfipojeno na kalcinatni cyklén 4. Do |
tohoto potrubi 7 je dile zadstino potrubi ll‘
‘materidlu druhého pfedehfivate 3 a hofdk 8.
Rotrubi 10 materidlu z prvniho predehfivade 2 tsti |
spolu s potrubim 12 materidlu z kalcina¢niho .
Vkl6nu 4 ve vstupni komofe 5 rotaéni pece 1. |
‘Potrubi 9 plyni z kalcinatniho cyklénu 4 je
zaisténo ve druhém pfedehfivadi 3, zatimco potru-
bif 6 plyni z rota&ni pece 1 je zatsténo v prvnim
pfedehfivadi 2. |
: Horké plyny z rotaéni pece 1 proudi jejf vstupni
komorou § a potrubim 6 plynd do spodni &sti |
prvntho pfedehfivate 2. Pfedehfity materidl
vystupuje z tohoto pfedehiivate 2 do vstupni

materidlu. Horky vzduch z potrubi 7 horkého
vzduchu vstupuje do kalcinantho cyklénu 4 spo- |
le&né s pfedehidtym materidlem z druhého pfedeh- |
fivade 3. V potrubi 7 horkého vzduchu se pfedeh-
F4ty materidl spolu dal§im teplem z hofédku 8 kalci-
nuje a z kalcina&niho cykliénu 4 se odvadi potrubim

Okisténé plyny od materidlu se odvddé&ji potrubim |

9 plynid z kalanaéniho cyklénu 4 do druhého l

ptedehfivade 3. !
PREDMET VYNALEZU

1. Zai"nzem k tepelnému zpracovéni praskovi-

tych a jemné zrnitych materidli pfed jejich vypa-



“lem v kratké rotatni peci, vytvofené nejméné '
“jednim Sachtovym protiproudym pi‘edehﬁvaéexﬁ :
kalcinaénim cyklénem' a krdtkou rotalni pecx ‘

'k vedeni plynt a materidlu vzajemné propo;enth |
potrubimi, vyznagené tim, Ze do potrubi (7) horke- |
" ho vzduchu do kalcinagniho cyklénu (4) je zausté-
- no potrubi (10, 11) materidlu z nejméné Jednoho i
. pfedehfivade (2, 3) a hofédk (8), pfitemZ’ toto |
potrubi (10, 11) materidlu je do potrubi (’?)
horkého vzduchu do kalcinagniho cyklénu (4)
zausté€no ve sméru postupu horkého vzduchu pfed
hofdkem (8).
-, 2. Zafizeni podle bodu 1, vyznalené tim,

iev |
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jeden piedehfiva¢ (2) je k vedeni plynt prop‘oje{'}n !
potrubim (6) plyné se vstupni komorou (5) rotachi
pece (1), zatimco druhy pfedehfivac (3) jek vedeni

cyklénem (4).

" plynii propojen potrubim (9) plynti s kalcmaém}n

3. Zaftizeni podle bodu 1, vyznacené tim, Ze do

" potrubi (7) horkého vzduchu do kalcmacnﬂ‘lo .
cyklénu (4) je zatsténo potrubi (6) plyni | ze

vstupni komory (5) rotacni pece (1) ve sméru |
postupu horkého vzduchu pted zajisténim potrubi
(10), (11) materislu; pfidemz pfedehfivac (2, 3)je
k vedeni plynii propojen potrubim (9) s kalcmaé—

‘nim cyklonem 4).

4 vykr:e".sy :
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Obr. 2
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Obr. 3
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