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Spoiwo do lakierow bezrozpuszczalnikowych

1

Przedmiotem wynalazku jest spoiwo do lakie-
réw nie zawierajgcych rozpuszczalnikéw, cieklych
w temperaturze pokojowej.

W znanych i stosowanych sposobach nakladania
materialdw powlokowych, takich jak natryskiwa-
nie, malowanie, zanurzanie, polewanie, rolkowa-
nie i walcowanie, w celu uzyskania lepko$ci two-
rzywa powlokowego szczeg6lnie odpowiedniej dla
wybranego z goéry sposobu pracy zwykle stosuje
sie dodatek rozpuszczalnikéw lub rozcienczalnikéw,
ktére przy pézniejszym powstawaniu powloki ulat-
niajg sie. Utleniajace sie rozpuszczalniki nalezy
odzyskiwaé, spala¢ lub usuwaé w inny sposob,
poniewaz sg one nie tylko ucigzliwe dla zatrud-
nionych przy powlekaniu, ale takie\staﬁowia nie-
bezpieczenstwo oraz problem ekologiczny. Z tych
tez powodéw proponowano zastgpié rozpuszczalni-
ki woda. Nadajgce sie do tego celu substancje
powlokowe rozpuszczalne w wodzie lub dajace sie
rozoieficzaé woda zawieraja przewaznie alkohole
lub glikole i niekiedy aminy, ktére nasuwaja pro-
blemy $ciekow. Rowniez w przypadku tak zwanych
dyspersji nie udalo sie dotychczas uzyskaé ré6wno-
cze$nie w stopniu zadowalajgcym potysku, trwa-
loSci i dobrych wlasciwo$ci mechanicznych wy-
tworzonych powlok.

W przypadku organicznych polimeréw (tak zwa-

ne dyspersje niewodne), przy uzyciu okre$§lonych
rozpuszczalnikOw mniej szkodliwych z punktu wi-

- dzenia higieny pracy mozna wprawdzie uzyski-
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waé¢ zawartoSci substancji stalych 60% i wigcej,
ale wlaSciwo$ci powlok otrzymanych z tych dy-
spersji nie sg zadowalajgce. RO6wniez i temperatu-
ra zaplonu stosowanych dotychczas rozpuszczalni-
koéw jest za niska. '

Z powyzszych wzgledéw ostatnio stosuje sigmna co-

raz wiegkszg skale tak zwane lakiery proszkowe.

W tym przypadku suchy pigmentowany proszek
lakierowy o wielkoSci czastek przewaznie mniej-
szej niz 100 p naklada si¢ w polu elaktrostatycz-
nym na przedmioty i nastepnie, niekiedy przy
réwnoczesnym sieciowaniu, stapia. ) .
SposOb ten ma jednak t¢ wgde, ze wymaga sto-
sowania urzadzen nie uzywanych w przemysle la-
kierniczym, mianowicie wytlaczarek, a otrzymy-
wanie zatozonych z géry odcieni barw jest bar-
dzo trudne i dobieranie tych odcieni u uzytkowmi-
ka takich lakieré6w jest bardzo pracochlonne.
Znane sg dwuskladnikowe uklady reakcyjne, nie
zawierajace rozpuszczalnikow o niskiej lepkoSci
otrzymane przez odpowiedni dobér skladnikéw re-
akecji lub stosowanie réwnocze$nie rozcienczalni-
kow zdolnych do reakeji, to jest przylgczania.
Przykladami takich ukladéw sg nienasycone po-
liestry rozpuszczone w monostyrynie i katalizowa-
ne nadtlenkiem, odpowiednie roztwory poligome-
rycznych akrylanéw w estrach kwasu momnoakry-
lowego lub metakrylowego, albo roztwory poliepok-
sydow w epichlorohydrynie itp. Znane sg ré6w-
niez kombinacje aromatycznych dwu- lub poliizo-
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cyjanianéw z polieterami zwierajgcymi grupy hy-
droksylowe, przy czym kombinacje te majg sto-
sunkowo matlg lepko$é i mozna je rozcienczaé roz-
cieniczalnikami typu fenoksyetanolu.

Wszystkie dotychczas znane $rodki powlokowe
nie - zawierajgcych rozpuszczalnik6w majg jednak
rézne, niekiedy bardzo istotne wady. Srodki te nie
umozliwiajg bowiem wytwarzania powlok maja-
cych réwnocze$nie wszystkie zgdane witasciwosci,
" np. powlok ozdobnych na samochodach, szafach
chlodniczych, meblach, maszynach itp. czeéciowo
nie maja one réwniez .zdolno§ci pigmentowania
lub maja niedostateczng przyczepno$§é albo odpor-
no§é mechaniczng, a przewaznie ich odporno$é na
Swiatlo jest niedostateczna lub tez calkowicie nie-
zadawalajgca podatno§é do obroébki.

Pewien postep w tej dziedzinie stanowig opisa-
ne w opisig patentowym RFN DOS nr 2006055,
dajace sie rozpylaé¢ elektrostatycznie $rodki powlo-
kowe z polihydroksypoliteré6w, monoalkoholi i po-
liizocyjanianéw, zwlaszcza poliizocyjanéw aroma-
tycznych. Srodki te, majg jednak te powazng wa-
de, ze ich odporno$¢ na dzialanie §wiatla i czyn-
nikéw atmosferycznych jest dla wielu dziedzin
stosowania niedostateczna.

Inng wodg tych S§rodkéw jest to, ze przy ich
wytwarzaniu trzeba bardzo starannie unikaé do-
stepu wilgoci tak, ze wszystkie surowce nalezy
poddawaé operacji suszenia.

Zadaniem wynalazku bylo przeto umozliwienie
wytwarzania $rodkéw wiazacych dla cieklych w
temperaturze pokojowej lakier6w nie zawierajg-
" cych rozpuszczalnika i nie majacych wyzej opisa-
nych wad. Zadanie to rozwigzano zgodnie z wy-

‘nalazkiem w ten sposéb, ze jako $rodki wigzace

zastosowano okres§lone mieszaniny z poliizocyja-
nianéw o matej lepkoSci, zawierajacych wylacznie
alifatycznie zwigzane grupy izocyjanianowe oraz z
okre§lonych zwigzkéw polihydroksylowych nie za-

wierajacych grup eterowych i ewentualnie z okre-’

§lonych rozcieniczalnikéw zdolnych do reakcji.

Przedmiotem niniejszego wynalazku jest spoiwo
do lakieréw powlokowych nie zawierajgcych roz-
puszczalnikéw, cieklych w temperaturze pokojowej,
majacych lepko§é mierzona w zlewce DIN-4 wy-
noszaca 20—400 DIN-sekund, stanowigce miesza-
nine: - ,

a) co najmniej jeden organiczny poliizocyjanian
o alifatycznie i/lub cykloalifatycznie zwigzanych
grupach izocyjanianowych,

b) co najmniej jeden zwigzek polihydroksylowy
nie zawierajacy grup eterowych, majacy ciezar
czasteczkowy 200—2000, oraz

) 0—40°% wagowych w stosunku do cato$ci mie-
szaniny jedno-i/lub wielozasadowych alkoholi o
ciezarze czgsteczkowym mniejszym niz 200, przy
czym skladniki mieszaniny wystepuja w ilo§ciach
odpowiadajacych stosunkowi grup NCO do OH
wynoszgcemu 0,8 :1 do 1,2:1.

Lakiery nie zawierajgce rozpuszczalnikéw, wy-
tworzone przy uzyciu spoiwa wedlug wynalazku
jako $Srodka wigzgcego, majg lepko§é mierzong w
zlewce DIN-4 wynoszacg 20—400, korzystnie 20—
—100 sekund DIN. Lepko$é mieszanin wedlug wy-
nalazku lezy réwniez w tych granicach. Przy wy-
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twarzaniu przezroczystych lakieré6w nie zawiera-
jacych’ pigmentéw ani wypelniaczy, lepko§é $Srod-
ka wigzgcego i lepko§é gotowego lakieru sg oczy-
wiécie identyczne, natomiast w przypadku lakie-
réw pigmentowych i/lub zawierajgcych wypelnia-
cze, lepko§¢ mieszanin wedlug wynalazku trzeba
aby
lepkoé¢ gotowego lakieru nie przekroczyla goérnej
warto$ci granicznej 100 wzglednie 400 sekund DIN.

Spoiwo wedlug wynalazku stanowi uklad dwu-
skladnikowy, skiadajgcy sie z mieszaniny poliizo-
cyjanianéow ze zwigzkami hydroksylowymi, majacy
stosunek grup NCO do grup OH od 08:1 do
1,2:1, korzystnie 1:1. Wymagang lepko$§¢ spoiwa
osigga sie przez odpowiedni dobér sktadnikéw wyj-
Sciowych.

Skladnik poliizocyjanianowy mieszanin wedlug
wynalazku stanowig poliizocyjaniany zawierajace
grupy izocyjanianowe zwigzane wylgcznie alifa-
tycznie i/lub cykloalifatycznie, albo mieszaniny ta-
kich poliizocyjanianéw. Odpowiednimi poliizocyja-
nianami sg np.: 1-metylo-2,4-dwuizocyjanianocyklo-
heksan, 1-metylo-2,6-dwuizocyjanianocykloheksan
lub mieszaniny tych izomeréw, dwuizocyjaniano-
cykloheksany lub izocyjanhian 3,3,5-tr6jmetylo-5-izo-
cyjanianometylocykloheksylu. Korzystnie lepkos¢
skladnika izocyjanianowego w temperaturze 20°C
wynosi najwyzej 4000cP. Warunek ten spelniaja
zwlaszcza pochodne dwuizocyjanianu sze§ciomety-
lenu; stosowane korzystnie jako skladniki izocyja-
mianowe, mianowicie tréj-/izocyjanianoheksylo/-
biuret, ktéry w razie nieobecno$ci jego wyzszych
homologéw ma szczegblnie malg lepko§¢ i ktéry
otrzymuje sie z mieszaniny z jego wyzszymi ho-
mologami, otrzymywanej zwykle przy wytwarza-
niu z dwuizocyjanianu sze§ciometylenu poliizocy-
janianéw zawierajgcych grupy biuretowe, np. me-
toda podang w opisie patentowym RFN nr 1101394,
przez ekstrakcje np. cykloheksanem. :

Inng pochodng dwiuzocyjanianu  sze§ciometylenu
szczegblnie odpowiednig ze wzgledu na korzystng
lepko&¢ stanowi mieszanina izocyjanuranu tr6j-izo-
cyjanianoheksylu z bis-/izocyjanianoheksylo/-ure-
todionem, ktéra mozna otrzymywaé z dwuizocyja-
nianu sze§ciometylenu przez oligomeryzacje . w
obecno$ci odpowiednich katalizatoréw, zwlaszcza
w_obecnosci tréjbutylofosfiny, np. w temperaturze
50—60°C. Powstajagca na skutek oligomeryzacji
mieszanina zawiera okolo 30—70% molowych di-
meru uretodionu i okoto:70—30% molowych tri-
meru izocyjanuranu. Do mieszanin wedlug wyna-
lazku szczegblnie nadajg sie .mieszaniny tréj-/izo-
cyjanianoheksylo/-biuretu z opisang wyzej miesza-
ning poliizocyjanianéw wytwarzang przez oligome-
ryzacje dwuizocyjanianu sze§ciometylenu.

W spoiwie wedlug wynalazku skladnik poliizo-
cyjanianowy znajduje si¢ w kombinacji ze zwiaz-
kami zawierajgcymi alifatycznie zwigzane grupy
hydroksylowe, a nie zawierajacymi grup eterowych
i majgcymi ciezar czgsteczkowy 200—2000, korzy-
stnie 250—800, zwlaszcza z polihydroksypoliestrami.
Odpowiednimi poliestrami polioli s3 znane W
chemii poliuretanéw produkty reakcji kwaséw
wielokarboksylowych, np. kwasu ftalowego, izof-
talowego, tereftalowego, czterowodoroftalowego,
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szeSciowodoroftalowego, szczawiowego lub adypi-
nowego, z uzytymi w nadmiarze wielozasadowymi
~ slokoholami, takimi jak np. glikol etylenowy, gli-
kol propylenowy; butanodiol, heksanodiol, glicery-
na, tréjmetylplopropan, hoksanotriol, tréjmetylolo-
etan, pentaerytryt itp. Piliestry polioli stanowig
ogoélnie biorgc ciecze o wiekszej lepkosci lub miek-
kie zywice. Szczegélnie odpowiednie sg poliestro-
alkohole z kwasu ftalowego i/lub czterowodorofta-
lowego i/lub sze$ciowodoroftalowego i tr6jmetylo-
lopropanu i/lub tréjmetyloloetanu, zawierajace
2—13% wagowych grup wodorotlenowych.

Jako zwigzek polihydroksylowy szczegélnie od-
powiedni jest rowniez olej rgcznikowy. Mozna tez
stosowaé zywice alkidowe z syntetycznych kwas6w
thuszczowych, kwaséw ftalowych i tréjmetylolo-
propanu, zawierajace 3,5—6% wagowych grup wo-
dorotlenowych lub ‘tez poliakrylony zawierajace
grupy wodorotlenowe, jak réwniez polihydroksy-
poliestry o przewaznie niewielkiej lepkoSci, ale
odporne na dzialanie czynnik6w atmosferycznych,
wytwarzane przez polimeryzacje e-kaprolaktonu.
Wymienione - zwigzki mogg, w celu nadania im
okre§lonych wlasciwo$ci, np. zwiekszenia zdolno-
$ci do reakcji, zawieraé inne grupy funkcyjne, np.
grupy aminowe. '

Szczegblnie przy stosowaniu —poliestmopolioli o
wigkszej lepkosci i wiekszej funkcjonalno$eci grup
woodorotlenowych konieczne jest réwnoczesne sto-
sowanie zdolnych do reakcji rozcienczalnikéw, w
celu uzyskania istotnego w ramach wynalazku za-
kresu lepko$ci. ’ '

Jako zdolne do reakcji rozcienczalniki stosuje sie
jedno- lub wielowarto$ciowe alkohole alifatyczne
0 ciezarze czgsteczkowym mniejszym niz 200.
Szczegblnie korzystnie stosuje sie produkty o tem-
peraturze wrzenia ponizej 120°C. Przykladami od-
powiednich zdolnych do reakcji rozcienczalnik6w
sa: pentanol, heksanol, alkohol benzylowy, alko-
hol etylowy, monooctan glikolu propylenowego,
ester butylowy kwasu glikolowego, glikol etyle-
nowy, glikol dwuetylenowy, tréjmetylolopropan,
heksanotriol, gliceryna itp. Rozcieniczalniki te sto-
suje sie w ilo§ci 0—40%, korzystnie 10—30% wa-
gowych -w_ odniesieniu do calkowitej masy $rodka
wigzgcego. Jako rozcieficzalniki zdolne do reakeji
szczegblnie  odpowiednie s3 mieszaniny alkoholi
jednowodorotlenowych z alkoholami wielowodoro-
tlenowymi podanego wyzej rodzaju, przy czym sto-
sunek wagowy alkoholu jednowodorotlenowego do
wielowodorotlenowego wynosi od 10 :90 do 90 : 10,
korzystnie od 30:170 do 70:30. Jezeli jako zwigzek
wielowodorotlenowy stosuje sie olej racznikowy,
szczegblnie korzystnie jest stosowaé jako zdolne
do reakcji rozcieficzalniki alkohole dwu — lub
wielowodorotlenowe. Przy stosowaniu alkoholi jed-
nowodorotlenowych jako zdolnych do reakeji roz-
" cieficzalnikow malezy oczywiScie przez réwnoczesne
stosowanie tréj- i wielofunkecyjnych poliestropo-
lioli lub poliizocyjanianéw dbaé o o, aby mono
funkcjonalno$é zdolnych do reakcji rozcienczalni-
kéw byta kompensowana wielofunkejonalnoscia po-
pozostatych skiadnikow.

Réwnoczesne stosowanie substancji absorbuja-
cych wode lub niszezacych wode nie jest przy wy-
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twarzaniu mieszanek lakierowych ogélnie biorgc
konieczne. Dowolnie wprowadzone dodatki wody
do okoto 3% w stosunku do calkowitej masy $rod-
ka wiazacego nie powodujg przy stosowanym zwyk-
le w przemy$le przymusowym suszeniu powstawa-
nia pecherzy lub innych zaburzen w blonie, ani
nie pogarszajg wlasciwosci otrzymanej powtloki.
Spoiwio lakiernicze wytworzone sposobem wedlu<
wynalazku mozna mieszaé z pigmentami, lub wy-
petniaczami w zwykly sposéb, przy uzyciu urzgdzen
stosowanych w przemy§le lakierow.

OczywiScie mozna stosowaé takze dodatki in-
nych surowcow i/lub grodkéw pomocniczych sto-
sowanych przy wytwarzaniu lakieréw, takich jak
np. estry celulozy, $rodki utatwiajgce rozplywanie-
sie lakieru, zmiekczacze, oleje silikonowe, zywice
i inne znane substancje. W celu nastawienia reak-
tywnos$ci lakieré6w poliuretanowych mozna stoso-
waé rownocze$nie znane katalizatory. Lepko$é la-
kieréw zawierajagcych jako $rodki wigzace miesza-
niny wedlug wynalazku mozna 'w razie potrzeby
jeszcze bardziej zmniejszyé przez niewielki doda-
tek odpowiednich rozpuszczalnikéw lakierowych,
korzystnie w iloci 0—15% wagowych w stosunku
do catkowitej masy mieszaniny.

Lakiery zawierajgce jako §rodki wigzgce spoiwo
wedlug wynalazku mozna nakladaé na przedmio-
ty przeznaczone do powlekania wszystkimi zwy-
klymi sposobami, takimi jak np. malowanie, na-
tryskiwanie, zanurzanie itp. Lakiery te nadaja sie
zwlaszcza do pokrywania dowolnych podlozy z
metalu, drewna, sztucznego tworzywa lub innych
materialow.

W podanych nizej przykladach stosuje sie¢ na-
stepujgce poliestry lub poliizocyjaniany:

Poliester I. Poliester z 49 czeSci wagowych bez-
wodnika kwasu ftalowego, 15 czeSci wagowych
glikolu etylenowego i 44 ozeSci wagowych tréjme-
tylolopropanu. \

Poliester II. Poliester z 43,7 cze§ci wagowych tréj-
metylolopropanu, 31,9 cze§ci wagowych bezwodni-
ka kwasu ftalowego, 11,1 cze§ci wagowych kwasu
adypinowego, 23,7 czeSci wagowych kwasu 2-ety-
lopentanokarboksylowego i 2,11 cze§ci wagowych
kwasu meleinowego.

Poliizocyjanian I. Mieszanina poliizocyjanianu biu-
retu, skladajgca sie gléwnie z tréj-/izocyjaniano-
heksylo/-biuretu, otrzymana przez biuretyzowanie
dwuizocyjanianu szeSciometylenu o lepkoSci 2400
cP w temperaturze 20°C. .
Poliizocyjanian II. Mieszanina izocyjanuranu z ure-
todionem, otrzymana przez oligomeryzacje dwuizo-
cyjanianu sze§ciometylenu w obecno$ci tréjbutylo-
fosfiny, o lepkosci 1000 cP w temperaturze - 20°C.
Poliizocyjanian III. 44’-dwuizocyjanianodwucyklo-
heksylometan.

Przyktad I,

Skladnik A CzeSci
wagowe
Poliester I 50
Poliester II 50
Ester butylowy kwasu glikolowego 100
2-etyloheksanodiol-1,3 100

Olej silikonowy (10% w ksylenie) 8
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Kaprylan otowiu .(18) (10% w ksylenie) 4
Biel tytanowa (rutyl) 383
Skladnik B Czebci
‘ wagowe
Poliizocyjanian I ) 465
Stosunek grup NCO do grup OH okolo 1:1

W celu otrzymania lakieru, 100 cze§ci wago-
wych skladnika A miesza sie z 67 cze§ciami wa-
gowymi skladnika B. Lepko$§¢ mieszaniny mierzo-

na w kubku wyptywowym 4 mm (DIN. 53211) wy-

nosi okoto 225 sekund. Jest ona odpowiednia dla
nakladania lakieru metodg walcéw. W celu otrzy-
manija lepkoéci odpowiedniej do nakladania natry-
skowego mozna stosowaé dodatek 10—15% miesza-
niny octanu etyloglikolu z ksylenem (1:1) w sto-
sunku do calo§ci mieszaniny. Czas formowania tej
mieszanki lakierowej wynosi okolo 2 godzin.
W1iasciwosci blony lakierowej:
Ttoczno$é wedtug Erichsena DIN 53156 11,0 mm
Twardo§¢ metodg wahadlowa Koniga DIN 53157
108,0 sekund
Lakler schme w ciggu 30 minut w temperaturze
130°C. .

Przyktad II

Skiadnik A Czeéci wagowe
Poliester I ] 50
Poliester IT | ' 50
Ester butylowy kwasu glikolowego 75
Tréjmetylolopropan (TMP) 25
2-etyloheksanodiol-1,3 100
Olej silikonowy (10% w ksylenie) 8
Kaprylan olowiu (18) (10% w ksy-
lenie) : 4
Biel tytanowa (rutyl) 400

- Sktadnik B Cze§ci wagowe
Poliizocyjanian I 230
Poliizocyjanian II 230
Stosunek grup NCO do grup OoH
wynosi okolo : . 1:1

100 czefci wagowych sktadnika A miesza sie z
56 cze§ciami skladnika B. Otrzymuje sie mieszani-
ne, ktérej lepko§é mierzona w kubku wyplywo-
wym 4 mm (DIN 53211) wynosi okolo 90 sekund.
Lepko$é ta jest odpowiednia do nakladania metoda
walcowg lub do natryskiwania dwoéch skladnikéw
na goraco. Jezeli do mieszaniny doda sie 5% wa-
gowych octanu etylogilikolu, to lepko§é wynosi o-
kolo 40 sekund wedlug metody kubka wyplywo-
wego 4 mm (DIN 53211) i jest ona odpowiednia
do nakladania lakieru wszystkimi znanymi me-
todami natryskiwania. Czas formowania lakieru
wynosi okolo 5 godzin, a schniecie lakieru w tem-
peraturze 130°C trwa do 30 minut.

WlaSciwosci blony lakierowej.

Tloczno§é wedlug Erichsena DIN 53156 11,2 mm
Twardoéé metoda wahadlowa wedlug Kéniga DIN
53157 . 106 sekund

Przyklad III

Skladnik A : 4 Cze$ci wagowe
Poliester 1 50
Poliester II 50
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Ester butylowy kwasu glikolowego 100
2-etyloheksanodiol-1,3 100
Olej silikonowy (10% w ksylenie) 6
Dwulaurynian dwubutylocyny (1%
w octanie etyloglikolu) 3
Biel tytanowa (rutyl) 300

Skladnik B CzeSci wagowe
JIzocyjanian  3,3,5-tré6jmetylo-5-izo-
cyjaniano-metylocykloheksylu 290
Stosunek grup NCO do grup OH ‘
wynosi okolo - 1:1

100 czesci wagowych skladnika A miesza sie z 50
czeSciami wagowymi skladnika B. Czas formowa-
nia mieszaniny wynosi 7—8 godzin. Lepko$§é mie-
rzona za pomoca kubka wyplywowego 4 mm (DIN

' 53211) wynosi 19 sekund. Lakier mozna bez dodat-

kéw nakladaé wszystkimi znanymi sposobami na-
tryskiwania. W celu wysuszenia lakier ogrzewa sie
w temperaturze 80°C w ciggu 60 minut. Pomiar
twardoSci metodg wahadlowg Kéniga (DIN 53157)
po suszeniu w piecu wynosi 50—80 sekund, a po
skladowaniu w temperaturze pokojowej w ciggu
3 dni wzrasta do 180—200 sekund.

Przyklad IV

Skiladnik A Czefcl wagowe
Poliester I 50
Poliester II 50
Ester butynowy kwasu glikolowego 100
2-etyloheksanodiol-1,3 100
Olej silikonowy (10% w ksylenie) 6
Dwulaurynion dwubutylocyny (10%

w octanie etyloglikiolu) .3
Biel tytanowa (rutyl) 300

Skladnik B CzeSci wagowe
Poliizocyjanian III 240
Stosunek grup NCO do grup OH
wynosi okalo 1:1

100 czeSci wagowych- skladnika A miesza sie z
40 czeSciami wagowymi skladnika B. Lepko$é
mieszaniny mierzona w kubku wyplywowym 4 mm
(DIN 53211) wynosi 25 sekund. Czas formowania
gotowego lakieru wynosi okolo 20 godzin. W celu

wysuszenia, gotowy lakier wypala sie w tempera-

turze 130°C w ciggu 30 minut. Pomiar twardoSci
lakieru metoda wahadlowg Ko&niga (DIN 53157)
wynosi okoto 190 sekund.

PrzykladV

Skiadnik A Czeéci wagowe
2-etyloheksanodiol-1,3 : 100,00
Olej racznikowy 42,50

Srodek uplynniajacy na podstawie
poliakrylanu (10°% w octanie etylo-

gilikolu) 8,00

Srodek uplynniajgcy na podstawie
fluorowanego weglowodoru (10% w

octanie etyloglikolu) 4,60
Dwulaurynian dwubutylocyny (10%

w octanie etyloglikolu) 0,40
1/10 II-rzed. maédlan (10% w octanie

etyloglikolu) 44,00
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Octan etyloglikolu
Biel tytanowa (rutyl)

19,00
220,00

Skladnik B Czes$ci wagowe
Poliizocyjanian I 297,50
736,00

okolo 90%

okolo 60%o

okotlo 50%o
(w stosunku do
Srodka wigza-
‘cego),

okolo 1:1

Zawartos¢ substancji stalych
Srodek wiazacy
Zawarto§é pigmentu

NCO/OH

100 czesci wagowych skladnika A miesza sie z
68 czeSciami skladnika B. Lepko§¢ mieszaniny
mierzona w kubku wyplywowym 4 mm (DIN 53211)
wynosi 55 sekund. Gotowy lakier ma czas formo-
wania okolo 3 godzin i moze by¢ nakladany
wszystkimi znanymi sposobami. Pomiar twardo$-
ci powloki lakierowej (mierzona metoda wahadto-
wg Koniga DIN 53175) po wysuszeniu w piecu w
temperaturze 130°C w ciggu 30 minut wynosi oko-
o 150 sekund. Tloczno$¢ wediug Erichsena (DIN
53156) wynosi 11,0 mm

Zastrzezenia patentowe

1. Spoiwo do lakierow bezrozpuszczalnikowych
sklada sie z mieszaniny a) co najmniej jednego
organicznego poliizocyjanianiu, b) co majmniej jed-
nego zwiazku polihydroksylowego o ciezarze czg-
steczkowym 200—2000 i c) 0—40% wagowych w
stosunku do catkowitej masy mieszaniny $§rodka
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wigzacego jedno i/lub wielowarto$ciowych alkoholi
o ciezarze czgsteczkowym mniejszym niz 200, przy
czym skladniki mieszaniny znajdujg sie w ilo§-
ciach odpowiadajgcych stosunkowi grup NCO do
grup OH wynoszgcemu 0,8:1 do 1,2:1, znamienne
tym, ze zawiera skladnik poliizocyjanianowy (d) z
wylgcznie alifatycznie wzglednie cykloalifatycznie
zwigzanymi grupami poliizocyjanianowymi, a ja-
ko skladnik polihydroksylowy (b) zwigzki polihy-
droksylowe nie zawierajgce grup eterowych.

2. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Zze
jako skladnik a) zawiera alifatyczne poliizocyja-
niany lub mieszaniny takich poliizocyjanianéw o
maksymalnej lepko$ci w temperaturze 20°C wy-
noszgcej 4000 cP.

3. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Zze
jako skladnik a) zawiera skladajgcg sie zasadniczo
z tréj-/izocyjanianoheksylo/-biuretu mieszanine
poliizocyjanianéw biuretu wytworzong przez biu-
retyzacje dwuizocyjanianu sze$§ciometylenu.

4. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jako skladnik a) zawiera mieszanine okolo 30—
—170% wagowych izocyjanuranu tréj-/izocyjania-
noheksylu) i okolo 70—30°% wagowych bis-/izo-
cyjanianoheksylo/-uretodionu.

5. Spoiwo wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
jako skladnik b) zawiera poliester poliolu o ciezarze
czgsteczkowym 250—800.

6. Spoiwo wedlug zastrz, 1, znamienne tym, ze
jako skladnik c¢) zawiera miészanine alkoholu
jednowodorotlenowego o ciezarze czasteczkowym
ponizej 200 i alkoholu wielowarto§ciowego o cig-
zarze czasteczkowym ponizej 200, przy czym sto-

sunek wagowy alkoholu jednowodorotlenowego do

alkoholu wielowarto§ciowego wynosi od 10:90 do

90 : 10.
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