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Nasadka do mocowania i ustawiania elektrod w obrabiarkach erozyjnych

Przedmiotem wynalazku jest nasadka do mocowania elektrod w obrabiarkach erozyjnych.

Dotychczas w obrabiarkach erozyjnych elektrody mocowane sa w nasadkach zamocowanych w specjalnym
uchwycie przegubowym zabudowanym na plycie narz¢dziowej, przy czym elektroda pasowana jest w ostone,
nasadki i zabezpieczona wkretami przed wysunigciem. Doprowadzenie cieczy dielektrycznej nastgpuje od géry
nasadki do otworu w elektrodzie. Wada tak wykonanych nasadek jest koniecznos$¢ doktadnego wykonywania
otworu nasadki jak i koricdwki elektrody, duza pracochtonno$é przy mocowaniu i ustawianiu elektrody oraz
skomplikowana o duzych gabarytach konstrukcja zespotu mocujcego elektrodg.

Istota nasadki wedtug wynalazku jest to, ze w korpusie nasadki wykonanyn w ksztatcie tulei zamocowane °
sa na state, pod katem prostym dwa bazowe kotki oraz prostopadle do kazdego bazowego kotka usytuowany jest
wkret dociskowy i spr¢zyna plaska zabezpieczana wkretem blokujacym.

Nasadka wedtug wynalazku pozwala na tatwe zamocowanie i ustawienie elektrody réwnolegle do posuwu
glowicy obrabiarki erozyjnej z doktadnoscia do 0,01 mm, nie wymaga dokladnej obrébki, a dzigki prostej
konstrukcji i malym gabarytom moze byé stosowana do mocowania elektrod na szescio-elektrodowej przystawce
rewolwerowej obrabiarki elektroerozyjnej ze sterowaniem programowym numerycznym i sekwencyjnym.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest w przykladzie wykonania na rysunku na ktorym fig. 1
przedstawia przekréj wzdtuzny nasadki, a fig. 2 przekrdj poprzeczny.

Nasadka sktada si¢ z korpusu 1 w ktérym zabudowane sa na state, pod katem prostym dwa bazowe kotki
2. Kolki 2 sa zabezpieczone przed ich wysunigciem masa wypetniajaca 3. Prostopadle do kazdego z kotkéw 2
zabudowany jest wkret dociskowy 4 isprezyna plaska 5 zamocowana nitem 6 izabezpieczona wkrgtem
blokujacym 7, po ustawieniu elektrody 8 w nasadce. Elektroda 8 posiada wydrazony, osiowo wykonany otwor
w ktéry wkrecona jest koricowka 9 doprowadzajaca ciecz dielektryczng. Potaczenie koricéwki 9 z elektroda 8
uszczelnione jest podktadka 10.

Mocowanie i ustawianie elektrody w nasadce odbywa si¢ nast¢pujaco. Elektrod¢ 8 lub element
posredniczacy ,trzpien elektrody, uchwyt do cienkich elektrod” wprowadza si¢ do korpusu 1 nasadki, gdzie
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elektroda dociskana sprezynami ptaskimi 5 opiera si¢ o dwa wzajemnie prostopad te bazowe kotki 2. Wkrecajac
lub wykrecajac wkrety dociskowe 4 lezace w dwéch wzajemnie prostopadiych plaszczyzrach uzyskujemy
odpowiednie ustawienie elektrody. Ustawiong elektrod¢ 8 zabezpiecza si¢ przed jej wysunigciem wkretami
blokujacymi 7.

Zastrzezenie patentowe

Nasadka do mocowania i ustawiania elektrod w obrabiarkach erozyjnych, znamienna tym, zZe
w korpusie (1) nasadki wykonanym w ksztatcie tulei zamocowane sg na stale, pod katem prostym, dwa bazowe
kotki (2) a prostopadle do kazdego bazowego kotka (2) zabudowany jest wkret dociskowy (4) i sprezyna ptaska
(5) zabezpieczona wkre¢tem blokujacym (7).
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