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RESUMO
“EMBALAGEM DE ABERTURA FACIL”

A invencdo refere-se a uma embalagem de abertura facil, em
particular a uma embalagem de um tipo que compreende duas
estruturas de um material de folha (101) unidas ao longo
das orlas, constituindo deste modo um ou mais
compartimentos  fechados (102), por exemplo para um
utensilio médico, como seja um cateter urindrio. A junta de
orla compreende pelo menos uma zona de separacdao (18) que
permite a separacdoc de duas paredes de folha metdlica e
pelo menos uma folha metdlica compreende ou define meios de
preensdo destinados a permitir uma preensdo firme, como
seja uma aba (12) de abrir rasgando, uma corda de preensao
(499) ou uma aba com um orificio do tamanho de um dedo
(11). A embalagem pode ainda compreender meios que permitam
a sua abertura somente com uma mdo, por exemplo, um
elemento adesivo (2299) destinado a unir a embalagem aos

objectos externos.




DESCRIGAO
“EMBALAGEM DE ABERTURA FACIL”

Campo da invengao

A presente invenc¢do diz respeito a uma embalagem de
abertura facil, por exemplo para utensilios médicos e em
particular para uma embalagem de um tipo que compreende
duas estruturas unidas de um material de folha vedado nas
suas extremidades periféricas, constituindo deste modo um

compartimento fechado destinado a um utensilio médico.

Antecedentes da invengdo

Uma embalagem deste tipo é conhecida numa pluralidade de
aplicacdes, por exemplo para embalar produtos alimentares,
utensilios domésticos ou instrumentos médicos. A embalagem
¢ habitualmente feita de duas folhas de um material
flexivel unido nas suas orlas periféricas de modo a formar

um compartimento destinado ao artigo em gquestao.

Habitualmente os instrumentos médicos sdo concebidos para
um uso unico e, deste modo, 0s custos para a producgao, para
a embalagem e para a esterilizacdoc do wutensilio sdo
assuntos importantes. As embalagens conhecidas sdo
essencialmente concebidas tendo em conta o suporte para o
manuseamento seguro e estéril dos utensilios. Muitas vezes
a embalagem é concebida de modo a que seja necessdaria uma

grande destreza para abrir a embalagem.

Os utensilios médicos como sejam as agulhas, 0s cateteres e
afins destinam-se muitas vezes a ser usados por um médico
que, durante a cirurgia, nao consegue usar ambas as maos.

Do mesmo modo, o©os individuos deficientes, como sejam o0s



paraplégicos ou os tetraplégicos com destreza reduzida,
usam cateteres urindrios para o escoamento ndo assistido da
sua bexiga. Deste modo, o©os individuos para guem a remogao
do instrumento médico da embalagem pode ser dificil usam
muitas vezes cateteres e, deste modo, tém de desembalar

tais utensilios na sua vida didria.

A Patente WO 96/30277 revela um processo de uso sem
contaminacdo de um cateter médico proveniente directamente
de uma embalagem, isto é, a inserc¢do do cateter no interior
de um canal do corpo durante o procedimento de abertura da
embalagem. A embalagem  apresentada compreende duas
estruturas de folhas metdlicas unidas nas suas extremidades
periféricas respectivas. A abertura da embalagem é apoiada
pela presenca de uma aba de agarrar, 1isto ¢, as folhas
metdlicas terminam numa zona de extremidade ndo unida em
que as folhas metédlicas podem ser separadas e a partir da
qual as folhas metdlicas podem ser separadas. A Patente EP
0629415 revela uma embalagem gue contém um instrumento
médico em condig¢des ambientais controladas. A embalagem
compreende um membro de suporte e um membro de cobertura. O
produto destinado a embalagem é colocado no membro de
suporte e, de seguida, o membro de cobertura flexivel &
unido ao membro de suporte. O resultadc é uma embalagem
estéril destinada a um instrumento médico. Muito embora a
embalagem revelada possua meios de agarrar, a sua abertura
pode causar problemas aos individucs que tenham uma
destreza reduzida e, em particular, para individuos que
estejam incapacitados de usar ambas as mdos. Em particular
pode ser dificil separar as folhas metdlicas de modo a

abrir a embalagem descascando-a.



A Patente US 5 895 374 revela uma embalagem de acordo com o

predmbulo da anexada reivindicagdo 1.

Descrigdo da invengdo

E um objecto de uma forma de realizacdo preferencial da
presente invengao proporcionar uma embalagem com
capacidades de abertura melhoradas que permita uma abertura

fdcil mesmo para os individuos com uma destreza reduzida.

Deste modo, um primeiro aspecto da presente invengao
refere-se a uma embalagem composta por uma primeira e por
uma segunda folha metdlica unidas uma & outra por uma junta
de orla que se prolonga ao longo de todas as orlas laterais
das folhas metdlicas de modo a formar um compartimento para
0 armazenamento de um objecto no interior da unido das

extremidades, em que

- cada uma das folhas metdlicas define uma superficie
interna na direccdo da outra folha metdlica e uma

superficie externa na direcgdo da atmosfera ambiente,

- a Jjunta de orla compreende pelo mencs uma zona de
separagao que permite a separagdc de duas paredes de folha

metdlica, e

- pelo menos uma primeira folha metdlica compreende ou

define meios para agarrar,

caracterizado por os meios para agarrar se encontrarem
prescs a folha metdlica na vizinhanga das zonas de

separagao.



As primeira e segunda folhas metdlicas podem ser duas
folhas separadas ou uma folha simples. Neste ultimo caso,
as primeira e segunda folhas metdlicas encontram-se de
preferéncia definidas pela dobragem de uma folha metdlica
simples sobre si prépria e na forma de realizagao
preferencial, quando a extensdo longitudinal da embalagem é
superior a largura, a folha simples ¢ de preferéncia
dobrada ou ao 1longo de uma linha gque se prolonga na

direccgdo longitudinal ou na direccgdo transversal.

Conforme se encontra indicado, a junta de orla compreende
pelo menos uma zona para descascar. Esta zona de descascar
constitui nas formas de realizacdo preferenciais, a junta
de orla ao longo de uma parte das orlas laterais em outras
formas de realizacaoc preferidas, sendo a ultima situacgao
especialmente Util guando a embalagem se destina a ser
aberta somente de uma forma parcial, por exemplo, ao longo

de metade do comprimento da embalagem.

Uma importante caracteristica preferida da presente
inven¢do reside no facto de o0s meios de agarrar se
encontrarem configurados de modo a permitir uma preensao
firme sem mudar a posig¢do das superficies internas das
folhas metdlicas umas em relacdo as outras. De um modo
preferencial, uma preensdo firme ¢é considerada como sendo
aquela em que pode ser aplicada a forga necessdria para

separar as finas folhas metdlicas na zona de separacgao.

Os meios de preensdo encontram-se presos a primeira folha
metdlica, na vizinhanca da zona de descascar o utilizador
pode, deste modo, apanhar facilmente uma das folhas
metdlicas e faz a sua separacdo do restante material de

fina folha metdlica da embalagem, Deste modo, a abertura da



embalagem é tornada mais fdcil para um utilizador que tenha
destreza reduzida. De um modo preferencial, a estrutura da
superficie dos meios de preensido desvia-se da estrutura de
superficie da folha metdlica. De um modo adicional, os
meios de preensdo podem ser presos a folha metdlica numa
junta nao plana, isto é, o0s meios de preensdo podem ser
presos a superficie externa da folha metdlica de um modo

que permita a fdcil preensdo do elemento de preensdo.

0O objecto em questdo pode ser um utensilio médico como
sejam um cateter, uma cénula, uma agulha, ou qualquer outro
tipo de utensilio médico. A zona de separacdo prolonga-se,
de um modo preferencial, ao longo de todas as orlas
laterais de modo a permitir a completa separag¢do das duas
finas folhas metdlicas durante um procedimento de abertura
em que as folhas metdlicas sdo separadas uma da outra. A
vedacao, a soldagem, a colagem ou quaisguer outros
processos para a ligacdo adesiva de duas folhas metdlicas

uma a outra podem proporcionar a orla de ligacdo.

A largura da zona de separag¢dao ¢ decidida pela necessidade
efectiva dependendo do produto a ser embalado. A embalagem
tem duas extremidades opostas, uma primeira extremidade e
uma segunda extremidade. A primeira extremidade da
embalagem pode, por exemplo, estar adaptada para albergar
uma extremidade préxima ou que pode ser inserida de uma
agulha ou de um cateter urindrio. Por exemplo, a embalagem
pode, nesta extremidade, estar adaptada para completar a
separacgdo das folhas metdlicas, permitindo deste modo que o
uso pretendido do utensilic seja efectuado sem remover o
utensilio da embalagem. Numa forma de realizacdo, a
embalagem pode ter um formato rectangular com dois lados

alongados entre duas zonas de extremidade opostas. De um



modo preferencial, uma =zona de preensac encontra-se
presente numa destas zonas de extremidade e, se a embalagem
albergar uma agulha, uma canula ou um cateter urindrio,
estando a extremidade préxima da mesma, isto €, a
extremidade que se encontra adaptada para ser inserida num
canal do corpo, disposta de um modo preferencial numa zona

de extremidade que possul uma zona de preensao.

Na zona de preensdoc pelo menos a primeira das finas folhas
metalicas pode apresentar um comprimento tal que se
prolongue para o exterior da junta das extremidades de modo
a definir pelo menos uma aba que se abre rasgando cuja

superficie interna se encontra acessivel sem descascar.

0 meio de preensdo é um elemento que se encontra preso a
folha metdlica, por exemplo na vizinhanca da zona de
preensao ou, de um modo preferencial, Jjunto da aba gque se

abre rasgando.

De modo a aumentar ainda mais a capacidade do utilizador
separar as folhas metdlicas ou somente para que ele possa
agarrar uma das folhas metdlicas, a primeira folha pode
estar dotada de um orificio completo de um tamanho que
permita que um dedo penetre através do orificio e em que ©

orificio apresenta uma aba de abrir rasgando.

De modo a permitir que o utilizador abra a embalagem
somente com uma madc, pode ser vantajoso que se encontrem
presentes meics destinados a fazer a ligagdo adesiva da
embalagem aos objectos externos, por exemplo a uma parede
da casa de banho. Deste modo, a segunda folha metdlica,
isto é, a folha gue naoc apresenta os meios de preensao,

pode incluir um elemento adesivo, por exemplo, coberto com



un pedago de papel de revestimento de protecgao. Antes da
abertura, o utilizador retira o papel de revestimento
posterior, cola a embalagem a um objecto fixo, por exemplo
a uma parede, agarra o0s meios de preensao e puxa a aba de
rasgar até ela se abrir de modo a abrir as folhas metdlicas
e abrir a embalagem. Durante este procedimento o utilizador
pode, em particular, puxar a aba para gue ela se abra numa
direcgdo substancialmente perpendicular a direcgdo alongada

da embalagem.

De modo a permitir que o utilizador agarre de um modo ainda
mais facil a aba que se rasga, a folha metdlica que se
prolonga para fora da ligacdo de extremidade pode
compreender um orificio completo que se encontre presente
na zona de preensao do elemento de preensdac. O orificio
completo deve, de um modo preferencial, ser de um tamanho
gue permita que o utilizador agarre através do orificio com
um dedo. De modo a permitir a preensao com o dedo, o0
orificio completo pode, ©por exemplo, ter um dilmetro
compreendido entre 10 e 40 mm, como seja um didmetro
compreendido entre 20 e 30 mm. De um modo alternativo ou de
um modo adicional, pelc menos uma das folhas metdlicas que
se prolonga para o exterior da junta de orla pode possuir
uma prega para suportar a =zona de preensdo. A embalagem
pode, deste modo, permitir a abertura da embalagem através
da colocacdo de um ou mais dedos no orificio completo ou
agarrando a prega e de seguida puxando as duas pregas

separando-as.

Por vezes pode ser vantajoso dotar a embalagem com ambas as
folhas metdlicas a prolongarem-se para o exterior da junta
de orla, formando deste modo duas abas gue se rasgam

abrindo-se. Isto permite que o utilizador abra a embalagem



rasgando as duas abas em direc¢des mutuamente opostas.
Nesta forma de realizagdo pode ser vantajoso proporcionar
uma estrutura de superficie interna da primeira folha
metdlica diferente da estrutura de superficie interna da
segunda folha metédlica. Como exemplo a primeira folha
metalica pode ter marcas em relevo que separem uma folha da
outra e tornando, deste modo, mais facil para o utilizador
separar as duas folhas metalicas para abrir a embalagem
rasgando-a. Uma outra forma de tornar mais féacil a
separagdo das folhas é deixar que uma das folhas metdlicas
se prolongue mais para o exterior da junta de orla do que a
outra folha metadlica, isto ¢é, proporcicnando duas abas de
tamanhos diferentes e/ou de formatos diferentes. A
embalagem pode apresentar uma corda de abrir constituida
por uma corda que em peloc menos uma das suas extremidades
se encontra presa a uma das folhas metdalicas da =zona de

preensao.

Um roétulo preso a uma das folhas metdlicas na zona de
preensao pode também constituir os meios de preensdao. Em
particular, se os meilos de preensao forem um rdétulc, os
meios de preensdo podem ser de preferéncia presos a
superficie externa de uma das folhas metdlicas de modo a
gque a cubra ou se sobreponha na junta de orla. O rétulo
pode ser colado de um modo suave a embalagem numa das suas
extremidades, por exemplo, na extremidade que se encontra
virada para a parte intermédia da embalagem enquanto que,
na extremidade oposta, o rétulo pode ser preso de um modo
firme a superficie. A adesdo suave do rétulo & superficie
reduz 0 risco da abertura indesejada de uma embalagem.
Antes do uso, a extremidade que se encontra em frente da
drea de contacto ¢ levantada da embalagem e o0s meios de

preensao sido usados para abrir a embalagem. Comc exemplo,



uma parte do rdétulo pode ser preso a superficie externa de
uma das folhas metdlicas no interior da junta de orla e uma
outra parte pode ser presa a superficie externa de uma das
folhas metdlicas no exterior da junta de orla. De um modo
alternativo, o rétulo pode ser preso a somente uma parte da
superficie externa localizada no exterior da junta de orla
de modo a que se prolongue ao longo da superficie externa
da junta de orla sem que se prenda a parte que se encontra
no interior da Junta de orla. 0s meios de preensdo
permitem, deste modo, gque o utilizador separe as abas de
rasgar prendendc a parte do rdétulo gue ndo se encontra
presa a folha metdlica. De seguida, ao puxar, © rotulo &

usado para dobrar as abas de rasgar, separando-as.

De acordo com uma forma de realizacao preferencial da
presente invengado, o rdtulo compreende pelo menos uma e de
preferéncia duas linhas cortadas que, quando o roétulo se
encontra preso a superficie externa da folha metdlica, se
prolongam desde uma extremidade do rdétulo. De um modo
preferencial, al(s) linha(s) de corte comega (m) na
extremidade a partir de uma posi¢ao na vizinhanca da junta
de orla e prolonga(m)-se ao longo da aba de abrir rasgando-
se na direcc¢ao da zona de extremidade da zona de preensao.
A(s) linha(s) de corte termina(m) no interiocr do rétulo
numa porg¢do de imobilizag¢do de formato semicircular. Devido
a(s) linha(s) de corte uma parte que se encontra ligada de
um modo menos adesivo ou que ndo se encontra ligada a
superficie da fina folha metdlica pode ser separada em
parte a partir da outra parte do rétulo o qual se encontra
ligado de um modo firme a folha metdlica. Devido as porgdes
de imobilizacgdo, a separacgdo das duas partes para durante a
operacdo de separacdo e a parte que é em parte separada

pode, de um modo vantajoso, ser usada como uma aba para
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rasgar as duas folhas metdlicas separando-as ou como uma
aba para separar uma das folhas da outra folha de modo a
abrir a embalagem rasgando-a. O procedimento de abertura
encontra-se, em particular, facilitado por um roétulo que é
ligado de um modo adesivo a superficie externa da folha
metdlica, na parte localizada no exterior da junta de orla
e em que o roétulo nadc se encontra ligado a superficie
externa em parte localizada no interior da junta de orla.
De um modo preferencial o rdétulo tem um orificio completo
de um tamanho que permite a preensao de um dedo.

E possivel que este rétulo ndo seja somente aplicdvel em
associacdo com embalagens de acordo com a presente
invenc¢do, mas pode ser de um modo vantajoso aplicada a

muitos tipos de dispositivos em que se torna necessaria uma

pega.

Numa outra forma de realizagdo o0s meios de preensao
encontram-se presos ao lado de dentro da primeira folha
metdlica e prolongam-se para o exterior da junta de orla,
isto &, o0s meios de preensdo sdo colados ao lado de dentro
da primeira folha metdlica substancialmente mais forte do
gque o interior da segunda folha metdlica, & qual é colada
somente através da junta de orla. Deste modo, quando um
utilizador rasga o©os meios de preensdo de uma forma
suficiente violenta para gue a embalagem se abra, isto &,
de modo a que & Jjunta de orla se quebre, o0s meios de
preensao continuam a estar presos ao interior da primeira

folha metalica e a embalagem pode ser aberta rasgando mais.

De um modo adicional, a embalagem pode formar uma
pluralidade de espacos fechados para uma pluralidade de

utensilios médicos.,
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Descrigdo detalhada da invengéo
Formas de realizacao preferenciais da presente invencao
serac agora descritas de um modo detalhado sendo feita

referéncia ao desenho nc qual:

A Fig. 1 ilustra uma vista desmontada de uma embalagem de

um cateter de acordo com a presente invencgdo,

A Fig. 2 i1lustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura compreendendo meios de preensao
presos a uma aba de abrir rasgando, de acordo com a

presente invencao,

A Fig. 3 ilustra uma vista em perspectiva elevada do
mecanismo de abertura que compreende uma outra forma de
realizacao dos meios de preensao presos a uma aba de abrir

rasgando de acordo com a presente invengao,

A Fig. 4 1ilustra uma vista em perspectiva elevada do
mecanismo de abertura que compreende uma corda de preensao
agarrada a uma aba de abrir rasgandc de acordo com a

presente invencao,

A Fig. 5 ilustra uma vista em perspectiva elevada de uma
outra forma de realizagao do mecanismo de abertura
compreendendo uma corda de preensdo, presa a uma aba de

abrir rasgando, de acordo com a presente invencgao,

A Fig. 6 1ilustra uma vista em perspectiva elevada de uma
outra forma de realizacdo do mecanismo de abertura dJue
compreende uma corda de preensao presa a uma aba de abrir

rasgando, de acordo com a presente invencao,
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A Fig. 7 ilustra uma vista em perspectiva elevada de uma
embalagem para um utensilio médico, em que a embalagem se
encontra suspensa num gancho ou em outro dispositivo
semelhante, através de uma abertura na aba de abrir
rasgando que tem as caracteristicas que podem ser usadas

numa embalagem de acordoc com a presente invengdo.

A Fig. 8 ilustra uma vista em perspectiva elevada do
mecanismo de abertura que apresenta aberturas em ambas as
abas de abrir rasgando na zona de preensdoc gue tem as
caracteristicas que podem ser usadas numa embalagem de

acordo com a presente invencgdo.

A Fig. 9 1lustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura compreendendo um elemento unido a aba

de abrir rasgando.

A Fig. 10 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura compreendendo um elemento unido a uma
aba de abrir rasgando, em que o elemento se encontra unido
a aba de abrir rasgando na superficie da aba que se
encontra virada para dentro de encontro a aba oposta da

embalagem.

A Fig. 11 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
meio de preensdo unido a uma aba de abrir rasgando, em que
0 elemento se encontra dobrado numa direcgdo que se alonga
desde a primeira zona de extremidade na direc¢do da segunda

zona de extremidade, de acordo com a presente invengao.

A Fig. 12 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura em que a primeira aba de abrir

rasgando se alcnga para além da segunda aba de abrir
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rasgando numa direcc¢do que se afasta da segunda =zona de
extremidade que tem as caracteristicas que podem ser usadas

numa embalagem de acordo com a presente invencao.

A Fig. 13 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura em que a primeira aba de abrir
rasgando ¢ dobrada numa direccdo que se encontra de frente
para a segunda zona de extremidade que tem as
caracteristicas que podem ser usadas numa embalagem de

acordo com a presente invengao.

A Fig. 14 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura em qgue tanto a primeira como a
segunda abas de abrir rasgando s&o dobradas numa direcg¢do
que se encontra de frente para a seqgunda zona de
extremidade que tem as caracteristicas que podem ser usadas

numa embalagem de acordo com a presente invencao.

A Fig. 15 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura em que a primeira aba de abrir
rasgando se prolonga para além da segunda aba de abrir
rasgando numa direcgdao que se afasta da segunda aba de
abrir rasgando que estd na direcgdc que se afasta da
segunda zona de extremidade que tem as caracteristicas que
podem ser usadas numa embalagem de acordo com a presente

invencdao.

As Figs. 16 e 17 ilustram uma vista em perspectiva elevada
de um mecanismo de abertura em que a primeira aba de abrir
rasgando apresenta uma area alongada em relacdo a segunda
aba de abrir rasgando, que tem as caracteristicas gue podem
ser usadas numa embalagem de acordo com a presente

invencgao.
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A Fig. 18 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura em que as primeira e segunda abas de
abrir rasgando apresentam cortes, que tem as
caracteristicas que podem ser usadas numa embalagem de

acordo com a presente invengao.

A Fig. 19 ilustra uma vista em perspectiva elevada de um
mecanismo de abertura em que a segunda aba de abrir
rasgando forma uma zona convexa, gue tem as caracteristicas
que podem ser wusadas numa embalagem de acordo com a

presente invencgdao.

A Fig. 20 ilustra uma vista elevada de um mecanismo de
abertura em que as primeira e segunda abas de abrir
rasgando apresentam uma pluralidade de zonas convexas, Jue
tem as caracteristicas que podem ser usadas numa embalagem
de acordo com a presente invencdo. As zonas convexas da
primeira de aba de abrir rasgando estao viradas para a
segunda aba de abrir rasgando, e as zonas convexas da
segunda aba de abrir rasgando estac viradas para a

primeira.

A Fig. 21 ilustra uma vista elevada de um mecanismo de
abertura que pode ser usado na presente invencdo, em que as
primeira e segunda abas de abrir rasgando apresentam uma

pluralidade de aberturas, e

A Fig. 22 1ilustra um meio de preensao de acordo com a

presente inveng¢dao.

A Fig. 23 ilustra uma marca de adesivo destinada a ser
presa a um lado da embalagem do cateter e gque permite que a

embalagem seja presa a uma superficie de uma parede.
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Fazendo referéncia a Fig. 1, uma embalagem destinada a um
cateter de acordo com uma forma de realizacdo preferencial
da presente invencao possul duas estruturas de folha
metalica (101) que formam um compartimento fechado (102)
adaptado para armazenar um membro alcongado, como seja um
cateter, em que as estruturas de folha metdlica definem
ainda uma primeira (14) e uma segunda (141) =zonas de
extremidade, uma zona de separag¢do (18) alojada na parte
periférica externa das estruturas de folha metédlica
fechadas, uma aba de abrir rasgando (12Z2) definida por uma
porcdo das estruturas de folha metdlica que se prolongam
para além da zona de separagdao (18) e um meio de preensao
(11) ligado a aba de abrir rasgando (12). A &rea que se
prolonga para além da zona de separagdo (18) que forma as
abas de abrir rasgando esta definida como uma =zona de
preensao (13). O cateter pode ser colocado quer com a
extremidade de inserir gquer com a extremidade de ligar na

primeira zona de extremidade.

Durante o uso, & embalagem pode ser em primeiro lugar
colada a um objecto externo através de um roétulo adesivo
posicionado no lado de trds de uma aba de abrir rasgando
(12) (ver por exemplo a Fig. 23). As abas podem ser
dobradas para trds, istoc €, na direccdo contraria dc lado
onde o rétulo adesivo é posicionado. Quando as abas sdo
dobradas, o papel posterior do rétulo (papel de silicone)
encontra-se solto na extremidade gue se encontra mais
préxima do cateter. Isto torna possivel a remocdo do papel
posterior, por exemplo, com um dedo ou com a boca, pois
agora ha espacgo entre o papel posterior e a zona de adesédo
do rétulo. Quando o papel posterior é removido, a embalagem
¢ presa a um lavatdrio ou a uma parede através de um papel

colante. Uma adesdo ainda melhor pode ser obtida se o
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rétulo adesivo for preso a uma superficie horizontal e com

0 resto da embalagem pendendo para baixo acima de uma orla.

0 papel posterior é libertado da zona de aderéncia devido a
forma como o rétulo adesivo se encontra concebido. A drea
(largura de adesdo) € reduzida numa das extremidades e a
separacdo ¢ conseguida aplicando pouca forca. O papel
posterior (papel de silicone) é rigido e como a rigidez do
papel de silicone é elevada em relacgdo a forca de adesdo na
zona de adesdo, o papel de silicone ndo ird seguir a

curvatura do rétulo guando a embalagem ¢ dobrada.

Quando a embalagem tiver sido fixada, um dedo é empurrado
através do orificio dos meios de preensdao (l1) o qual se
encontra posicionado na outra aba que é distinta da aba que
apresenta o roétulo adesivo. O melhor resultado da abertura
da embalagem serd, de um modo habitual, obtido empurrando o
dedo para cima através do orificio do lado inferior. Com o
dedo posiciconado no orificio, os meios de preensdo deverdo
ser empurrados na direcgac perpendicular afastando-os da
parede. Em primeirc lugar o0s meios de preensdao sao
libertados da embalagem. Caso se continue a puxar pelos
meios de preensdo, a embalagem serd completamente aberta ao
longc da Jjunta de orla. A direccdo de puxar deve ser
alterada de modo a que o 4angulc entre a vertical e a
direcgdo de puxar seja de cerca de 45 graus. A accgdo de
puxar continua até que a embalagem esteja suficientemente
aberta (de acordo com o0s desejos e com as necessidades),
habitualmente entre 50 e 120 mm. Quando a embalagem se
encontra aberta, o dedo é retirado dos meios de preensdo e
o cateter pode ser retirado para fora da embalagem e ser

usado.
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0 cateter ¢ usado. Apds o uso o cateter pode ser inserido

de novo no interior da embalagem.

A embalagem pode ser removida do local onde foi colada.
Caso a embalagem seja colada a uma superficie que se
prolonga na vertical, por exemplo a uma parede, O
utilizador deve agarrar a embalagem em qualquer local
abaixo da zona de adesdo e puxar ao mesme tempo que inclina
a embalagem para cima (o angulo de puxar deve ser, de
preferéncia, de entre 45 e 90 graus em relagdo a vertical).
A zona de colagem ¢ libertada do objecto externo devido a
accdo. Se a embalagem for colocada numa orla com a zona de
colagem presa a uma superficie horizontal, o utilizador
deve agarrar a parte que se encontra pendente a partir da
orla tao alta gquantc possivel e levantar a embalagem na
direcgao wvertical e para cima. A zona de colagem ¢é

libertada do objecto externo devido a esta accao.

O cateter é deitado fora.

Ao usar-se O processo acima mencionado reduz-se © risco de

entornar quaisquer liguidos.

A Fig. 2 d1lustra uma vista em perspectiva de um meio de
preensdo (21), que se apresenta sob a forma de um roétulo,
presoc a uma aba de abrir rasgando (22), o meio de preensao
¢ de preferéncia unido a uma superficie da zona de preensao
(23) na primeira zona de extremidade (24), o meio de
preensdo é dobrado (25) na direcgdo transversal de modo a
definir uma Area de contacto (26) destinada a uma junta, e
uma A&rea destinada a proporcionar uma superficie de
preensdo (27). O meio de preensdo é unido a aba de abrir

rasgando na zona de preensdc através da sua area de
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contacto de modo a que a linha de dobra transversal seja
posicionada no interior da =zona de separagao a uma
distancia compreendida entre 10 e 100 mm, comoc seja uma
distidncia compreendida entre 20 e 80 mm, como seja uma
distancia compreendida entre 40 e 60 mm a partir da junta
(28). O meio de preensdaoc encontra-se ainda dotado de uma
abertura (29) do tamanho de um dedo de modo a proporcionar
a preensao do dedo por parte do elemento. O meio de
preensdo pode ser usado tanto como uma ajuda para abrir a
embalagem e/ou como uma ajuda para separar as abas de abrir
rasgando. O meio de preensdo pode ser colado de um modo
suave a embalagem na extremidade oposta & area de contacto
(26) de modo a que o elemento, por exemplo durante o
armazenamento da embalagem, figque em contacto préximo com a
embalagem. Isto reduz o risco de abertura acidental da
embalagem. Antes do uso a extremidade oposta a A&rea de
contacto é levantada libertando-se da embalagem e o meio de

preensao ¢ usado para abrir a embalagemn.

De um modo preferencial a embalagem do cateter é feita de
um material que é pelo menos substancialmente impermedvel
a0 gds e a agua e que ¢ duradoura pelo menos em condigdes
externas moderadas, como sejam as variacgdes de temperatura
e de luz. O material deverd pelo menos manter
substancialmente as suas propriedades ao longo de um
pericdo de até 12 ou mais meses, por exemplo, de até 24
meses. A embalagem do cateter ou pelo menos as estruturas
de folha metdlica devem ser de preferéncia feitas de
silicone ou de um material de elastdmero termopléstico, de
outros materiais termoplésticos, de materiais elastoméricos
curdveis, de resinas ou de elastdémeros de poliamida ou de
gualguer mistura dos mesmos, 1isto €&, do grupoc dque

compreende materiais como sejam, PA, PP, PVC, PU, PE, latex
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e/ou Kraton™. Todas as partes da embalagem do cateter
podem ser feitas de duas folhas metdlicas de um material de
folha wunido ao longo das orlas, por exemplo através de
fusdo ou de colagem das folhas uma a outra ou a embalagem
pode ser feita de um membro substancialmente tubular
extrudido a ser fechado em ambas as extremidades. As duas
folhas metédlicas ou as estruturas de um material de folha
gue constituem a embalagem podem ser conseguidas curvando
ou dobrando uma estrutura do material de folha e colando as
orlas uma a outra, formando deste modo um envelope para o
cateter. A folha metdlica pode, de preferéncia, ser feita
de laminados de diferentes materiais. Uma camada pode, por
exemplo, ser uma camada de aluminio ou de um material
semelhante para proporcionar uma embalagem completamente
impermeavel aos gases. As duas estruturas de folha de

material podem ser feitas de dois materiais diferentes.

A Fig. 3 ilustra uma outra forma de realizacdo do meic de
preensdo descrito na Fig. 2. O meio de preensao ¢ rodado em

180 graus relativamente ac meio de preensao da Fig. 2.

A Fig. 4 ilustra uma forma de realizacdo alternativa do
meio de preensao preso a uma aba de abrir rasgando (42). O
meio de preensdo é, nesta forma de realizacdo, constituido
por pelo menos uma corda (499). A corda é presa pelas suas
extremidades a aba de abrir rasgando (42) na zona de
preensao (44), proporcionando deste modo uma abertura do

tamanho de um dedo.

As Figs. 5 e 6 1lustram uma forma de realizac¢do alternativa
dos meios de preensaoc descritos na Fig. 4, em que somente

um corda de preensac (599, 699) se encontra presa a uma aba



de abrir rasgando (52, 62), estando ainda a corda sem

extremidades abertas.

As cordas descritas nas Figs. 4, 5 e 6 sao de preferéncia
feitas de um material flexivel ou rigido, por exemplo o
mesmo material que foi mencionadoc relativamente a proépria
embalagem. Um material flexivel ird tornar possivel o uso
de um ou mais dedos pois a abertura pode ser expandida. A
corda ¢ presa pelas suas extremidades a aba de abrir
rasgando por intermédio de colagem, de colocagdo de uma

fita adesiva ou de soldagem.

A Fig. 7 1lustra uma vista de uma primeira zona de
extremidade (74) de uma embalagem de um cateter, de uma
primeira e de uma segunda abas de abrir rasgando (71), (72)
numa zona de preensdo (73), uma zona de separagao (78) e um
gancho (780) para a suspensao da embalagem. A primeira das
abas de abrir rasgando apresenta uma abertura (79). A
embalagem de cateter é suspensa no gancho (780) através da
abertura (79) na primeira aba de abrir rasgando (71). A
etapa de suspensao da embalagem de cateter no gancho faz
com que © gancho ocbrigue a segunda aba de abrir rasgando
(72) a dobrar-se numa direc¢do que se afasta do gancho,
pelo que é criado um espacgo separado entre ambas as abas de

abrir rasgando.

0 espacgo separado proporciona um acesso directo ao interior
das abas de abrir rasgando, pelo que uma primeira etapa de
separagao manual das abas de abrir rasgando pode ser
eliminada. A abertura pode, de um modo opcional, ser
reforgada por um rdétulo de igual tamanho da aba de abrir
rasgando. O roétulo é preso por intermédio de colagem ou de

soldagem, O rétulo tem uma abertura que corresponde a



abertura da zona de preensao (23). De um modo c¢pcional ©
rétulo de reforgo pode ser feito de um material adesivo de
duas faces, proporcicnando deste modo meios para a colagem
da embalagem e para a adesdao a uma superficie plana. A Fig.
23 ilustra um rétulo que cola a embalagem a uma superficie
lisa de uma parede. O roétulo pode, por exemplo, ser feito
de uma folha de material de PE com 150 mm com um adesivo
acrilico permanente de UV. O rdétulc pode apresentar uma
cola feita a base de borracha tanto no lado que se encontra
virado para a embalagem como no lado que se encontra virado
para a superficie plana da parede. De um modo preferencial
o rétulo encontra-se coberto com um pedago de papel de
silicone que pode ser facilmente retirado antes da
utilizacdo. De um modo geral o roétulo pode apresentar
qualquer formato excepto um formato gue apresente pontas
(2299). 0O formato do rdétulo que se encontra revelado na
Fig. 23 possibilita ainda a facil remocdo do papel de

cobertura.

A Fig. 8 ilustra uma vista de uma primeira zona de
extremidade (84) de uma embalagem de um cateter, uma
primeira (8l) e uma segunda (82) abas de abrir rasgando
numa zona de preensdo (83). Ambas as abas de abrir rasgando
sdo dobradas numa direccdo que se encontra virada para uma
segunda zona de extremidade, em gue as abas de abrir
rasgando apresentam ainda orificios completos com o tamanho
de um dedo destinados a possibilitar que um dedo agarre faz
abas de abrir rasgando. Existem dois orificios completos
destinados a tornar possivel o uso da forga de ambas as
maos de um utilizador para a abertura da embalagem. De um
modo opcicnal a primeira aba de abrir rasgando pode ser
suspensa num gancho, pelo gque a segunda ¢ usada para

afastar a estrutura de folha metdlica com o uso de uma mao.



Uma outra opgdo para o uso do fabrico é a deslocacgao do
centro dos dois orificios em relagdao um ao outro. Isto iria
possibilitar o acesso directo do interior das estruturas

das folhas metdlicas.

As Figs. 9 e 10 ilustram uma vista de uma primeira zona de
extremidade (94, 104) de uma embalagem de um cateter, uma
primeira (91, 101) e uma segunda (92, 102) abas de abrir
rasgando numa zona de preensao (94, 104). Um elemento de
preensao (999, 1099) ¢é unido a uma das abas de abrir
rasgando. Os meios de preensdao podem ser presos no lado de
fora das abas de abrir rasgando (Fig. 11) ou no lado de
dentro das abas de abrir rasgando (Fig. 12). 0Os meios de
preensao podem, de um modo opcional, ser feitos de um
material mais rigido do que o das abas de abrir rasgando.
Numa situagdo de uso em que 0S5 meios de preensao sejam
curvados numa direccdo enguanto que o resto da embalagem €
mantida numa posicdo firme, as estruturas de abrir rasgando

serao separadas.

A Fig. 11 ilustra uma vista de uma embalagem de um cateter
de acordo com o ilustrado nas Figs. 2 e 3, mas sem O

orificio completo.

As Figs. 12 e 15 ilustram uma vista de uma primeira zona de
extremidade (124, 154) de uma embalagem de um cateter, uma
primeira (121, 151) e uma segunda (122, 152) abas de abrir
rasgando numa zona de preensao (123, 153), em que uma das
abas de abrir rasgando se prolonga para além da outra aba
de abrir rasgando, sendo deste modo proporcionado O acesso

directo as abas de abrir rasgando.

A Fig. 13 ilustra uma vista de uma primeira =zona de

extremidade (134) de uma embalagem de um cateter, uma



primeira (131) e uma segunda (132) abas de abrir rasgando
numa zona de preensdo (133), em que uma das abas de abrir

7

rasgando ¢ dobrada na direccgao transversal numa direcgao
virada para a segunda zona de extremidade. O éangulo «o
entre a aba dobrada na direc¢do transversal e a superficie
externa das folhas metdlicas é de preferéncia seleccionado
de modo a ser de entre 90 e 45 graus, de preferéncia de
entre 75 e 45 graus, de modo a proporcionar uma preensao
firme. No entanto, o &ngulo o pode ser ainda seleccionado
de modo a estar entre 135 e 45 graus. De um modo adicional,
em especial em formas de realizacdo em que as abas de abrir
rasgando se encontram, de um modo geral, dobradas o angulo
o entre a aba dobrada e a superficie externa das folhas
metdlicas ¢é de preferéncia seleccionado de modo a ser
inferior a 180, ou inferior a 175, ou mesmo inferior a 170
ou inferior a 165, de preferéncia inferior a 130, ou
inferior a 110, ou mesmo inferior a 90, ou inferior 70, de
preferéncia inferior a 60, ou mesmo inferior a 50, como
seja inferior a 40, ou inferior a 30, de preferéncia
inferior a 20, mesmo inferior a 15, ou inferior a 10, de
preferéncia inferior a 5 graus. De um modo adicional, em
certas formas de realizagcdo a aba dobrada encontra-se
nivelada com a folha metdlica quando o A&ngulo ¢é
substancialmente igual a zero, podendo ser a forma de

realizacao preferida.

A Fig, 14 ilustra uma vista em que uma primeira zona de
extremidade (144) de uma embalagem de cateter, uma primeira
(141) e uma segunda (l142) abas de abrir rasgando numa zona
de preensdo (143) em que ambas as abas de abrir rasgando
sao dobradas na direccdo transversal de modo a alongarem-se

numa direcgdo que se encontra de frente para a segunda zona

de extremidade. Os angulos aie 0psdo seleccionados como



sendo similares ao &dngulo o« ilustrado na Fig. 13, isto é,
seleccionado de modo a ter entre 135 e 45 graus, como seja
de entre 90 e 45 graus, de preferéncia de entre 75 e 45
graus, ou mesmo de entre 135 e 45 de modo a proporcionar
uma preensdo firme. E possivel que os angulos oje 0y sejam
diferentes. De um modo adicional, em formas de realizacao
nas quais as abas sejam dobradas em geral, cada um dos
dangulos o e Oypode ser seleccionado de modo a estar dentro
dos limites acima indicados de acordo com a descricgdo da

forma de realizacdo ilustrada na Fig. 13.

Pode verificar-se em relacao a este ponto que em todas as
formas de realizacdo aqui reveladas e que todas as formas
de realizacdo que caem dentro do ambito da presente
invencdo, em que uma ou mais das abas se encontram
dobradas, por exemplo, dobradas durante o fabrico, o &ngulo
entre a aba dobrada na direc¢dao transversal ou a aba em
geral e a superficie externa das folhas metdlicas ¢ de
preferéncia seleccionada de modo a estar localizada dentro
dos limites acima indicados de acordo com a descricdo da

forma de realizacdo ilustrada na Fig. 13.

As Figs. 16 e 17 ilustram uma vista de uma primeira zona de
extremidade (164, 174) de uma embalagem de um cateter, em
gue uma primeira (161, 171) e uma segunda (162, 172) abas
de abrir rasgando na zona de preensdo (163, 173), em que
uma por¢do de uma primeira (161, 171) =zona de abrir
rasgando for recortada. O recorte proporciona um acesso
directo ao interior das abas de abrir rasgando, em que se

consegue a separacao.

A Fig. 18 ilustra uma vista de uma primeira =zona de

extremidade (184) de uma embalagem de um cateter, uma



primeira (181) e uma segunda (182) abas de abrir rasgando
numa zona de preensdo (183), em que uma por¢do tanto da
primeira como da segunda abas de abrir rasgando foram
removidas. A porg¢ao recortada (1899) em cada uma das
respectivas abas de abrir rasgando foil disposta de modo a
gue a por¢ao recortada da aba proporcione um acesso directo
ao linterior da outra aba, em que se consegue a facil

separagao.

A Fig. 19 ilustra uma vista de uma primeira =zona de
extremidade (194) de uma embalagem de um cateter, uma
primeira (191) e uma segunda (192) abas de abrir rasgando
numa zona de preensdc (193) em gque uma aba de abrir
rasgando compreende uma porg¢ao convexa (1999) em que a
porcdo convexa se prolonga desde um centro localizado entre
a primeira (191) e a segunda (192) abas de abrir rasgando
para o exterior a partir da embalagem. OQutros formatos
volumosos diferentes da porc¢do convexa (1999) podem ser, de
um modo alternativo, aplicados a aba de abrir rasgando de

modo a tornar mais facil a separagdo das abas.

A Fig. 20 ilustra uma vista de uma primeira =zona de
extremidade (204) de uma embalagem de um cateter, em que
uma primeira (201) e uma segunda (202) abas de abrir
rasgando numa zona de preensdo (203), em que as primeira e
a segunda abas de abrir rasgando apresentam uma pluralidade
de =zonas volumosas ou de porgdes convexas (2099) viradas
umas para as outras no lado de dentro. Uma ou mais das
porc¢des convexas mantém as duas abas de abrir rasgando em
posicdes separadas, deste modo é conseguido um acesso mais

facil ao interior das abas de abrir rasgando.

A Fig. 21 ilustra uma vista de uma primeira =zona de

extremidade (214) da embalagem do cateter, uma primeira



(211) e uma segunda (212) abas de abrir rasgando numa zona
de preensdo (213) em que as primeira e segunda abas de
abrir rasgando apresentam uma pluralidade de orificios
completos (2199). Os orificios completos tentam
proporcionar uma fric¢ao acrescida quandc sac presos entre
dols dedos. Uma caracteristica opcional seria laminar as
abas de abrir rasgando com um material de elevada fricgédo

de modo a conseguir a mesma fungdo.

A Fig. 22 i1lustra uma forma de realizag¢do preferencial dos
meios de preensdo. Os meios de preensdo sdo feitos aderir a
embalagem através de uma parte (221) de adesdao fixa. Numa
forma de realizacdo preferida de uma embalagem a parte
pontiaguda (a) da parte adesiva aponta na direcg¢do
contraria a embalagem, isto &, na direccgdo da extremidade
fechada da embalagem. A parte de puxar dos meios de
preensdo compreende um aro (223) que nao se encontra bem
colado, ou que se encontra preso de um modo fraco e/ou de
um modo parcial a embalagem, de modo a ser facilmente
separado da folha metdlica e curvado afastando-se da
embalagem de modo a proporcionar uma preensac mais firme. A
parte adesiva e o aro formam um elemento simples ligado a
uma peca mediana (b). A uniao entre a parte adesiva e a
parte central compreende linhas de corte. Estas linhas de
corte terminam em por¢des de freio de formato semicircular
com um raio de curvatura de aproximadamente entre 0,1 e 10
mm, como seja de entre 1 ¢ 5 mm, ou de entre 2 e 3 mm. Numa
forma de realizacgdo particularmente preferida da presente
invengdo, o raio de curvatura é de aproximadamente 1 mm. As
linhas de corte asseguram que, quando se puxa © aro, a
forca de puxar é aplicada ao plano da parte que se cola. A
largura dos meios de preensdo pode ser adaptada como

resultado dos interesses, por exemplo, de modo a permitir a



preensao com um ou mais dedos ou mesmo com uma mao. Uma
largura tipica encontra-se de preferéncia compreendida
entre 10 e 100 mm, como seja de entre 10 e 100 mm ou de
preferéncia de entre 20 e 35 mm. Numa forma de realizagdo
particularmente preferida a largura é de aproximadamente 25

mm.

Durante o uso a embalagem pode ser suspensa num gancho ou
através do rétulo adesivo que se encontra ilustrado na Fig.
23. Caso a embalagem seja de um tipo que se encontre dotado
de um rdétulo adesivo, o papel de protecgdo de silicone
podera ser facilmente removido curvando a embalagem
levemente pelo que o papel sera separado das pontas e,
deste modo, a remogac fica assegurada. De seguida o
utilizador ird agarrar nos meios de preensdo (21) para
rasgar uma aba aberta (22) e puxa as folhas separando-as.
Como a embalagem é suspensa de um gancho ou de uma parede,
ou através de rdétulo adesivo, a operagdo de abertura da

embalagem pode ser facilmente conseguida.

0Os meilos de preensdo (por exemplo, como O que se encontram
na Fig. 22) e o roétulo adesivo (por exemplo, como O que se
encontra na Fig. 23) sac meios de realizacdo preferidos
colocados em lados opostos de uma embalagem. Como
alternativa, os dois meios de preensdo podem ser colocados
em lados opostos de uma embalagem de modo a permitir a

abertura da embalagem usando dois dedos/méos.

Lisboa, 19 de Junho de 2007



REIVINDICAGOES

1. Uma embalagem composta por uma primeira e por uma
segunda folhas metdlicas (101) unidas uma a outra por uma
junta de orla gue se prolonga ao longo de todas as orlas
laterais das folhas metalicas de modo a formar um
compartimento (102) para o armazenamentc de um objecto no

interior da junta de orla, em que

- cada uma das folhas metdalicas define uma superficie
interna na direccdo da outra folha metdlica e uma

superficie externa na direcgdo da atmosfera ambiente,

- a junta de orla compreende pelo menos uma zona (18) de
separacao que permite a separacao das duas paredes de folha

metalica, e

- pelo menos a primeira folha metdlica compreende ou define

um meio de preensao (11, 21, 499, 599, 699, 999, 1099)

caracterizada por o©0s melos de preensac se encontrarem

prescs a folha metdlica na vizinhanga da zona de separacgao.

2., Uma embalagem de acordo com a reivindicacéo 1, em que
0(s) meio(s) de preensdo se encontra(m) configurados de
modo a permitirem uma preensdo firme sem alterar a posigdo
das superficies internas das folhas metalicas em relagido

uma a outra.

3. Uma embalagem de acordo com as reivindicag¢des 1 ou 2,
compreendendo uma =zona de preensao na qual pelo menos a
primeira das folhas metdlicas se prolonga para © exterior

da junta de orla de modo a definir pelo menos uma aba de



abrir rasgando (12) cuja superficie interna se encontra

acessivel sem separar.

4, Uma embalagem de acordo com a reivindicagdo 3, em que
pelo menos a primeira folha metdlica possul um orificio
completo (29) de um tamanho que permite a preensdac de um
dedo agarre através do orificio, em que o orificio se

encontra na aba de abrir rasgando ou nos meios de preensao.

5. Uma embalagem de acordo com as reivindicagdes 3 - 4, em
gue ©s meios de preensdoc se encontram presos a aba de abrir

rasgando.

6. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, em que a segunda folha metdlica
compreende uma zona adesiva para prender a embalagem a um
objecto externo.

7. Uma embalagem de acordo com qualgquer uma das
reivindicacgdes precedentes, em gue © compartimento ¢é
essencialmente rectangular, definindo duas zonas de
extremidade opostas e uma zona de corpo comprida de modo a

albergar pelo menos um cateter numa condi¢do alongada.

8. Uma embalagem de acordo com a reivindicacao 7, em que a
zona de preensdoc se encontra presente em uma das duas zonas

de extremidade da embalagem.

9. Uma embalagem de acordo com a reivindicacédo 8, dque
compreende ainda pelo menos um cateter posicionado no
referido compartimento com a sua extremidade de insercgao
afastada a ser inserida no interior de um canal do corpo

virado na direcg¢ao da zona de preensao,



10, Uma -embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, em que pelo menos uma folha
metdlica se prolonga para © exterior da junta de orla e em
que a referida folha metdlica tem uma prega incorporada na

zona de preensao.

11. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes precedentes, em que as duas folhas metdlicas
se prolongam ambas para o exterior da junta de orla e em
gue uma estrutura de superficie interna da primeira folha
metdlica é diferente de uma estrutura de superficie interna

da segunda folha metdlica.

12. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, em que pelo menos uma folha
metdlica que se prolonga no exterior da junta de orla tem,
pelo menos na zona de preensao, um formato periférico que é

diferente do formato periférico da outra folha metdlica.

13. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicagdes precedentes, em que 0s meios de preensdao sao
constituidos por uma corda de preensaoc (499, 599, 699) que
se encontra em pelo menos uma das extremidades presa a uma

das folhas.

14. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes de 1 a 12, em que 0s meios de preensdo sao
constituidos por um roétulo (21, 999, 1099) preso a uma das

folhas metdlicas na zona de preensao.

15. Uma embalagem de acordo com a reivindicagao 14, em que
os meios de preensdo se encontram presos a superficie

externa de uma das folhas metdlicas de um modo tal que a



zona em que 0s meios de preensdo se encontram presos a
superficie externa cobrem pelo menos em parte a junta de

orla.

16. Uma embalagem de acordo com as reivindicagbes 14-15, em
gue o rotulo compreende pelo menos duas linhas de corte
(222) que se prolongam na superficie externa da folha
metdlica de modo a formar uma posigdo na vizinhanga da
junta de orla na direcgdo da =zona de extremidade da
embalagem, e em gque as linhas de corte terminam em zonas de

paragem definidas no exterior da junta de orla.

17. Uma embalagem de acordo com a reivindicacdo 16, em que

as linhas de corte terminam em por¢des semicirculares.

18. Uma embalagem de acordo com as reivindicagbes de 14 a
17, em que o rétulc se encontra preso de um modo adesivo a
superficie externa da folha metdlica na parte localizada no
lado da zona de extremidade da junta de orla e em que 0
rétulo ndo se encontra ligado a superficie externa na parte

localizada no lado da zona do corpo da junta de orla.

19. Uma embalagem de acordo com as reivindicagbes de 14 a
17, em que o rdétulo se encontra preso de um modo fixo a
superficie externa da folha metdlica na parte localizada no
lado da =zona de extremidade da junta de orla e em que o
rétulo se encontra ligado de um modo que permite a sua
separacdo a superficie externa na parte localizada no lado
da zona do corpo da junta de orla de modo a permitir que a
parte ligada de um modo que permita a sua separacao seja

separado da folha metalica.



20, Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, em que ambas as folhas
metdlicas se prolongam no exterior da junta de orla e em
que pelo menos uma das folhas metdlicas compreende meios
para manter as partes que se prolongam das folhas metdlicas

separadas uma da outra.

21. Uma embalagem de acordo com qualguer uma das
reivindicacgbes precedentes, em gue a disténcia entre a
Jjunta de orla e o0s meios de preensaoc se encontra
compreendida entre 0,1 e 100 mm, como seja entre 2 e 50 mm,
de preferéncia compreendida entre 1 e 50 mm, como seja
entre 2 e 25 mm, ainda mais preferencialmente compreendida

entre 5 e 30 mm, ou mesmo substancialmente igual a 1,5 mm.

22. Uma embalagem de acordo com qualquer uma das
reivindicacdes precedentes, em que 0s meios de preensdo se
encontram presos ao lado de dentro da primeira folha
metdlica e em que os meios de preensdo se prolongam no

exterior da junta de orla.

23. Uma embalagem de acordo com qualgquer uma das
reivindicagbes precedentes, em que a embalagem forma uma
pluralidade de compartimentos destinados a uma pluralidade

de utensilios.

Lisboca, 19 de Junho de 2007
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Fig. 1
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Fig. 9
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Fig. 12 - 12490
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Fig. 21
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