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(57)摘要

用于喷雾容器的喷雾盖，包括：管状壁(10)，

其用于连接至喷雾容器；盖板(12)，在该盖板中

形成有多个喷雾狭缝(36)；以及用于允许空气进

入由管状壁(10)所限定的空间中的阀(44)，阀

(44)防止液体从所述空间流出至外部。盖板(12)

包括聚合物材料的支撑板(20)，支撑板(20)中形

成有孔(22)。弹性更大的聚合物材料的插入件

(26、28)保持在孔(22)中并且与支撑板(20)形成

液体密封。喷雾狭缝(36)形成在插入件(26、28)

中。支撑板(20)和插入件(26、28)在所述空间和

喷雾狭缝(36)之间限定了液体流动路径，并且包

括各自相对的环形密封区域(24、32)，环形密封

区域位于喷雾狭缝(36)的上游，并且通过插入件

(26、28)的弹力被偏压为彼此偏置地接触。当喷

雾盖被倒置并且在所述空间中产生增加的压力

时，该压力作用在插入件(26、28)上，由此导致插

入件(26、28)变形，使得密封区域(24、32)脱离密

封接触，并且液体可以流至喷雾狭缝(36)。
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1.一种用于喷雾容器的喷雾盖，所述喷雾盖包括：用于连接至所述喷雾容器的管状壁、

在其中形成有多个喷雾狭缝的盖板、以及用于允许空气进入由所述管状壁所限定的空间中

的装置，所述装置防止液体从所述空间流出至外部，其特征在于，所述盖板包括聚合物材料

的支撑板，所述支撑板中形成有孔，弹性更大的聚合物材料的插入件保持在所述孔中并且

与所述支撑板形成液体密封，所述多个喷雾狭缝形成在所述插入件中，所述支撑板和所述

插入件在所述空间和多个喷雾狭缝之间限定液体流动路径，并且所述支撑板和所述插入件

包括各自相对的环形密封区域，所述环形密封区域位于所述液体流动路径上的所述多个喷

雾狭缝的上游，并且通过所述插入件的弹力被偏压为彼此密封接触，从而当所述喷雾盖被

倒置并且在所述空间中产生增加的压力时，所述压力作用在所述插入件上，并导致所述插

入件变形，使得所述密封区域脱离密封接触，并且液体能够流至所述多个喷雾狭缝。

2.根据权利要求1所述的喷雾盖，其中，所述插入件卡扣式连接至所述支撑板。

3.根据权利要求1所述的喷雾盖，其中，所述插入件与所述支撑板为一体。

4.根据权利要求1所述的喷雾盖，其中，所述插入件焊接至所述支撑板。

5.根据权利要求1至3中任一项所述的喷雾盖，其中，所述支撑板和所述管状壁是一体

式的并且由聚丙烯制成，所述插入件包括SEBS嵌段共聚物。

6.根据权利要求5所述的喷雾盖，其中，所述插入件包括一定数量的聚丙烯。

7.根据前述权利要求1所述的喷雾盖，其中，限定所述支撑板上的所述孔的环形表面向

上地和向外地倾斜，并且构成第一密封表面，所述插入件包括悬垂的环形壁，所述环形壁与

基板成一体，所述环形壁与所述基板的接合部构成第二密封表面，所述第一密封表面和所

述第二密封表面通过所述插入件的弹力而被通常性地偏压成彼此密封接触。

8.根据前述权利要求1所述的喷雾盖，其中，用于允许空气进入并防止液体流出的所述

装置是大致上鸭嘴型的阀，所述阀包括两个阀板，所述两个阀板朝向彼此倾斜并与所述插

入件成一体，并且所述两个阀板的远离所述插入件的端部朝向彼此偏置，并且通过缝隙分

开。

9.根据权利要求1所述的喷雾盖，其中，用于允许空气进入并防止液体流出的所述装置

包括多个凹槽，所述多个凹槽形成在所述支撑板或所述插入件上的所述密封区域中。

10.根据前述权利要求1所述的喷雾盖，其中，包括封盖，所述封盖与所述盖板一体地模

制，并且所述封盖通过一体式铰链而连接到所述盖板，从而所述封盖能够在关闭位置和打

开位置之间移动，在所述关闭位置，所述封盖覆盖所述盖板，在所述打开位置，所述封盖不

覆盖所述盖板。

11.根据权利要求10所述的喷雾盖，其中，所述插入件具有形成在所述插入件的上表面

上的凹部，所述封盖具有形成在所述封盖的底面中的突出部，当所述封盖处于关闭位置时，

所述突出部容纳在所述盖板的所述凹部中，其中当封盖处于关闭位置时，所述封盖接合插

入件，从而增加了两个所述密封区域的接触压力。

12.一种喷雾容器，包括顶部敞开的容器，所述容器具有柔性的、弹性的壁以及根据前

述权利要求中任一项所述的喷雾盖，所述喷雾盖连接到所述容器的所述顶部。
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喷雾容器

技术领域

[0001] 本发明涉及喷雾容器，更具体地，涉及用于这种容器的盖，该盖通常被称为喷雾

盖。喷雾容器用于散布各种喷雾或雾化形式的液体，例如除臭剂、厕所清洁剂、窗户清洁液、

橄榄油等。

背景技术

[0002] 喷雾容器通常包括用于容纳待喷雾的液体的容器，喷雾盖连接到该喷雾容器上

端，该喷雾盖包括直径非常小的单个喷雾孔，该喷雾孔的直径通常为1mm或更小。在使用中，

液体在压力下被供应到喷雾孔，然后流过该孔。高压和小直径喷雾孔的结合使得通过喷雾

孔的液体喷射流以喷雾或雾化的形式从喷雾孔排出。对供应到喷雾孔的液体的增压可以以

各种方式来实现，例如通过容纳在容器内的液化的推进剂气体、手动泵或通过挤压容器的

壁，因此该容器的壁必须是柔性、弹性材料。本发明涉及后一种类型的喷雾容器。如果使用

泵或推进剂气体来产生必要的压力，则压力相对较高并且液体会被雾化，即分解成非常细

小的液滴。如果通过手动挤压容器的壁来施加压力，则产生的压力相对较低，并且液体以喷

雾形式散布，也就是说以液滴形式散布，该液滴明显大于雾化喷雾中的液滴。

[0003] 为了能够制造喷雾盖，通常需要将喷雾孔形成在单独的喷嘴部件中，并且随后需

要将该喷嘴部件连接到喷雾盖的其余部分，由此，传统的喷雾盖通常至少包括两个部件，这

两个部件必须单独制造然后连接在一起。这导致了不可忽视的制造成本。

[0004] 当通过挤压柔性容器来操作本发明所涉及类型的喷雾容器时，散布的液体量趋于

非常小并且通常需要挤压容器多次以便散布足够的液体。为了使容器能够在其自身的弹力

的作用下从容器的挤压或变形的形状返回到容器的原始的形状(通常为圆柱形)，有必要使

大量的空气进入容器，并且通常只能通过喷雾孔来进行。然而，该孔的直径非常小，这意味

着需要花费相当长的时间，特别是由于在容器中由容器的壁的弹力产生的低于大气压的压

力非常小时，由此，使大气空气流入容器的压差也很小。

[0005] 从单个喷雾孔喷出的喷雾具有大致圆锥的形状，其中大部分液滴集中在外部的大

致圆形区域中，而相对较少的液滴位于该圆形区域内的面积中。这意味着喷雾液体在待喷

雾表面上的覆盖是非常不均匀的，并且为了获得接近均匀的覆盖，必须使喷雾容器从一侧

移动到另一侧或做圆周运动。

[0006] 文献WO2017/118854A公开了一种喷雾盖，其克服了很多这些缺点。该喷雾盖包括

聚合物材料的单件模制件，该单件模制件包括：上盖板；多个喷雾狭缝，其形成在该上盖板

中；以及止回阀，其与该上盖板为一体的，该止回阀布置为允许空气通过该止回阀流入喷雾

容器，但是防止空气通过该止回阀流出容器。如果喷雾容器被倒置，并且通过手动施加压力

使喷雾容器的壁向内变形，则容器内的液体将通过狭缝以一系列微小的相对线性的喷雾进

行喷雾。因此，以最小的液体消耗实现了更大且更均匀的喷雾覆盖，并且设置止回阀确保了

喷雾容器能够迅速恢复到喷雾容器的未变形的形状，从而通过反复挤压容器可以产生几乎

连续的喷雾。
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[0007] 但是，已经发现，如果在容器被倒置的同时没有压力被施加至容器壁(这种情况通

常会在喷雾过程结束时出现)，在容器被旋转180°至其正常的非工作方向之前，容器中的液

体有可能通过喷雾狭缝滴落。这是非常不希望的，并且导致喷雾容器不能在许多应用中使

用。

发明内容

[0008] 因此，本发明的目的是提供喷雾容器和用于这种容器的喷雾盖，其具有文献

WO2017/118854A中所公开的喷雾容器的所有优点，但是消除了上述涉及滴落的缺点。

[0009] 根据本发明，提供了用于喷雾容器的喷雾盖，该喷雾盖包括：管状壁，其用于连接

至喷雾容器；盖板，在该盖板中形成有多个喷雾狭缝；以及用于允许空气进入由该管状壁所

限定的空间中的装置，并且该装置防止液体从所述空间流出至外部，其中，盖板包括聚合物

材料的支撑板，该支撑板中形成有孔，弹性更大的聚合物材料的插入件保持在该孔中，并且

与所述支撑板形成液体密封，在该插入件中形成有多个喷雾狭缝，该支撑板和该插入件在

所述空间和多个流动狭缝之间限定液体流动路径，并且该支撑板和该插入件包括各自相对

的环形密封区域，环形密封区域位于液体流动路径上的多个喷雾狭缝的上游，并且通过插

入件的弹力被偏压为彼此密封接触，从而当喷雾盖被倒置并且在所述空间中产生增加的压

力时，压力作用在插入件上，导致插入件变形，使得密封区域脱离密封接触，并且液体可以

流至多个喷雾狭缝。

[0010] 因此，本发明的喷雾盖与上述现有文献中公开的喷雾盖相似，但是插入件和支撑

板限定了从管状壁的内部引出的液体流动路径，因此在使用中，该液体流动路径从喷雾容

器的外部通向喷雾狭缝。支撑板和插入件提供有配合的密封区域，所述密封区域通过插入

件的弹力被偏压成彼此密封接触。因此，当喷雾容器被倒置，并且容器中的压力为大气压

时，液体流动路径被密封，液体不能够从喷雾狭缝滴落。但是，如果由弹性聚合物材料制成

的容器被挤压，容器中的压力增加到超过大气压值，则增加的压力会作用于插入件的下侧，

从而导致插入件和支撑板上的配合的密封区域分开，流动路径被打开。然后，液体可以流到

喷雾狭缝，并以一系列微小的线性喷雾形式通过喷雾狭缝散布。当压力从容器壁上移出，并

且由于容器的壁在其自身弹性的作用下恢复到其未变形的形状而使容器内的压力下降至

低于大气压时，插入件的弹力再次使密封区域之间形成密封接触，液体流动路径被关闭，因

此液体不会从喷雾狭缝中滴落或以其他方式从喷雾狭缝中排出。低于大气压会导致大气空

气通过允许空气进入的装置被吸入至容器的内部，由此容器可以迅速回复至其未变形的形

状。

[0011] 插入件可以卡扣式连接至支撑板。可选地，插入件可以焊接(例如超声焊接)至支

撑板。在另一可选方案中，插入件与支撑板为一体式的。由于与支撑板相比，插入件使用的

是弹性更大的聚合物材料，因此该可选方案需要以公知的方法将支撑板和插入件模制在一

起，在该方法中，喷雾盖的两个部分是在同一模制工艺中由不同材料依次模制的，例如，通

过已知的“回芯(core  back)”模制工艺，以制造为一件式的模制件。如果使用两种不相容的

材料，则可以使用所谓的双注射模制法将它们同时注入模腔中。

[0012] 在一个实施例中，限定支撑板上的孔的环形表面向上和向外倾斜，并且构成第一

密封表面，插入件包括悬垂的环形壁，该环形壁与基板成一体，环形壁与基板的接合部构成
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第二密封表面，第一密封表面和第二密封表面通过被插入件的弹力而被通常性地偏压成彼

此密封接触。

[0013] 在一个实施例中，用于允许空气进入并防止液体流出的装置是大致上鸭嘴型的

阀，所述阀包括两个阀板，这两个阀板朝向彼此倾斜并与插入件成一体，并且这两个阀板的

远离插入件的端部朝向彼此偏置，并且通过缝隙分开。这种鸭嘴型的阀可以通过文献

EP2736695A中公开的方法来制造。阀的两个板通过它们自身的弹力而被偏置成彼此接触，

由此通常性地形成密封。当容器被倒置并且容器的壁被挤压时，容器内增加的压力将作用

在阀板的外表面上，进一步增加了密封的完整性，以使容器中的液体无法通过阀流出。当压

力从容器的壁上移除时，通过容器的壁的弹力在容器中产生了低于大气压的压力，并且两

个阀板被存在于它们之间的更大的压力推开，从而形成了打开的缝隙，空气通过该缝隙从

大气流入容器内，由此用空气重新填充了容器，以准备对容器壁重新施加压力。

[0014] 在另一个实施例中，用于允许空气进入并防止液体流出的装置包括在支撑板或插

入件上的密封区域中形成的多个凹槽。这些凹槽将非常小，即宽和深为0.1mm或0.05mm或更

小，尽管这样的凹槽能够允许空气流入，但它们在由于液体的表面张力而普遍存在相对较

低的压力差下有效地阻止了液体的流出。

[0015] 优选地，喷雾盖包括封盖，该封盖与盖板一体地模制并通过一体式铰链而连接到

盖板，其中封盖可在关闭位置(在该位置封盖覆盖盖板)和打开位置(在该位置封盖不覆盖

盖板)之间移动。优选的是，插入件具有凹部，该凹部形成在盖板的上表面上，并且封盖具有

突出部，该突出部形成在盖板的底面中，当封盖处于关闭位置时，该突出部容纳在盖板的凹

部中。还优选的是，突出部的外表面和凹部的内表面提供有凹部和凸起，当封盖处于关闭位

置时，该凹部和凸起配合形成卡扣式连接。优选地，封盖在其底侧上包括这样的区域，该区

域的形状和位置设计为使得该区域与插入件的上表面接触，并且促使该区域与支撑板更加

牢固地接触，由此由两个密封区域产生的密封被进一步增强。优选地，喷雾狭缝优选地也通

过文献EP2736695A中公开的方法制成。因此，优选地，每个喷雾狭缝由两个不规则形状的边

缘限定，这两个边缘至少在某些区域中大致彼此接触。优选的是，当要喷射相对高粘度的液

体时，每个喷射缝的宽度沿其长度在大约0mm至0.3mm之间变化，优选，该长度为0.1mm。如果

要喷射低粘度的液体时，每个狭缝的宽度可以沿其长度在大约为0mm至0.05mm之间变化，优

选地，该长度为0.01mm。

[0016] 优选的是，喷雾狭缝以基本上圆形的阵列布置，并且插入件是基本上圆形的，并且

喷雾狭缝基本上径向地延伸。还优选的是，插入件包括环形区域，该环形区域向上地和向内

地倾斜，在该环形区域中形成有喷雾狭缝，由此喷雾狭缝产生发散的喷雾图案。

[0017] 本发明还包括喷雾容器，该喷雾容器包括顶部敞开的容器，该容器具有柔性的、弹

性的壁和如上所述的喷雾盖，所述喷雾盖连接(例如，卡扣式连接或螺纹连接)到容器的顶

部。

附图说明

[0018] 本发明的其他特征和细节将从以下两个具体实施例的描述中变得清楚，所述具体

实施例仅通过示例的方式参考附图给出，其中：

[0019] 图1是根据本发明的喷雾容器的第一实施例的俯视图，其示出了处于打开位置的
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封盖；

[0020] 图2是贯穿第一实施例的喷雾容器的局部垂直截面图，其示出了喷雾盖、以及仅容

器的上部和颈部、以及仅封盖的一部分；

[0021] 图3是在与图2的平面成直角的平面上贯穿第一实施例的喷雾容器的另一局部垂

直截面图；

[0022] 图4是图2所示的喷雾盖的一部分的放大视图；以及

[0023] 图5是本发明第二实施例的类似于图3的局部垂直截面图。

具体实施方式

[0024] 首先参考图1至图4，喷雾容器2(仅示出了喷雾容器2的上部)由弹性的聚合物材料

制成，并由直径减小的一体式颈部4覆盖，该颈部4的外表面上形成有螺纹6。喷雾盖通过与

螺纹6配合的内螺纹8连接至颈部4。喷雾盖包括悬垂的管状壁10，该管状壁10的上端被一体

式盖板12封闭。封盖16通过一体式铰链14一体式地连接至壁10的上端，这将在下文更详细

地描述。管状壁18从盖板12一体式地竖立，支撑板20一体式地连接至该管状壁18的上边缘。

圆形孔22形成在圆形支撑板20的中心，圆形孔22的侧表面24向上地和向外地倾斜，并且构

成密封表面。聚合物材料的插入件固定至(在这种情况下，通过超声焊接)支撑板20的上表

面，该插入件的聚合物材料比喷雾盖的其余部分的聚合物材料的弹性更大。在这种情况下，

插入件由具有10％的聚丙烯的SEBS嵌段共聚物注塑模制而成，而喷雾盖的其余部分则由聚

丙烯注塑模制而成。插入件具有复杂的形状，并包括向上地和向外地延伸的环形板26。水平

板28与板26的下端成一体，水平板28延伸越过孔22。板28的下表面与垂直表面30相交，该垂

直表面30以基本上的直角与板26的外表面结合。该结合部32构成与密封表面24接触的环形

密封表面。环形喷雾板34与板26的上部外边缘成一体，在环形喷雾板34中形成有多个等间

隔的径向延伸的喷雾狭缝36。板26和板34与支撑板20的上表面共同限定液体流动通道，喷

雾狭缝36与该液体流动通道连通。液体流动路径通过孔22延伸到容器的内部，并因此在密

封表面24、32之间延伸。这些密封表面通常彼此密封接触，使得液体通常不能从容器流到喷

雾狭缝36。喷雾板34向外地和向下地延伸，使得通过狭缝36排出的喷雾喷射流向外发散，并

因此能够覆盖相对较大的面积。紧固板38与喷雾板34的外边缘成一体，紧固板38的形状与

支撑板20的上表面中的凹部40的形状匹配，从而使得两个部件能够扣合在一起。凹部40和

插入件的各个部分的形状使得当连接在一起时，插入件的中间部分被向下地推动，并且插

入件上的密封表面或边缘32被推动至与支撑板20上的密封表面24接触。该密封接触是环形

的，因此孔22通常是密封的。在板28中形成有开口42，构成鸭嘴阀的悬垂的阀板44与该开口

42的两个相对的边缘成一体。阀板44的侧边缘一体式地连接在一起，并且它们的远端限定

狭缝。阀板44被模制成使得它们的远端通常被偏置成彼此接触，并因此形成密封。插入件通

过文献EP2736695A中公开的方法使用模制工具进行模制，在该工具模制中一个工具部分带

有：用于形成鸭嘴阀和阀板之间的狭缝的较大的突出部，以及用于形成喷雾狭缝的另外较

小的突出部。

[0025] 封盖16在其底面上带有环形壁46，该环形壁46的内径基本上与喷雾盖的壁10的外

径相同。截头圆锥形的突出部48位于由壁46限定并与盖46的底面成一体的圆形空间的中

心，该截头圆锥形的突出部48的形状和尺寸与由插入件的倾斜壁26限定的凹部50匹配。当
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盖16枢转到关闭位置时，突出部48紧密地容纳在凹部50中，并且突出部48的端面接合板28

的上表面并且向下推动板28的上表面，从而增加了密封面24、32之间的接触压力，由此提高

了密封的完整性。

[0026] 在使用中，密封表面24、30通常由插入件的弹力推动成彼此密封接触，由此容器内

部与喷雾狭缝之间的液体流动路径被中断。即使容器被倒置，也不会有液体到达喷射狭缝，

因此不会发生液体滴落。然而，如果容器被倒置，并且容器的外壁被挤压，从而在容器中产

生超过大气压的压力，该压力作用在板28的底面上，所产生的力足以在轴向方向移动插入

件，从而使插件上的密封区域32与支撑板20上的密封区域脱离接触。因此，液体流动路径被

打开，并且液体沿着环形液体流动路径流向喷雾狭缝36，并且以微小的大致线性的喷雾的

形式通过喷雾狭缝散布。增大的压力作用在阀板44的外表面上，并且增强了阀板44的密封

的完整性，从而使容器中的压缩空气无法通过鸭嘴阀排出。如果容器的壁上的压力被移除，

则容器中的超过大气压的压力将立即减弱，并且插入件的弹性会立即使密封表面32移动回

与密封表面24的密封接触，从而再次关闭液体流动路径，因此不会发生液体从喷雾狭缝滴

落的情况。容器壁的弹力在容器内产生低于大气压的压力，因此鸭嘴阀立即打开并使空气

进入容器。如果需要的话，可以再次挤压容器，以通过喷雾狭缝散布更多的液体。

[0027] 图5所示的第二实施例与第一实施例基本相同，因此仅描述一个差异之处。在这种

情况下，省略了鸭嘴阀，并且通过在密封表面中的一个表面(在这种情况下，在支撑板上的

表面24)上设置多个旁通凹槽52来实现鸭嘴阀的功能。这些凹槽非常小，通常宽度和深度为

0.1mm或者更小。这些凹槽大到足以使，当容器内存在低于大气压的压力时允许空气相对快

速地进入容器。然而，凹槽也小到足以使其因表面张力作用而有效地构成对液体的密封。因

此，当容器被倒置和被挤压时，操作方式与第一实施例完全相同，并且当容器上的压力被移

除时，由于表面张力以及由于空气通过凹槽而从大气吸入容器的事实，液体不能流过凹槽。
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图3
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图4
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图5
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