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Sposob wytwarzania wyrobéw porcelanowych -
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Przedmiotem wymalazku jest sposéb wytwarza-
nia wyrobéw porcelanowych.

iMasa - porcelanowa stosowanma do wytwarzania
wyrobéw porcelanowych sklada sie z 50% kaoli-
nitu i illitu, 25% kwarcu oraz 25% skalenia. Kao-
linit i illit do zestawdéw mas porcelanowych wpro-
wadzany jest w postaci réznych gatunkéw kaoli-
néw, ktoére przed wprowadzeniem do masy sa
wzbogacane metoda plawienia. Plawienie polega
na oddzieleniu grubszych ziarmn piasku kwarcowe-

go, skaleni i mik od skaty rodzimej.

‘W skladzie mineralnym plawionego kaolinu znaj-
duje sig 70—98% kaolinitu, pozostale skladniki to
kwarc i skalen, Kaoliny ptawione posiadaja uziar-
nienie wymagane dla mas ceramicznych i nie wy-
magaja w zwiazku z.tym w procesie przygotowa-
nia mas porcelanowych dodatkowego roadrabnia-
nia. Skalehi wprowadzony do zestawéw mas za-
wiera niewielka ilo§é substancji gliniastej oraz
kwarc. Niektére surowce skaleniowe (pegmatyty)
stosowane do mas porcelanowych zawieraja do
50% kwarcu. Brakujgca ilo$é kiwarcu do mas por-

celanowych wprowadza sie przez surowiec zawie-'

rajacy w swoim skladzie powyzej 99% SiOg (kwarc
zylny, piaski kwarncowe).

Surowce twarde — skalen { kwarc — jezeli do-
starczone sa w kesach, wymagaja wstepnego roz-
drabniania na kruszarkach i gniotowmikach do u-
ziarnienia ponizej 2 mm, a nastepnie podlegaja
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domieleniu na mtynach kulowych do uziarnienia
ceramicznego.

* Znany - spos6b wytwarzania wyrobdéw porcelano-
wych polega na tym, ze surowce schudzajace i top-
niki, takie jak skalen i kwarc, wstepnie rozdrob-
nione, zasypuje sie¢ do miynéw kulowych z dodat-
kiem 5—10% kaolinéw plawionych celem utrzy-
mania rozdrobnionego materialu w zawiesinie.
Proces mielenia przebiega na mokro. Rozdrobione
w. miynach kulowych surowce do uziarnienia ce-

‘ramicznego, o powierzchni rozwiniecia ziarn 1,3 mé#/g,

wylane zostaja w postaci gestwy do zbiorni-
kéw z mieszadtami, gdzie nastepuje mieszanie z
pozostalg ilo§é kawolinéw plawionych w ilosciach
od:powmidauacyoh recepcie roboczej -masy. W masie
‘oe] dopuszczalng ilo$¢ wprowadzonych posrednio
takich jak FeyOg +THO,
przyjmuje sie okolo 0,55% w stosunku do calosci
masy suchej, co pozwala uzyskaé wyréb o bialo-
Sci mzedu 66,5%.

Werost ilosci tlenkéw barwigcych powoduje spa-
dek biatosci wyrobu porcelanowego.

Ujednorodniona gestwa po pmzepuszczeniu przez
magnesy lub elektromagnesy i sita, zostaje odwod-
niona na prasach filtracyjnych. Z tak przygotowa-
nej masy formuje sie wyroby, suszy je i wypala.
Podeczas wypalania masy - porcelanowej opartej na
mielonych kwarcach zylnych lub:piaskach kwarco-
wych, ktérych ziamma: posiadaja powtierzchmie roz-
winiecia rzedu 1,3 m?/g, zawartodé podstawowego
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produktu reakcji spiekania Jaklm jest mullnt wy-
nosi od 12 do 16%.

Taka ilos¢ mullitu zapewnia ohrzymame wyrobu
porcelatnowego o prze$wiecalno$ci rzedu 16,5%,
wytrzymaloSci mechanicznej na zginanie wyrobu
gotowego okolo 825 kG/cm? a péifabrykatu po su-
szeniu rzedu 22,5 kG/cme?.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie praco-
chlonnej i kosztownej operacji technologiczmej ja-
ka jest ptawienie i oparcie zestawéw masy porce-
lanowej w czesSci o kaoliny surowe (nieptawione)
i uzyskanie wyrobéw porcelanowych o wyzszych
parametrach techniczno-uzytkowych.

" 'Istota sposobu ‘wytwarzania wyrobéw porcela-
nowych wedlug wynalazku jest wprowadzenie do
masy porcelanowej do formowania kaolinu niepta-
wionego, "ktory jest nosnikiem kaolinitu, kwarcu,
skalénla oraz muskowitu, po uprzednim jego roz-
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drobmieniu do uziamienia ceramicznego w miy-
nach kulowych.

‘W skladzie mineralnym kaolinu nieplawionego
znajduje sie okolo 50°% kaolinitu, 40% .kwarcy,
5% skalenia oraz 5% muskowitu, przy czym kware,
skalen i muskowit wystepuje w postaci zwietrza-
tych ziam wymagajacych rozdrobnignia._

Sposéb wytwarzania wyrob6w porcelanowych
wedlug wynalazku, polega na tym, ze nieplawiony
kaolin ewentualnie z dodatkiem surowcéw schu-
dzajacych i topnikéw, poddaje sie rozdrobmemu
np. na mokro w mlynach kulowych.

Wprowadzenie calej iloSci uzywanego kaolinu
nieplawionego do mlynéw, zwiazane jest z potrze-
ba rozdrobnienia grubszych ziarn surowcéw twar-
dych wchodzacych w sklad kaolinu. W wyniku
mielenia zwietrzatlych surowcéw twardych do u-
ziammienia ceramicznego, uzyskuje sie ziarna o po-
wierzchni rozwiniecia okofo 1,8 m2/g. Po rozdrob-
nienjiu gestwe miesza sie z resztg rozwodnionego
kaolinu plawionego. Wprowadzenie niewielkich ilo-
$ci surowcéw .twardych oraz kaolinéw prawionych,
bozwala na przeprowadzenie niezbednej korekty,
zapewniajacej wykonanie masy o wlasciwych pa-
rametrach techniczno-technologicenych, w celu u-
zyskania wyrob6éw porcelanowych. Wprowadzane
do masy w spos6b poéredni tlenki barwigce moga
osiagnaé wielkosé 0,65 do 0,8% w stosunku do ca-
‘loéci masy suchej. Z tak przygotowamej masy for-
muje sie wyroby, suszy si¢ je i wypala.

Podczas wypalania masy porcelanowej, w sklad
ktérej wchodza ziarma kwarcu o powierzchni roz-
winiecia rzedu 1,8 m?/g, zawarto§é mullitu wymost
od 18 do 27%. Taka ilo$é mullitu pozwala uzyskaé
wyrdb o przeswiecalnos$ci rzedu 22%, wytrzyma-
loSci mechaniczmej na zginanie wyrobu gotowego
okolo 880—940 kG/ecm2, a péifabrykatu wyrobu po
suszeniu rzedu 25 kG/cms?.

" Wiprowadzony do masy porcelanowej muskowit
w ilodci okolo 35% calego muskowitu zawartego w
kaohme mecplatwmmy:m, podczas procesu wypalania
reaguje z tlenkami barwiacymi dajac w efekcie
bezbamwrna faze szklista.

Zastosowame odpowiednio przemielonego kaoli-
nu niqplawumego, w sklad ktérego wchodzg zwie-
trzale surowce twarde takje jak kwarc, skalen i
xmka (muskow1t), w miejsce lub obok kaolmu pla-

10

15

20

- 25

30

35

50

55

60

4 ]
wionego daje efekt techniczny w postaci zwigkszé-
nia biatosci, przeSwiecalnosci i wytrzymalosci me-
chanicznej na zlamanie gotowego wyrobu porcela-
nowego.
Przyktad I. Masa porcelanowa o skladzie:

1. kaolin nieplawiony — 7%
2. skalen — 16%
3. kaolin plawiony — 14%

Kaolin nieplawiony poddaje sie rozdrobnieniu
na mokro w mlynie kulowym wraz z calg iloScia
topnika i kaolinu plawionego — mnadawa na miyn
wymnosi 100% surowcéw wchodzacych w skiad ma-
sy porcelanowej — do pozostalosci na sicie 10.000
oczek/cm? okolo 2—3%,. Po zakonczeniu procesu
mielenia gestwe ta przesiewa sie przez sito 2.500
oczek/cme, odfiltrowuje sie wode do wilgotnosci
masy 23—24% i odpowietrza. Z tak pmygotowanej
masy formuje sie wyroby, ktére suszy sie¢ w su-
szarniach w temperaturze 40—70°C przez okres 2—
4 godzin. Nastepnie wysuszone wyroby wypala sig
na biskwit w piecu tunelowym w temperaturze
900—1000°C a po oszkliwieniu ponowmie wypala
sie te wyroby w temperaturze do 1400°C, Otrzy-

" many wyréb wedlug przykladu posiada nastepujace

wiasnosci fizyko-chemiczne:

— bialosé 490
— prze$wiecalnoéé — 26%
— wytnzymaloéé mechaniczna na
zginanie wyrobu gotowego — 940 kG/cm?

' wytrzymalo$¢é mechaniczna na
zginanie poéiabrykatu po su-

szeniu —i 22,1 kG/cm?

Przyktad II. Masa porcelanowa o skladzie:
1. kaolin niepltawiony — 39%
2. kwarc — 12%
3. skalen — 17%
4. kaolin plawiony — 32%

Kaolin nieptawiony poddaje sig¢ rozdrobmieniu na
mokro w mlynie kulowym wraz z calg iloscig
surowca schudzajacego i topnika nadawa na
mlyn wynosi 68% surowcéw wechodzacych w skitad
masy porcelanowej — do pozostalosci na sicie
10.000 oczek/cm? okoto -2—3%b.

Po rozdrobnmieniu, gestwe z miyna miesza si¢ z
calg iloScia wezesniej rozwodnionego kaolinu pla-
wionego przez okres okolo 2 godzin. Otrzymang za-~
wiesing przesiewa sie przez sito 2.500 oczek/cms?,
odfiltrowuje sie wode do wilgotnosci masy 23—
24% i odpowietrza. Z tak przygotowanej masy for-
muje sie wyroby, ktore suszy sie¢ w suszarniach w
temperaturze 40—70°C przez okres 2—4 godzin.
Nastepnie wysuszone wyroby wypala sie w piecu
tunelowym w temperaturze 900—1000°C a po o-
szkliwieniu ponowmie wypala si¢ te wyroby w tem-
peraturze do 1400°C.

Otrzymany wyréb wedlug przykiadu posiada na-
stepujace wlasnosci fizyko-chemiczne:

— bialosé —  72,5%0
— przeswiecalnosé —  20,5%
— wytrzymalo$é mechaniczna na
zginanie wyrobu gotowego — 885 kG/em?
— wytmzymatosé¢ mechaniczna na
zginanie p6tabrykatu po'su-
szeniu — 245 kG/cm?
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Zastrzezenie patentowe i topnikéw poddaje sie rozdrobnieniu na mokro,
nastepnie uzyskang gestwe miesza sie z resztg ka-
Spos6éb wytwarzania wyrobéw porcelanowych z olinu w postaci plawionej, po czym z tak przy-
kaolinu, znamienny tym, 2ze mnieplawiony Kkaolin gotowanej masy formuje sie wyroby, suszy sie je

ewentualnie z dodatkiem surowcoéw schudzajacych & i wypala.
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