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(54)实用新型名称

手机金属外壳冲压装置

(57)摘要

本实用新型提供一种手机金属外壳冲压装

置。本实用新型包括固定台面，所述固定台面上

固定设置有下模，所述固定台面上部通过升降驱

动装置连接冲压头，所述冲压头上设置有电磁

铁，所述电磁铁上通过磁性连接上模头，所述固

定台面上设置有左右滑行轨道，所述左右滑行轨

道上通过滑块连接打磨板，所述打磨板底部设置

有砂纸。本实用新型冲压和边部打磨一次成型，

避免中间转换工位造成的设备成本或者人力成

本上升，工作效率高。
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1.一种手机金属外壳冲压装置，其特征是：包括固定台面，所述固定台面上固定设置有

下模，所述固定台面上部通过升降驱动装置连接冲压头，所述冲压头上设置有电磁铁，所述

电磁铁上通过磁性连接上模头，所述固定台面上设置有左右滑行轨道，所述左右滑行轨道

上通过滑块连接打磨板，所述打磨板底部设置有砂纸。

2.根据权利要求1所述的手机金属外壳冲压装置，其特征是：所述升降驱动装置采用液

压油缸。

3.根据权利要求1所述的手机金属外壳冲压装置，其特征是：所述的砂纸通过螺钉安装

在所述打磨板上。

4.根据权利要求1所述的手机金属外壳冲压装置，其特征是：所述打磨板上设置有操作

把手。

5.根据权利要求1所述的手机金属外壳冲压装置，其特征是：所述打磨板与所述滑块之

间通过螺栓连接。
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手机金属外壳冲压装置

[0001] 技术领域：

[0002] 本发明涉及一种手机金属外壳冲压装置，属于金属压力加工技术领域。

[0003] 背景技术：

[0004] 随着金属机身的手机越来越受人们的喜爱，关于金属机身加工工艺也越来越受到

关注。目前常用的手机金属外壳的加工方法是冲压方法，即借助冲压设备的动力，使金属板

材在模具内直接受力成型，是一种金属冷处理加工方法，又被称之为冷冲压或板料冲压。其

工艺流程大致可以分为三个步骤：首先将金属板材固定在模具台面上，然后上方冲头垂直

下落，使金属板材在模具内部受力成型，最后冲头上升，零件被取出等待下一步修边打磨工

序，工序复杂，中间要经过转换工位，需要人工辅助或者需要机器人设备，投入成本较大。

[0005] 发明内容：

[0006] 本发明的目的是针对上述存在的问题提供一种手机金属外壳冲压装置，冲压和边

部打磨一次成型，避免中间转换工位造成的设备成本或者人力成本上升，工作效率高。

[0007] 上述的目的通过以下的技术方案实现：

[0008] 手机金属外壳冲压装置，包括固定台面，所述固定台面上固定设置有下模，所述固

定台面上部通过升降驱动装置连接冲压头，所述冲压头上设置有电磁铁，所述电磁铁上通

过磁性连接上模头，所述固定台面上设置有左右滑行轨道，所述左右滑行轨道上通过滑块

连接打磨板，所述打磨板底部设置有砂纸。

[0009] 所述的手机金属外壳冲压装置，所述升降驱动装置采用液压油缸。

[0010] 所述的手机金属外壳冲压装置，所述的砂纸通过螺钉安装在所述打磨板上。

[0011] 所述的手机金属外壳冲压装置，所述打磨板上设置有操作把手。

[0012] 所述的手机金属外壳冲压装置，所述打磨板与所述滑块之间通过螺栓连接。

[0013] 有益效果：

[0014] 1 .本发明的手机金属外壳冲压装置，将上模头通过电磁铁连接在冲压头上，冲压

完成以后，断电使得冲压头失去磁性，冲压头上移，从而将上模头留在冲压好的手机壳中起

到固定定型的作用，在推动打磨板对其进行打磨，冲压和打磨无需转换工位，避免了中间转

换工位造成的设备成本或者人力成本上升，工作效率高。

[0015] 2.  本发明的的砂纸通过螺钉安装在所述打磨板上，便于更换砂纸。

[0016] 3.本发明的打磨板与所述滑块之间通过螺栓连接，更换砂纸的时候方便将打磨板

拆下。

[0017] 附图说明：

[0018] 图1是本发明的结构示意图。

[0019] 图中：1、固定台面；2、下模；3、升降驱动装置；4、冲压头；5、上模头；6、左右滑行轨

道；7、滑块；8、打磨板；9、砂纸；10、操作把手。

[0020] 具体实施方式：

[0021] 如图1所示：本实施例的手机金属外壳冲压装置，包括固定台面1，所述固定台面上

固定设置有下模2，所述固定台面上部通过升降驱动装置3连接冲压头4，所述冲压头上设置

说　明　书 1/2 页

3

CN 209174664 U

3



有电磁铁，所述电磁铁上通过磁性连接上模头5，所述固定台面上设置有左右滑行轨道6，所

述左右滑行轨道上通过滑块7连接打磨板8，所述打磨板底部设置有砂纸9。

[0022] 工作过程：

[0023] 将上模头通过电磁铁连接在冲压头上，启动液压油缸带动冲压头和上模头对手机

壳坯料进行冲压，冲压完成以后，断电使得冲压头失去磁性，冲压头上移，从而将上模头留

在冲压好的手机壳中起到固定定型的作用，在推动打磨板对其进行打磨，冲压和打磨无需

转换工位，避免了中间转换工位造成的设备成本或者人力成本上升，工作效率高。

[0024] 本实施例中所述的手机金属外壳冲压装置，所述升降驱动装置采用液压油缸。

[0025] 本实施例中所述的手机金属外壳冲压装置，所述的砂纸通过螺钉安装在所述打磨

板上。

[0026] 本实施例中所述的手机金属外壳冲压装置，所述打磨板上设置有操作把手10。

[0027] 本实施例中所述的手机金属外壳冲压装置，所述打磨板与所述滑块之间通过螺栓

连接。

[0028] 本发明方案所公开的技术手段不仅限于上述技术手段所公开的技术手段，还包括

由以上技术特征等同替换所组成的技术方案。本发明的未尽事宜，属于本领域技术人员的

公知常识。
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图1
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