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(57) Abstract

Device for producing a flexible, flat substrate coated with a porous adhesive in which: a) a pourable adhesive mass is ap-
plied to an intermediate substrate having the following properties: it has a microscopically corrugated, folded, fissured or fur-
rowed surface; the adhesive mass can easily be removed from its surface; it is substantially airtight; b) the microscopic air or sol-
vent inclusions existing between the adhesive mass and the intermediate substrate after the latter has been coated are expanded
by raising the temperature until the surface of the adhesive mass splits; and c) the adhesive mass is then transferred from the in-
termediate to the final substrate.

(57) Zusammenfassung

Verfahren zur Herstellung eines mit einer pordsen Klebstoffschicht beschichteten flexiblen, flichigen Trigers, dadurch ge-
kennzeichnet, daf a) eine flieBfahige Klebstoffmasse auf einen Zwischentriger aufgetragen wird, der folgende Eigenschaften auf-
weist: er hat eine mikroskopisch gewellte, gefiltelte zerkliiftete oder gefurchte Oberfliche, die Klebstoffmasse ist von seiner Ober-
fliche leicht abldsbar, er ist im wesentlichen luftundurchldssig; b) die nach der Beschichtung des Zwischentréigers zwischen der
Klebstoffmasse und dem Zwischentréger entstehenden mikroskopischen Luft- oder Losungsmitteleinschliisse durch Temperatur-
erh6hung ausgedehnt werden, bis die Oberfliche der Klebstoffmasse aufplatzt, und ¢) die Klebstoffmasse anschlieRend von dem
Zwischentriger auf den endgiiltigen Tréger iibertragen wird.
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Beschreibung

Verfahren zur Herstellung mit pordsen Klebstoffschichten
beschichteter flexibler, flachiger Triger

Die Erfindung betrifft Verfahren zur Beschichtung von
Trdgermaterialien mit Klebstoffen und mittels solcher
Verfahren erhdltliche Produkte. Insbesondere betrifft sie
Verfahren zur Beschichtung von fldchigen Trdgern wie z.B.
Gewebebdndern, Vliesen, Papier- oder Kunststoffbindern.

Mit Klebstoff beschichtete Tréger, zumal flachige Triger,
sind an sich bekannt und weit verbreitet. So sind mit
Klebstoff beschichtete Kunststoff- und Papierbdnder seit
langer Zeit ein alltégliches Hilfsmittel in Biiro und
Haushalt. Selbstklebende Pflaster als Wundschnellverbinde
sind gleichfalls seit vielen Jahrzehnten in vielfdltiger
Ausfertigung dem Verbraucher ins BewuBtsein gedrungen.

In vielen Fdllen bestehen die Trdger aus nichtokklusivem
Material, d.h., sie sind fiir Wasserdampf und/oder Luft
weitgehend durchlissig. Dies ist in manchen Fidllen
erwiinscht, denn ein Wundschnellverband beispielsweise ist
in den weitaus meisten Fdllen umso besser hautvertrdg-

lich, je besser er fiir Luft und Feuchtigkeit durchldssig
ist.

PCT/DE92/00065
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Um allerdings die Klebstoffbeschichtung nichtokklusiv zu
gestalten, hat man sich in der Vergangenheit stets
unbequemer, wenig praktikabler und zumeist hochst
undkonomischer Verfahren bedienen miissen.

Es ist bekannt, den Trédger mit einem flachenmdBig be-
grenzten, oder von klebstofffreien Stellen unterbrochenen .
Klebstoffauftrag zu versehen. Es ist auch bekannt, das
mit der Klebstoffmasse beschichtete Material nachtrig-

lich, beispielsweise mit Hilfe von Luftdiisen, zu perfo-
rieren.

Diese Verfahren sind aber ungeeignet, mikropordse Kleb-
stoffschichten mit wirklich befriedigenden Eigenschaften
Zu erzeugen.

Weiterhin ist aus der DE-PS 15 69 901 das folgende
Verfahren zur Herstellung poréser selbstklebender Binder
oder Bldtter bekannt: Man trdgt eine lésungsmittelhaltige
viskoelastische Selbstklebemasse auf einen Zwischentriger
mit klebstoffabweisender Oberfliche auf, erhdht die
Temperatur schnell, so daR das L&ésungs- oder Dispersi-
onsmittel verdampft und die viskoelastische Selbstklebe-
masse Bldschen wirft. Der so beschichtete Zwischentridger
wird, nachdem die Klebstoffschicht getrocknet ist, mit
erhohtem Druck gegen eine pordse Unterlage, einen
flachigen Trdger also, gepreBt. Die Selbstklebemasse wird
so auf die Unterlage iibertragen. Der erhdhte Druck
bewirkt dabei, daB die Bl&schen zerplatzen und feine
Poren entstehen.

Die hierbei entstehenden Klebstoffschichten sind zwar
mikropords, es zerplatzen aber ldngst nicht alle Blds-
chen. In Bezug auf seine theoretisch zu erwartenden

Ergebnisse wirkt also auch das hier beschriebene Verfah-
ren nicht optimal.
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Dazu kommt, daB der verwendete Papiertrédger nicht belie-
big oft wiederverwendbar ist. Das Verfahren ist also
teuer.

Die DE-0S 36 06 199 beschreibt einen Klebezettel mit
einer Klebstoffschicht, deren Oberflidche innerhalb eines
im wesentlichen vollflédchig mit der Kleberschicht
versehenen Bereiches Erhdhungen und Vertiefungen auf-
weist. Es werden keine porésen oder gar mikropordsen

Klebstoffschichten beschrieben, sondern vollfldchige
Beschichtungen.

Die Oberflédchenstrukturierung die in dieser Schrift
beschrieben wird, ist makroskopischer Natur.

Durch diese Oberflédchenstruktur werden weder Luft noch
Losungsmittelddmpfe von Zwischentriger und Klebstoff-

schicht eingeschlossen. Vielmehr wird nur erreicht, daB
die Klebstoffschicht an der einen Stelle dicker und an

der anderen Stelle diinner ist, wobei sie eine wellige
Oberfldche annimmt.

Offensichtlich ist ferner, daB die hier konzipierten
Selbstklebeobjekte fernab jeder medizinischer Verwendung
sind, da sie sich nicht nur leicht vom Substrat abheben,
sondern auch, weil sie nicht porés sind, das Substrat
okkludieren.

Die DE-0S 27 19 779 betrifft einen selbstklebenden,
porGsen, luftdurchldssigen Streifen fiir die Verwendung
als Verbandmaterial. Die Poren werden erzeugt, indem ein
Treibmittel, welches in der Klebstoffmasse geldost vor-
liegt, erhitzt wird und sich dadurch ausdehnt. Dabei
sollen die so erzeugten Treibmittelbldschen die Kleb-
stoffschicht zerreiBen. Es werden in dieser Schrift
Treibmittel beschrieben, auf die gemiB der vorliegenden
Erfindung génzlich verzichtet werden kann. Im einzigen
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Beispiel wird NH4C03, welches auch Bestandteil des
Backpulvers ist, als Treibmittel genannt. Die Gefahr, daB
der bei der thermischen Zersetzung des NH4CO3 entstehende
Ammoniak unerwiinschte Nebenreaktionen, beispielweise mit
der Klebmasse selbst, oder aber dem Triger eingeht, ist
groB. Zudem muB das als Festkdrper vorliegende NH4CO
aufwendig vermahlen und in der Klebmasse gleichméBig

verteilt werden.

3

AuBerdem ist zu erwarten, daB das NH4CO3 in der Klebmasse
sedimentiert, also eben keine gleichmdBige Treibmittel-
verteilung erreicht wird. Sedimentation ist eine bei der
Zerteilung pulveriger Festkdrpern in Klebmassen eine
wohlbekannte unangenehme Begleiterscheinung. Dabei
entstehen Zonen hoher Festkérperanballung und solche mit

niedrigem Festkorpergehalt.

Obzwar eine Druckbehandlung analog zur DE-AS 15 69 901
weder beschrieben noch beansprucht wird, weiB der Fach-
mann, daB das in der Klebmasse mehr oder minder gleich-
mdBig verteilte Treibmittel - neben gelegentlich auftre-
tenden Poren - hauptsdchlich geschlossene Blasen bildet.
Diese miissen durch mechanische Einwirkung gedffnet
werden.

Es war also Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren zu entwickeln, mit Hilfe dessen auf Skonomische
Weise mikropordse Klebstoffschichten erhdltlich sind,
ohne daR das Verfahren oder die Produkte mit den Midngeln
des Standes der Technik behaftet sind.

ErfindungsgemdB wird die Aufgabe geldst durch ein
Verfahren zur Herstellung eines mit einer pordsen Kleb-

stoffschicht beschichteten flexiblen, fldchigen Trédgers,
dadurch gekennzeichnet, daB
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a) eine flieBfdhige Klebstoffmasse auf einen Zwischen-
trdger aufgetragen wird, der folgende Eigenschaften
aufweist:

- er hat eine mikroskopisch gewellte, gefdltelte
zerkliiftete oder gefurchte Oberfliche

- die Klebstoffmasse ist von seiner Oberfliche
leicht ablosbar

- er ist im wesentlichen luftundurchlédssig,

b) die nach der Beschichtung des Zwischentrdagers
zwischen der Klebstoffmasse und dem Zwischentrédger
entstehenden mikroskopischen Luft- oder Losungsmit-
teleinschliisse durch Temperaturerhdhung ausgedehnt
werden, bis die Oberfliche der Klebstoffmasse
aufplatzt, und

c) die Klebstoffmasse anschlieBend von dem Zwischen-
trdger auf den endgiiltigen Triger libertragen wird.

Unter dem Begriff "mikroskopisch gewellte, gefdltelte
zerkliftete oder gefurchte Oberfldche" ist im Rahmen
dieser Anmeldung zu verstehen, daB die Oberfliche des
Zwischentrédgers nicht glatt sein soll, sondern vielmehr
unregelmdBige oder regelmdBige Erhebungen und/oder
Vertiefungen aufweist. Diese Struktur soll unter licht-
oder elektronenmikroskopischer VergréBerung erkennbar
sein. Besonders vorteilhaft ist, wenn die Oberfliche des
Zwischentrédgers im mikroskopischen Bild der Schale einer
Apfelsine oder einer Hiigellandschaft &hnelt.

GemdR der vorliegenden Erfindung wird die Porositit
dadurch erreicht, daBR zwischen Klebstoffschicht und
Iwischentrdger befindliche Luft durch Ausdehnung die
Klebstoffschicht durchbricht.

Durch die vorteilhaften Eigenschaften der vorliegenden
Erfindung, ist eine Nachbehandlung, ndmlich die Ausiibung
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zusdtzlichen mechanischen Druckes auf den Trédger, damit
sich die Poren {iberhaupt erst bilden, gdnzlich unnoétig.

Es gilt erfindungsgemdB zu beachten, daB die Klebstoff-
masse beim Auftragen die Vertiefungen des Zwischentrdgers
nicht ganzlich ausfiillen soll, sondern, daB zwischen der
Klebstoffmasse und dem Zwischentrdger Hohlrdume entste-
hen, die mit Luft und/oder Losungsmitteldampf gefiillt
sind.

Dem Fachmann ist bekannt, wie die Viskositdt von Kleb-
stoffmassen beeinfluBt werden kann und ist leicht
imstande, die Viskositdt der mikroskopisch gewellten,
gefdltelten, zerkliifteten oder gefurchten Oberfldche
durch einfaches Probieren anzupassen.

Besonders vorteilhaft ist es, die Klebstoffmasse aus der
Gruppe der iiblichen Selbstklebemassen, insbesondere der
druckempfindlichen Selbstklebemassen, zu wdhlen. Die
Trdger konnen vorteilhaft gewdhlt werden aus der Gruppe
der Vliese, der Gewebe-, Papier- oder Kunststoffolien
oder dergleichen.

Auch die nach diesem Verfahren erhdltlichen pordsen
Klebstoffschichten sowie mit solchen Klebstoffschichten
beschichtete fldchige Trédger sind vorteilhafte
Verkdérperungen der vorliegenden Erfindung. Insbesondere
solche Klebstoffschichten, welche gekennzeichnet sind
durch:

- eine durchschnittliche Lochverteilung
von 10 - 30 Lécher/mm2

- eine durchschnittliche LochgrdéBe
von 15 - 75 um.

Die Zwischentrdger mit mikroskopisch gewellter, gefdl-
telter, zerkliifteter oder gefurchter Oberfldche werden
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vorteilhaft durch Beschichten eines flexiblen Grundkor-
pers aus dauerhaftem Material mit einem polymeren Kunst-
stoff erhalten. Es ist giinstig, zuerst den Kunststoff
aufzutragen, und dem Kunststoff vor dem Aushirten mit
einem oberfldchenstrukturierten Gegenstande, z.B. einem
umlaufenden Schaumstoffband oder einer Schaumstoffrolle,
eine erfindungsgemédRe Oberflidchenstruktur zu verleihen.
Wird der Kunststoff zuerst aufgetragen und dann struktu-
riert, so sind grundsdtzlich alle Beschichtungsverfahren,
so zum Beispiel auch Spriihverfahren, einsetzbar.

Es ist aber auch méglich und vorteilhaft, die Beschich-
tung selbst mit einer oberfldchenstrukturierten Vorrich-
tung, insbesondere einer saugfihigen, besonders bevorzugt
einer pordsen Vorrichtung, wie etwa einer Schaumstoff-
rolle, vorzunehmen. Die Oberfldche des Kunststoffes nimmt
bei dieser Art der Beschichtung ohne weitere Behandlung
die erfindungsgemdBe Struktur an.

Als erfindungsgemdR werden demnach angesehen: ein Ver-
fahren zur Herstellung eines Zwischentrigers nach An-
spruch 1, dadurch erh&ltlich, daB ein in fliissiger Form
vorliegender Kunststoff mittels einer oberflédchenstruktu-
rierten Vorrichtung, insbesondere einer saugfdhigen,
besonders bevorzugt einer pordsen Vorrichtung, bei-
spielsweise einer Schaumstoffrolle, auf einen flexiblen
Grundkdrper aufgetragen wird, sowie ein Verfahren zur
Herstellung eines Zwischentridgers nach Anspruch 1, da-
durch erhdltlich daB ein in fliissiger Form vorliegender
Kunststoff auf einen flexiblen Grundkdrper aufgetragen
wird und dem Kunststoff vor dem Aushirten mit einer
oberfldchenstrukturierten Vorrichtung, insbesondere einer
saugfdhigen, besonders bevorzugt einer porésen Vorrich-
tung, beispielsweise einer Schaumstoffrolle oder einem
umlaufenden Schaumstoffband, eine Oberfldchenstruktur
verliehen wird.



WO 93/14725 PCT/DE92/00065
-8 -

Glinstig ist, den beschichteten und oberflichenstruktu-
rierten Zwischentrdger in einer Trockungsanlage austrock-
nen zu lassen.

Nach solchen Verfahren erhdltliche Zwischentrdger, sowie
ein Zwischentrdger mit den Merkmalen
- er hat eine mikroskopisch gewellte, gefdltelte,
zerkliiftete oder gefurchte Oberfldche
- die Klebstoffmasse ist von seiner Oberfldche leicht
abldsbar
- er ist im wesentlichen luftundurchldssig

werden gleichermaBen als Verkdrperungen der vorliegenden
Erfindung angesehen.

Der Grundkdrper fiir die Zwischentrdger kann aus allen
gdngigen Materialien fiir solche Zwecke gewdhlt werden.
Besonders vorteilhaft sind gewebte Gurtbdnder aus Glas-
faser. Aber auch Gummitiicher, Kunststoffbdnder und der-
gleichen haben sich als giinstig herausgestellt. Es ist,
wenn Glasfaserbdnder gewdhlt werden, gilinstig, solche zu
verwenden, die schon mit einer im wesentlichen unstruk-
turierten Oberfldchenbeschichtung aus Kunststoff versehen
sind. Diese letztere Beschichtung férdert die Haftung der
erfindungsgemdBen Kunststoffbeschichtung mit Oberfl&chen-
struktur auf dem Grundkorper.

Die Kunststoffe, mit welchen die Zwischentridger be-
schichtet werden, kdnnen vorteilhaft gewdhlt werden aus
der Gruppe der Siliconkautschuke, obwohl auch andere
dauerhafte Kunststoffe durchaus in Betracht kommen. Diese
Kunststoffe kénnen mit den {iblichen Beschichtungsverfah-
ren, beispielsweise mittels Streichmesserbeschichtung,
auf den Zwischentrdger aufgebracht werden. Es ist vor-
teilhaft, die Kunststoffe in geldster Form einzusetzen.
Dennoch ist es gegebenenfalls
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vorteilhaft, die Kunststoffe, sofern sie selbst flieRf&-
hig sind, in ungeldster Form einzusetzen.

In den nachfolgenden Beispielen soll die vorliegende
Erfindung ndher erldutert werden, ohne daB aber die
Erfindung auf diese Beispiele eingeschridnkt werden soll.
Vielmehr ist der Fachmann durch sein Fachwissen in der
Lage, Modifikationen vorzunehmen, die den Bereich der
vorliegenden Erfindung nicht verlassen.
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Beispiel 1

Erzeugung eines oberfldchenstrukturierten Zwischentri-
gers:

Ein gewebtes Glasfaserband mit transparenter
Siliconbeschichtung (Beschichtungsdicke ca. 0,5 mm,
Gesamtdicke ca. 2 mm) wird mittels Streichmesserverfahren
mit Siliconkautschuk beschichtet:

Verwendet wird ein acetathdrtender dauerelastischer
Siliconkautschuk der Shorehidrte > 25 ,

Dichte 1,0 - 1,15 kg/m3 verwendet. Er wird mit Benzin
60/95 auf geeignete Viskositdt verdiinnt.

Diese Ldsung wird mit einem Streichmesser auf das Glas-
faserband aufgetragen. Kurz hinter dem Streichmesser wird
die Oberfldche des Siliconkunststoffes mit einer Schaum-
stoffrolle nachbehandelt.

Das so beschichtete Glasfaserband wird mit einer Bahnge-
schwindigkeit von 1,5 m/min bei 100° C durch einen 9 m
langen Diisentrockner gefahren. Nach endgiiltiger Trocknung

(24 Stunden bei Raumtemperatur) ist der Iwischentridger
einsatzbereit.

".
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Beispiel 2

Beschichtung eines flexiblen Tradgers mit Selbstklebemasse

Auf einem Zwischentrdger gemdB Beispiel 1 wird nach dem
sogenannten Tuchrakelverfahren mittels Rakelsystem eine
viskoelastische Selbstklebemasse, die durch Copolymerisa-
tion von 490 Gewichtsteilen 2-Ethylhexylacrylat, 490
Gewichtsteilen n-Butylacrylat und 20 Gewichtsteilen
Glycidylmethacrylat erhalten wurde, aus einer Lésung in
einem Aceton-Benzin-Gemisch in einer Menge, entsprechend
einer Schichtstdrke von etwa 45 g/m2 nach dem Trocknen,
aufgetragen. Der nunmehr mit der Selbstklebemasse bedeck-
te Zwischentrédger wird mit einer Geschwindigkeit von etwa
15 m/min durch einen stufenweise beheizbaren Trockenkanal
geleitet der in sechs Heizzonen mit folgenden Temperatu-
ren eingeteilt ist: 100/100/100/100/90/80° C.

Wihrend der Trocknung dehnt sich die zwischen der Ober-
fldche des Zwischentrédgers und der Selbstklebemasse
befindliche Luft (bzw. das Losungsmitteldampf/Luftge-
misch) aus und 14Rt die Klebstoffschicht an den betref-
fenden Stellen aufplatzen.

Die nunmehr feinldchrige Klebstoffschicht wird mittels
Andrickwalzen auf ein Wirrfaservlies (Viscose, ca. 30
g/m2) kaschiert.

Das fertige, mikropords beschichtete Wirrfaservlies kann
in Streifen gewiinschter Breite geschnitten und auf Rollen
gewickelt werden. Um leichteres Abwickeln zu ermdglichen,
kann es vorteilhaft sein, die Riickseite des eingesetzten
Trédgers (hier: des Wirrfaservlieses), welche nicht mit
der Selbstklebemasse beschichtet wird, mit einer Schicht
klebstoffabweisenden Materials zu bedecken.
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Beispiel 3

Beschichtung einer perforierten Folie mit Selbstklebe-
masse

Auf einem Zwischentrdger gemdB Beispiel 1 wird nach dem
sogenannten Tuchrakelverfahren mittels Rakelsystem eine
viskoelastische Selbstklebemasse, die durch Copolymerisa-
tion von 490 Gewichtsteilen 2-Ethylhexylacrylat, 490
Gewichtsteilen n-Butylacrylat und 20 Gewichtsteilen
Glycidylmethacrylat erhalten wurde, aus einer L&sung in
einem Aceton-Benzin-Gemisch in einer Menge, entsprechend
einer Schichtstdrke von etwa 45 g/m2 nach dem Trocknen,
aufgetragen. Der nunmehr mit der Selbstklebemasse bedeck-
te Zwischentrdger wird mit einer Geschwindigkeit von etwa
15 m/min durch einen stufenweise beheizbaren Trockenkanal
geleitet der in sechs Heizzonen mit folgenden Temperatu-
ren eingeteilt ist: 100/100/100/100/90/80° C.

Wahrend der Trocknung dehnt sich die zwischen der Ober-
fldche des Zwischentrdgers und der Selbstklebemasse
befindliche Luft aus und 1dBt die Klebstoffschicht an den
betreffenden Stellen aufplatzen.

Die nunmehr feinldchrige Klebstoffschicht wird mittels
Andriickwalzen auf eine perforierte Folie kaschiert. Die
fertige, mikropords beschichtete Folie kann in Streifen

gewilinschter Breite geschnitten und auf Rollen gewickelt
werden.

PCT/DE92/00065
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Beispiel 4
Beschichtung eines Gewebebandes mit Selbstklebemasse

Auf einem Zwischentrdger gemidB Beispiel 1 wird nach dem
sogenannten Tuchrakelverfahren mittels Rakelsystem eine
viskoelastische Selbstklebemasse, die durch Copolymerisa- -
tion von 490 Gewichtsteilen 2-Ethylhexylacrylat, 490
Gewichtsteilen n-Butylacrylat und 20 Gewichtsteilen
Glycidylmethacrylat erhalten wurde, aus einer Ldsung in
einem einem Aceton-Benzin-Gemisch in einer Menge, ent-
sprechend einer Schichtstidrke von etwa 45 g/m2 nach dem
Trocknen, aufgetragen. Der nunmehr mit der Selbstklebe-
masse bedeckte Zwischentriger wird mit einer Geschwin-
digkeit von etwa 10 m/min durch einen stufenweise be-
heizbaren Trockenkanal geleitet der in sechs Heizzonen
mit folgenden Temperaturen eingeteilt ist:
100/100/100/100/90/80° C.

Wahrend der Trocknung dehnt sich die zwischen der Ober-
fldache des Zwischentrigers und der Selbstklebemasse
befindliche Luft aus und 148t die Klebstoffschicht an den
betreffenden Stellen aufplatzen.

Die nunmehr feinldchrige Klebstoffschicht wird mittels

Andriickwalzen auf ein elastisches Gewebe (ca. 300 g/m2)
kaschiert. Das fertige, mikroports beschichtete Gewebe

kann in Streifen gewiinschter Breite geschnitten und auf
Rollen gewickelt werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Herstellung eines mit einer pordsen
Klebstoffschicht beschichteten flexiblen, fldchigen
Trédgers, dadurch gekennzeichnet, daB

a) eine flieBfdhige Klebstoffmasse auf einen Zwischen-
trdger aufgetragen wird, der folgende Eigenschaften
aufweist:

- er hat eine mikroskopisch gewellte, gefdltelte
zerkliftete oder gefurchte Oberflédche

- die Klebstoffmasse ist von seiner Oberflidche
leicht ablésbar

- er ist im wesentlichen luftundurchldssig,

b) die nach der Beschichtung des Zwischentridgers
zwischen der Klebstoffmasse und dem Zwischentriger
entstehenden mikroskopischen Luft- oder L&sungsmit-
teleinschliisse durch Temperaturerhthung ausgedehnt
werden, bis die Oberfldche der Klebstoffmasse
aufplatzt, und

c) die Klebstoffmasse anschlieBend von dem Zwischen-
trdger auf den endgiiltigen Trédger libertragen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
ein Zwischentrdger eingesetzt wird, der durch Auftragen
von in fliissiger Form vorliegenden Kunststoffes auf einen
flexiblen Grundkérper hergestellt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der Kunststoff mittels einer oberfldchenstrukturierten
Vorrichtung, insbesondere einer saugfdhigen Vorrichtung,
auf den flexiblen Grundkdrper aufgetragen wird.
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4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR
als oberfldchenstrukturierte Vorrichtung eine porése
Vorrichtung, insbesondere eine Schaumstoffrolle oder ein
umlaufendes Schaumstoffband, verwendet wird.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 - 4, dadurch
gekennzeichnet, daB dem Kunststoff mit einer oberfléichen-

strukturierten Vorrichtung vor dem Aushdrten eine Ober-
fldchenstruktur verliehen wird.

6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der Kunststoff nach iiblichen Spriihverfahren auf den
flexiblen Grundkérper aufgetragen wird.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
dem Kunststoff mittels einer oberflichenstrukturierten
Vorrichtung, insbesondere einer saugfdhigen Vorrichtung,
eine Oberfldchenstruktur verliehen wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
als oberfldchenstrukturierte Vorrichtung eine pordse
Vorrichtung, insbesondere eine Schaumstoffrolle oder ein
umlaufendes Schaumstoffband verwendet wird.

9. Mit einer mikropordsen Klebstoffschicht beschichteter
flexibler fldchiger Trdger, erhdltlich nach einem Ver-
fahren gemdB den Anspriichen 1 bis 8.

10. Trédger nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB
die Klebstoffschicht
- eine durchschnittliche Lochverteilung
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von 10 - 30 Lbcher/mm2

- eine durchschnittliche Lochgrofie
von 15 - 75 um
aufweisen.

11. Verwendung eines Tridgers nach einem der Anspriiche 9
und 10 als medizinisches Pflaster.

12. Zwischentrdger zur Verwendung in einem Verfahren
gemdB Anspruch 1 - 8, dadurch gekennzeichnet, daR er
folgende Eigenschaften aufweist:
- er hat eine mikroskopisch gewellte, gefdltelte
zerkliiftete oder gefurchte Oberflédche
- die Klebstoffmasse ist von seiner Oberfldche
leicht abldsbar
- er ist im wesentlichen luftundurchlédssig.
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