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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest spos6b i uktad sterowania predkos$cig ruchu gérniczej maszyny ura-
biajgcej w $cianach z zagrozeniem metanowym w celu minimalizacji czasu postojéw maszyny urabia-
jacej, spowodowanych wytgczeniem zasilania przy przekroczeniu dopuszczalnej wartosci stezenia me-
tanu w strumieniu powietrza przewietrzajacego $ciane.

W kopalniach metanowych z systemem metanometrii automatycznej metanomierze wytgczajgco-
rejestrujgce umieszczone w chodnikach w pradzie powietrza doptywajgcym i wyptywajacym ze Sciany
wylaczajg napiecie zasilajgce urzgdzenia elektryczne w Scianie, znajdujgce sie w pradzie powietrza
wyptywajacym ze $ciany i w pradzie powietrza doptywajgcym do Sciany w odlegtosci co najmniej 10 m
od wlotu do Sciany, przy przekroczeniu stezenia 2% metanu w powietrzu wyptywajgcym ze Sciany lub
1% w powietrzu doptywajgcym do Sciany.

Znany jest sposéb zapobiegania wytgczeniom zasilania przez zarejestrowanie parametréw cyklu
urabiania (stezenia metanu, predkos¢ urabiania, wylgczenia napiecia) i wykorzystanie tej informacji
w nastepnych cyklach urabiania.

Znany jest réwniez sposéb zapobiegania wytgczeniom zasilania przez ciggly pomiar stezenia
metanu i kontrole jego zmian, realizowany przez osobe z przenosnym metanomierzem, idgcg w odle-
gtosci kilkunastu metréw od maszyny urabiajgcej. Gdy maszyna urabiajgca przesuwa sie w kierunku
pradu powietrza w $cianie, osoba wykonujgca pomiar stezenia metanu idzie przed maszyng urabiajaca,
natomiast przy ruchu maszyny urabiajgcej w kierunku przeciwnym do kierunku pragdu powietrza, osoba
mierzaca stezenie metanu idzie za maszyng urabiajgcg. Wowczas mierzone przenosnym metanomie-
rzem stezenie metanu obejmuje metan wydzielajgcy sie ze Swiezo odstonietej calizny weglowej i z od-
stawianego urobku. W przypadku narastania mierzonego stezenia metanu grozgcego osiggnieciem
wartosci dopuszczalnej 2% osoba wykonujgca pomiar informuje obstuge maszyny urabiajgcej o ko-
niecznosci zmniejszenia predkosci urabiania. Gdy mierzone stezenie metanu pokaze przebieg malejgcy
osoba wykonujgca pomiar przekaze obstudze maszyny urabiajgcej komunikat o mozliwosci zwickszenia
predkosci urabiania. Dzieki temu zagrozenie wytgczeniem napiecia przez metanomierz systemu meta-
nometrii automatycznej, mierzgcy stezenie metanu w pradzie powietrza wyptywajgcym ze Sciany jest
znacznie zmniejszone.

Wada tego sposobu jest subiektywna ocena zagrozenia wylgczeniem napiecia przy dopuszczal-
nym stezeniu metanu dokonywana przez osobe wykonujgca pomiar stezenia metanu oraz subiektywna
ocena, o ile nalezy zmniejszyé predkos$¢ urabiania, dokonywana przez obstuge maszyny urabiajgce;j.

Sposéb sterowania gérnicza maszyng urabiajacg w $cianach metanowych wedtug wynalazku,
w ktérym prowadzi sie ciggty pomiar stezenia metanu na wlocie i wylocie $ciany i zmienia predko$¢
urabiania maszyny urabiajgcej w przypadku przekroczenia dopuszczalnej warto$ci stezenia metanu
w strumieniu powietrza przewietrzajgcego $ciane, polega na tym, ze mierzy sie ponadto stezenia me-
tanu w pradzie powietrza przeptywajacym przez $ciane metanomierzami rozmieszczonymi wzdtuz
Sciany, a wyniki pomiaréw przesyta sie do uktadu kalkulujgcego, w ktérym przetwarza sie je, zmniejsza-
jgc obliczang predko$é urabiania, gdy narasta stezenie metanu, mierzone przez metanomierz w pradzie
powietrza wyptywajgcym z Sciany lub przez metanomierz w pradzie powietrza doptywajgcym do $ciany
lub mierzone przez ktérykolwiek z metanomierzy rozmieszczonych wzdtuz Sciany i zwiekszajgc obli-
czang predkosé urabiania, gdy wszystkie metanomierze pokazujg zmniejszanie sie mierzonych warto$ci
stezeh metanu.

Obliczong wartos¢ predkoséci urabiania przesyta sie z uktadu kalkulacyjnego do panelu odczytu-
jgcego, po czym ustawia sie jg w maszynie urabiajgce;.

Z uktadu kalkulacyjnego ewentualnie przesyta sie obliczong warto$é predkosci ruchu bezposéred-
nio do uktadu regulujgcego predkos¢ posuwu maszyny urabiajgcej.

W korzystnym wykonaniu do uktadu kalkulujgcego przesyta sie dodatkowo wartosci stezen me-
tanu na wylocie chodnika wentylacyjnego.

Ewentualnie do uktadu kalkulujgcego przesyta sie wynik pomiaru potozenia maszyny urabiajacej
w Scianie z miernika potozenia w celu skorelowania mierzonego przez metanomierze stezenia metanu
z potozeniem i predkos$cig ruchu maszyny urabiajgce;.

Uktad sterowania gorniczg maszyng urabiajgcg w $cianach metanowych wedtug wynalazku
sktada sie z metanomierza w pradzie powietrza wyptywajgcym ze $ciany i metanomierza w pradzie
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powietrza doptywajgcym do Sciany oraz metanomierzy rozmieszczonych wzdtuz Sciany, a wyjécia me-
tanomierzy rozmieszczonych wzdtuz Sciany i metanomierzy w pradzie powietrza wyptywajgcym i dopty-
wajgcym do Sciany dotgczone sg do uktadu kalkulacyjnego .

Uktad kalkulacyjny potgczony jest bezprzewodowo z panelem odczytowym, ewentualnie uktad kal-
kulacyjny potgczony jest bezprzewodowo z uktadem regulacji predko$ci posuwu maszyny urabiajgcej.

Uktad sterowania ewentualnie zawiera metanomierz umieszczony na wylocie chodnika wentyla-
cyjnego i dotgczony do uktadu kalkulacyjnego.

Uktad sterowania ewentualnie zawiera miernik potozenia w $cianie maszyny urabiajgcej pota-
czony z uktadem kalkulacyjnym.

Zaletg sposobu sterowania gérniczg maszyng urabiajgcg wedtug wynalazku jest eliminacja po-
stojow maszyny urabiajgcej spowodowanych wytgczeniami napiecia przez metanomierze systemu me-
tanometrii automatycznej, co przekfada sie na zwiekszenie wydobycia.

Przedmiot wynalazku zostanie blizej objasniony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia uktad realizujgcy sposéb sterowania maszyng urabiajacg w postaci schematu Sciany
Zz maszyng urabiajgcg — kombajnem Scianowym 1 z ukfadem regulacji predko$ci posuwu, przemiesz-
czajacym sie na przenosniku scianowym 2, z kombajnista 3, z uktadem kalkulujgcym 5, z metanomie-
rzami w $cianie 6, z metanomierzem w pradzie wyptywajgcym z Sciany 7, z metanomierzem w pradzie
doptywajgcym do Sciany 8 i z metanomierzem na wy kicie z chodnika wentylacyjnego 9. Dodatkowo
uktad moze by¢ uzupetniony miernikiem potozenia kombajnu 10.

Uktad wyposazony jest w panel 4 do odczytu predkosci ruchu kombajnu.

Fig. 2 przedstawia ukfad realizujacy sposéb sterowania maszynag urabiajgcg w wersji z tgcznoscia
bezprzewodowg miedzy uktadem regulacji predkosci posuwu kombajnu 1 i uktadem kalkulacyjnym 5;
uktad kalkulacyjny wysyta sygnat ustawiania predkosci ruchu kombajnu bezposrednio do ukfadu regu-
lacji predkos$ci posuwu.

Kombajn 1 przesuwa sie z zadang predkoscig na przenoé$niku $cianowym 2 urabiajgc wegiel,
odstawiany przenos$nikiem scianowym do przenos$nika w chodniku transportowym.

Metan wydzielajacy sie z calizny weglowej Sciany, a zwtaszcza ze strefy spekan przed kombaj-
nem lub w czasie przektadki obudowy i przenoénika, ze Swiezo odstonietej powierzchni wegla za kom-
bajnem i z odstawianego urobku, tworzy z powietrzem przewietrzajgcym $ciane mieszanine o stezeniu
mierzonym przez metanomierze umieszczone w Scianie 6 i w powietrzu wyptywajgcym z $ciany 7. Ste-
zenie metanu w pradzie powietrza doptywajgcym do Sciany mierzy metanomierz 8. Wyniki pomiaréw
stezenia przesytane sg do uktadu kalkulujgcego 5, gdzie wprowadzane sg jako dane wej$ciowe do pro-
gramu obliczajacego zgdang predko$é ruchu kombajnu, zmniejszajgc te predko$¢, gdy wzrasta stezenie
metanu, mierzone przez metanomierz 7 w pradzie powietrza wyptywajgcym z Sciany lub przez metano-
mierz 8 w pradzie powietrza doptywajacym do $ciany lub mierzone przez ktérykolwiek z metanomierzy 6
rozmieszczonych wzdtuz Sciany i zwickszajgc te predkosé, gdy wszystkie metanomierze pokazujg
zmniejszanie sie mierzonych wartos$ci stezen.

Dodatkowo mogg byé wprowadzone jako dane wej$ciowe wyniki pomiaréw stezenia metanu
z metanomierza 9 na wylocie chodnika wentylacyjnego i wynik pomiaru potozenia kombajnu z miernika
potozenia 10. Obliczona nowa warto$¢ predkoéci ruchu kombajnu przesytana jest bezprzewodowo do
panelu odczytowego 4, znajdujgcego sie na wyposazeniu kombajnisty (fig. 1), lub przesytana jest bez-
posrednio do odbiornika w skrzyni aparaturowej kombajnu i dalej do uktadu regulacji predko$ci posuwu
kombajnu (fig. 2). W pierwszym przypadku kombajnista 3 ustawia odczytang predko$¢ za pomocg ele-
mentéw regulacyjnych na skrzyni aparaturowej kombajnu lub na pilocie kombajnu, natomiast w drugim
przypadku ustawienie zadanej predkosci realizuje uktad regulacji predko$ci posuwu znajdujacy sie
w skrzyni aparaturowe;.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposo6b sterowania gorniczg maszyng urabiajgcg w $cianach metanowych polegajgcy na cig-
gtym pomiarze stezenia metanu na wlocie i wylocie $ciany i zmianie predkosci urabiania ma-
szyny urabiajgcej, znamienny tym, ze mierzy sie ponadto stezenia metanu w pradzie powie-
trza przeptywajgcym przez Sciane metanomierzami (6) rozmieszczonymi wzdtuz Sciany, a wy-
niki pomiaréw przesyta sie do uktadu kalkulujgcego (5), w ktérym oblicza sie zgdang predkos$é
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urabiania maszyny urabiajgcej, zmniejszajac te predkosé, gdy wzrasta stezenie metanu, mie-
rzone przez ktérykolwiek z wymienionych metanomierzy: metanomierza (7) w pradzie powie-
trza wyptywajacym ze Sciany lub metanomierza (8) w pradzie powietrza doptywajgcym do
Sciany lub mierzone przez ktérykolwiek z metanomierzy (6) rozmieszczonych wzdtuz $ciany
i zwickszajgc te predkosé, gdy wszystkie metanomierze rownoczesnie pokazujg zmniejszanie
sie mierzonych warto$ci stezen metanu.

. Spos6b sterowania wediug zastrz. 1, znamienny tym, obliczong warto$¢ predkos$ci urabiania
przesyfa sie z uktadu kalkulacyjnego (5) do panelu odczytujgcego, po czym ustawia sie jg
w maszynie urabiajgce;j.

. Spos6b sterowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze z ukfadu kalkulacyjnego (5) przesyta
sie obliczong warto$¢ predkosci ruchu bezposrednio do uktadu regulacji predkosci posuwu
maszyny urabiajgcej (1).

. Spos6b sterowania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze do ukfadu kalkulujgcego przesyta
sie dodatkowo wartosci stezeh metanu na wylocie chodnika wentylacyjnego mierzone meta-
nomierzem (9).

. Spos6b sterowania wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze do ukfadu kalkulujgcego (5) przesyta
sie wynik pomiaru potozenia maszyny urabiajacej w Scianie z miernika potozenia (10) w celu
skorelowania mierzonego przez metanomierze stezenia metanu z potozeniem i predkoscia
ruchu maszyny urabiajgcej (1).

. Uktad sterowania gérniczg maszyng urabiajgcg w $cianach metanowych, znamienny tym, ze
sktada sie z metanomierza (7) w pradzie powietrza wyptywajgcym ze Sciany, z metanomie-
rza (8) w pradzie powietrza doptywajacym do $ciany i metanomierzy (6) rozmieszczonych
wzdtuz Sciany, a wyjscia metanomierzy (6) rozmieszczonych wzdtuz $ciany i metanomierzy (7)
i (8) w pradzie powietrza wyptywajgcym i doptywajgcym do $ciany dotgczone sg do uktadu
kalkulacyjnego (5) potgczonego bezprzewodowo z panelem odczytowym (4), ewentualnie po-
taczonego bezprzewodowo z uktadem regulacji predkosci posuwu maszyny urabiajgcej.

. Ukfad sterowania wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze zawiera dodatkowo metanomierz (9)
umieszczony na wylocie chodnika wentylacyjnego i dotgczony do uktadu kalkulacyjnego (5).

. Uktad sterowania wedtug zastrz. 6, znamienny tym, ze zawiera miernik potozenia (10) w $cia-
nie maszyny urabiajgcej potgczony z uktadem kalkulacyjnym (5).
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Rysunki

Fig. 1
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Fig. 2.




