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Czynne powierzchnie $ciernic tarczowych po-
winny byé co pewien czas obrabiane i wygladza-
ne. Obrébka odbywa sie na 0g6! za pomocg dia-
mentéw wygladzajacych i polega na tym, Ze
czes§é powierzchni czynnej $ciernicy tarczowej
skrawa sie za pomocg diamentéw.

Wygladzanie ma na celu przywrécenie po-
wierzchni czynnej lub profilowi $ciernicy tarczo-
wej pierwotnego ksztaltu, nieodzownego do do-
kladnej obrébki szlifierskiej, wzglednie ma na
celu usuniecie z powierzchni czynnej czgstek me-
talowych, przywierajacych do S$ciernicy podczas
szlifowania.

Wygladzanie moze przy tym odbywaé sie we-
dlug réznorakich zasad, ktére decydujg o wyko-
naniu. Moze, np. zachodzié potrzeba zwyklego
wyréwnywania czynnej powierzchni $ciernicy
tarczowej, tj. obrébki zgrubnej, w ktérej doklad-
no$é¢ gra tylko poslednig role, a chodzi jedynie
o to, aby w okreélonym czasie zebraé warstew-ke

okreélonej grubosci, lub tez moze byé potrzebne

N

przywrécenie dokladnej powierzchni czynnej,
wymaganej przy dokladnych pasowaniach i te
obrébke wykonuje sie za pomacg diamentéw wy-
gladzajacych, ktére skrawajg z tarczy jak maj-
mniejszg warstewke, aby zmnieiszenie wymiaréw
$ciernicy bylo jak najmniejsze.

Stosujgc diamenty wygladzajace, osigga sie
dobre wyniki zwlaszcza wtedy, gdy diamenty, po-
siadajgc na calej swej dlugosci plaska powierz-
chnieg, sg osadzone w oprawce w kierunku swej
dlugosci.

Diamenty wygladzajagce tego ksztaltu otrzy-
muje si¢ gléwnie przez rozlupywanie surowych
kamieni na dwie lub kilka cze$ci. Aby uzyskaé
przy tym jednakowe rezultaty pracy, obrabia sie
na plask réwniez i przeciwlegly powierzchnig
diamentu, tak iz otrzymuje sie plaskie diamenty
wygladzajagce o dwéch, w przyblizeniu réwnole-
ghych do siebie powierzchniach. Narzedzia, za-
opatrzone w {akie plaskie diamenty, skrawajg,
jalk néz strugarski o liniowej krawedzi tnacej,
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zaumuacej calg, szerokosé. diamentu i odtwarza
jacej sie stale w miare zuzycia. Diamenty takie
nie ¥ duzej ,debd(oﬁg roboczej i dlatego nie
‘qiodky I stghowang dg-obrébki wstepnej  lub
zgmbhego obtaczania Sciemic tarczowych. -

Okazalo sie, ze przy lupaniu diamentéw prze-

myslowych o ksztalcie plaskim lub podobnym na

dwie lub kilka czeéci w kierunku poprzecznym
' do plaskiej pewierzchni otrzymuje sig diamenty

ksztaltu podituznego, ktére posiadaja powierz-
chnie boczne zgodne ze struktury krystaliczng

o krawedziach, w pmybhzemu do siebie réwno-

leglych. Dxamenty, otrzymane w ten sposéb
zwlaszcza, jezeli posiadajg. réwne pow1erzchme
boezne niezaleznie od inmych ksztaltéw lub wy-
miaréw, nadaja sie szczegélnie do wygladzania
$ciernic tarczowych i lepiej spelniajag warunki
obticzania~ wzglednie obrébki, niz znane dia-
menty wyréwnywujace, zwlaszcza, gdy do rkra-
wania grubszych warstw sa potrzebne szczegol-
nie skuteczne krawedzie natarcia.

Wynalazek dotyczy nowej odmiany wykona-
nia diamentéw przemystowych o okres§lonym
ksztalcie do wyrobu narzedzi wygladzajgcych do:
éciernic tarczowych lub tym podobnych narzedzi.

Na podstawie tej wlasnoéci diamentu, ze daje

sie rozlupywaé tylko w tych kierunkach, ktore )
odpowiadajy iego strukturze krysfahcme], przy

czym powierzchnie tupania“ldzg w plasztzyznach,

do siebie réwnolegltych lub ustawionych. wzgle- -

dem siebie pod katem, otrzymuje sie¢ wediug wy-
nalazku za pomocg odpowiedniego narzedzia lu-
pania diamenty wygladzajace podiuznego ksztal-
tu z diamentéw surowych, przy czym te podtuz-
ne diamenty wygladza]qce maja przynajmniej
trzy powierzchnie boczne o réwmoleglych krawe-
dziach podluznych i przynajmniej jedna z tych
powierzchni bocznych jest powierzchnig lupania.
Przekré) tych podluznych diamentéw wygladza-
jacych jest zalezny od struktury krystalicznej,
przy czym moze byé to tréjkat, czworobok,
1omb, trapez lub inna podobna figura.
Caltkowita dlugoéé diamentéw wygladzajg-
cych, otrzymanych w ten sposéb, jest dowolna
i zalezna od wielkoéci diamentu surowego. R6w-
niez i wymiary przekroju poprzecznego mogg
byé zmienne w szerokich granicach, jednak po-
wierzchnie boczne powinny byé do siebie réwmno-
leg_le. Korzystnie jest, jezeli stosunek pomiedzy
szerokoécia i dlugosciy diamentu nmawet o maj-
szerszych powierzchniach bocznych nie przekra-
cza 1:1,5, czyli szeroko$é nawet najszerszej po-
wierzchni bocznej mnie powinna przekroczyé
dwdch trzecich dlugoéci tejze powierzehni bocz-
nej. : -
. Podane wyzej wartodci graniczne w stosunku
do poszczegélnych wymiaréw stanowig okrelenie
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nazwy, wyrdzniajacej ,ksztalt podiuzny“ dia-
mentéw wygladzajacych.

D1amen‘ry wygladzajgce ksztaltu podluznego
otrzymame w sposéb, podany wyzej, nadajg sie
szczegblnie do narzedzi wygladzajacych o stop-
niowo postepujacym zuzyciu diamentu na ksztalt
otéwka. Diamenty s3 osadzone za pomocy
oprawki w uchwycie w ten sposé6b, ze ich o§ po-

- dluzna jest w przyblizeniu réwnolegla do osi

uchwytu. Przy takim osadzeniu diament moze
byé wykorzystany do wygladzania Sciernic tar-
czowych lub podobnej obrébii az do calkowitego
zuzycia, gdyz w miare-zuzycia glowica uchwytu
wraz z oprawka jest poddawana stopniowo opi-

‘lowywaniu, tak iz jego powierzchnia czynma zaj-

muje w stosunku do glowicy uchwytu zawsze
takie polozenie, jakie miala na poczatku. Glo-
wica uchwytu moze byé przy tym zaopatrzona
na powierzchni obwodowej w znak, wskazujacy
koniec osadzonego diamentu i tym samym 2dol-
no$¢ uchwytu do pracy.

w zwmzkru z tym wynalazek niniejszy doty-

-czy ‘nowego narzedzia wygladzajgcego z diamen-

tem przemysiowym do wygladzania $ciernic tar-
czowych lub wykonywania podobnych obrébek
przy uzyciu dlamenté.w przy czym dxament wy-

- gladzajacy jest osa»dzonyw uohWycie rdrwnolegle
- .o jego osi podluznéj.:

Dlamenty W}gladzajace wedlug wynalazku
oraz ich osadzenie w narzedziu wygladzajacym
posiadaja mastepujace zalety:

1. Dzieki nowemu ksztaltowi, nadanemu dia-

‘mentom wygladzajgcym, wszystkie mnarzedzia

wygladzajgce, zaopatrzone w takie dianenty, za-
chowujg te same warunki obrGbki niezmiennie
przez caly czas uzytkowania, gdyz wymiary
czynnej czgsci diamentu pozostajg Jednakowe az
do catkowitego zuzycia diamentu. <

2. Diament wygladzajacy zachowuje przez caly
czas uzytkowania krawedZ natarcia, wymagang
do skutecznej obrébki i wystarczajaca réwniez do
skrawania warstw grubszych. Krawedz_ié natar-
cia znajduja sie na swobodnym koficu diamentu
i sg utworzone przez krawedzie tngce powierz-
chni boeznych czynnego odcinka, odslanianego
W miare zuzycia diamentu. Krawedzie te odtwa-
rzaja sie samorzutnie w miare zuZycia diamen-
téw. Skoro tylko jedna taka cze$é skrawajaca
ulegme zuzyciu uchwyt mozna obréeié  dokola
osi, tak iz staje sig czymna nowa Jeszcze uzy-
teczna cze$é natarcia.

3. Poniewaz przynajmmiej jedna 2z powierz-
chni bocznych diamentu wygladzajacego wedlug
wynalazku odpowiada powierzehni dupania i w
ten spos6b jest okre§lona z géry na podstawie
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struktury krystalicznej diamentu, diamenty wy-
gladzajace sa bardziej odporne ma warunki ob-
ciazen, dzialajacych ma mie podczas uzycia.
Diament wygladzajacy wedlug wynalazku
i spos6b jego osadzania w uchwycie jest wyja-
$niony ponizej i przedstawiony mna zalaczonym
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj
poosiowy uchwytu z osadzonym 'diamentem,
fig. 2 — widok z boku uchwytu z oznaczeniem
kolejnych linii opilowywania dla udostepnienia
diamentu w miare postepujacego zuzycia i fig. 3
— przekr6éj diamentu, wykonanego wedlug wy-
nalazku. . )
Diament 1 o ksztalcie podiuznym jest umoco-
wany wraz z oprawka & w glowicy uchwytu 2.
Glowica jest zaopatrzona w rowek obwodowy 4,
ktéry znajduje si¢ w przyblizeniu na poziomie
konica diamentu I i wskazuje jego zuzycie.
Diament 1 wedlug fig. 1 ma ksztalt prosto-
katnego roéwnolegloécianu i jest osadzony
w uchwycie 2 tak, Ze jego o§ podluzna jest
w przyblizeniu réwnolegla do osi uchwytu 2.
W miare zuzycia diamentu glowice uchwytu
wraz z oprawka 38 opilowuje sie stopniowo we-
dlug linii kropkowanych 1la, 1b, lc, 1d, zazna-
czonych na fig. 2, tak iz krawedZ diamentu jest
stale odslaniana az do calkowitego zuzycia. W ten
sposéb otrzymuje sie diamentowe narzedzie wy-
gladzajace, ktore jest odstaniane mna ksztalt
oldwka w miare postepujacego zuzycia, tj. po-
dobnie jak grafit oléwka przy temperowaniu jest
odstaniany stopniowo z otaczajgcego i utrzymu-
jacego go drzewa.
Niektére podstawowe przekroje poprzeczne
diamentu podluznego otrzymane wedlug wyna-

lazku sg przedstawinone na fig. 3. Diamenty maja .

przynajmniej trzy powierzchnie boczne, ktérych

krawedzie podluzne sg do siebie réwnolegle, przy

- czym co najmniej jedna z tych powierzchni jest
powierzchnig lupania.

‘Wynalazek nie ogranicza sie do okreslonego

ksztaltu diamentéw wygladzajgcych, do okreflo-

nego ksztaltu przekroju lub do "zastosowania
okre§lonych narzedzi potrzebnych do jego wy-
robu, jak réwnieZz egranicza si¢ do okre§lonych
wymiar6w i ksztaltéw uchwytu, gdyz szczegély
te mogg byé zmieniane w szerokich granicach,
nie odbiegajac od istoty wynalazku, o ile sg za-
chowane cechy znamienne.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyrobu diamentéw przemystowych,
zwlaszcza do narzedzi wygladzajacych, zma-
mienny tym, ze surowy kamienn zostaje po-
dzielony wzdluz plaszczyzny lupania, tak iz
otrzymuje si¢ bryle podluznego ksztaltu o co
najmniej trzech powierzchniach bocsnych,
ktérych krawedzie sg do siebie réwnolegle
i przynajmniej jedna z tych powierzchnij jest
plaszczyzng lupania.

2. Diament przemyslowy, wykonany sposobem
wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze posiada
ksztalt podiuzny o co najmniej trzech po-
wierzchniach bocznych, ktérych krawedzie sa
w przyblizeniu réwnolegle do siebie i przy-
najmniej jedna powierzchnia jest plaszczyzng
lupania.

3. Diament przemyslowy wedlug zastrz. 2, zna-
mienny tym, ze posiada ksztait podiuzny, okre-
élony' przez to, ze szeroko§é nawet najszerszej
powierzchni bocznej mie przekracza dwéch
trzecich dlugosci wspomnianej powierzchni
bocznej. :

4. Narzedzie wygladzajace 2z diamentem prze-
myslowym wedlug zastrz. 1 —3, w szczeg6l-
nosci do wygladzania $ciernic tarczowych,
znamienne tym, ze diament jest oprawiony
w uchwycie, tak iz jego 0§ podluzna jest
w przyblizeniu réwnolegka do osi uchwytu.
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