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gzatf{zen{ se tyk4d oboru upravy rud, ze-

jména uhlfi. Podstata za¥izeni spo&ivd v tom,
%e rozdrusovaci prostfedky vélcového tvaru
opat¥ené pevnymi vystupky s néb&hovyni plo-
chami jsou uspof4dény Sikmo za sebou ve dvou
paralelnich ¥adach svirajicich s vodorovnou
rovinou Ghel 20° a# 60° se sklonem proti
sméru ot&&eni rozdrufovacich prost¥edki,
mezi jednotlivgmi rozdru¥ovacimi prostfedky
jsou upraveny prevddéci desky obdélnikového
piidorysu, a roviny proloZené osami rozdriu-
3ovacich prostfedkd kaZdé Fady sviraji dhel

1200 a% 170°.
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{64) Zatizeni pro rozdruzovéni vrstvy zrmijtého materidlu
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Vyndlez se tyk& za¥fzeni pro rozdruZovdni vrstvy zrnitého materiédlu.

Pro rozdrufovidni sm&si zrnitych hmot, zejména uZitkovych souddsti nerostnych surovin od
balastu se poufivaji p¥evéd?¥n& mokré postupy, vyu¥ivajici{ hlavn& rozdfly v m&rnych hmotnostech,
povrchovych vlastnostech nebo magnetickych a elektrickych vlastnostech jednotlivych komponent
obsaZenych ve sm&sfch. Mokré gravitadnf, flotadni &i magnetické postupy dosahuji pFevéd#nd
vyES{ d¥innosti, vykon i selektivitu ne¥ postupy suché, ale vy¥adujf{ komplikovanZj%{f metody
ndsledného zpracovdni produktd rozdruZfovéni, p¥edevdim jejich odvodiovéni i nékladnéjéi po-
stupy regenerace a &i¥t&n{ rozdrufovaciho prost¥edf, zejména vody a t&%kych suspenzf.

Dosud pouZivané suché postupy rozdruZovadnf jsou proto investién& i provozné mén& nédklad-
né. Av3ak s ohledem na hor3f vlastnosti vzduchu jako rozdruZovaciho prost¥edf, zvl4&t& jeho
nizkou m&rnou hmotnost i viskozitu, jsou dosahovdny podstatnd ni?%{ vykony i d&innosti rozd&-
lovani komponent ze sm&si oproti mokrému rozdru¥ovénf, a to v takové mi¥e, %e suché postupy
nejsou pouZitelné pro zpracovini{ surovin s ni%%{ upravitelnosti, s malym podflem uZitkovych
komponent nebo s v&t&im rozsahem zrnitostf{. Aby se potla&il nep¥fznivy vliv zrnitosti p¥i su-
chém rozdrufovénf sm&s{ zrnitych hmot, jsou rozdruZovéany pouze Uzké rozsahy t¥fd, takZe do-
chdzi rovn&% ke komplikacim v technologickych schématech Udpravy.

Vedle nejroz3f{¥en&jSich suchych postupd dpravy, vyuifvajicich p¥evd%n& rozdily v mdrnych
hmotnostech komponent smé&sf zrnitych hmot, jako jsou suché splavy a saze&ky nebo rozdily
v magnetickych vlastnostech, jako jsou suché magnetické separdtory, jsou zndmy a v posledni
dob& zdokonalovany specidlni metody vyuifvajfci rozdfly v optickych, akustickych, povrchovych
i radiometrickych vlastnostech. Tato za¥izenf, z nichZ nejroz¥ifen&j&f jsou optické rozdrufo-
vate, vyufivaj{ p¥evd#n& jednu uvedenou specifickou vlastnost, kterd je rozdflnd u rozdruZo-
vanych komponent zrnitgych hmot, pro jejich rozdru¥ovanf. Tyto hmoty musi byt pro proces roz-
drufovani krom& t¥fdéni specidlnd p¥ipravovdny s ohledem na zrnitosti, na zne&i¥t&nf povrchu
zrn, na povrchovou vlhkost a podobné.

Vykon té&chto za¥izeni je obvykle velmi nizky a pokud p¥esahuje desitky tun za hodinu,
jednd se o rozdrufovdni v&t8ich kust pfevdin& velikosti nad 20 mm. Pro rozdrufovéni jemn&j-
8{ch podild zrnitych hmot, nejsou tyto postupy poufitelné.

Mnohé z t&chto nevfhod odstranuje za¥izeni na suché rozdru¥ovéni podle vyndlezu, jecho%
podstata spo®fvd v tom, Ze rozdrufovaci prost¥edky, pfipojené k pohonu rota&nfho pohybu jsou
uspo¥dddny Sikmo za sebou ve dvou paralelnich ¥addch, odklon&nych od vodorovné roviny a se
sklonem proti sméru otd&eni rozdruZovacich prostfedkd. Mezi jednotlivymi rozdru¥ovacimi pro~
stfedky jsou upraveny p¥evdddci desky obdélnikového pldorysu a roviny prolo¥ené osami rozdru-
Zovacich prost¥edkd ka%#dé Fady svirajf regulovatelny Ghel. Pod prevadécimi deskami jsou upra-
veny vyvody tlakového vzduchu, nasmérované do 3t&rbiny mezi zadnim rozdrufovacim prostfedkem
a pfivddé&ci deskou. Na spodni &dsti rotujfcich rozdrufovacich prostfedkd jsou upraveny Zkrabky.

V¥hoda za¥izen{ podle vyndlezu spolivé p¥edeviim v tom, ¥e rozdru¥uje materidl za sucha
a v celé vrstvé, takZe vykon i @&innost jsou vysoké p¥i relativn& nizk§ch ndkladech. Navic
zafizeni umoZiiuje rozdruZovén{ i lepivych materidld, p¥ipadnd doké¥e rozdru¥it i materidly,
jejich% rozdruZovaci komponenty majfi stejnou nebo blizkou m&rnou hmotnost, ale které maji
rozdi{lné moduly pruZnosti, p¥ipadn& rozdilné povrchov& mechanické vlastnosti.

P¥fklad provedeni{ za¥fzenf{ podle vyndlezu je zndzorn&n na p¥ipojeném v¢kresu, kde ve
schematickém ndértku obr. 1 zndzorfiuje pidorysné uspo¥dddni, obr. 2 predstavuje bodni pohled
na dva sousedni rozdrufovac{ prost¥edky, obr. 3 pfedstavuje vzdjemny sklon dvou Fad rozdrufo-
vacich prostfedkl a obr. 4 sklon obou Fad rozdrufovacich prost¥edkd vi¥i horizontdlni roving.

Rozdru¥ovac{ prostfedky 1 jsou uspo¥&ddny Sikmo za sebou ve dvou ¥addch ¥{povit&. Mezi
nimi jsou upraveny p¥evdd&ci desky 3 pro odvod rozdru¥ovacfho materiilu. Rozdrufovaci pro-
st¥edky 1 jsou zakondeny ¥emenic{ 11, kterd je spojena Yemenem 12 s Yemenic{ 21 pohonu 2 ro-
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ta&niho pohybu. Pod pYevdddci deskou 3 je upraven vyvod 4 zdroje tlakového vzduchu. Tento vy~
vod 4 je nasm&rovén do mezery 5 mezi rozdru¥ovacim prost¥edkem otélejicim se proti horni plo-
Se prevdddci desky 3. Na spodni stran& rozdruZovacich prost¥edkd 1 jsou upraveny Skrabky 6.
Osy rozdrufovacich prost¥edkd 1 obou ¥ad jsou sklonény vi&i sob& pod dhlem alfa, v daném p¥i-
padé 150°. Rady rozdruZovacich prost¥edkdi 1 jsou sklon&ny v&¥i horizontdlni rovin& pod dhlem
beta, v daném p¥ipadé 30°

Mezi rozdru¥ovacimi prost¥edky 1 jsou upraveny prevdddci desky 1, po nichZz je rozdruZeny
materidl odvdd®n mimo za¥fzeni. Aby se zabrdnilo ucpavéni mezer 5 mezi rozdru¥ovacimi prostfed-
ky 1 a pfevdddcimi deskami 3, jsou pod nimi upraveny vyvody 4, tlakového vzduchu, ktery tyto
mezery 5 trvale profukuje. Pro mechanické &ift&ni rozdru¥ovacich prost¥edktt 1 jsou na jejich
spodni stran& upraveny Skrabky 6, které se¥krabuji veskery materidl, ktery p¥ilnul k povrchu
rozdru¥ovacich prost¥edkd. K usnadnéni posunu vrstvy zrnitého materidlu jsou ob& Fady rozdru-
Yovacich prostfedkt 1 sklondny va&i vodorovné rovin& pod thlem beta = 20°-60°, a to proti
sméru otdden! rozdrufovacich prost¥edkid 1.

K zaji¥t&ni sprdvné rozdrufovaci funkce jsou obé Yady rozdru¥ovacich prost¥edkt sklonény
vi&i sobd, a to tak, ¥e roviny prolofené jejich osami sviraji dhel = 120°-170°, co¥ zamezuje

zrntm, aby pred®asnd opustila rozdruZovaci za¥izeni.

Vrstva zrnitého materidlu je ptivAd&na na horni &&st za¥izeni, kde p¥i kontaktu s rotu-
jicimi rozdru’ovacimi prost¥edky 1 ziskajf jednotlivd zrna kinetickou energii, kterou ve
vrstvé S4ste&nd preddvaji okolnim zrnim. Celd vrstva zrnitého materidlu se tak udrzuje ve
vznosu a v&echna zrna maji mo¥nost se usporadat tak, aby potencidlni energie vrstvy byla nej-
niz&f{. 7 tohoto stavu se p¥emist{ specificky nejt&%%{ zrna do nejni%&i polohy, kde pfi kaZ-
dém kontaktu se &ikmo ulo¥enymi rozdrufovacimi prost¥edky 1 jsou s ohledem na své p¥evdiné
plastické vlastnosti postupné posunovéna k vnéj¥imu okraji vistvy, kde jsou vyd&lovéna. Pokud
dojde k dotyku specificky nejleh&ich zrn s povrchem rotujfcich rozdrufovacich prost¥edkl 1,
jsou tato zrna, vzhledem ke svym pfevd#né elastickym vlastnostem, odra¥ena smérem do hornich

a st¥ednich poloh vrstvy a tam mohou byt na konci rozdruzovaciho zarizen{ odebirdna p¥epadem.

za¥fzen{ podle vyndlezu je moZno s vyhodou pou#it zejména pro ulinné suché rozdruZovéni

prachového hn&dého uhli zrnitosti 0-10, resp. 0-20 mm od hlu$iny.

PREDMET VYNALEZU

1. za¥fzeni pro rozdrufovénf{ vrstvy zrnitého materidlu obsahujic{ rozdruZovaci prost¥edky
sestévajici z vdlcovitého t&lesa opat¥eného vystupky z tvarové stdlého materidlu opat¥enymi
stoupajici néb&hovou plochou, jeji? prim&rnd stoupavost, dand pom&rem radidlni vzdélenosti
konce ndb&hové plochy od obvodu valcového té&lesa k souZinu poloméru vdlcového t&lesa a délky
ndb&hové plochy vyjéd¥ené v Ghlovych stupnich je v mezich 0,0001 a%z 0,02, vyznalené tim, Ze
rozdru¥ovac{ prostfedky (1), pfipojené k pohonu (2) rotaniho pohybu jsou usporédény §ikmo za
sebou ve dvou paralelnich Yadach svirajicich s vodorovnou rovinou thel (beta) 20°-60° se sklo-
nem proti sm&ru otdleni rozdruZovacich prostfedkd (1), mezi jednotlivymi rozdruZovacimi pro-
st¥edky jsou upraveny prevaddci desky (3) obdélnikového pldorysu, a roviny proloZené osami
rozdrufovacich prost¥edkd (1) ka?dé ¥ady svirajf dhel (alfa) 20°-170°

2. zaffzenf podle bodu 1 vyznalené tim, %e pod p¥evdd&cimi deskami (3) je upraven vyvod
(4) tlakového vzduchu nasmdrovany do ¥t&rbiny (5) mezi zadnim rozdrufovacim prostfedkem (1) a

prevdd&ci deskou (3).

3. zaffzenf podle bodu 1 vyznaené tim, Ze na spodni Z4sti rozdrufovacich prostfedku (1)
jsou upraveny Skrabky (6).

1 vykres
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