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PROCEDE DE GONFLAGE D’UNE ENVELOPPE DE PNEUMATIQUE ET DISPOSITIF POUR LA MISE EN

OEUVRE DE CE PROCEDE.

@ La présente invention concerne un procédé de gonfla-
ge d’'une enveloppe de pneumatique (20), consistant a for-
mer, a lintérieur d’une enceinte (20, 32) ou sont enfermés
la jante (10) et les bourrelets (21 et 22) de I'enveloppe (20),
un orifice de gonflage entre un premier siege (13) de jante
(10) et un premier bourrelet (21), puis a introduire de lair
comprimé dans cet orifice et a le fermer de sorte que 'enve-
loppe (20) soit gonflée et montée d’'une maniére étanche sur
la'jante (10).

Avant de former cet orifice, on utilise 'enveloppe (20) de
maniére que le premier bourrelet (21) se trouve axialement
a I'extérieur du premier siege (13) et que le second bourrelet
(22) soit monté d’'une maniére étanche sur le second siége
(14), puis, pour former cet orifice, on appuie ponctuellement
sur le premier bourrelet (21).

L’invention concerne également un dispositif pour la
mise en oeuvre dudit procédé, comportant une cloche (32)
constituée d’'une partie fixe (34) et d’'une partie mobile (35)
prévue pour coulisser en regard, pour enserrer I'enveloppe
(20) pourvue de la jante (10) en vue de son gonflage et com-
portant, a I'intérieur de la cloche (32), un doigt (33a) pour
appuyer ponctuellement sur ledit bourrelet (21).
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La présente invention concerne un procédé de gonflage d’une enveloppe de

pneumatique et un dispositif pour la mise en oeuvre de ce procédé. L’invention

s’applique au gonflage d’une enveloppe dont les bourrelets sont respectivement

destinés a étre montés sur des sieges périphériques d’une jante particuliere, ce

5  gonflage étant effectué sans utiliser la valve de ladite jante.

La structure de cette jante est décrite en détail dans le document de brevet

francais FR-A-2 720 977.

Comme on peut le voir & la Fig. 1 a laquelle il est fait référence ci-apreés, ladite

jante 10 comporte, & partir de ses bords périphériques constitués de deux saillies 11 et

10 12, un premier et un second siéges 13 et 14 inclinés vers Iextérieur et respectivement

destinés a recevoir un premier et un second bourrelets 21 et 22 de I'enveloppe 20.

Entre les siéges 13 et 14 est prévue, d’une part, une portée 15 destinée a recevoir un

appui de soutien 23 de bande de roulement 24 et, d’autre part, une gorge de montage

16 reliant la portée 15 a un rebord axialement interne 17 dudit premier siége 13.

15 Dans la suite de la présente description, on appellera par convention premier

siege 13 le siége qui est adjacent a la gorge 16, et second siege 14 le siege qui est

opposé a ladite gorge 16.

Quant au rebord axialement externe de chaque siege 13, 14, il est formé par la

saillie périphérique correspondante 11, 12.

20 De maniére connue, le montage de Ienveloppe 20 sur cette jante particuliere

10 s’effectue de la maniére suivante.

On présente sur la jante 10 le premier bourrelet 21, du coté du second siege

14, puis on fait glisser ce premier bourrelet 21 axialement sur la portée 15 de maniére

3 Pintroduire dans la gorge 16. On monte ensuite le second bourrelet 22 sur le second

25 siége 14

Puis, dans une étape d'extraction, on extrait le premier bourrelet 21 de la

gorge 16 de maniere a I'amener axialement contre I'extérieur de la saillie 11 du

premier siége 13.

Enfin, dans une étape de montage, on monte ce premier bourrelet 21 sur le

30 premier siege 13.
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Parmi les dispositifs de gonflage sans utilisation de valve qui sont connus a ce
jour, on peut notamment citer le dispositif décrit dans le document de brevet allemand
DE-A-3 411 433, qui comporte une cloche constituée d’un couvercle de section en
« U » renversé. Cette cloche est destinée a étre montée d’une maniére étanche sur 'un
des flancs d’une enveloppe qui a été au préalable montée sur les siéges d’une jante et
qui repose par son autre flanc & plat sur un support horizontal, cela également d’une
maniére €tanche.

Cette jante comporte lesdits siéges sur sa face interne, et ces siéges sont reliés
entre eux par une portion centrale plane se prolongeant par deux décrochements
dirigés vers lintérieur de la jante. Chaque siége est axialement délimité, sur la face
intérieure de la jante, par I'un desdits décrochements et par une saillie périphérique
qui forme une extrémité axiale de la jante et qui est également dirigée vers I'intérieur
de celle-ci, de telle sorte que ces siéges sont symétriques I'un de I"autre par rapport a
ladite portion centrale.

Lorsque I'enveloppe est calée entre ledit support et ladite cloche, les
bourrelets de ’enveloppe sont ainsi montés sur lesdits sieges.

La cloche est pourvue, dans son espace interne et a proximité de sa paroi
latérale, de quatre moyens coulissants et éventuellement pivotants, tels que des
leviers, qui sont prévus pour appuyer sur le bourrelet supérieur situé en regard de la
cloche, de maniére a ’amener vers le bourrelet inférieur et former ainsi un espace
annulaire entre ce bourrelet supérieur et la jante, autour de toute la périphérie dudit
bourrelet.

Suite a la formation de cet espace, on procéde au gonflage de I’enveloppe par
injection d’air comprimé a Pintérieur de la cloche et, par conséquent, entre
I’enveloppe et la jante via ledit espace. Puis on fait coulisser lesdits moyens d’appui en
sens inverse, ce qui a pour effet de repositionner ledit bourrelet supérieur sur le siege
correspondant, et I'on cesse l'injection d’air comprimé dans la cloche, de sorte que
I'enveloppe est a I'état gonfle.

On peut également citer, parmi les dispositifs de montage sans valve, ceux

décrits dans le document de brevet allemand DE-A-3 423 307 et dans le document de
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brevet belge BE-A-888 537, qui se différencient essentiellement du précédent en ce
que les moyens d’appui que chacun d’eux comporte sont constitués par la paroi
latérale cylindrique elle-méme de la cloche correspondante, qui est prévue pour
pouvoir coulisser axialement, c’est-a-dire parallélement a ’axe de révolution de
I’enveloppe.

Un inconvénient majeur de ces dispositifs de gonflage connus est qu’ils ne sont
pas adaptés au gonflage d’une enveloppe montée sur une jante telle que la jante
particuliére décrite dans le document de brevet frangais précité FR-A-2 720 977. En
effet, une fois ledit premier bourrelet de I"enveloppe monté sur ledit premier siege de
cette jante particuliére, le rebord axialement interne de ce premier siége et I’inclinaison
précitée de ce dernier vers Iextérieur feraient obstacle a la déformation
circonférentielle de ce premier bourrelet vers ledit second bourrelet, pour la création
dudit espace annulaire.

Le but de la présente invention est de proposer un procédé de gonflage d’une
enveloppe de pneumatique et un dispositif pour la mise en oeuvre de ce procédé, qui
permettent dans de bonnes conditions et en un temps réduit le gonflage d’une
enveloppe en relation avec ladite jante particuliére, ainsi définies:

cette enveloppe comporte des bourrelets respectivement destinés a €tre
montés sur des siéges d’une jante, entre lesdits sieges €tant prévue, d’une part, une
portée destinée a recevoir un appui de soutien de bande de roulement et, d’autre part,
une gorge de montage reliant ladite portée & un rebord axialement interne de 'un
desdits siéges, ou premier siége, chaque siége étant pourvu axialement a I’extérieur
d’une saillie périphérique.

Le procédé de gonflage selon I'invention consiste & former une enceinte
étanche a I’air dont une partie de paroi est formée par ladite enveloppe et a I'intérieur
de laquelle sont enfermés ladite jante et lesdits bourrelets, puis a former a lintérieur
de ladite enceinte un orifice de gonflage entre ledit premier siége et 'un desdits
bourrelets, ou premier bourrelet, puis a introduire par ladite enceinte de Iair

comprimé dans ledit orifice de gonflage, puis a fermer ledit orifice au terme du
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gonflage de sorte que ladite enveloppe soit gonflée et montée d’une maniére étanche
sur ladite jante.

Selon I'invention, ledit procédé de gonflage est caractérisé en ce qu’il consiste,
avant de former ledit orifice de gonflage, a utiliser ladite enveloppe de telle maniére
que ledit premier bourrelet occupe une position d’extraction ou il se trouve
axialement a D’extérieur dudit premier siége et que [I'autre bourrelet, ou second
bourrelet, soit monté d’une maniére étanche a I’air sur Iautre siege, ou second siege,
puis, pour former ledit orifice de gonflage, a appuyer a P’intérieur de ladite enceinte
sur un emplacement ponctuel de la circonférence dudit premier bourrelet, puis, pour
fermer ledit orifice, & cesser d’appuyer sur ledit emplacement ponctuel.

Un dispositif selon I'invention pour la mise en oeuvre dudit procédé comporte
une cloche destinée 4 étre alimentée en air comprimé et constituée d’une partie fixe et
d’une partie mobile prévue pour coulisser en regard de la précédente, lesdites parties
étant respectivement destinées a enserrer d’une maniére étanche les flancs de ladite
enveloppe pourvue de ladite jante en vue de son gonflage.

Selon Pinvention, ledit dispositif est caractérisé en ce qu’il comporte, a
Pintérieur de ladite cloche, un doigt qui est destiné a exercer ponctuellement une force
axiale sur ledit premier bourrelet par I'intermédiaire de son extrémité libre, en vue de
former un orifice de gonflage entre ledit premier bourrelet et ledit premier siége de
jante.

Selon une autre caractéristique de 'invention, ledit dispositif de gonflage est
tel que ledit doigt est monté mobile du coté de ladite partie fixe et en translation
parallélement & ’axe de coulissement de [adite partie mobile, sous la commande d’un
élément de commande, tel qu’un vérin.

De préférence, ledit doigt présente en retrait de son extrémité libre un
épaulement, qui est destiné a appuyer sur la face externe de ladite saillie périphérique
de la jante, de telle sorte que P’amplitude maximale de ladite translation soit

prédéterminée.
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De préférence, ladite partie fixe présente une géométrie de révolution qui est
concentrique audit axe de coulissement de ladite partie mobile, et elle est destinée a
appuyer par son bord périphérique sur une zone circulaire dudit flanc.

Avantageusement, ledit bord périphérique de ladite partie fixe présente, sur un

5 arc de sa circonférence, une portion prolongeant légérement ledit bord par des
décrochements au-dela du reste de ladite circonférence, en direction de ladite partie
mobile.

Dans ce cas, ledit doigt est prévu dans un secteur angulaire délimité par un
diédre ayant pour aréte ledit axe et dont les faces passent respectivement par lesdits

10  décrochements.

Selon une autre caractéristique de I’invention, ladite partie mobile est pourvue
de deux cales annulaires et concentriques, qui sont respectivement destinées a appuyer
sur la jante et sur I’enveloppe.

De cette maniére, ladite partie fixe peut enserrer ladite enveloppe d’une

15 maniére étanche.

Selon une autre caractéristique de I'invention, ledit dispositif de gonflage
comporte, & 'intérieur de ladite cloche un galet de montage qui est destiné a appuyer
sur au moins un arc de circonférence dudit premier bourrelet, au terme dudit gonflage,
de sorte a le monter sur ledit premier siege.

20 Selon un exemple de réalisation, ledit galet de montage est monté a I’extrémité
libre d’un bras qui est mobile en rotation plane autour dudit axe, a diverses hauteurs

par rapport audit axe.

Les caractéristiques précitées de la présente invention, ainsi que d’autres,

25 seront mieux comprises a la lecture de la description suivante d’un exemple de

réalisation de I'invention, donné a titre illustratif et non limitatif, ladite description
étant réalisée en relation avec les dessins joints, parmi lesquels:

la Fig. 1 est une vue en coupe schématique d’un dispositif de gonflage selon

I’invention dans une premiére phase du procédé correspondant,
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la Fig. la est un médaillon représentant en €élévation un détail du dispositif de
laFig. 1,

la Fig. 2 est une vue en coupe schématique dudit dispositif de gonflage dans
une seconde phase dudit procéde,

la Fig. 3 est une vue en coupe schématique dudit dispositif de gonflage dans
une troisiéme phase dudit procédé et

la Fig. 4 est une vue en coupe schématique dudit dispositif de gonflage dans
une quatriéme phase dudit procédé.

Comme cela est visible a la Fig. 1, un dispositif de gonflage 30 selon
Iinvention comporte un bati 31, une cloche 32 qui est montée sur le bati 31 et qui est
destinée & coopérer avec I'enveloppe 20 et la jante particuliere 10, et des moyens 33
qui sont montés a l'intérieur de la cloche 32 et qui sont destinés a coopérer avec le
premier bourrelet 21 de I'enveloppe 20.

La paroi du bati 31 est pourvue d’une entrée d’air (non représentée) qui est
reliée d’une maniére étanche a un systeme d’alimentation en air comprime.

Dans cet exemple de réalisation, la cloche 32 est constituée d’une partie fixe
34 qui est montée sur le bati 31 et d’une partie mobile 35 qui est prévue pour
coulisser en regard de la précédente par I’intermédiaire d’un moyen de commande 36.

Ces parties 34 et 35 sont respectivement destinées a enserrer d’une maniére
étanche les flancs 25 et 26 de I'enveloppe 20 en vue de son gonflage, lorsque celle-ci
est pourvue de ladite jante 10.

La partie fixe 34 présente une géométrie de révolution, par exemple de forme
cylindrique prolongée a angle droit par une embase 34a, pour sa fixation sur le
bati 31.

De préférence, le bord périphérique 34b de cette partie fixe 34 qui est distal de
ladite embase 34a présente, sur un arc réduit de sa circonférence, une portion 34ba
prolongeant légérement ledit bord 34b au-deld du reste de ladite circonférence en
direction de ladite partic mobile 35 (voir le médaillon de la Fig. 1a). On voit sur cette

Fig. la que cette portion 34ba peut présenter une forme sensiblement plane, et qu’elle
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est par exemple reliée au reste de la circonférence 34bb par deux décrochements 34bc
symétriques I'un de I"autre et plus ou moins incurves.

La partie mobile 35 est destinée a exercer, par I’intermédiaire de la partie fixe
34, une force de serrage axiale sur I'enveloppe 20 et sur la jante 10 (voir fleche A),
dont I’intensité de serrage est commandée par le moyen de commande 36. Cette partie
35 présente une paroi globalement perpendiculaire a celle de la partie fixe 34 et, dans
cet exemple de réalisation, elle est montée coulissante en son axe de symétrie XX sur
ledit moyen de commande 36 (on peut voir a la Fig. 1 que la partie fixe 34 est
concentrique audit axe X’X).

Ce moyen 36 est ici constitué d’un vérin, dont la tige 36a peut étre guidée
dans les deux sens a intérieur d’un manchon 31a prolongeant du coté de la partie
fixe 34 le bord d’une ouverture que présente le bati 31, et dont le fit 36b est prévu de
P’autre coté dudit bati 31. La tige 36a du vérin 36 est pourvue d’un €lément 36¢, tel
qu’un boulon, qui est prévu pour la verrouiller a une course donnée.

La partie mobile 35 est pourvue, & proximité de la périphérie de sa face en
regard de la partie fixe 34, de deux cales 37 et 38 annulaires, concentriques et de
sections par exemple rectangulaires, qui sont respectivement destinées a appuyer sur
la jante 10 et sur I'enveloppe 20. Plus précisément, la cale 37 associée a la jante 10 est
destinée a appuyer sur la face externe de la saillie périphérique 11 de ladite jante 10.
Quant 4 la cale 38 associée a I’enveloppe 20, elle est, d’une part, située entre ladite
cale 37 et la périphérie de la partic mobile 35 et, d’autre part, elle prolonge ladite
partie mobile 35 en direction de la partie fixe 34 légerement au-dela de la cale 37, de
sorte & pouvoir appuyer sur le flanc 26 de I'enveloppe 20 se terminant par le second
bourrelet 22.

Les moyens 33 destinés a coopérer avec le premier bourrelet 21 de
P’enveloppe 20 sont constitués, d’une part, d’un doigt 33a qui est destiné a exercer
ponctuellement une force axiale sur le premier bourrelet 21 par I'intermédiaire de son
extrémité libre (voir fleche B) en vue de former un orifice de gonflage pour
I’enveloppe 20 et, d’autre part, d’un galet de montage 39 qui est destiné a appuyer sur

au moins un arc de circonférence dudit premier bourrelet 21, au terme dudit gonflage.
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Dans I’exemple de la Fig. 1, le doigt 33a est mobile dans les deux sens en
translation parallélement & I’axe X’X, sous la commande d’un élément de commande
33b, tel qu’un second vérin qui est monté sur le bati 31. Ce doigt 33a présente
avantageusement un épaulement 33c, en retrait de son extrémité libre. Cet épaulement

5 33c est destiné a appuyer sur la face externe de la saillie périphérique 12 de la jante
10, de telle sorte que la course maximale dudit second vérin et, par conséquent,
I’amplitude maximale de ladite translation soient prédéterminées.

Dans le cas ou le bord périphérique 34b de la partie fixe 34 présente le

décrochement précité sur un arc de circonférence en relation avec la Fig. 1a, on notera

10 que le doigt 33a est alors prévu dans le secteur angulaire délimité par un diedre ayant
pour aréte P'axe X'X et dont les faces passent respectivement par lesdits
décrochements 34bc.

Quant au galet de montage 39, il est monté a ['extrémité libre d’un bras 39a
qui est mobile en rotation plane autour de l'axe X'X, et a diverses hauteurs par

15 rapport audit axe X’X.

Avantageusement, on notera que l’espace interne de la cloche 32 a I'extérieur
duquel la jante 10 pourvue de Penveloppe 20 est destinée a étre montée peut €tre
partiellement occupé, en vue de réduire le volume d’air nécessaire au gonflage de
ladite enveloppe 20. Selon un exemple de réalisation, on peut utiliser a cet effet un

50 élément de révolution et de structure annulaire (non représenté) qui est monté sur le

bati 31, d’une maniére centrée sur I'axe XX

Un dispositif de gonflage 30 selon la présente invention fonctionne de la
maniére suivante.

25 Dans une premiére étape dont le résultat est illustré a la Fig. 1, on dispose la
jante 10 solidairement pourvue de I'enveloppe 20 en position d’extraction, a plat sur
la partie fixe 34 de la cloche 32 et d’un coté prédéterming.

Plus précisément, cette disposition & plat est telle que I’axe de révolution
commun a I'enveloppe 20 et a la jante 10 est confondu avec ledit axe de symétrie XX

30 du dispositif 30.
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Quant a cette position d’extraction, elle a été obtenue au terme de ladite étape
d’extraction décrite ci-dessus, et elle est telle que le premier bourrelet 21 de
I’enveloppe se situe axialement & I’extérieur de la saillie 11 du premier siege 13, le
second bourrelet 22 étant quant a lui monté sur le second siege 14. Dans cette
position, le premier bourrelet 21 appuie d’une maniére quasi étanche sur ladite
saillie 11.

Concernant ledit cdté prédéterminé de disposition a plat sur la partie fixe 34, il
s’agit du co6té de I’enveloppe 20 qui comporte le premier bourrelet 21 en position
d’extraction.

Comme on peut le voir a la Fig. 1, I’enveloppe 20 est alors montée sur le bord
périphérique 34b de la partie fixe 34 par I'intermédiaire d’une zone circulaire de son
flanc 25.

On notera que la mise en oeuvre de cette premiére étape requiert, d’une part,
que la partie mobile 35 de la cloche 32 occupe une position suffisamment distante
dudit bord 34b en regard de ce dernier et, d’autre part, que les moyens 33 destinés a
coopérer avec le premier bourrelet 21 occupent des positions suffisamment distantes
dudit bord 34b en s’éloignant de ladite partie mobile 35.

Dans une seconde étape dont le résultat est également illustré & la Fig. 1, on
actionne d’abord I’élément 36c de maniére a former une butée pour la partie
mobile 35. Puis on commande le rapprochement de ladite partie mobile 35 par
I’intermédiaire du moyen 36 jusqu’a I’obtention d’une position déterminée de celle-ci
sur I'axe X’X, de telle maniére que les cales 37 et 38 de ladite partie mobile 35
appuient alors respectivement sur la face externe de la saillie périphérique 11 de ladite
jante 10 et sur ledit flanc 26 de I'enveloppe 20.

Plus précisément, on fait alors en sorte que I'une au moins des cales 37 et 38
appuie d’une maniére étanche sur la jante 10 ou sur I'enveloppe 20. A titre
préférentiel, cette étanchéité est réalisée par ladite cale 37 sur la jante 10.

On a ainsi formé une enceinte 20,32 étanche a I’air dont une partie de paroi est
formée par ['enveloppe 20 et a l'intérieur de laquelle sont enfermés la jante et les

bourrelets 21 et 22.
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Dans une troisiéme étape dont le résultat est illustré a la Fig. 2, on commande
ensuite la translation du doigt 33a dans le sens de la fleche B jusqu’a ce que son
extrémité libre appuie sur le premier bourrelet 21, de sorte a amener ce dernier
radialement vers I’extérieur et axialement vers l’intérieur de la saillie 11 et a former
ainsi ledit orifice de gonflage entre la jante 10 et I’enveloppe 20.

On procéde alors a I'injection d’air comprimé a I’intérieur de la cloche 32, ce
qui a pour effet d’introduire cet air entre P'enveloppe 20 et la jante 10, par ledit
orifice.

On notera que le décrochement préférentiel du bord périphérique 34b en ladite
portion 34ba permet, en appuyant sur un arc de circonférence du flanc 25 adjacent au
premier bourrelet 21, de faciliter la formation de cet orifice pour optimiser le gonflage
ultérieur.

Des essais ont montré que I’action du doigt 33a sur le premier bourrelet 21
permet de faire croitre la pression d’air entre I’enveloppe 20 et la jante 10
pratiquement a I'identique que dans I’espace interne restant de la cloche 32, ce qui
minimise tout retour d’air comprimé hors dudit orifice.

Dans une quatriéme étape dont une phase initiale est illustrée a la Fig. 3, on
commande la translation du doigt 33a dans le sens inverse a celui de la fleche B,
jusqu’a ce qu’il occupe une position de retrait analogue a celle de la Fig. 1, ou il
n’appuie plus sur le bourrelet 21. Cela a pour effet de fermer ledit orifice de gonflage
et, par conséquent, de maintenir I’air comprimé entre la jante 10 et I’enveloppe 20.

On cesse alors ’injection d’air comprimé a 'intérieur de la cloche 32, et I'on
actionne le galet 39 en translation de maniere a lui faire prendre une position initiale
de montage (voir Fig. 3) ou il appuie localement sur le premier bourrelet 21 en regard,
de sorte a monter localement celui-ci sur le siege 13 correspondant.

On notera que, dans le mode préférentiel de réalisation ou la partie fixe 34
présente le décrochement précité, ladite position initiale de montage dudit galet 39 est
telle que ce dernier se trouve alors a I'intérieur du secteur angulaire délimité par le

diedre précité, a I'instar du doigt 33a.
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Dans une cinquiéme étape (voir Fig. 4), on actionne en rotation autour de
I’axe X’X le galet de montage 39 sur un trajet donné, dans ladite position de montage.

L’expérience montre que la rotation du galet 39 dans cette position de
montage sur un trajet égal ou légérement inférieur & un tour est suffisante pour
monter d’une maniére parfaitement étanche le premier bourrelet 21 sur le siége 13
destiné a le recevoir.

De cette maniére, I'enveloppe 20 est montée d’une maniére étanche sur la
jante 10, tout en étant gonflée. Ce résultat est illustré sur la moiti€ gauche de la Fig. 4,
ot I’on voit également qu’aprés avoir commandé I’arrét de la rotation du galet 39, on
I’a actionné en translation de maniére qu’il retrouve sur ’axe X’X sa hauteur initiale
de retrait par rapport au bourrelet 21.

On fait ensuite sortir de la cloche 32 I'air comprimé qu’elle contient. On
notera que cela n’influe pas sur I’état de gonflage de 'enveloppe 20, du fait de son
montage étanche sur la jante 10.

La moitié droite de la Fig. 4 illustre le retrait de la partie mobile 35 de la
cloche 32, en vue de I’extraction du dispositif 30 ['ensemble monté a I’état gonfl¢ de
I"enveloppe 20 sur la jante 10.

De préférence, on procéde a ce retrait de la partie mobile 35 en deux temps,
par I'intermédiaire du moyen de commande 36 et en déverrouillant I’élément 36¢.

Dans un premier temps, on éloigne lentement cette partie 35 de I’ensemble
monté 10, 20 sur quelques millimétres seulement, de sorte & relacher progressivement
la force exercée par celle-ci. Dans un second temps, on peut éloigner d’un coup la
partie mobile 35 de I’ensemble monté 10, 20, d’une hauteur permettant I’extraction de
ce dernier.

On notera que le desserrement initial inhérent a ce premier temps de retrait
permet de supprimer le risque de glissement des bourrelets hors des siéges
correspondants 13 et 14, qui aurait pu exister dans le cas d’un retrait brusque réalisé
en un seul temps.

On notera également qu’un dispositif de gonflage 30 selon la présente

invention permet le gonflage d'une enveloppe 20 se trouvant a I’état non monté sur la
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jante 10 ainsi que, au terme de ce gonflage, le montage de ladite enveloppe 20 sur

ladite jante 10.
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REVENDICATIONS

1) Procédé de gonflage d’une enveloppe de pneumatique (20) comportant des
bourrelets (21 et 22) respectivement destinés a étre montés sur des sieges (13 et 14)
d’une jante (10), entre lesdits siéges (13 et 14) étant prévue, d’une part, une portée
(15) destinée a recevoir un appui de soutien (23) de bande de roulement (24) et,
d’autre part, une gorge de montage (16) reliant ladite portée (15) a un rebord
axialement interne (17) de 'un desdits siéges, ou premier siége (13), chaque siege
(13, 14) étant pourvu axialement a I’extérieur d’une saillie périphérique (11, 12), ledit
procédé consistant a former une enceinte (20, 32) étanche a I'air dont une partie de
paroi est formée par ladite enveloppe (20) et a P'intérieur de laquelle sont enfermés
ladite jante (10) et lesdits bourrelets (21 et 22), puis a former a Pintérieur de ladite
enceinte (20, 32) un orifice de gonflage entre ledit premier siége (13) et I'un desdits
bourrelets, ou premier bourrelet (21), puis a introduire par ladite enceinte (20, 32) de
I’air comprimé dans ledit orifice de gonflage, puis a fermer ledit orifice au terme du
gonflage de sorte que ladite enveloppe (20) soit gonflée et montée d’une maniére
étanche sur ladite jante (10),

caractérisé en ce qu’il consiste, avant de former ledit orifice de gonflage, a
utiliser ladite enveloppe (20) de telle maniére que ledit premier bourrelet (21) occupe
une position d’extraction ou il se trouve axialement a I'extérieur dudit premier si¢ge
(13) et que lautre bourrelet, ou second bourrelet (22), soit monté d’une maniere
étanche a I’air sur 'autre siége, ou second siege (14), puis, pour former ledit orifice
de gonflage, a appuyer a I'intérieur de ladite enceinte (20, 32) sur un emplacement
ponctuel de la circonférence dudit premier bourrelet (21), puis, pour fermer ledit

orifice, & cesser d’appuyer sur ledit emplacement ponctuel.

2) Dispositif de gonflage (30) d’une enveloppe de pneumatique (20) pour la
mise en oeuvre du procédé selon la revendication 1, ledit dispositif (30) comportant
une cloche (32) destinée a étre alimentée en air comprimé et constituée d’une partie

fixe (34) et d’une partic mobile (35) prévue pour coulisser en regard de la précédente,
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lesdites parties (34 et 35) étant respectivement destinées & enserrer d’une maniére
étanche les flancs (25 et 26) de ladite enveloppe (20) pourvue de ladite jante (10) en

vue de son gonflage,
caractérisé en ce qu’il comporte, a I'intérieur de ladite cloche (32), un doigt
5 (33a) qui est destiné a exercer ponctuellement une force axiale sur ledit premier
bourrelet (21) par I'intermédiaire de son extrémité libre, en vue de former un orifice

de gonflage entre ledit premier bourrelet (21) et ledit premier siége de jante (13).

3) Dispositif de gonflage (30) selon la revendication 2, caractérisé en ce que
10 ledit doigt (33a) est monté mobile du coté de ladite partie fixe (34) et en translation
parallélement & I’axe de coulissement (X’X) de ladite partie mobile (35), sous la

commande d’un élément de commande (33b), tel qu’un vérin.

4) Dispositif de gonflage (30) selon la revendication 3, caractérisé en ce que
15 ledit doigt (33a) présente en retrait de son extrémité libre un épaulement (3 3c¢), qui est
destiné & appuyer sur la face externe de ladite saillie périphérique (12) de la jante (10),

de telle sorte que I'amplitude maximale de ladite translation soit prédéterminée.

5) Dispositif de gonflage (30) selon une des revendications 2 a 4, caractérisé
20 en ce que ladite partie fixe (34) présente une géométric de révolution qui est
concentrique audit axe de coulissement (X’X) de ladite partie mobile (35), et en ce

qu’elle est destinée & appuyer par son bord périphérique (34b) sur une zone circulaire

dudit flanc (25).

25 6) Dispositif de gonflage (30) selon la revendication 5, caractérisé en ce que
ledit bord périphérique (34b) de ladite partie fixe (34) présente, sur un arc de sa
circonférence, une portion (34ba) prolongeant légérement ledit bord (34b) par des
décrochements (34bc) au-dela du reste de ladite circonférence, en direction de ladite
partie mobile (35).

30
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7) Dispositif de gonflage (30) selon la revendication 6, caractérisé en ce que
ledit doigt (33a) est prévu dans un secteur angulaire délimité par un diédre ayant pour
aréte ledit axe (X’X) et dont les faces passent respectivement par lesdits

décrochements (34bc).

8) Dispositif de gonflage (30) selon une des revendications 2 & 7, caractérisé
en ce que ladite partie mobile (35) est pourvue de deux cales (37 et 38) annulaires et
concentriques, qui sont respectivement destinées a appuyer sur ladite jante (10) et sur
ladite enveloppe (20).

10

9) Dispositif de gonflage (30) selon une des revendications 2 a 8, caractérisé
en ce qu’il comporte, a 'intérieur de ladite cloche (32), un galet de montage (39) qui
est destiné a appuyer sur au moins un arc de circonférence dudit premier bourrelet

(21), au terme dudit gonflage, de sorte & le monter sur ledit premier siege (13).

10) Dispositif de gonflage (30) selon la revendication 9, caractérisé en ce que
ledit galet de montage (39) est monté a I’extrémité libre d’un bras (39a) qui est mobile
en rotation plane autour dudit axe (X’X), a diverses hauteurs par rapport audit axe

(X’X).
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