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Dispositif  de  décalaminage  à  sec  de  produits  métallurgiques  en  défilement. 
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Dispositif  de  décalaminage  à  sec  de  produits  métaliur- 
giques  en  défilement  constitué  par  un  bottier  (1)  divisé  en 
trois  éléments  de  volume  au  moins,  alignés  pour  pouvoir 
être  traversés  en  ligne  droite  par  le  produit  en  défilement 
(2):  une  chambre  centrale  d'abrasion  (4)  ouverte  à  sa  partie 
inférieure  pour  la  récupération  de  i'abrasif  et  de  la  calamine, 
et  bordée  de  chaque  côté  par  des  compartiments  d'aspira- 
tion  (3, 5)  respectivement  à  l'entrée  et  à  la  sortie  du  bottier, 
équipés  de  moyens  pour  empêcher  une  propagation  de 
l'abrasif  en  dehors  du  bottier  au  travers  des  ouvertures  de 
passage  du  produit  (2).  La  chambre  d'abrasion  (4),  est 
pourvue  intérieurement  d'au  moins  une  buse  (12)  d'injec- 
tion  d'abrasif  pulvérulent  placée  en  regard  des  faces  à 
décalaminer  du  produit,  ladite  buse  étant  montée  mobile 
sur  le  bottier  (1)  pour  permettre  un  balayage  de  la  surface  à 
décaliminer  perpendiculairement  à  la  direction  de  défile- 
ment  du  produit  (2). 

L'invention  s'applique  avantageusement  aux  produits 
à  faible  vitesse  de  défilement,  notamment  aux  brames  d'a- 
cier  à  l'entrée  d'un  laminoir  planétaire. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   c o n c e r n e   le  d é c a l a m i n a g e   de  p r o d u i t s  

m é t a l l u r g i q u e s   en  d é f i l e m e n t ,   notamment  des  p r o d u i t s   p o r t é s   à  t e m p é r a t u r e  

avant  leur   laminage.   Plus  p r é c i s é m e n t ,   l ' i n v e n t i o n   a  t r a i t   au  d é c a l a m i n a g e  

à  sec  par  p r o j e c t i o n   d'un  a b r a s i f   p u l v é r u l e n t ,   t e l   que  du  s a b l e ,   e t  

s ' a p p l i q u e   a v a n t a g e u s e m e n t   à  des  p r o d u i t s   à  v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t  

r e l a t i v e m e n t   f a i b l e ,   par  exemple  des.  brames  d ' a c i e r   à  l ' e n t r é e   d 'une  c a g e  
de  l amino i r   à  fo r t   taux  de  r é d u c t i o n ,   comme  notamment  un  l a m i n o i r  

p l a n é t a i r e .  

On  s a i t   que  lo rs   de  l ' o p é r a t i o n   de  r é c h a u f f a g e   des  brames  a v a n t  

laminage,   i l   y  a  fo rmat ion   d 'une  couche  de  calamine  qui  e n t r a i n e   de  g r a v e s  
d é f a u t s   de  su r f ace   sur  les  t ô l e s   obtenues   u l t é r i e u r e m e n t .  

On  s a i t   également  que  l ' é l i m i n a t i o n   de  la  ca lamine  peut  s ' e f f e c t u e r  

par  décalaminage  h y d r a u l i q u e   en  a r r o s a n t   les  brames  par  j e t s   d ' eau   à  h a u t e  

p r e s s i o n .  

Ce  déca laminage   h y d r a u l i q u e   p r é s e n t e   l ' i n c o n v é n i e n t   d ' e n t r a i n e r   une  

d i m i n u t i o n   de  la  t e m p é r a t u r e   moyenne  des  brames  d ' e n v i r o n   20°  C,  d i -  

minut ion   que  l ' on   compense  par  un  r é c h a u f f a g e   des  brames  au  dépa r t   p l u s  

i m p o r t a n t .   Le  déca laminage   h y d r a u l i q u e   n ' e s t   donc  pas  t r è s   avan tageux   du 

poin t   de  vue  b i l an   the rmique .   Cet te   ba i s se   de  t e m p é r a t u r e   est   d ' a i l l e u r s  

d ' a u t a n t   plus  impor t an t e   que  la  v i t e s s e   de  laminage  es t   f a i b l e .   Et  dans  c e  

cas,   le  décalaminage  h y d r a u l i q u e   n ' e s t   donc  plus  u t i l i s a b l e .  

On  conna i t   également   des  t e c h n i q u e s   de  déca laminage   à  sec  q u i  

c o n s i s t e n t   à  p r o j e t e r   sur  la  su r f ace   ca laminée  un  flux  à  grande  v i t e s s e   de  

p a r t i c u l e s   a b r a s i v e s ,   généra lement   du  s a b l e .  

Ces  t e c h n i q u e s   de  déca laminage   à  sec  ont,   comme  on  le  comprend,  un 

e f f e t   de  r e f r o i d i s s e m e n t   l i m i t é   sur   le  p r o d u i t ,   et  en  t o u s   c a s  

s e n s i b l e m e n t   plus  r é d u i t   que  le  déca laminage   h y d r a u l i q u e .  

T o u t e f o i s ,   les  d i s p o s i t i f s   de  sab lage   u t i l i s é s   do iven t   ê t r e   c o n ç u s  
de  manière  à  c o n f i n e r   le  plus  p o s s i b l e   la  zone  de  sab lage   pour  é v i t e r   l a  

fo rmat ion   i n t e m p e s t i v e   de  p o u s s i è r e s   dans  l ' a t e l i e r .   De  p lu s ,   la  s u r f a c e  

déca laminée   doit   ê t r e   exempte  de  p a r t i c u l e s   d ' a b r a s i f   avant  le  passage  du 

p r o d u i t   en t re   les  c y l i n d r e s   de  l a m i n a g e .  

On  conna i t   un  d i s p o s i t i f   de  ce  type  (Brevet   U.S.  n°  1 . 8 4 2 . 6 1 9 )  

c o n s t i t u é   d'un  b o t t i e r   comprenant  une  chambre  c e n t r a l e   de  s ab l age   p l a c é e  

en t re   deux  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   équipés   de  moyens  de  b rossage   p o u r  

é l i m i n e r   le  sable   de  la  s u r f a c e   du  p r o d u i t   à  l ' e n t r é e ,   mais  s u r t o u t   à  l a  

s o r t i e   du  b o i t i e r .   Cependant ,   un  t e l   d i s p o s i t i f   a p p a r a i t   avo i r   été  conçu  



s p é c i a l e m e n t   pour  des  bandes  de  f a i b l e   é p a i s s e u r   à  v i t e s s e   de  p a s s a g e  
é l evée ,   ce  qui  le  rend  conséquemment mal   adapté   au  t r a i t e m e n t   de  p r o d u i t s  

épais  comme  les  brames  à  f a i b l e   v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  p r é c i s é m e n t  p o u r   but  de  p e r m e t t r e   un 

déca laminage   à  sec  avant  laminage  de  p r o d u i t s   é p a i s  à   f a i b l e   v i t e s s e   de  

d é f i l e m e n t .   Un  au t re   but  e s t  d e   proposer   un  d i s p o s i t i f   de  déca laminage   à 

sec  par  p r o j e c t i o n   de  p a r t i c u l e s   s o l i d e s   a b r a s i v e s   qui  s o i t   de  c o n c e p t i o n  

soup le ,   d ' e n t r e t i e n   a i sé   e t  d e   f onc t i onnemen t   f i a b l e .  

Avec  ces  o b j e c t i f s   en  vue,  l ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  d i s p o s i t i f  

de  déca laminage   à  sec  de  p r o d u i t s   m é t a l l u r g i q u e s   en  d é f i l e m e n t ,   c o n s t i t u é  

par  un  b o î t i e r   d i v i s é   en  t r o i s   é léments   de  volume  a l i g n é s   t r a v e r s é s   par  l e  

p r o d u i t   en  d é f i l e m e n t  :   une  chambre  c e n t r a l e   d ' a b r a s i o n  o u v e r t e   à  s a  

p a r t i e  i n f é r i e u r e   pour  la  r é c u p é r a t i o n   de  l ' a b r a s i f   e t  d e   la  ca lamine ,   e t  

bordée  de  chaque  c ô t é  p a r  d e s   compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   é q u i p é s  d e   moyens 

pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  se  propager   en  dehors  du  b o î t i e r   par  l e s  

o u v e r t u r e s   de  passage  du  p r o d u i t   à  déca l amine r .   La  chambre  d ' a b r a s i o n   e s t  

p o u r v u e   i n t é r i e u r e m e n t   d ' a u   moins  une  buse  d ' i n j e c t i o n   d ' a b r a s i f  

p u l v é r u l e n t   en  regard   des  faces   à  déca laminer   du  p r o d u i t ,   c e t t e   buse  é t a n t  

montée  mobile  pour  p e r m e t t r e   un  ba layage  des  faces  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  

la  d i r e c t i o n   de  d é f i l e m e n t   du  p r o d u i t .  

Selon  une  forme  de  r é a l i s a t i o n ,   la  buse  est  montée  sur  un  mécanisme 

de  t r a n s l a t i o n   a s s u r a n t   un mouvement  de  "va  et  v i e n t " .  

Selon  un  mode  d e  r é a l i s a t i o n ,   les   moyens  pour  empêcher  le  sable   de  

pas se r   des  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   à  l ' e x t é r i e u r   d u  b o î t i e r   s o n t  

c o n s t i t u é s   par  deux  p a i r e s   de  b rosses   m é t a l l i q u e s   f i xées   sur  la  p a r o i  

e x t é r i e u r e   des  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n ,   l e s  b r o s s e s  d e   chaque  p a i r e  

é t a n t   p lacées   de  façon  à  ê t r e   en  c o n t a c t   r e s p e c t i v e m e n t   avec  chacune  de s  

faces   à  déca laminer   du  p r o d u i t .  

Le  d i s p o s i t i f   conforme  à  l ' i n v e n t i o n   peut  comporter   en  outre   d e s  

moyens  pour  e m p ê c h e r  l e   sab le   de  pa s se r   de  la  chambre  d ' a b r a s i o n   au  

compar t iment   d ' a s p i r a t i o n   " ava l " ,   par  l eque l   so r t   l e  p r o d u i t   d é c a l a m i n é .  

Ces  moyens  peuvent   ê t r e ,   par  exemple,  c o n s t i t u é s   par  deux  b r o s s e s   m é t -  

a l l i q u e s   f i x é e s   sur  la  paroi   i n t é r i e u r e   de  ce  compar t iment   d ' a s p i r a t i o n   e t  

p l a c é e s   de  façon   à  ê t r e   en  c o n t a c t   r e s p e c t i v e m e n t   avec  c h a c u n e  d e s   f a c e s  

à  déca laminer   du  p r o d u i t .  

Le  d i s p o s i t i f   se lon   l ' i n v e n t i o n   peut  également   compor te r ,   à  l ' i n -  

t é r i e u r   de  la  c h a m b r e  d ' a b r a s i o n   des  moyens  pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  

pa s se r   dans  les  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   l a t é r a u x .   Ces moyens  p e u v e n t  

ê t r e   c o n s t i t u é s   par  deux  p a i r e s   de  p laques   m é t a l l i q u e s ,   les  p laques   de  



chaque  pa i re   é t a n t   d i s p o s é e s   à  p rox imi t é   des  pa ro i s   de  la  chambre  

d ' a b r a s i o n   et  de  par t   et  d ' a u t r e   du  p r o d u i t ,   l e s d i t e s   p laques   é t a n t  

agencées  de  façon  à  ê t r e   en  c o n t a c t ,   par  un  de  leur   cô té ,   r e s p e c t i v e m e n t  

avec  chacune  des  faces  à  déca laminer   du  p r o d u i t .  

D ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  avan tages   de  l ' i n v e n t i o n   s e r o n t   mieux 

compris  à  la  l e c t u r e   de  la  d e s c r i p t i o n   qui  s u i t ,   f a i t e   en  se  r é f é r a n t   aux 

f i g u r e s   j o i n t e s   sur  l e s q u e l l e s  :  

-  la  f i g u r e   1  r e p r é s e n t e   une  vue  s c h é m a t i q u e ,   en  c o u p e  
l o n g i t u d i n a l e ,   d'un  mode  de  r é a l i s a t i o n   du  d i s p o s i t i f   de  d é c a l a m i n a g e ,  

-  les  f i g u r e s   2-A  et  2-B  r e p r é s e n t e n t   en  d é t a i l   r e s p e c t i v e m e n t   e n  

coupe  vue  de  dessus   et  en  coupe  l a t é r a l e ,   la  chambre  d ' a b r a s i o n   munie  du 

mécanisme  de  déplacement   de  la  buse  d ' i n j e c t i o n .  
Sur  les  f i g u r e s ,   les  mêmes  é léments   sont  r e p é r é s   par  des  r é f é r e n c e s  

i d e n t i q u e s .  
Comme  on  le  voi t   sur  la  f i gu re   1,  le  d i s p o s i t i f   de  d é c a l a m i n a g e  

comporte  un  b o i t i e r   m é t a l l i q u e   1  qui  est   d i v i s é   s u c c e s s i v e m e n t   en  t r o i s  

e n c e i n t e s ,   par  r appor t   au  sens  de  d é f i l e m e n t   ( r e p r é s e n t é   par  une  f l è c h e )  

du  p r o d u i t   m é t a l l i q u e   2  ( i c i   une  brame  d ' a c i e r ) ,   à  s a v o i r  :   un  p r e m i e r  

compart iment   d ' a s p i r a t i o n   3,  une  chambre  d ' a b r a s i o n   4  et  un  deux ième 

compart iment   d ' a s p i r a t i o n   5.  Les  pa ro i s   e x t e r n e s   6  et  6'  et  i n t e r n e s   7  e t  

7'  comportent   des  o u v e r t u r e s   8,  9,  10  et  11  en  regard   les  unes  des  a u t r e s  

de  façon  à  ménager  un  passage  r e c t i l i g n e   du  p r o d u i t   2  à  t r a v e r s   le  b o i t i e r  

1 .  

Deux  buses  12  et  13  d ' i n j e c t i o n   d ' a b r a s i f ,   que  l ' o n   suppose ra   ê t r e  

du  s a b l e ,   sont  d i s p o s é e s   à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   et  à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e  

de  la  chambre  de  sab lage   4  et  o r i e n t é e s   r e s p e c t i v e m e n t   vers  la  grande  f a c e  

s u p é r i e u r e   et  la  grande  face  i n f é r i e u r e   du  p r o d u i t   2 .  

Les  buses  d ' i n j e c t i o n   12  et  13  sont  r e l i é e s   à  des  sources   de  s a b l e  

et  d ' a i r   comprimé  n o n - r e p r é s e n t é e s   sur  les  f i g u r e s   à  l ' a i d e   des  c o n d u i t s  

14  et  15 .  

La  chambre  de  sab lage   4  est  en  communication  à  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e  

avec  un  r é c i p i e n t   16  d e s t i n é   à  la  r é c u p é r a t i o n   par  g r a v i t é   du  s ab le   et  d e  

la  calamine  dé tachée   du  p r o d u i t   2 .  

Comme  r e p r é s e n t é s   sur  la  f i gu re   1,  les  compar t imen ts   d ' a s p i r a t i o n   3 

et  5  sont  connec tés   à  l eu r s   p a r t i e s   s u p é r i e u r e s   et  i n f é r i e u r e s   à  des  c o n -  

du i t s   d ' a s p i r a t i o n   17,  18,  19  et  20 .  

Les  pa ro i s   e x t e r n e s   6  et  6'  des  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   compor -  
ten t   des  b rosses   m é t a l l i q u e s   21,  21'  et  22,  22 ' .   La  d e n s i t é   de  ces  b r o s s e s  

m é t a l l i q u e s   est  t e l l e   que  le  sable   ne  peut  passer   à  l ' e x t é r i e u r   du  b o i -  



t i e r  1 .  

Suivant   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é   de  l ' i n v e n t i o n ,   u n e  p a i r e   de  

b rosses   m é t a l l i q u e s   23  et  2 3 '  e s t   f ixée  à  la  paroi   i n t e r n e  7 '  d u  

c o m p a r t i m e n t  d ' a s p i r a t i o n   5  de  s o r t i e  d u   p r o d u i t .   Chacune  des  b rosses   23 

et  23'  es t   en  c o n t a c t   avec  une  grande  face  à  déca laminer   du  p r o d u i t   2 .  

Deux  pa i r e s   de  p laques   m é t a l l i q u e s ,   ou  v o l e t s ,   24,  24'  et  25,  25 '  

sont  d i s p o s é e s   dans  la  chambre  de  sab lage   4.  Les  v o l e t s   24,  24'  et  25,  2 5 '  

s o n t  a g e n c é s   de  façon  à  r a c l e r   les  faces  s u p é r i e u r e   et  i n f é r i e u r e   du 

p r o d u i t   2  et  par  conséquent   à  pouvo i r   empêcher  le  sab le   de  passe r   dans  l e s  

compar t imen ts   d ' a s p i r a t i o n   3  et  5 .  

Les  f i g u r e s   2-A  e t  2 -B   r e p r é s e n t e n t   un  système  selon  l eque l   le  j e t  

de  sable   balaye  tou te   la  l a r g e u r   du  p r o d u i t .  

Comme  on  le  voi t   sur  la  f i gu re   2-A,  la  buse  d ' i n j e c t i o n   12  e s t  

montée  sur  un  suppor t   26  qui  comporte  à  l ' une   de  ses  e x t r é m i t é s   un  manchon 

t a r a u d é   27  et  à  l ' a u t r e   e x t r é m i t é   un  manchon  l i s s e   28.  D ' a u t r e   p a r t ,   deux 

t i g e s ,   r e s p e c t i v e m e n t   de  t r a v a i l   29  et  de  g u i d a g e  3 0 ,   sont   d i s p o s é e s  

p a r a l l è l e m e n t   l ' u n e   à  l ' a u t r e ,   au  t r a v e r s   de  la  chambre  de  sab lage   4,  a u -  

dessus  du  p r o d u i t   et  p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  d i r e c t i o n   de  d é f i l e m e n t  d e  

c é l u i - c i .  

La  t i ge   de  t r a v a i l   29  e s t  a n i m é e   en  r o t a t i o n   par  un  mo teu r  

r e v e r s i b l e   33  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  r é d u c t e u r   34.  El le   repose  sur  d e s  

p a l i e r s   3 1  e t   31'  qui  sont  d i sposés   r e s p e c t i v e m e n t   dans  les  p a r o i s  

l a t é r a l e s   32  et  32'  de  la  chambre de   s ab l age .   Comme  on  le  v o i t  s u r   la  f i -  

gure  2-A,  la  p a r t i e   c e n t r a l e   35  de  la  t ige   29  est   f i l e t é e   et  le  manchon 

t a r a u d é   27  du  suppor t   es t   engagé  sur  c e t t e   p a r t i e   f i l e t é e .  

L a  t i g e   de  guidage  30  est  f ixée   à  ses  e x t r é m i t é s   aux  p a r o i s  

l a t é r a l e s   32  et  32'  de  l a  c h a m b r e   de  s a b l a g e  e t   le  suppor t   26  de  la  buse  

d ' i n j e c t i o n   est   donc  monté  c o u l i s s a n t   sur  la  t ige   30,  grâce  au  manchon 

l i s s e   28 .  

Comme  on  le  voi t   sur  la  f i gu re   2-B,  la  buse  d ' i n j e c t i o n   12  e s t  

r e l i é e   au  condu i t   d ' a s p i r a t i o n   14  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  tube  souple   36 

qui  permet  le  mouvement  de  son  suppor t   26.  

Le  f onc t i onnemen t   du  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n   es t   le  s u i v a n t .  

Le  p r o d u i t   m é t a l l i q u e   2  d é f i l e   par  les  o u v e r t u r e s   8,  9,  10  et  11  à 

t r a v e r s   les   e n c e i n t e s   3,  4,  et  5.  Dans  la  chambre  de  sab lage   4,  le  s a b l e  

est   i n j e c t é   par  air   comprimé  aux moyens  des  buses  d ' i n j e c t i o n   12  et  13  q u i  

e f f e c t u e n t   un  ba layage  de  la  s u r f a c e   du  p r o d u i t   se lon   un  mouvement  de  " v a  

et  v i en t "   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  d i r e c t i o n   de  d é f i l e m e n t   du  p r o d u i t .  

Grâce  aux  chocs  mécaniques  provoqués  par  les  g ra ins   de  s a b l e ,   la  c a l a m i n e  



se  f i s s u r e   et  se  détache  des  faces  du  p r o d u i t   2 .  

Les  vo l e t s   24,  24 ' ,   et  25,  25'  c o n t r i b u e n t   à  empêcher  le  sable   i n -  

j e c t é   et  la  c a l a m i n e   d é t a c h é e   du  p r o d u i t   2  de  p a s s e r   dans  l e s  

compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   3  et  5.  Le  sable   et  la  ca lamine   tombent  p a r  
g r a v i t é   dans  le  r é c i p i e n t   16.  Les  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   3  et  5  s o n t  

mis  sous  a s p i r a t i o n ,   ce  qui  év i t e   tou te   p o l l u t i o n   de  l ' e n v i r o n n e m e n t   p a r  
le  sable   et  les  p o u s s i è r e s .   Les  b rosses   m é t a l l i q u e s   2 1 ,  2 1 '   et  2 2 ,  2 2 ' ,   en  

o b t u r a n t   p a r a l l è l e m e n t   les  i n t e r s t i c e s   en t re   les  o u v e r t u r e s   8  et  11  et  l e  

p rodu i t   2,  p e r m e t t e n t   la  mise  sous  vide  des  compar t iments   3  et  5  avec  un 

f a i b l e   débi t   d ' a s p i r a t i o n ,   mais  s u f f i s a n t   pour  f a c i l i t e r   l ' a s p i r a t i o n   du 

sable   et  des  p o u s s i è r e s .   Les  b rosses   m é t a l l i q u e s   22  et  22'  ont  é g a l e m e n t  

pour  fonc t ion   de  n e t t o y e r   les  faces  du  p r o d u i t   2 .  

Les  b rosses   m é t a l l i q u e s  2 3   et  23'  ont  pour  f o n c t i o n ,   d 'une  p a r t ,  

d 'empêcher   le  sable   de  passer   dans  le  compar t iment   5  de  s o r t i e   du  p r o d u i t  

e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,   d ' é l i m i n e r   l e s   d e r n i è r e s   p a r t i c u l e s   de  c a l a m i n e  

é v e n t u e l l e m e n t   r e s t é e s   c o l l é e s   sur  les  faces  du  p r o d u i t   2 .  

Dans  le  système  de  ba layage  r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s   2-A  et  2 - B ,  

la  r o t a t i o n   a l t e r n a t i v e   du  moteur  33  est  t r an smi se   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   du 

r é d u c t e u r   34  à  la  t i ge   de  t r a v a i l   29.  Cette  r o t a t i o n   a l t e r n a t i v e   de  

la  t ige   est  t r a n s f o r m é e   en  un  mouvement  de  t r a n s l a t i o n   l i n é a i r e   de  " v a - e t -  

v i en t "   du  suppor t   26.  On  peut  bien  entendu  r é g l e r   la  v i t e s s e   du  mouvement 

de  v a - e t - v i e n t   du  suppor t   26  en  f o n c t i o n   de  la  v i t e s s e   de  d é f i l e m e n t   du 

p r o d u i t   de  façon  à  pouvoir   ba laye r   c o r r e c t e m e n t   t ou t e   la  l a r g e u r   de  l a  

face  du  p rodu i t   par  le  j e t   de  s a b l e .   Ceci  r e s t e   t o u t e f o i s   p o s s i b l e ,   b i e n  

entendu,   dans  la  mesure  où  la  v i t e s s e   du  p r o d u i t   demeure  r e l a t i v e m e n t  

modérée,  par  exemple  de  l ' o r d r e   de  1  m/mn,  comme  c ' e s t   le  cas  des  brames  à  

l ' e n t r é e   d'un  l amino i r   p l a n é t a i r e ,   en  p a r t i c u l i e r .  

Dans  cet  exemple,  le  système  de  ba layage  par  le  j e t   de  sab le   n ' a  

été  cons idé ré   que  pour  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   de  la  chambre  de  s ab lage   4 .  

Mais,  bien  entendu,   un  deuxième  système  i d e n t i q u e   est  d i sposé   dans  l a  

p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  la  chambre  de  sab lage   4,  pour  e f f e c t u e r   le  b a l a y a g e  

de  la  face  i n f é r i e u r e   du  p rodu i t   2.  

Il  va  de  soi  que  la  d e s c r i p t i o n   donnée  c i - d e s s u s   n 'a   aucun  c a r a c -  

tè re   l i m i t a t i f   et  que  d i v e r s e s   m o d i f i c a t i o n s   p o u r r a i e n t   ê t r e   a p p o r t é e s  

sans  s o r t i r   de  la  por tée   de  l ' i n v e n t i o n   d é f i n i e   dans  les  r e v e n d i c a t i o n s  

a n n e x é e s .  

En  p a r t i c u l i e r ,   la  m o b i l i t é   de  la  buse  d ' i n j e c t i o n   pour  le  b a l a y a g e  

du  p rodu i t   peut  se  f a i r e   au t rement   que  par  un  mouvement  de  t r a n s l a t i o n   en  

"va  et  v ient"   et  notamment  par  p ivotement   a l t e r n a t i f   de  la  buse  a u t o u r  



d'un  axe  f ixe ,   p a r a l l è l e   à  la  d i r e c t i o n   du  p r o d u i t ,   à  p a r t i r   d ' u n  

mécanisme  t r è s   s imple  à  b i e l l e   et  e x c e n t r i q u e   à  la  po r t é e   de  tou t   homme  de  

m é t i e r .  



1°)  D i s p o s i t i f   de  déca laminage   à  sec  de  p r o d u i t s   m é t a l l u r g i q u e s   en  

d é f i l e m e n t ,   c o n s t i t u é   par  un  b o î t i e r   (1)  d iv i sé   en  t r o i s   é léments   de 

volume  au  moins,  a l i g n é s   pour  pouvoir   ê t r e   t r a v e r s é s   en  l i gne   d r o i t e   p a r  
le  p rodu i t   en  d é f i l e m e n t   ( 2 )  :   une  chambre  c e n t r a l e   d ' a b r a s i o n   (4)  o u v e r t e  

à  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e   pour  la  r é c u p é r a t i o n   de  l ' a b r a s i f   et  de  l a  

ca lamine ,   et  bordée  de  chaque  côté  par  des  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n  

(3,5)  r e s p e c t i v e m e n t   à  l ' e n t r é e   et  à  la  s o r t i e   du  b o î t i e r ,   équipés   de 

moyens  pour  empêcher  une  p r o p a g a t i o n   de  l ' a b r a s i f   en  dehors  du  b o î t i e r   au 

t r a v e r s   des  o u v e r t u r e s   de  passage  du  p r o d u i t   (2),   d i s p o s i t i f   c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  la  chambre  d ' a b r a s i o n   (4)  est  pourvue  i n t é r i e u r e m e n t   d 'au  moins  

une  buse  (12)  d ' i n j e c t i o n   d ' a b r a s i f   p u l v é r u l e n t   p lacée   en  regard   des  f a c e s  

à  déca laminer   du  p r o d u i t ,   l a d i t e   buse  é t an t   montée  mobile  sur  le  b o î t i e r  

(1)  pour  pe rme t t r e   un  ba layage  de  la  s u r f a c e   à  d é c a l a m i n e r ,   p e r p e n d i c u -  

l a i r e m e n t   à  la  d i r e c t i o n   de  d é f i l e m e n t   du  p rodu i t   ( 2 ) .  

2°)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

buse  d ' i n j e c t i o n   (12)  est  montée  sur  un  mécanisme  (26)  de  t r a n s l a t i o n  

selon  un  mouvement  de  "va  et  v i e n t " .  

3°)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

moyens  pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  passe r   des  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n  

(3,  5)  à  l ' e x t é r i e u r   du  b o î t i e r   (1)  sont  c o n s t i t u é s   par  deux  p a i r e s   de 

b rosses   m é t a l l i q u e s   ( 2 1 , 2 1 ' )   et  ( 2 2 , 2 2 ' )   f ixées   sur  les  pa ro i s   e x t é r i e u r e s  

( 6 , 6 ' )   des  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n ,   les  b rosses   de  chaque  pa i r e   é t a n t  

p l acées   de  façon  à  ê t re   en  c o n t a c t   r e s p e c t i v e m e n t   avec  chaque  face  à 

d é c a l i m i n e r   du  p r o d u i t   ( 2 ) .  

4°)  D i s p o s i t i f   selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

q u ' i l   comporte  des  moyens  pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  passe r   de  la  chambre  

d ' a b r a s i o n   (4)  dans  le  compart iment   d ' a s p i r a t i o n   (5)  de  s o r t i e   du  p r o d u i t  

(2)  du  b o î t i e r   ( 1 ) .  

5°)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

moyens  pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  passer   de  la  chambre  d ' a b r a s i o n   (4)  d a n s  

le  compart iment   d ' a s p i r a t i o n   (5)  sont  c o n s t i t u é s   par  deux  b r o s s e s  

m é t a l l i q u e s   (23)  et  (23 ' )   f i xée s   sur  la  paroi   i n t é r i e u r e   (7 ' )   d u d i t  

compart iment   et  p l acées   de  façon  à  ê t r e   en  con t ac t   avec  chaque  face  à 

déca laminer   du  p rodu i t   ( 2 ) . .  

6°)  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comporte,   à  l ' i n t é r i e u r   de  la  chambre  d ' a b r a s i o n  

(4) ,   des  moyens  pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  passer   dans  les  c o m p a r t i m e n t s  



d ' a s p i r a t i o n   (3)  et  ( 5 ) .  

7°)  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s  

moyens  pour  empêcher  l ' a b r a s i f   de  passe r   de  la  chambre  d ' a b r a s i o n   (4)  d a n s  

les  compar t iments   d ' a s p i r a t i o n   (3)  et  (5)  sont   c o n s t i t u é s   par  deux  p a i r e s  

de  p laques   m é t a l l i q u e s   ( 2 4 , 2 4 ' )   et  ( 2 5 , 2 5 ' ) ,   les  p laques   de  chaque  p a i r e  

é t a n t   d i s p o s é e s   à  p rox imi t é   des  pa ro i s   (7  et  7 ')   de  la  chambre  d ' a b r a s i o n  

et  de  par t   et  d ' a u t r e   du  p r o d u i t   (2),   l e s d i t e s   p laques   é t a n t   agencées   d e  

façon  à  ê t r e   en  c o n t a c t ,   par  un  de  leur   côté,   avec  les   faces  à  d é c a l a m i n e r  

du  p r o d u i t   ( 2 ) .  

8°)  D i s p o s i t i f   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   c a r a c t é -  

r i s é   en  ce  que  la  buse  d ' i n j e c t i o n   (12)  est   une  buse  de  s o u f f l a g e   de  

s a b l e .  
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